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La aplicacidén del huecograbado sobre metal estaba -
desconocida. Este procedimiento, objeto de la presente inven-
oién, sirve pera la aplicacién del huecograbado sobre metal -
de una manera indirecta, siendo asf{ que no existem nfquinas -

5 - gque impriman el huecogrsbado directamente sobre el metal.

Este procedimiento se compone de las operaciones > §
guientes:

1) Se imprime como de costumbre con la mdquina de -
huecogrsbado pero sobre papel emgomado; la impresidn se hace

10 - sobre la parte emgomada del papel, evitando asf la £iltracidén
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de 1la tinta en el papel. Ello es esencial para efectuar €l =
traﬁaeo sobre metal,

2) Una ves las pruebas de imprenta obtenidas,se 44
por mediaocién de uma pistola de merograffa o de wna mfquins
15 -« de engomar 0 baraizar, una capa de baraniz celuléeioo transpz

rente de calidad recomocida, despuds de andflisis, afiadiéndo-
le una meszcla de barnis (que se emplea para el barnizado al
horno) y de aceite de ricino de ocalidad, Todo bien meszclado,
se procederd a dar una capa sobre las pruebas lo mds fina po-
20 - sible, 1o que se obtendrd mds fdcilmente por la prictioca.
3) Una ves las pruebas seocas, 0 sea después de 3 o
4 horas de la apliocaocidn del barnis, se sumergirdn en un da~-
fio de agua, que no sea ni fria ni caliente, y, a1l cabo de un
instante, se verd que se separa del papel una fina, pero muy
25 - resistente pelfcula celulésica, cogienio la tinta de la ima-
gen imprimida sobtre el papel. En este momento se empleza el
trabajo de la aplicacidn, Este trabajo debe efectuarse cons—
tantenente dentro del agua,
Véase wn ejemplo del trabajo a efectuar: La placa
30 ~ de¢ hierro que tiene una capa de pintura blanca barnizada al
horno o de tinta de litograffa blanca con barnis al horno,ds
be meterse dentro del agua y ponerse bajo la hoja celulésica.
Entonces se pone la pelfcula celuldsioa encima de la placa -
de hierro, se quita del agua y, con un aparato pareaido a un
35 - "limpia parabris de smtomovil", se quita el agua y el alre =
que queda entre la pelfoula y la plancha pintada., Dicha pelf
cula quederd tirante y adaptada a la placa. Se tendrd prepa-
redo un cajén con serrfn muy fino, el cual se echard con 1la
mano sobre la place sin tocarla (haciendo nada mds que espo}
40 - vorear el serrfn) al objeto de quitar las gotas de agua que
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' queden todavfa encima, Despuds se deja secar un momento al -

afffe, poniendo la placa en sentido verticsl, y, al czbo de =
una hora, se pondrdn las placas dentro de una cabina bien ce
rrada gque tenga constantemente una temperatura entre 30 y 40
gredos de ocalor, donde las placas estardn de 10 € 12 horas,
Inego se sacardn las placas y se podrd comprobar que la pelf-
oula celuldoica estd completamente adherida al metal, siendo
un solo cuerpo compacto la placa y la tinta impresa por dicho
procediniento,

De esta forma perzite la impresién sobre placas
grendes, 0 sea de 50 por 70 om. el cortar las placas después
de la impresidn y el estampage o embutido de las placas, pu-
diéndose hacer as{ mucha mds cantidad por dfa y saliendo mis
eocondmico de precio de ocoste para la industrialisacidén.

Caso de no poder disponer de una ocabina con dicha
temperatura, pueden tambien hacerse en frfo empleando solamen
te barniz celuldsico transparente, pero s0lo se podrdn ohte-
ner cantidadu y tanafios inferiores al descrito antericrmen-
te y, en este dltimo ocaso, para lograr la alherencia de la -
tinta sobre el metal, tendrd que darse una segunda oapa 48 -
barnis coluldeico mesclado en partes iguales ocon disolvente
de acetona, pero que no contenga nada de bensol, wnas 5 6 6
horas después de heocho el traspaso de la pelfcula sobre el
netal y que ésta estd completanente tirante y seoa.

Esta dltima capa en este caso tiene por odjeto rg
mojar la capa interior y hacer que se adosen perfeotamente -
1a una con la otra para farmar un s0lo bdloc sobre el metal.
Una ves que la place se halle completiamente seca, la opera-
aidén estd terminada,

NOTA DE REIVINDICACIONES
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Descrita la naturaleza del invento y la manera de
reflizarlo en la prdctica, se hace constar que las variacio-
nes de detalle que se introduzcan en el objeto de la Patente,
quedan comprendidas dentro del alcance del invento en cusnto
75 - no altere su esencialidad, siendo lo que la constituye, y por

1o que se solicita como nueva y de invencidn propia, Patente
de Invencién por 20 afios en Espafia, sus Colonias y Protecto-
rado:

1 - Nuevo procedimiento para la aplicacidn del hue-

80 - cograbado sobre metal de una maners indirecta, caracterisgzado,
esencialmente,por las operaciones siguientes: Impresidn con -
méquina de huecograbado sobre papel engomado (lado de la goma);
aplicacién sotre las pruebas obtenidas de una capa fina de bar
niz celuldsico transparente con mezcla de barniz al horno y a- .

85 - ceite de ricino; una vez la capa seca, bafio al agua, tempera-
tura normal, a fin de separar la hoja celulésica del papel, =
quedando la imagen impresa en la hoja, la cual se aplica luego
sobre la placa metdlica dentro del agua. Después la placa metd
lica, wma vez seca, se porne en una estufa de treinta a cuaren-

90 - ta grados de calor dursnte un lapso de tiempo de diez a doce -
horas,

2 - Buevo procedimiento para la aplicacién del hueco
grabado sobre metal de una manera indirecta, conforme a la an-
terior reivindicacién, acomodado parzs los casos en que no se

95 - pueda disponer de estufa de treinta a cuarenta grados de calor,

en cuyo caso se empleard el barniz celuldsico en la primera ca

Pa ¥, luego de sacada la placa del agua y seca, se le dard una

segunda capa compuesta, a partes igusles, de barniz celulédsico

y disolvente de acetona, pero teniendo en cuenta de que ésta -

100 -~ no ha de contener benzol,.
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3 - "NUEVO PROCEDIMIENTO PARA LA APLICACION DEL HUE
CO!!ABADO SOBRE EL METAL DE UNA MAWERA INDIRECTA"

Segin queda descrito en la presente Memoria, que =
consta de cinco hojas escritas a mdquina por una sola cara.
105 - Bilbao, 18 de Agosto 1938.III Afio Triunfal.

Enrique TRILIA BALAGUE

P.AQ ¢ /
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