


•'/ fá c i lm e n te  l e s  racimes i n t e r i o r e s .
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2¡s usual e:i l a  f a b r i c a c i ó n  fe a r t í c u l o s  fe s o ­

ma, con l á t e x ,  p re p a ra r  un molde rué tensa la  forma desea­

da y ,  por inmersiones r e p e t i d a s  en e l  l á t e x ,  c u b r i r l o  con-

e l  espesor  deseado de caucho sin v u l c a n i z a r ,  v u l c a n i z a r  el  

i_r, caucho, y desprenderlo  del molde. Pero e s te  mí todo es i n a ­

p l i c a b l e  para l a  formación de a r t í c u l o s  decaucho, c e r r a d o s ,  

o su bs t*5 no ta lmente c e r r a d o s ,  porque :1 molde nc puede s e r  

r e t i r a d o  s a t i s f a c t o r i a m e n t e  del i n t e r i o r  del a r t í c u l o  des­

pués de l a  v u lc a n iz a c ió n .
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Por c o n s ig u ie n te ,  se ha prepuesto  usar  moldes 

de inmersión separados ,  por  ejemplo dos, cada uno de lo s  

c u a le s  produzcan una parco de l a s  po rc io nes  moldeadas de­

seadas ,  rodeadas de rebeldes o r i b e t e s  s a l i e n t e s  l a t e r a l ­

mente, s e p a r a r  el  l á t e x  moldeado de ceda molde, t r a n s f e ­

r i r  l a s  planchas  de caucho moldeadas- '-1 i n t e r i o r  de unos 

moldes de v u l c a n i z a c i ó n ,  j u n t a r  entonces l a s  planchas  mol­

deadas, borde con borde, a p l i c a r  p res ió n  a los  bordes y 

v u l c a n i z a r  el caucho,  m ie n tra s  están a s í  adheridos .

ITL o bjete  del p r e s e n te  invento es s i m p l i f i c a r  y 

f a c i l i t a r  t a l  procedimiento aplicando e l  l á t e x  de caucho 

sobre un molde de una cena t r a c c i ó n  t a l ,  que perm ita  ob te ­

ner  dos se cc io n e s  moldeadas en una s á l a  operación de inmer-

s i  í n , 1 j g gp *3 n *P e j  n r . l o ,  m old es  de un me t e  r i e l  tan  de ip

de y ’ •3 1 a cep a  Ae caucho  d e p o s i t a d a  " o b r e l e s  l a ^ c s  epues

t o s  de l  me t e  r i e l  •ene c o n s t i t u y e  e l  v .o ld e , s e a n  tan a ^ r o -

xivas.dmente d e l  mismo te.m’e~c> ~ue des--v.f-s separados del 

Tr>oldQt pueden emplearse  in teream binbl  emente a l  u n i r  el  a r ­

t í c e l o  acabado.

Pe acuerdo con el p re s e n te  invento ,  e l  p r e c e d í -
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-r,4‘ miento de . f a b r i c a c i ó n  de a r t í c u l o s  huecos de cenoso «on 

l á t e x  *e p a r t i c u l a r m e n t e  a r t i c u l o ?  d r» caucho, c e r r a d o ? ,  

en loe  gue l a s  cecci enes ccnpl ornen t a r i  as de sube ten o i n i ­

cíente le  .forcé deseada,  p r o v i s t e e  ca de une de un borde  

o i rc u n fa r e n e i  e l , so une- borde con borde - e r e  f c r e e r  

un eg—ac io hueco y  l e s  se cc io n e s  un i de g so iunten —ere  

formo- un a r t i c u l o  hueco, de caucho, se c a r e e t e r i z a  ñor el 

hecho -de ?ue cede una de l a s  susodichas  - s e c c io n e s  se ob­

tienen se-erando o p a r t ie n d o  a l o  l a r c o  de l e  l i n e e  de 

. juntura , l e  cape *e caucho depositada sobre un molde de 

l e  forma deseada, - pro-visto de un reborde c r i b e t e  oue t i e ­

ne,  p r e f e r i b l e m e n t e , un borde a f i l a d o .

. 0  c .  r *  - n  c . Le L« G C \j ü. 2 “i q  m* f > -v-j h  m  « i "
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gados y  pueden tenor una ampliación bulbosa.

xor  ejemplo, pueden p r o d u c i r s e  des s e c c io n e s  de 

caucho moldeado p a r t ie n d o  l a  copa de caucho d e p o s i ta d a  so­

bre un molde ® ° - ■ i n c ouO tonga un. i c c o r t o  ucugud-o s a l l e n -

te y c i r c u n f e r e n c i a l  gue divida l a  s u p e r f i c i e  e s f ó r i c a  en 

dos p a r to s  i g u a l e s .  lambíón puede emplearse un molde de i n ­

f e r e  i 5*i gue tonga la  forma de una b o t e l l a  o bo lsa  de n-~ua

55 c al i ente , previ  oto do un reborde c r i bote gû . tenga un b

de agudo ¿ q c o r  te , de man era yus l a  c vt G Ccfĉ O¿x.G ex ̂ /.lÍG

da sobre el Le £ f pueda s e r  divi di da a l e  l a r g o  del bor

de de cor te en de s p a r t e s  iguales de una -forva --lana sen

j a n t e  a un p l a t o .

f s  p r e f e r i b l e ,  s i n  embargo, obtener  cada una de 

l a s  a a t e - á c n a s  s e cc io n e s  apartando o sacando l a  capa de 

cauche depesi teda sobre l a s  dos c a ra s  de un m a t e r i a l  de 

- lancha-  delgada, gue co n st i tu y en  un molde. Las se cc io n e s  

en anbas a r  a s de ta l  nul.  e, sen c ^ o n c i a l m e n ■cb tenida s



te i d é n t i c a s  cuando el  m a t e r i a l  de l a  plancha,  es d e l -

gado r»Vo n r e la c ió n  a l  especor de l a s s e cc io n e s  ̂0 caucho

Al formar un a r t í r\ • - O kAl o  hueco de cauch. 0 per l a

un i o n rl o 2 ec ex oue & o Oxiip 1 eme U tai' i  3, 3 , pues.en ¿un x.0» "ZuV*»C» {Si U. W un

par de c ec c ienes  derivadas de l a  ar i l e  ación del•k caucho

sobr CS un s 6lo molde o puede J un tar s e una s ec c i ón de un

mcld c , r*en una s e c c ió n  de un molde d i f e r e n t e .

.mu l o s  dibujos di p "  c~<_>-Y*£¡ ■ -\S,0. cUiluv wi c o s  adjunto s, l a f i -

gura 1 9 es una v i s t a  de un er. treme , rn p a r t e  ap des cu-

bi er to r a r a ilu.s t r a r el i n te r  i or e un mol de para mol dear

l a  pa r te i n f O I  4  C*>•* de un rtojón de cauch c ,  ne umá t i c o ; i a f  i

gura 3 , es una v * *: í* r\j. ^ ' l a t ;e r a l  del mir---o 1* p, bo.mbi én - r .  mjt' ° -L a l -  '

mente cubi e r  te ; i?» f ig u ra  3 , es una vi r* 3- «*•.U wl J f.► r t e en

c o r t e , de un / - • —ulo del m.ismo mol de, c eme s e ve en 1 c f  i -

gura 1 , después oue se ha a p 1 1 c a do el canohe sobre 51 • l a

f ig u ra 4 ,  es una vi  s ta si rollar  temuda desd el  ri i S.il.0 pun-

to  de vis  ta en 1 a f ig W .J .  d. y n . as f i gura,s a sr 6 s en , re

p.ect iv ámente , una vi s ta. de un ex treme 7  una v i s t a  1 a t e r a l

de un molde apropiado para moldear l a  p a r t e  su p e r io r  de 

un c o j í n  neumático estando algunas p a r t e s  de l a s  f i g u r a s ,  

pn secc ió n , .  r a r a  m o strar  la  c o n s tru cc ió n ,  i n t e r i o r ;  l a  f i ­

gura 7 i l u s t r a ,  en s e c c i ó n ,  un extremo del incide, i l u s ­

trado como en l a  f i g u r a  5 después gue ha sido depositado  

e l  caucho sobre é l ;  l a  f ig u ra  3 i l u s t r a  l a s  capas de l o s  

moldes s u p e r io r  e i n f e r i o r  a r r i b a  mencionados, unidos den 

tro  de lo s  moldes para l a  Tu3.caniza.ci 5n; l a  f i g u r a  3 es u 

na v i s t a ,  en p l a n t a ,  parc ia lm ente  ■mi s e c c i ó n ;  y  1? f i g u ­

ra  i c  es una. v i s t a  ‘ t r a n s v e r s a l  er>. r,ecoión ,  por la  l i n c a  

1G-1C de l a  f i g u r a  0 ,  de un molde para  moldear l a s  p a r t e 3  

e e una r u l o t a  o bola  de goma, con l a s  capas de goma lepo-
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95 s i  tildas cobre e l l a s ;  la  f igu ra  1 1 ,  en una s e cc ió n  que 

i l u s t r a  l a s  mitades de l a  p e l o t a  unidas ; y  l a  f ig u ra  12  

es una v i s t a  s i m i l a r  que i l u s t r a  l a s  mitades c o n s o l i d a ­

das y  con l o s  bordes encajados como cuando es tán  vulca-

n i z a d a s ;  la  f ig u ra  13 , es una vis  t a , en plano, del molde

• ICC para formar cámaras par a neuná t i c e s ; la f igu ra 14 es una

s e c c ió n  t r a n s v e r s a l  de un lado de l a s mi smas mostrando 1
XS

1C5

goma, deposi tada sobre í l  adentro y  a f u e r a ;  l a  f ig u ra  15  

es una v i s t a  t r a n s v e r s a l ,  en s e c c i ó n ,  de des capas de go ­

ma como e s tá n  moldeadas sobre e l  molde de la  f igura  1 5 ,  

unidas para  su c o n s o l id a c ió n  y  v u l c a n i z a c i ó n ;  l a  f ig u ra  

16 es una v i s t a  lo n g i tu d in a l  del medio de un noIde para

moldear una. b o t e l l a  o bol3a para  agua c a l i e n t e ,  que mues­

t r a  la  goma depositada sobre el molde; l a  f ig u ra  17  es 

una v i s t a ,  en p l a n t a ,  de un extremo de la. capa de goma

como e s t á  formada sobre el  molde de l a  f ig u ra  1 6 ;  y  l a  f i ­lio
gura l o  es una v i s t a  s i m i l a r  deL otro  extremo de l a  capa  

de goma como e s t á  -eren arad a desnuás de haber sido unida

y  v u lc a n iz a d a .

: 115
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Las  p a r t e s  s im ila r e s  están designadas por  c i ­

f r a s  s i m i l a r e s  de r e f e r e n c i a ,  en todas l a s  f i g u r a s .

Las  f i g u r a s  a r r i b a  mencionadas, i l u s t r a n  v a ­

r i a s  formas de moldes cóncavo-convexos que pueden emplear­

se para, l l e v a r  a e f e c t o  el p re se n te  invento.

Así ,  en l a s  f i g u r a s  1 ,  2 ,  3,  4 y  8 ,  e s tá  i l u s ­

trado un molde de plancha m e t á l i c a  delgada 1 ,  apropiado  

para  moldear l a  p a r t e  i n f e r i o r  o base de un c o j í n  neumá­

t i c o ;  y  en l a s  f i g u ra s  5,  6, 7 y  3 ,  e s t á  i l u s t r a d o  un mol­

de 2 de plancha m e tá l i c a  delgada, apropiado para  formar  

l a  p a r t e  s u p e r io r  de dicho c o j í a  L s to s  moldes pueden u s a r -
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se sumergiéndolos en l á t e x  de caucho goma, h a s t a  que se  

deposita  sobre l a  s u p e r f i c i e  t o t a l  del molde, una capa  

de goma del  espesor deseado. Es ta  capa sobre l a  s u p e r f i ­

c i e  e x t e r i o r  del molde 1 ,  e s tá  designada por l a  c i f r a  3 

mientras  n-je la  capa de l a  s u p e r f i c i e  i n t e r i o r  e s tá  desxg 

nada por 4.  Las capas de l a s  s u p e r f i c i e s  e x t e r i o r  e i n f e ­

r i o r  del  molde 2 están marcadas 5 y 6 r'espec tivamente.

Después que l a s  capas se han asentado s u f i c i e n ­

temente sobre el molde, ruede c o r t a r s e  l a  goma, por c u a l ­

quier  medio conveniente ,  a lreded o r  de lo s  bordes de lo s  

moldes y s e r  desprendidas de los  moldes l a s  capas e x t e ­

r i o r e s  de goma teniendo a s í ,  dos capas de base por cada  

molde de base y  dos caras  superiores  por cada molde su­

p e r i o r ,  siendo l a  d i f e r e n c i a  de tamaño de l a s  capas de 

cada p a r ,  tan i n s i g n i f i c a n t e ,  que permiten el poder em­

p l e a r l a s  intercambiablemente de manera que c u a lq u ie r a  de 

l a s  c a ra s  3 c 4 puede u n ir s e  con cu alq u iera  de l a s  capas  

5 o 6 de modo aue se forme el co j ín  completo de l a  f i g u ­

r a  8 .  Sn o t r a s  p a l a b r a s ,  cada molde produce dos capas  

p ráct icam en te  i d é n t i c a s  en vez de sólamente una.

En las  f ig u ra s  9 y 10 e s tá  i l u s t ra d o  un molde 

3 apropiado para  moldear l a s  mitades de una p e l o t a  o bo­

l a ,  estando designadas l a s  capas e x t e r i o r  e i n t e r i o r  depo 

s i t a d a s  sobre e l ,  por 10 y 11 resp ect ivam ente .  Las capas  

10 o dos capas 11 pueden u n i r s e ,  j u n t a s ,  o una capa 10 y 

una capa 1 1 ,  in d is t in ta m e n te ;  formando cada operación com 

p l e t a  de inmersión, prá c t ica m e n te  i d é n t i c a s .

El molde 14 de l a s  f ig u r a s  13 y 14 produce,  s i -  

milarmente, dos carcas 1 5 ,  1 6 ,  que pueden u n irse  como en 

l a  f ig u ra  1 5 ,  o pueden i n s e r t a r s e  dos capas 15 o dos c a -
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r --.y pas 16  en l a  unión, como se desee.

La f ig u ra  17 i l u s t r a  un molde 19 p a ra  moldear  

b o t e l l a s  o bolsas para agua c a l i e n t e ,  el que también p ro ­

‘ L1
duce capas duplicadas 2 0 , 2 1 .

^ueda entendido que l a s  capas de es to3  v a r io s

**  ̂-Vlo o moldes, pueden un irse  para v u l c a n i z a r l a s ,  dentro de lo s

*
mismos moldes en que han sido moldeadas sujetando lo s  

rebordes de l o s  moldes a los  rebordes de l a s  capas ,  en­

t r e  e l l o s ,  teniendo cuidado de c o l o c a r  l a s  capas unidas  

soore  el lado i n t e r i o r  cóncavo de l o s  moldes, de manera

16o
que puedan r e t i r a r s e  fáci lm en te  l o s  moldes, después que 

l a  goma e s t á  vulcanizada ,  sin dañarla ,  previniéndose pol­

r> l a  in s e r c i ó n  de una pequeña cantidad de un elemento de 

producción de gas dentro de l a s  capas unidas, o por p r e ­

sión de a i r e ,  para  mantener l a s  capas convenientemente ex­

tendidas o e s t i r a d a s  sobre l a s  caras  i n t e r i o r e s  de lo s  mol

17C des, durante l a  v u lca n iz a c ió n .

Las capas de goma o caucho s in  v u lc a n iz a r  son 

s u f ic ien tem en te  p l á s t i c a s  y f l e x i b l e s  para p e r m i t i r  que 

e l l a s  mismas se ajusten  suavemente y por i g u a l ,  dentro

í, de l a s  concavidades de lo s  moldes independientemente de

175
qué lado de los  moldes pueden haber  sido desprendidas.

También s i  se desea, puede de ja rse  una capa 

i n t e r i o r  en su molde o r i g in a l  a ju stándo la  cuando se une 

con su capa complementaria,  para  l a  v u lca n iz a c ió n .

Las v a r i a s  formas para l a  a p l i c a c i ó n  del iuven-

16 C
to tienen que c o n sid e ra rse  solamente como ejemplos t í p i ­

cos i l u s t r a t i v o s  y no como formas o tipos e x c l u s i v o s ,  en 

ningún sentido ,  pues es evidente que la  forma del molde 

se adaptará a l o s  a r t í c u l o s  e s p e c ia le s  que hayan de produ-
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o i r s e  por medio el e l  mismo.

don el uso de me ta l  delgado para moldes, en l u ­

g a r  de l a s  fundiciones  g r u e s a s ,  pesadas y voluminosas, f o r ­

jad uras  y semejantes que lias ta ahora se liar, empleado para  

moldear un solo  lado o p a r t e  de un a r t í c u l o  hueco, puede 

evi tarse -  l a  manipulación de moldes pesados y c o s to so s  y 

puede doblarse  l a  e f i c i e n c i a  de cada molde con l a s  c o n s i ­

g u ien tes  grandes economías de tiempo, t ra o a jo  y g a s t o s .  7  

con e l  uso de un s e n c i l l o  t ro g u e l ,  se puede c o r t a r  un gran  

número de moldes de una plancha de m eta l ,  de modo :u e  pue­

de i n i c i a r s e  l a  producción en masa y s e r  l l e v a d a  a cabo 

con un mínimo de d i l a c i ó n  y g a s to .

Les ''.untos de invención pro ia y nueva r u é  se 

v re s  en tan para  r ue sean objeto  de es «a l a t e n t e  de Inven­

ción en España, son lo s  s i g u i e n t e s :

1Q ) - Un procedimiento para f a b r i c a r  con l á t e x  

de caucho o goma, a r t í c u l o s  de goma huecos,  c e r r a d o s ,  o 

subs tanciaimente huecos,  c e r r a d o s ,  en e l  m e  l a s  secc io n es

comulemen carias  substancialmente  de la. forma deseada, p r o ­

v i s t a  cada una de un reborde c i r c u n f e r e n c i a l  

con borde para formar un espacio  hueco y l a s  

ni das se juntan pr ra  f  orear  un a r t í c u l o  hueo

, se unen borde

s e cc io n e s  u-  

o, -de gema, c a ­

rao te r iz a d o  

se obtiene  

goma rleposi

per gue caca  una de l a s  se cc io n e s  antedichas'  

apartando a lo  la r g o  ~e l a  l i n e a  de j u n t u r a ,  l a  

ta.da sobre un molde de la  forma deseada, p r o v i s ­

to de un reoorde o b r id a .

2 a J -  ir_ " r c c e d i n i e n  to según lo  reivindicad.o en



el  puruc 1 2 , carao  cenza&o por rae se o btiene  cada una de 

IdS se cc io n e s  suso di cuas apartando l a  goma o caucho de­

posi tado en ambas c a ra s  de un m a t e r i a l  de plancha o chapa

delgada, que c o n s t i t u y e  un molde.

oQ } -  Un procedimiento según l o  re iv in d ica d o  en 

el  un i o <-2, ^dic.c iiSiizsdo por 'rue l a s  se cc io n e s  o b te n i ­

das sobre arabas c a r a s ,  son subs tañe l a m e n t e ,  i d é n t i c a s .

4 2 ;  - Un procedimiento  según lo  r e iv in d i ca d o  

en c u - i ^ u i e r a  J e lo s  puntos precedentes  en e l  'u e  el r e ­

borde que hay sobre el  molde es tú  p r o v i s t o  de un borde 

a f i l a d o .

"'9) - Un procedimiento según lo  re iv in d ica d o  

en cu a lq u ie ra  de lo s  puntos p re c e d e n t e s ,  c a r a c t e r i z a d o  

per que se juntan un par de se cc io n e s  derivadas del de­

p ó s i to  obtenido sobre un molde único.

6Q ) -  Un procedimiento según lo  r e iv in d i c a d e  

en c u a lq u ie r a  de l o s  puncos lo  al  42,  c a r a c t e r i z a d o  por 

que una se cc ió n  de, un molde se .junta con una secc ió n  de 

un molde '’ i f  c re n t é .

72 ) ! ' e j o r a s  en la  f a b r i c a c i ó n  de a r t í c u l o s  de

causeo o gema, con

f a i  y como se ha d e s c r i  :-o en l a  memoria r ue a n te ­

co " e , y ccn lo s  f i n e s  "ue se han °s-; eoi'f’i cade.

^s ta :> m c ria  consta  de nueve h o jas  e s c r i t a s  r o r

una s o l a  c a ra .
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