METCRIA DI3CRITTIVA

by por VILITE efos
a nombre del Jr. IZDVIN BCYD JACIS(CY, ciudadano norte-ame-
ricano, residente en 952, Fifth Avewe, Nueva Tork, Tsta=-
dos TUnidos de pmérica, por:
MTTICTAS I LA TAIRICACIET DR OARTICULCS
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Iste inventc se refiere a2 la fabricacifn de ar-
ticulcs de gema ¢ caucho hechos con lhtex y es particular-
mente apliceble 2 los articulos huecos y cerrados o substan-

cigalmente hueccs y cerrados de log gue no pueden sscarse
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1cs mcldes intericres.,

2s usuzal en la fzbricasiin ‘e articulces Je o=
fiex, rreparar un melde cue ftenga 1a forma desec-
da y, por inmersioned reretidas en el latex, cubrirlo con
el espescr deseado de saucho sin valciuizar, vilcanizar cl

1o del moléde, Tero es e mftodo es inn
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rliz=ble para la ferzasifn de =2rvifculce cezaucho, cerradcs,
0 substoncialiiente cerrados, porgue 1 molde nc »nucde scr
retirade saticfactorianente del intcvriecr del artfcuilo des-
sués de la rulcenizaciln.

icr zonciguiente, se ha rre uesto usar molles
22 inmersiln separades, por ejemple A2z, c2da unc de los

cnales proluzcan una paroc de las nmorciones meldesdss de-

nealas, rodeadss de reberles ¢ ribetes salieuntes lateral-
manbte, separar 21 lhiex meldmade de e6ada molde, transfc-

rir las plenches de cauche mcldendos =1 intericr Je unos
meldes de vulezaizesibn, junior entenees los ploanches mel-
de2dzz, borde scon borde, aglizar preesifv 2 los berdes ¥
vulcznizar ¢l cauclhic, mientras estén -s!l aducridoes,

71 obictc 7el presentc luvente es simplificzc-or ¥
facilitar tal rrecetimiento ~rlicando el 1%tex de caucho

sohre un molde de una censtruzeifn tal, que rermita ocbte-

ner og nes~iones meldeadus on una «fla coerscifn de inmer-

iin, usan-tc, Lcr ejcnrlo, mcldes e un mrtevial tan deize-
Ac e lu z2rpa e caaclo “epositada ~oore les l=4c2 cruec-

tos el materisl e zoastitu,ye ol 42, sean ten 2,TO-
Yimgiaﬁ9ﬁte.ﬁel micmo tameic, ~uc des ufg 7e ser2rafes Zel
molie, nuedan euplearse intewreamhiabl mente o1 unir o1 ar-
Iomlo moznvado,

PR

ne azuerdo son sl presente Snventc, el preosii-
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‘eulos huesos de ecauckp con

artfsulos Ans zauslho, cerradc-,

mn] interieg fde substanaisl-

mente la forma deseadag, wrovistas onfa una e un heorde
cireunferencisl, se uner bHerde con horde ~era formar

un esracio Muece ¥ las mesciones nnides se iumtan nars

formar un ar+ticulo huenc, Ae c2ucho, e carantsriza ror el
hecho de nue ¢ada una de las susodichas .geec-icnes se obh-

tienen somarando o rartiendo a2 1o larco de 1a 14nen Ae
Juntura, 1a cere Aeg coneho Aevecitada sobre un molde de

1a Tcorma deseada, nrovisto de un restcrde c ribete mue tle-

~ * “ E-d .
e, nrolcriblemenie, un berds =fi1adc.
A minT A M tAaTd Aatiam gl SO oty s - An7
._.C P O30 ST ol B S avuluu-\.u P R R PR VIV Y - Uuiwvw v ouLodl™
- ~ e =] & - - < ] - s 4 3
gadcs s ruefen Sencr unz auplizcidn suldbesa.

(%
]
i—l

h
5]
(@]
3
i
]
‘u
D
o
13
o)
(o)
lo]
ct
80}
1=
t-o
W
le]
O
O
e
&)

%
(¢
J
1
[
[

~ oA ~ = », - 3 -~ T -,
de agudc de corie, de menwra que li cupa 32 caulho Lpkica-
- T el R . 321 A% -
fo zobre el molde, pueds ser 4ividida a lo largc del bor-

de de corte en dos rartes icusrles de una forva clana seme-

-4 3
Jante a un rlato,




te idfntice2s cuando el mubterial de la plamcha, ss del-
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gado con relacifn sl esrecor de las aecciome

0

2
D
(@]

o)
o
Q
jay
(8]
-

Al formar un art{culo hueco Je caucho pcr l2
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uniin de zeccioies mplemencaries, puelen junisrse ua

[

par'de gecciones derivadas de la arlicacién del caucho
sobre un sélo molie o zuele juntarse una geccifn de un
moldie, cca una secsifa de uu aolle 2ifercnic.

wa log dibujos diagrawcfiiceos adjuntes, lz

zura 1, es un2 visla A n extremec, <1 narte 21 Aegcu-

D
o

bicrto nera ilustrar el interior Je ua melde rara mollear

cura 2, s una viste lateral del nirf-o, también carcial-
hed

mente al descubiertc; l2 Ffigura I, os unu vislia, paile eu

's e < - ~ y
cuilse, 8¢ ua Zugulo del :ismo melde, comc e ve en L~

to de vizita que ex la fijurs 23 les figuras S y 6 scn, res-
nectivanente, unz vista de un exiremc y una vista latere]l
Ae w1l molle apropialdc pera moliear la parte sugcerior de

un cojfn neundtico estando algunas yartes de las figuras,

wara mestrar 1a wonsiruncifn. intericr;

—

a i~

-

en cecciln

cura 7 ilucstra, ca seécifn, un exsrezo del meolie, ilus-
trado como en la figura 5 desgpufs ue ha sido dercsitado
el cauchc schre %1; la figura & iluctra Las capas de los

uniics den-
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moldce supericr
tro de 1os moldes rare 12 vilcanizaci fn; la fisura 2 es u~

a, rarciaizente <1 gc

Q

na vista, en plan cifny y 12 Ffizu-
ra 1{ es une vista'transverssl en ~ecnifn, vor 12 linca
10-10 de 1z Tizure 9, de un mclle pora mwceldess 12s rartes

Ae una nrlota o bole e comz, com 125 capAc de coma deno-~
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s;tqﬂas scbre ellas; 1a fizurs 11, es una ceceiln gue
i1lustra las mitades de la pcleta unid 7 la figure lz

es une vista gimilar nue ilustra las mitades cconsclida-

~das ; con los bordes encajzdcs como cuanic estin vulca~

nizafas; la figurs 12, es una viste, en rlano, del mclde
nara fcrmar cluzaras para newszéiiccs; la figura 14 es una
gseccidln transverssl de un l2do de lus mismes mostrande la

[ad

coma dencaeitada scbre £1 adentro y afuera; la figurs 15

a

e

».

3 una vishe transverssl, en seccifn, de dcs capes de go-
ma como esthn molieadss scobre ol molde de 1a fi:ura 13,
unidas ravra su consclidacidn 7 vulcanizacifn; la figursz
1€ ez una vista longitudinal del medic 4ec un meclde para
moldear una botella o bolsa para azua caliense, Lue mues-

tre. 1a zoma depesitadas schre el molde; 1z fisura 17 es

una vista, en rlanta, de un extremc dec l2 capn de conma
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come esté foraads sodore el molde de la fisura 1€; y 1
gura 15 es una vista similer da ctro extremo de la cors
de goma como estd rrerorada desnubs de haber cido unica
7 vulesnizada,

Lrs partes =imilares estédn designadss por ci-
fras similares de'ref@rencia, en tedas las figures,

T.as figuras arfiba mencionadas, ilustran va-

ries formas de moldes céncavo-convexos que pueden emplear-

se rara llevar =2 efecto el rresente invento.
As?, en lzs figurses 1, 2, 3, 4 ¥ 8, esth ilus-

trado un melde de plancha metélica delgada 1, aproriado
arzs moldear lz rarte inferior o pbase de un cCJ4n neuns -
tico; v en las figuras 6, 6, 7 ¥ 8, estf ilustrado un mol-
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iado para formar

o]

de 2 de plancha metdlica delgada, apro

Tetos moldes puelen usar-
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la rarte snmerior de dichc co
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se sumergiéndolos en l4tex de caucho goma, husta que se
derosita sobre 1la surerficie teotal del moldé, una capa
de goma del esresor deseade, Ista capa sobre la superfi-
cie exterior del molde 1, estf designada por la cifra 3
mientras ~ue la capa de la superficie interior estd desig-
nada por 4. Las capas de las superficies exterior e infe-
rior del molde 2 estén marcadas 5 y 6 Tesvectivamente,

Despubs gue las caras se han aseutado suficien-
temente sobre el molde, wuede cortarse la goma, por cual-
auier meiio conveniente, zlrededor de 108 bordes de los
molédes 7 ser desprendidas de los moldes las cares exte-
riores de gcma teniendo asf, dos caras de base por cada
molde de base y dogc carag superiores por cada molde su-
nerior, siendo la diferencia de tamafio de las cépas de
cada par, tan insignificante, que permiten el poder em-
plearias intercambisblemente de manera aue cualouiera de
1las capas 3 ¢ 4 puede unirse con cualnuiera de las capas
5 0o 6 de modo cue se forme el cojin comrleto de la figu-
ra &, Tn otras ralabras, cada melde produce dos canas
préacticamente idénticas en vez de sb6lamente una.

7n las figuras 9 y 10 estd ilustrado un molde
3 avnroniado para moldear las mitades de una pelota o bo-
1a, estando designadas las cavas exterior e interior depo-
sitadas sobre el, nor 10 y 1l resnectiveamente, Las capas
10 o dos capas 11 pueden unirse, juntas, o una capa 10y
una capa 11, indistintamente; formando cada operacién com-
pleta de inmersibn, précticamente idénticas,

™ molde 14 de las figuras 13 y 14 produce, si-
milarmente, dos canas 15, 16, cue pueden unirse como en

1s figura 15, o pueden insertarse dos canas 15 o dos ca-
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“.4 pas 16 en la unién, como se desee.

La figura 17 ilustra un molde 19 para moldear
botellas o bclsas para agua caliente, el gue también pro=
duce capas duplicadas 2C,<l.

ueda entendido gue las capas de estos varics
moldes, pueden unirse para vulcanizarlas, dentro de los
mismos moldes en gue han sido moldeadas sujetando los
revordes de los moldes a los rebordes de las capas, en-
tre ellos, teniendc cuidade de colocar las capas unidas
soore el lado intericr céncavo de los mqldes, de manera
que puedan retirarse fécilmente los moldes, después que
la goma esté vulcanizada, sin dafiarla, previniéncdose por
la incercién de uua pequetia cantidad de un elemento de
produccién de gas dentro de las capas unidas, o por pre-
sibn de aire, para mantener las cepas cenvenientemente ex-
tendidas o estirasdas sobre las caras interiores de los mol~
des, durante 1ls vulcanizacibn.

Ias capas de goma o caucho sin vulcanizar son
suficientemente plésticas y flexibles para pemitir que
ellas mismas se ajusten suavemente y por igusl, dentro
de las concavidades de los moldes indegendientemente de
cué lado de los moldes pueden haner sido desprendidas.

También si se desea, puede dejarse una capa
interior en su molée original ajusténdola cuandc se uue
con su caga complementaria, para la vulcanizacibn.

T.as varias formas pars la‘a;licacién del inven-
to bienen gue considerarse sdlamente como ejeiplos tipi-
cos ilustrativos y no comc formas o tipos exclusivos, en
ningdn sentido, pués es evidente que la foima del molde

se adaptard a los artfculos especiales rue nayan de profu-
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cirse por medio Gel mismo.
Jon el usc de melal delgsade pava .:oldes, en lu-

‘v e les fTundiclones gruesss, pesadas y volumincsas, for-

(418

3

jaduras 7 semejzutes ¢ue 1rsia ahora ce hun enpleado para

1oliear un sclo lado o parte Ze un zreiculo hueco, puede
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evitarse la manipulzcidén de moldSs pesados 508 y

3

puede Coblarse la eficiencia Je cada molde con 1

consi-~

w
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guienses grandes economias de tiempo, lracajo y gastos. I
zon el uso de un seacillo trozuel, se puedé cortar un sran
ndmero Ze moldes fde una nlancha de metal, de modo ;ue'pue-
ie iniciarse la produccidn en masa y ser Llevada a cabo
con un mfnimo de dilacibn ; gasto.

Tcs cuntos de invencidn -~ro la ¥ nueve Lue se

0 de es.a patenite de Inven-

[ad

“Tesenan [ara ~ue 3esn ovje
cibn en Ispzfa, soan los siguiecntes:

v con lédtex

4]
3

12) - Un procedimiento para fanric
de caucho 0 goma, arcfculos de gzoma huecos, cerrados, o
subs cancisloente huecos, cerrados, en el _ue las secciones
com;lementarias substancizlmente de lo forma Cleseala, [Tro-

vista cada una 2e un reborlie circunferencziel, se uaca verie

et
.
joh}
o]
w
w
[0}
<.
o
o
jo]
i
4
s
e
424
i
(@]
]
Vs
o«
L
o
]
an
3
cr
i—ia
(@]
<
I__l
O
ay
=]
[v)]
WD
@]
-
P
0]
ag
(@]
]
o)
-
Q
m
]

se ootiene spaevrvendo & lo largo “e 1z lines fe juntura, la

sonn depcsita’a score un molde de 1z feorna deseazta, srovis-
e .
to 2e un reoorde o byida,

22) = Un ~recedinien b0 setin lo reivindicalo en
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el runso 12, caracierizado —or -~ue se odbtieme c2da una de

o las seccliones susodichas spartando la soma o caucho de-
. positado en auabas caras fe un meserial fe rlancha o caapa

Celgada, zue constituse un molée.
32) - Un procedimiento segdn lo reivindisado en

ecziones obteni-
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coc el ~unto 29, zarzcterizado
b Bt . N

deg sobre ambas ~aras, son substanciaitnente, idéntizzs.
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42} - Tm -roce’imisnto segfin lo reivinlis«do

en cusl-ulera ?

e los runtos prezcdentes en el -ue el re-
borde ~ue hay scbre el molde estf -rovisto 3e un borde

afile

oy

0.
T75 7e) - Tn wrecedimiente sesfn lo reivindisado
. en cuzal-niers de los puntos prezedentes, sarazberizado

Ter Tue se junten un par de sescioues “erivades del de-

pbésito cbtenido sovre un molde dnico.

rz e losg ~unses 10 21 42, 2.razierizado nor
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cue una seccifba e, un nolde se junte con un
un olde Yifeorentd,

v, .2 . T 4 oy
72) - Tejoras en la fuorricasién “e ar!
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zeuzio o Zemt, con lftex.

-

T2l 7 ocome cse ha descriio en lu meaovria cne an

Y
Tineg ~rue se hrn ema-eaifiazdc.
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- Tetz Telcria comsta e nueve Mojus esoritas ror
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