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MODELO DE UTILIDAD
~ por VEINTE aﬁoé  |
en Espafia, a favor dé la firma IBERQAMERICANA IEL EM
BALAJE, S.A. entidad espafiola, establecida en Madrid,
Torre de Madrid, 59- 8 y 9; cuyo Modelo de Utilidad
se refiere a: — ;: | |
"0 EUBALAJE CON ACONDICIONADORES INCOR
pomazose
«040.0, '

MEMORIA DESCRIPTIVA

El modelo se refiere, 06ﬁ¥6?he su enunqié&b
indica, a un embalaje con. Acondiciéﬁédorea 1ncorpdré:'
dos que presenta mejoras en su diseﬁo, montaje y orga
nizacidn, cumpllendo el fin para el que, especlfica—
mente, ha ®ido concebido, con una segupidad y efipaq;a

maximas.

Un objeto del modelo ee él'de disefiar un“éh
balaje de estructuracion 1am1nar, q; cual mediante-—
adecuados plegamientos constituya un envase cerrado,m
aportando hacia el interior medios para la oorreota
sujecidn de la mercancia a tranSportar, de modo que,.
este Ultima, quede convenientemente separada de los -

paramentos que cierran el 31stema. B
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- De acuerdo con la idea del modelo se estrug

tura un embalaje laminar, de desarrollo lateral y cie
rre por solapa, sobre ariata, del cual desde sus bor-
des perimetrales, se proyectan faldones convenientemen
te configurados para determinar ios acondicionadores
internos de la mercancia, asi como los cierres, supe-
rior y de fondo, del envase. El conjunto del embalaje
presenta una linea o plano de simetria, segin se con-
sidere el desarrollo laminar abierto o montado, res-
pectivamente; estableciendo esta correspondencia la -
1inea perimétrica media de le altura del envase. Asi,
pués en el transcurso de esta descripoion, se expondra
la organizacidn de los faldones perteneolentes al bor-
de superior del embalasje, siendo la organizacion de-fog
do rigurosamente idéntica a aguellas. A
Los cuatro faldones anexés al bords supe- -
rior del envase, son iguales dos a doe y dlSpuestos -
enfrentadamente de modo que un par de ellos determina
el plano de cierre y el otro par conforman sendos acon
dicionadores cada uno de 10s cuales prev;amente montado
se incluye en el interior del reointo.' “
Una vez se haya comprendido aon mayor clari—
dad el conjunto del" modelo, otros detalles ¥y caracte-
risticas del miemo, se iran poniendo de manifiesto en
el transcurso de la descrlpcion que se da a continua-"
¢idn, en la que se exponen los detalles més. partioula-
res del modelo, eomo, asimismo, de los medioa que para
su puesta en practica pueden emplearee. Estos detalles
se dan a titulo de ejemplo,. haciendo referencia aun -

caso posible de realizacidn practlca, pero el modelo,
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no queda limitado, exactamente, a los detalles que aqui

se exponen, debiendo ser considerada, por tanto, esta
descripcion, desde un punto de vista ilustrativo y sin
limitaciones de ninguna clase.

Una idea més amplia de la invencidn, la pro-
porciona la descripcidn siguiente, en la que se hace -
referencia a la ldmina de dibujo ilustrativo que a es-
ta memoria se acompafia, y en la que de manera un tanto
esquemdtica y exelusivamente por_vig de ejemplo, se re-
presentan los detalles preferidos por el invento.

En estos dibujos se usan marcas de referen-
¢ig seme jantes para indicar piezas,_conjuntos 0 partes
que se corresponden en las distintas'vistas presenta-
das, cuyas piezas, detalle y organizacidén se definen 5
de una manera eSpecifioa‘en el transcurso de esta memori
y después, se concretan en las notaé reivindicatoriéq
finales. g

En dichos dibujos: . | |

La figura 18, representa el desarrollo 1ami-

nar a partir del cual se organiza el embalajeaqul pre-

conizado. L
La figura 28, nuestra una.vista en perspec-
tiva del envase, parcialmente montado, presentando par
te de sus faldones marginales hacia;g;,exterior a fin &
proporcionar una idea clara de 1la qQﬁfiguracién espa~
cial adoptada por los mismos, ¥y eh‘ésbecial la cbfres-

pondiente a los acondicionadores interiores.

La flgura 38 representa latv1sta de una sec
cidén del envase, realizada segun un plano vertical,,

perpendicular a las paredes laterales»que comportan hﬁ
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faldones que configuran los elementos acondicionadores.

En relacidn con las figuras anteriormente co
mentadas se hace la aclaracidn de que, en la 18 de -
ellas se indica con -1- los planos que conformaran las
paredes laterales del envase y con -2- los determinan-
tes de los testerocs, siendo -3; la orejeta que median-
te solape por arista cerrard el desarrollo perimetral
del mismo. E1 orden de faldones emitidos por los para-
mentos -1-, tanto en sentido ascendente como descenden
te, seseflalan con =4~ y constituyen el cerramienﬁo sﬁpg
rior e inferior del envase, siendo =5- la zona margi-
nal de los mismos, destinada al mantenimiento, en po-
sicién, de los acondicionadores merced a las escotadu
ras -6-, tal y como se vera mds adelante. |

El orden de faldones emitidos,%anto superior
como inferiormente, por los testeros =-2- presentan sub
divisiones en sus planos, por adecuadas lineas de ple-
gamiento, cuyos rectangulos parciales se nuﬁeran de den
tro a afuera con‘-f—, -8-, -9- y -10- contando este ul
timo con la escotadura -14-, destinada & ubicar en ella
una gona de la pestafia -5- perteneéiénte al falddn ;4-.
Los rectangulos parciales 7= preséntén la escotadura
-11-, centralmente dispuesta, y suéﬁhbﬁénimos ~8- y5;9-
cuentan con los ranurados -12-, unidpé entre si popi&
las 1ineas de plegado -13- mermed é?lgé'cuales la s&;
perficie comprendida entre ellas, dé%eﬁmina, en monfg'
je, un escaldn distanciador en el é;éiéncajg’una dé—f
las aristas del elemento a protegef?yfémbalaf pqr 613,
Sistema. B o

En la representacidn del 9n§ase, parcialmég

te montado, de la figura 283 se aprecia con absolute
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claridad la forma de preparar el embalaje; una vez mon

tado el desarrollo lateral del mismo, se procede a si-
tuar en posicién los acondicionadorés de fondo arrollan
do los rectangulos -f-, -8-, -9- y ~10-, con las zonas
-15- remetidas hacia el interior del prisma construido
determinando cajeados de tope para el elemento a emba-
lar. Montados los dos acondicionadores de la referida
zona se pliegan las semitapas -4-,lcon sus pestafias
-5-, enfrentadéslacia adentro y las escotaduras -6-,»
encepando una zona central de los rectangulos ~8-, lo
qﬁe impide cualquier deformacién.de los acondicionado
res. Los remanentes extremos de las pestafias -5- que-
dan incluidos en las escotaduras =-11- coadyuvando al -
cierre y a la indeformabilidad del sistema. E1 ciclo se
repite nuevamente con la zonax0puesta y simétrica del
envase, luego de haberlo invertido e incluido en el in
terior del mismo el elemento é transportar.

Se comprenderd facilmente, después de obser-

var les dibujos y la descripeidén precedente, que la ac-

tual concepcidn proporciona una construccion sencilla y
efectiva, susceptible de poder ser llevado a la préacti
ca, asegurando la obtencidn de unavmanufactura relati-
Yanmente barata. » . .
Este detalle de economia';aduiere gran impor-
tancia si se considera ‘en los térmiﬁbéwde una producgitn

en escala, ya gque es evidente, que é;;mercado puede ab-

gsorber en cantidades muy considerables del objeto que

constituye la invencidn y cualquier’pequefio ahorro lo-

grado mediante la aportacidn de ciefﬁéé me joras durante

‘su fabricaeidn, puede adquirir elevadas proporciones.
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Se reltera que en el objeto que constituye;

el actual modelo, seran susceptlbles de 1ntroducirséf
todas aquelles modificaciones de detalle que las clr;
cunstanclas ¥y la practica pudieran’ aconseaar, siempre
y cuando, que, con las variantes que se 1ntroduzcan,

no se cambie, altere, o modifique la esencialidad del

objeto descrito.
_ NOTA:
Se declara como de novedad y propiedad pa-
ra todo el territorio espafiol, el cqntenidb de las -
siguientes |

REIVINDICACIONES:

18.- Un embalaje con acohdicionadores incor-
porados, del tipo de los constituidos & partir de una
porcidn laminar convenientemente esfructurada, para de
terminar, por montaje; un desarrollo lateral cerrado P
solapa en ariste, contando dicho desarrollo con faldo-
nes emitidos desde los bordés superiores e inferiores
del ﬁismo, para conformar los elementos acondicionado-~
res y semitapas de cierre del sistema{ caracterizado’—
perque cada uno de los faldones proyectados por los -~
bordes de las paredes laterales del’ envase preeentan -
una gona marg1na1 extremap delimitada por linea de ple
gado interior, cuya zona posee dos_gacotaduras.normgf‘
les a la 1linea de borde y equidistaﬁfes de los extré;
mos del mismo, los cuales faldones, coplanariamente -

dispuestos, dos a dos, 'y con sus zonas”marglnales ex—

tremas plegadas hacia adentro del recinto a formar, de

terminan los planos de cobertura_y fon@o del embalaje.

28.,- Un embalaje con acondicionadorés incor;
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porados, caracterizado porque cada uno de los faldones

enitidos por los bordes correspondientes a los paramen
tos testeros del mismo, se encuentra diV1d1do, median—
te limas de plegamiento equldlstantes y unlformemente
distribuidas entre si, en cuatro zonas, las cuales zo
nas plegadas, ortogonalmente, de modo sucesivo deter-
minan elementos distanciadores anexos a los bordes de;
los paramentos testeros; caracteriééndoﬁe; ademds di-
chos elementos distanciadores por p;ggentar,_cada uﬂé'
de ellos, un retranqueo parcial,deiguiarista~libre 1ﬁ-
ferior favorecida por sendas escotaduras con proyeccﬁh
interna de los planos confluyentes en ella, constituyen
do un escaldén de apoyo paravel elemenfo a transporfar,
asi como tambien por poseer los paramentos de dichoa
distanciadores ciertas escotaduras para la inclusion
en elles de las pestafias marginales de las semitapaa,
38,-"UN EMBALAJE CON ACONDICIONADORES INCOé
PORADOS“'_ | . : . .o
Todo ello, conforme se descrlbe y relv1ndzca
en la presente memoria que consta de SIETE ko jas, o8-
critas a maquina por una sola de sus caras y dibujos

que la ilustran.
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