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MEMORIA DESCRIPTIVA
para solicitar

PATIZNTZE DE INVENCION

en
EsPAfa
por VIINTE afios
a nombre de la SOCIETE ANONYME G, DUMONT ET FRERES, entidad
de nacionalidad belga, establecida en Sclaigneaux, Bélgica,
por:
"UN PRCCECIMIENTO FARA EFECTUAR REACCIONES
EN UN HORNO DZ CUBA"
S=zs====sszsscmosc=zsscoss=sSsss=SrrsoorsszozosssSosss=spo=s
Los hornos de cuba y similares presentan, como es
bien sabido, grandes ventajas pricticas desde el punto de
vista de la sencillez de la construccidn y del funcionamien-
to, de la productivicdad del servicio y del rendimiento muy

elevado de los cambios calorfficos.

Sin embargo, estos hornos, a pesar de la existen-
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cia de esas ventajes adsolutamente evidentes, no han podi-
do nzsta zhora ser adaptades a las exigencias recueridas
para ciertos tratamientos o por lo menos lo han sido muy
imperfec tamente. Tsta deficiencia es debida a ciertos he-
chos cue son una cousecuencia inevicaole de 1a'construc-
cidn haoitual y del mode de funcionamiento usual de estos
hornos. Ante todo, hay entre las paredes del horno y las
toberas de conduccibn de los gases, una contig¥ided demasia-
do inmeliz ta cue hace necesaria en muchos casos una camisa
de azua muy rerjudicial desde el punto de vista calori{fico.
rdembs, la rerarticibdn de la corriente guseosa es
irregular lo cue impide una aczibn uniforme de los gases en
la masa complebta de reaccibn., Fuerz de esto, laz aliura de
1z zona de reaccién es relativamente resiringida, dadc due
la zona de pre-calefac:idén y la zona de enfriamiento com-
prenden una gren perte de la albtura total del horno. Final-
mente, existe el perigre e un reflujo de las naterias tra-

tadas, nacia la parte de arriba del horno, susndo éstas son

k3
D

volétiles.

T1 ianvento tiene por objeto evitar estos mllti-
ples inconvenienctes de la construcecidn y delL mode de funcio-
nzmiento de los hornos de cuoa hzoitusles., Ta solucidbn de
este problema se obtiene, segtin el ianvento, estableciendo
en el seno de la masa de reaccibn -ue llena el horno, una
chnara de compbustibn y de reac2ibn por medio de un cuerpo
de costdculo formado y dispuesto de menera cue permitsa que
una parte de la masa de reaczidn descendente, corra sigulen-
do su dngulo de declive naturai y el formar, zsf{, un esra-
cio liore situszdo debejo de ese cuerpo de obstéculo, cue

sirve de origen 2 la combustibn y & la reacciln. Tl aire
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necesario para la comoustibn o los gmses recueridos nara

E%%%%LCf;mnga. la reaccibn pueden introducirse en este espacio por medio
de un tubo a través del cuerpo de obstéculo 0 por desajo

4G de este cuerpo. 5l tubo y el cuerpo de obstéculo estén cous-
tituidos por una materia refractaria y en caso de necesidad

estén provisitos de una camisa de enfriamiento ¢ circula-

. cibn de agua u otro 1fcuido refrigerante. 3e puede tamdién
- combinar el tubo y el cuerpo de obdbstéculo en un conjunto de
45 tal menera, cue la embocadura del tuoo forme dicho cuerpo

de obs thculo.
%1 volumen y la superficie de la chmara de combus-
. tién y de reaccibn formzdas segln el invento, pueden variar-
g se escogiendo la seccibn del cuerpo de obsthculo, o del tubo
5C que forma obstéculo, mayor o menor segln las exigencias ded
servicio nara cue la intensidad de reaccibn no exceda en més
o en menos de los l{mites admisibles en cada caso yarticular,
Ts ventajoso colocar la cémara de combustidn en el centro
del‘horno de Juba'poniendo el cuerpo de obsticulo o el tubo
i 55 aue forma obstéculo, en el eje del horno. Se puede Lambién
establecer varias cémarss de combustibn y de reaccibn en la
masa de reaccibn del horno, seg@n el rrincipio del invento
- colocando en varios luzares del interior del horno, conve=-
nientemente esccgidos, cuerpos de obsthculo o tubos cue sir-
6¢ ven como cuerpos de obstfculo de manera que se produzca un
espacio libre debzjo de cada uno de estos cuerpos de obsté-

onsecuencia de cue el flujo Jde la masa e reac-

Q

culo, cono
cibn se efectéa siguiendo su 4ngulec de declive. Fstos Luga-
Ley8 puelen esvar distribuidos alrededor del eje del horno,
63 ‘& la misma altura, o estar situados a diferentes alturas del
o

“orno. Fara vnoder variar a voluntad la altura & nue se en=-

s
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céaaras de comobustibn y de reaczién

[}

suentran la cémara o la
en la masa de reaccibn, se puede disponer el CUETPO O CUEer -
pos de obstéculo o el tubo o tudbocs -‘ue forman ua cuerpo de
opsticulo, de manera que puedan ser desplazados verticalmen-
te en el interior del horno.

a chaoara de combustidn y de reazcidn reslizada

i

sezln el iuvento presenta la ventaja de ser apsolutamente
independiente de cualcuier materia de construccibn gue no
sea la masa de reaccifn y el cuervo de obstéculo, renovén-
dose y manteniéndose siempre zutomfticamente, por el sim-
ple moviuniento descendente de la masa de reaccibn _ue sigue
su aagulo de declive o talud natural., La pares de esta cé-
mara e combustibn y de rezccibn esté reducida précticamen-
te al mfniaso del cuerpo de obsiéculo o de la extremidad del
tubo que forma cuerpo de obstédculo ¥ el tubo de sdmisidn de
gas de combustibn puede estar distante de las pareles del
norno. Dado cue la corriente gaseosa tiene su nacimiento en

e reaccibn, en el centro o poco m&s o

o

el seno de la aasa
menos en el centro de una seccibn del horno, hay una distri-
opucibn uniforme y regular de los gases de combustibdn y de
reaccidn a través de la masa de reaccidn ¥ un aumento consi-
derable en la altura dec la zona de reduccibn o de reaczcién.
Ademds, la disposicibn del tubo o de los tubos de
admisifén de los gases en el centro o sobre poco m&s o menos
en el ceatro del horno, ypermite el flujo radial de los gases
de combustidn y de reaccibn a npartir de la cémara de combus-
tién y debido 2 la disminucién nrogzresiva de la resistencia
al flujo en el sentido radial, este flujo radial de los ga-
ses se éfectﬁa tebricamente en un espacio liore de lo que Te-

sulta una uvilizacidn uniforue y completa del volumen del ho-
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gar y de reaccifn del interior del hormo. TEste flujo radial
de los gases de combustibén y de reaczibn, permite también,
en combinacibn con la superficie de compustidn bien distri-
buida y regulable a priori, l=z utilizacidn de combustiole
muy fino en la carga del hornc, lo ¢ue ofrece una gran ven=
tzja desde el trinle punto de vista del precio, de la cele-
ridad de reaccibn y de la soncentracidn de calor. Adcmés
las cenizas del combustible y las materias fluidificadas,
se eliminzn automdticemente de la zonz de combustidén y de
reaccidn por la accibu resulsante del declive natural forma-
do por el ccmdustible y por rzzén del efecto desviatorio
ejercido por la corriente lateral de los gases de la combus-
tidn v eventualnente, de la reacciln sobre las materias, en
general 1{c¢uidas, cue tienen tendencia a seguilr la vertical
de suerte gue el carbono se pone zl descublerto y se combi-
na senarado de la carga.

otrz ventaja del invento cousiste en cue el volu-
men de la chmara de combustibn y de reaccidn formada por la
ocultacibn de una proporcidn bien escogida de la corriente
descendente de las materias de reaccidn permite, para satis-
facer ciertas exigeucias técnicas, el introducir materias
oulverulentas u otras en esta cdumara, a través del tubo de
2dmisién, sin correr el riesgo de apagar el horno en €l que
1a parte superiocr de la carga, permanece siempre activa.
®inalmente, una parte de la corriente gaseosa resul tante de
la combustidn del carbono en la oémara'de reaccibn y de com=
bustidn, es desviada hacla la parte de arripa en la masa de
reaccidn descendente y permite precalentar y, en consecuea-
ciay, hacer que sea aplta para reaccionar, la materia due se

encuentra a una altura bastante grande por enc ima de la ex-
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tremidad del tuvo de admisidn de los gases de combustidn.
eyl Ay Py * . + N 2 2 .

Esa corriente parcial gaseosa dirigida en sentido inverso
g la direccién de la marcha de la mesa de reaccibn, des-

cendente proporciona asf la posipilidad de hacer soportar

Qs

las materiss de cargu, todas las cperasciones previes a
la reduccidn, por ejemplo, la descarbonatacidn, deshidra-

tacibn, tostacidn y cargarlus al médximum de energia calori-

Tl dibujo adjunto muestra esquemidticameante, a tf{-
tulo de ejemplo, algunas formas de ejecucidén de hornos de
cuba zonstruidos y rue funcionan, segfin el invento.

s figura 1 represeata, en seccibn longitudinal,
un horno de cubsz provisto de una sdla clmara de combustidn
7 de rezaccidn,

Tas figuras 2 y 3 nuestran, en seccidn longitudi=-
nal y en seccidn transversal, un horno de cuba que tiene va-
rias cémaras de combustidn y de reaccibn.

Sezln la figura 1 en el interior del horno de cu-
pa 1 estd dispuesto un cuerro de obstédculo 2 zue, constitui-
do por ejemplo por un disco horizontal de forma re’onda o
poligonal, obliga a una varte de 1= masa de reaccidn descen-
dente ¥, & correr siguiendo su 4dngulo de declive natural 0(
v produce asf un espacio liovre 4, debajo de dicho cuerpo de
obstdculo. Tste espacio libre 4 es zlimentado de aire o de
oxigeno puro, por el tubo 5 y -onstituye asi, la cdasra de
combustidn y de reaccidn. Tl cuerpo de cobsticulo 2 puede ser
sclidario del tubo 5 y formar la emdboczdura de éste. TL tu-
bo 5 y el cuerpo de obstéculo £ se colocan, con preferencia,

en el eje del horno 1 y en caso de necesidad, el tubo 5 pue-

de estar dispuesto de manera “ue pueda ser desplazado en el




segin las exigencias
del servicio, la mosicibn en zltura del cuerno de obsticu-
lo 2, solidario del tubo 5, y por este mismo hecho, la de
160 la cédmara de conbustidn y de reaccién 4. Hste desplazamien-
to puede ser realizado por ejemeclo, - orgue el tubo estd
formado como tornillo guiado en una tuerca fijada a la pa-
red del horno 1. T1 cuerpo de obstaculo 2 y el tubo 5 es-
-4 tédn constituidos mor una materia refractaria v estén rodea-
165 dos por una camisa de enfriamiento por agua 6. La parel del
horno 1 esté construida igpalmente, con rroductos refracta=-
rios y puede estar ﬁrovista.de un revestimiento interior 7,
. formado, mor ejemplo, zon carblén aglomerado con brea, reno-
¢ véndose de una manera continua por medio de una via circu-
176G lar 8 yv de un disnositivo de apilamiento 9. La parte final
inferior del tubo de revestimiento puede ser evacuada por me-
dio de rastrillos, a través de los ventanillos 10, que es-
t4n normalmente cerrados.
T.a parte iaferior del horno esté constituida por
175 un artesdn amnovible 11l revestido de carbouno y nmrovisto de
una cubets 12 que recoge las materias fldidas, provisto tam-
bién de orificios de vaciado o Liupieza 13 que peraiten la
extraccién de las maberias sflidas. 3In le caneza del horno
1 se enzuentra el dispositivo obturador 14 ~ue comprende
13¢ tanbién la tolva de carga LD. Del obturador 14 parte el tu-
bo 16 -ue puede ser conectado a un extractor mientras que
de la parce inferior cel horno, pzrbte el cansl 17. El aire
o el oxfzeno puro nuede introducirse vajo presibn, por me-
2io de un compresor, =z travds del tubo de adamisidn B, en
185 1a cimara de combustibn y de reaccibn 4 y la corriente ga-

seosa resultante de la combustién se distribuye radialmente




' 200

210

-8=

en la masa a tratar 5 siguiendo las flechas 18 de uua ma=-
nera uniforme, Ademéds, se divide en dos corrientes parcia-
les una de las cuales se dirige hacia arriba sizuiendo las
flechas 19 y pre~-calienta la pir te superior de la carga o
v la otra vpasa hacia abajo. Los gases de reaccibn que su-
ben, son evacuadcs por el tubc L6 y los gases de reaccidn
descendentes se escapan por el canal 17. 3udstituyendo el
suerpo de obstédculo 2 mor ua cuer;o de unz seccidn mayor

o aeunor, se puele rezular a voluntad el volumen de la céd-
mara de comoustidn y de reasccidn 4, sezdn las necesidades
del servicio. Jonforme se muestra en las Tiguras S ¥y 3, en
el interior del horno de cuba 21, en la contigllidad del eje
del horno y repartidos uniformemente azlrededor de esbe eje,
estdn dispuestos varios cuer~os de obstéculo 22, por ejem-
plo, cuatro. Cafda cuerco de obstéculo 22, forma en su su-
nerficie inferior un espacio liore 24 obligando a una par-
te de la masa de resceidn, descendente 23, a correr siguien-
do su &ngule de declive natural o . Esnos cua tro eSpacibs
liores 24 son aliuentacdos de aire o de oxigeno puro, a tra-
vés del tubo de =zdnisidn 25, conectzdo por cuatro ramifica-

*, & los diversos espacios livbres 24 y as{, hay

ciones 25
cuatro cdmauras de combustibn y de reaccidn en el seno de la
nasa de reaccidn. TL tudo de admisidbn y los cuerpos de obs-
t4culos estdn rodeados por una camisa refrigerante de una
manuersa anéloga al enfrianiento de las partes correspondien-
tes de la figura 1L y, en los otros detazlles, la cons truccidn
y funcionzmiento del horno de las figuras 2 y 3, son simila-
res o 1la forma de ejecucidn del horno segla 1z figura 1.

71l horno de reaccibn segln el invento, puede ser

utilizado para miltiples y diferentes aplicaciones, por e-
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Jemplo para el tratamiento de los minerales, para la reduc=
cién de los sulfatos o sulfuros o de los fosfatos a f6sfo=
ro, rara la faoricacién de metales y para la ejecucién de
las otras reaccicnes metaldrgicas.

Esta solicitud, que corresponde a la presentada
en Alemania el 13 de Septiembre de 1937 bajo el ntmero S.
128,767 - VI/4Ca, se acoge a los beneficios del artfculc

91 del Istatuto vigente sobre Fropiedad Industrial,
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Los puntos de invencidén propiaz y nueva que se
presentan para que sean objeto de esta Patente de Invencibn
en Espafia, son los siguientes:

12) - Un procedimiento para efectuar reacciones me- -
talirgicas por combustidén del carbono, en un horno de cuba,
caracterizado por el hecho de formar en medio del horno en
el seno de la carga descendente, por medio de cuerpos de
obstééulos redondos o poligonales que provocan el flujo de
una parte de la carga, siguiendo el &ngulo de declive na-
tural, espacios huecos cénicos o més o menos cénicos, ro=-
deados por todas partes por la masa de carga y que tienen
como fondo los cuerpos de obstdculos redondos o poligo-
nales, y de que se introducen en las cémaras cénicas o mas
o menos cbnicas as{ formadas, los gases necesarios para la
combus tién y la reaccidén metaldrgica para dar origen en e~
1las a la combustiédn yla reaccibn as{ como una distribucién
uniforme de los gases de reaccidn.

29) - Un procedimiento segin lo reivindicado en

el punto 19, caracterizado por el hecho que el cuerpo o
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cuerpos de obstdculo son solidarios del tubo o tubos de
aduisién y formar la embocadura de estos dltimos.

32) - Un procedimiento segén lo reivindicado
en los puntos 12 o 29, caracterizado por el hecho gue el
volumen y la superficie de la cdmara o cémaras de combuse
tién y de reaccidén son variavles, previniendo a eleccién,
un cuerpo de obsthculo de una seccién mayor © menor.

42) < Un procediamiento segtn lo reivindicado en
los puntos 12 al 32, caracterizado por el hecho que el
cuerpo o cuerpos de obstéculo estén dispuestos de manera
que puedan ser desplazados en el interior del horno, con
preferencia en la direccifn vertical,

52) - Un procedimiento segin lo reivindicado en
los puntos 12 al 492, caracterizado por el hecho que la co=
rriente gaseosa resultante de la combustién en la cémara o
clmaras formadas por el talud o declive natural de la ma-
sa de reaccién descendente es dirigida a partir de esas cé-
maras, en dos corrientes parcisles que toman su marcha ha-
cia arriba o hacia abajo respectivamente,

62) <« Un procedimiento para efectuar reacciones

en un horno de cuba,

Tal y como se ha descrito en la lMemoria que an=
tecele, ilustrado en el dibujo que se acompraria y con los
fines que se han especificado.

TUsta ilemoria consta de diez hojas escritas por

.

una sola cara,

San Sevastifn a . X NN ]Q’\g

TII A%o Triunfal,

L. A'}’\LBERTO DE F1ZABORU

Arento de la Propiedad Induatrial

PP,




/ —
A o
\\\\} > .//\(
N
NS
NEg Y
N v L6y

\
1

ANANANANANAN

O

[
\\\\\9\

N

N

'y NN

1

A
-
(=]

s
-32""".'

BRI b T AT v W e g




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



