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l Jresente invenio se refiere a un metho para

-gejorar las condiciones de _esistencis de barras xe-

‘talicas redmdas o casi re mdes, en particuler be-

rres redontas de hierro, irsbajandoles en Irio.

Je sabe que el limite .e estirsdo ; la resisten

cia a la tensidn de ig mayoria de los retsles aumern- |

ten, trabajéndolos en frio, lo cual nroduce esfuerzo

cortante y , o esfuerzo noruel {es decir esfrerzo de

tensidn v de comnresién’ cuyo valor es sucerior a la

de la resistercia al estirado. Fn todos los casgos en

los cuales los valores de resisterncia sumentan uedien

te Trabajo en Irio, se ha =.dido comyrobar le conve-
: 1 "nlencla ce produc.r simuligueavente mbas clases de

esfuerzo.

vde corte se wrecdujeron por
mal,

quier otro ovrocedimiento.

barras, el aumento de su

.4 . -
asi por e’ennlo a:
- . . ,
cia dz las varilias dei ceu:nto arnado,

‘orsidn v el esfuerzo nor-

puece tener por consecuenci:

guientarse lg resisten-

-

1os esfuerzos

estirando las varillas medisnte fpesos o por cual!
. proceder en esta forna

se hacia imperativo tawbién, puesto que la torsidn

el alarremiento ce les

desviecidn primitiva de una

‘linea recta y otras irreguliridades.
Al soneter el procesc ‘e mejoramiento antes des

crito les barras de hierro comercial corriente, la

uniformidad del producto ob!enido no cueda de ningtn
nodo asegurada, va que el .sfuerzo combinedo que re-

sulta de dicho método vueie dar lugar a valores de

| fuerza incontrolables y hasia perjudiciales nera el

nroducto resultante, consecuencia de los distintos vg

30. ||® lores de fuerza en las secciones transverssles indi-
i i . .
| vidueles del meterial rrir‘tivo, sometido al trabajo

en frio. Zsto se puede atrisulr en parte g la llama-
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da- segregacidn, es decir &l "endmeno de migracidén del

carbono o materia similar hacia el centrc de la barra

durante su leminacién, de modo cue el meterial de la

L S T

- parte central iiene otras propiedades de resistencis
que el de las canas periféricas de la barra.
4 Rl método del nresente invento procure aumentar

-

el limite de estirado v por ende conseguir en muchos !

casos, un gumento de la resistencia de las bsrras e -

talicas redondas o casi red:ndas mediante un nrocedi-

[ —

niento perfeccionado, distintos de los procedimientos

conocidos, ¥ el cual se hs desarrollado a base de ex

)

-

: . . J i . - 2 S
- verimentos nracticos y de corsideracidnes tedricas.

N P
Parg tal fin, el wresente invento provee un méto

| do de mejorar barras netalicas redondas o casi redon-
das, cuyo método comrrende el curvar de dichas barras |
en frio?.haciéndolas girar alrededor de un eje curva- |

10 loneitudinal, de suerte que cualquiera seceidn par

ticular de la barra gira alrededor de un eje que eoin

cide sustancialmente con la langente de eje curvedo

de la barra de la seccidn pariicular, mientras que di-

]

=

cho eje curvado puede estar inmovil en el espacio o
~ efectuar un movimiento oscilaiorio.

!
!
!

or. general es preferible curvar primeramente la ;
' barra sometiendo avcontinuacién la barra curveda al i'
! ggvimiento rotativo, vero en algunos casos puede con- E
; venir el simulbenear aubas o7 eraci ones.
| La velocidad angular de las particulas de la ma-
' Seria cue estén girando puede ser constanie o bien pue
; de variar & lo ilargo de la barra; en el Ultimo caso se
f produce desde lueso torsidn e la misna.
; La curvadura de ls barr. puede ser tal que »rodu-

: ce la cefornacidn permaneite de la miszma, o bien sole-
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85. mente deformacidén eléstica.

Al llevarse a cabo el procedimiento, la curva de
la flexidn puede hallerse en un vlano o puede repre-
sentar vna curva de tres dirensiones. La presente ue-
moria se fefiere exclusivanente a la primera alterna-
t2va, pero queda entendido gue esto no supone ninguna

linitacidén del vresente invento en este respecto.

. 7 !
l - Ademas la curvetura de la barra se puede mrodu-

i

"

;i cir por su propio nesc y / o por medios separados.
|

;

i
a
P - - A 1
Los inconvenientes antes descritos de los proce |
E d’mientcs conocidogs quedan eliminados enteramente E

con el método, objelo del presente invento, consi-

guiéndose ademas otras ventajas sorprendentes. Aunque:

i
4

los inventores no desean limitarse a cualquier teoriaj -
determinada, opinan que la accidn vertajosa vy la eje-
cucidén del invento se pueden explicar tedricamente ,

, Ias 0 menos como sigue:

Se sabe perfectamente que al curvarse una.bafra;ﬂ
s2 produce un esfuerzo normal en las fibras que se hgi
llan en &l o cerca del plano del momento de curvaturai
¢ cuyo esfuerzo llega a su maximo en la periferia de la;

,
barre y disminuye hacis el plano neutral en el cual
tiene un valor de cero, mientras que esfuerzos de cor
te se woducen en grado maximo en dicho plano neutral

v desaparecen en direccidn a la periferia.

Ahora bien, si una barra se curva en frio con

. arreglo al nresente invento, quedando sujete por am-

bos extrenos por mordazas de un modo tal que los ejes

giratorios de dichas mordazas caen aproximadenente

| en la tangente de la curva de la flexidn, y si enton

99, ' ces-las mordazes giran en la misma direceidn y con

la misma velocidad angular, la barra se mueve y se
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conpo-ta de un modo somilar al eje flexible de un ca-

ble Rowden. Durante esta rolacién de la barra curva-
da, las particulas de materja estén sujetas a esfuer
zos repetidos mientras, como consecuencia de la rota
i cidn, los esfuerzos se distribuyen uniformemente nor

toda la seccidn en toda la longitud de la berre de

i un modo tal, que en el ceniro se roducen es’uerzos

i de corte y hacia la periferia esfuerzos norrales. o
é es necesario llevar al limire la deformacidn, puesto

; cue el despnlazamiento y el esfuerzo repetidos vy altegf
nativos de las nariiculas e materia Curante la rota-;
¢ién de la barra curvada producen un refuerzo del pa-|
teriel, .aun en el caso de deformaciones relativamentel

Tequeliias.

OCIL R AT o B LS

o ~In el caso antes citado, cuando el proceso se
lieva a cabo, sencillamen'e haciendo girar una barra
"1 curveda, es precilso gue <irante la curvetura de la

barre se pasa cel limite de estirado, es decir que

la curvatura debe nroducir una deformacicn pernanen-
jfi te; el aumento de resistencia del material lepende
tanto el radio de flexién <e la curva como del nine |
ro de revoluciones que se electuan.

Después de hsber sido scretidas las barras a
flexion mas alléd del limite de elasticidad, se las
puede enderezar, si asi se lesea.

: shora bien, si la barra gira de tal modo que Ia

velocidad angular variag a 0 largo de la misma, de

suerte que la barra cueda ~ometida a torsidn perma-

< S . " % . 3 > 7 2 : ]
no. 1 nente, La curva de tenslon pueae elegirse dentro de !
la zona de rebote, puests ue el esfuerzo de tensidn:

, |
- S . : . .. . b
sirve Unicamente nare iniciar vy rraduar la delormacign

e

L . , _ .
por sorsibn. In este caso el método tiene la .Tan ven

N
#
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- taja de evitar le n.cesidad de estirar las barras.

or enée, el hecho de que los esfuerzos normales na-
tivos se producen alternativamente bajo forms de ten
sién y de compresidn, tiene el efecto ventajoso de

que ia barra se endereza y que se compensan las Tro-

pledades del material que varian localmente. ‘or lo

tanto no hay que temer ya el pelizro de que la fuerza

de la barra sufra por aumentos locales de esfuerzos
corbinedos.

Un movimiento oscilatorio de la barra puede ocu-

. rrir durente su rotacidn, si el eje de la barra se

curva de tal modo que la curva resultente tiene punto

' de inflexidn o si une o ambas mordazes se mueven pe-~

| riodicarente.

“ara mejor comprensién del invento se hace refe
rencia a los dibujos adjuntos iue ilustran diagrama-
de ejemplo varias realizaciones
del emarato adecuado vara poner en practice el mismo
v de los cuales:

Ta fig. 1 es la elevacién lateral de una realiza

>/
C1l0n.

ia fig. 2 es corte por la linea IT - 11 de la
fig. 1.

la fig. 3 nuestra una modificacidn uel djspositi

un

vo de mordazas..

La fig. 4 es une elevacils lateral, v

zacidn destinada a funcionamiento continuo.

la fig. 6 es una elevacidén lateral de we reali-

n la realizseidn del avurato mostrada en las fi

guras 1 y 2, los extremos de 1. barra g se sujetan me
) b =2 < —

diante dos mordazas 7, 7’ reshectivamente, cuvos bra-

La fig. 5 una vista en plano de oira realizacidn:

Y ————
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~iravorios en los mangul-

zos 6; &’ estan dispuest
tos 9, ¥’; los ejes de rotacidr subtienden un &ngulo
' con re_acidn entre si v se :~llan en el plano de la

curva de tersifn Jesesda. Inos mansuitos 9, 97 estan

' montados nivoteando slrededor de eies a un arngulo
frecto con relacidn a Aicho plano, (en el ejemplo ilus
trado alrededor de ejes horizontaleé) por medio de
:pivotes %0, montados sobre soportes 1¢, 107 que se
deslizen sobre nlaces de base 11, 11’ respectivemen-
L

te. Desde luego, todas las partes deslizantes y pivo

teantes se fijan por medios adecuados en la posicidn

- deseada, antes de hacer zirar les mordazas. Se acclo
. nan anbas mordazas o solarente une, presto que, sl se

| degsea, solamente una de las iordazas 7 6 7’ puede ser
{ [—]

1
!
|
giratorio guelando le otra estacionaria. zn este alti i
mo caso se produce torsidén. 3in evbargo se he llege- |
do a ia conclusidén de montar pivoteantes aubos brezos !
&, 8, vero pudiendo pivotear uno de ellos sin desli- |
zarse sobre la plsca de base 11 & 117 :
i

n lugar -de las mordazes se puecen utilizar

otros medios adecuados nare sujetar los extrenos de lai
barra. Por ejemplo en la uoii:icaciéﬁ mostrada en la
fig. 2 se han formade ganchos en los extremos de la
| barra g que abrazan un esparrago o taco 1S5 que sobre-
‘*sale de un blogue 14 fijado en el brazo 8. Los pan-
chos quedaﬁ en po§%cién,Agracias a una chaveta 1& co-

lceaca en lz ranura provista en el espérrage 1&.

Con arreglo a las Tisvras 4 v & la barra g se
curve en un plano horizontal; las mordazas estan cons
Lolec. truidas de un modo similar como en la fig. 1 pero es-

tan dispuestas de oreferencia en un plano horizontal,

subtendiéndo sus ejes un &ngulo entre si, como en el
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¢ibujo 4 bien halléndose en ura linea recta. "anbién

en este cesd ia barra g, al ¢irar, se curve mediante
las mordazas 7, 7, por 1o uenos una de las cuales
estan montada giratoria. 3i los ejes de las mordszes

se hallen en una linea recta, el eje de la barra cur

de inflexidn, iezas de soporte vlenas 17 sobresalen

de la tase 16 para servir de avoyo e la barra g en su

Dosicién desnlazade, mientras se curva durante la ro-
~acién. La barra rueda sobre las suverficies planas
de las piezas de sovorte 17, se curva y como conse-
cuencia de este tratamiento se comnensan sus irregula
ridedes vy se alerga la barra.

La périda de tiempo que significa el colocar y

| truvendo el aparato del presente invento de modo que
. puede éuncionar continuamente. "n ejemplo de tal cong

'ftruccidn se muesira diegrawéticamente en la fizuras 6.

bos conjuntos 4 v B, cada uno de los cuales comprende

i una piuralidadnde rodillos 1 y 20 respectivamente,

que codveran en cada conjunto de modo que agarran v
transvorten las barras g de un modo conocido, se co-
locan uno frente al otro, de tal suerte que sus direc
ciones de avance subtienden un angulc, con lo cusl se
curvan las barras, mientres gue por lo menos uwno de

los conjuntos rueda exislmente alrededor de la barra

18+ 3n el ejemplo mostrado en la figura 6 el conjunto
‘A es giratorio, mientras que el conjunto B queda esta

‘clonario. Los rodillos 19 del conjunto 4 estén mont a-

dos giratorios en un bastidor 21 el cual a su vez es-
ta nortado giratorio sobre dos pedestales 22 y 23,mien
tres cue los rodillos del conjunto B estén montados

giratorios en un bastidor fijo 24.

— e

| retirer las barras individuaies se puede eviter, cong |
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f In resumen: La PATEMRE DE IIVICION, que se soli
!cita, por VEIIN'E A 0S en Espalia, recaera sobre las rei
vindicaciones siguientes:

l.- Tn método para verfeccionar barras metélicas,

redondas o casl redondas, cuyo método comprende la cur
|vatura en frio de la barra, haciéndola girar alrededor

ﬁde su eje longitudinal curvado, de modo que cualquier

H

'seccidn varticular de la berra gira alrededor de un

ééje que sustancialmente ccircide con la tangente del
eje de la barra curvads correspondiente a la sececidn
:citada.

2.~ Un nétodo, segin reivindicacidn 1, pero en

e_ cual la flexidn de la barra se efectua durante su

' rotacidn.

3.~ Tn método, segin cualquiera de las reivindi-
caclcnes anteriores, con arreglo al cual la velocidad
angular de la rotacidn es constante en tods la longi-

“t1d de _a barre.

4.- Tn método,sexin las reivindicad ones 1 4 2,

!

i

ceratterizado vorque la velocidad angular varia a lo
tlargo de la bearra.

5.- Un méitodo, segin cualquiera de las reivindi-

jcaciones anteriores y con arreglo al cual la curvatura
jée-la barra produce una ceformacién permanente.

| 6.~ Un método, segin cuslquiera de las reivindi-
tcaciones 1 a 4 y segun el cual la curvatura de la barrs
Iproduce solamente deformecidn elédstica.

7.- Un método, segin cualguiera de las reivindica-

ciones anteriores, y con arreglo alcual la curva de

t

Iflexién se halla eproximedanente en un solo plano.

3.~ Un método, sezlin cualguiera de las reivindica
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" la barra se nroduce por nedios separados.

. 12 con arreglo zl cual ambas rordazas o una de ellas

- 10 -
ciones 1 a &, y con arreglo al cual la curva de fle-

%ifn es u:'g curva de tres dimensiones.

9,- Un método, segin cusl-uiera de-las reivindi-

caciones anteriores, y con arrezlo el cual la curvatu

re de la barra se efectia por su pronio peso.
10.~ Tn método, segin cuaiquiera de las reivindi
caciones 1 a 8, y con arregio al cual la curvatura de
11.- "n méiodo, segun las reivindicad ones ante-
riores v gue comprende el uso Je un dispositivo, ca-

racserizado por dos mordazas -irstorias o medios simi

lares, que sirven para sujetar los extremos de la ba-

rra v cuyos ejes rotantes for .an uh éngulo.

12.- ™ método, seglin la reivindicacidn enterior,
con arreglo al cual solanente ura de las mordazas es
giratoria, mientras que la otra es fija.

12.- T'n método, segin las reivindicaciones 11 o

|

4 _ 4 » 2. H '\. N 1 ] - » ‘
estin montadas pivoteends alrededor de un eje que for

ra un angulo recto con el plero de flexidnm.

j 14.- UIn métedo, segin las reivindicaciones 11 o
12 con arreglo sl cusl una o anbas mordazas estén mon
tadas deslizables.

15.- 7n nétodo, segin las reivindicaciones ante-
riores y en verticular se~ln la?reivindicacién 2, ca-
»geterizado mor el uso de dos mordazas o dispositivos
similares que sirven para su elar ios extremos de_la
barra v cuyos ejes se hallsn sustencialmente en el
mismo pilano, mienTas que por lo renos une de dichas
nordazas es montada rirstoria, v vorgue los soportes
fijos de la barra sujetada ' .enen superficies ue so=-

norte lisas.




16.- 1étodo, segin cua.quiera de las reivindice-

ciones 1 a 10, caracterizsdo nor el usowde piezas na-
ra recibir los extremos, gancliudos, de las barras, ¥
_ por 1o senos una de las cuales esta montada ¢iratoria.
! 17.- Véitodo, segin les reivindicaciones 1 a 10,
caracterizado por el uso de dos conjuntos de rodillos
gue sirven para agarrar, curvar y transportar la ba-
rra vy cuyas direcciones de avance forman un éngulo,

v porque por lo menos uno de dichos conjuntos gira
exialnante alrededor de la barra.

18.- Se reivindica, por tltimo, comc objeto sobre
el gue ha de recaer la PATETY DX INVEICICO, g e se
solicita, por
AT 3T 2D0 PARA LIJORAR LaS CONDICIOHES“E RESISTEICIA
TR BARRAS VETALINAS REDONDAZ O CASI REDOITLS, TRABATLI
OLAS i TRIO».

modo conforme queda exnresado en ls presente nemot
ris gue consta de once hojas escritas a néduina por

una sola cara y plsnos que se acompalian.

vedrid, 15 de ~eptiesbre de 1929.

-illo de la Victoria~

AF0NSO UMGRIA,
/Lw.;u—m7
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