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que se acompaña 

& ia solicPInd- de

una Pítet e  DE INTdBOIOB, por VEII:”’ü¡ vU OS en AspaUa,

a favor de
j

Don Srnst' LEPAOS, residente en Budapest I I , Biilér- 

utca 27, y Don Sigmund 3TERK, residente en'Budapest 

V, Pannonia-utca 17.

por.
»UN METODO PARA PE JOPAR LAS COÜDICIOKES DE RESIS'TSP- 
CIA HE BARRAS PJ3TAUCAS RE5X,PAS 0 CASI R E H A R A S ,^  
3AJAPD 0U S IY BRIO” .

Acogiéndose a los derechos de prioridad de la paten­
te inglesa Po. 26.369 - 1930 de 15 de Septiembre de 
1338.
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El presenxe invento se refiere a un método para 

mejorar las condiciones de resistencia de barras me­
tá lic a s  redondas o casi re indas, en particular ba­
rras redondas de hierro, trabajándolas en fr ió .

le sabe que el limite .e estirado 7 la resisten 
cia a la tensión de la* mayor i a de los 'tetóles ausen­
tan, trabajándolos en fr ió , lo  cual produce esfuerzo 
cortante y ¡ o esfuerzo normal '.es decir esfuerzo de 
tensión y de compresión) cuyo valor es superior a la 
de la resistencia al estirado. En todos los casos en
los cuales los valores de resistencia aumentan median
;e trabajo en fr ió , se ha Pedido comprobar la  conve- !

M. _
Ciencia de producir simultáneamente ambas clases de 
esfuerzo. Así por ejemplo e,t aumentarse la resisten- 

jj cia da las varillas dem ce; .-nto armado, los esfuerzos 
I *de corte se produjeron por ! orsión y el esfuerzo ñor-i
U . . . • !
A* mal, estirando las varillas mediante fpesos o por cual! 

quier otro procedimiento. ■> proceder en esta forma i 
se hacia imperativo también, puesto que la torsión i 
puede tener por consecuencia el alargamiento de las i

1

barras, el aumento de su desviación primitiva de una i 
línea recta y otras irregularidades. j

Al someter al procese de mejoramiento antes de_s i
1

crito las barras de hierro comercial corriente, la j 
uniformidad del producto obtenido no queda de ningún ■ 
modo asegurada, ya que el esfuerzo combinado que re- j 
sulta de dicho método puede dar lugar a valores de 
fuerza incontrolables y hasta perjudiciales Para el 
producto resultante, consecuencia de los distintos va 
lores de fuerza en las secciones transversales indi­
viduales del material primitivo, sometido sil trabajo 
en fr ió . Esto se puede atriouir en parte.a la  llama-
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da-segregación, es decir al fenómeno de migración del 

j carbono o materia similar hacia e l centre de la barra 
| durante su laminación, de modo que el material de la  

parte central tiene otras propiedades de resistencia 
que el de las capas periféricas de la barra.

El método del presente invento procure aumentar 
el límite de estirado y por ende conseguir en muchos 
casos, un aumento de la resistencia de las barras me­
tálicas redondas o casi redondas mediante un procedi­
miento perfeccionado, distintos de los procedimientos j 
conocidos, y el cual se ha desarrollado a base de ex 1 
perimentos prácticos y de consideraciones teóricas. ;

PareTtal fin , el óreseme invento provee un meto j 
do de mejorar barras metálicas redondas o casi redon- i 

| das, cuyo método comprende el curvar de dichas barras ! 
| en frio^. haciéndolas girar alrededor de un eje curva- ¡ 
¡ do longitudinal, de suerte que cualquiera sección par j 
j-  ticular de la barra gira alrededor de un eje que coin j 
¡ eide sustancialmente con la tangente de eje curvado 

de la  barra de la  sección particular, mientras que di
i

sho eje curvado puede estar inmóvil en el espacio o j
i i
efectuar un movimiento oscilatorio . !

i• i

En general es preferible curvar primeramente la i3
barra sometiendo a continuación la  barra curvada al |

i
movimiento rotativo, pero en algunos casos puede con- ! 
venir e l simultanear ambas or erad cunes.

La velocidad angular de las partículas de la ma­
teria  que estén girando puede'ser constante o bien pue 
de variar a-lo largo de la barra; en el último caso se 
produce desde luego torsión e la  misma.

La curvadura de la  barrt puede ser ta l que produ­
ce la deformación permanente de la misma, o bien sola-



: mente deformación elástica.
Al llevarse a cabo el procedimiento, la curva de

■ la flexión puede hallarse en un plano o puede repre-
■ sentar una curva de tres dimensiones. La presente me­

moria se refiere exclusivamente a la  primera alterna­
tiva, pero queda entendido que esto no supone ninguna

í: limitación del presente invento en este respecto. 
jH -'-* Además la curvatura de la  barra se puede produ­

cir  por su propio pese y /  o por medios separados.

con el método, objeto del presente invento, consi­
guiéndose además otras ventajas sorprendentes. Aunque;

determinada, opinan que la acción ventajosa y la eje­
cución del invento se pueden explicar teóricamente 
mas o menos como sigue:

Se sabe perfectamente que al curvarse una barra,

| barra y disminuye hacia el plano neutral en el cual
tiene un valor de cero, mientras que esfuerzos de cor

1 te se producen en grado máximo en dicho plano neutral
1 y desaparecen en dirección a la  periferia.

bos extremos por mordazas de un modo ta l que los ejes 
giratorios de dichas mordazas caen aproximadamente

ces-ias mordazas giran en la misma dirección y con

Los inconvenientes antes descritos de los proce j 
elidientes conocidos quedan eliminados enteramente ¡

los inventores no desean limitarse a cualquier teoria

j se produce un esfuerzo normal en las fibras 
j lian en él o cerca del plano del momento de curvatura^ 
! cuyo esfuerzo llega a su máximo en la periferia de laj

Ahora bien, si una barra se corva en fr ió  con 
arreglo al presente invento, quedando sujeta por am­

en la tangente de la curva de la flexión, y si enton

i la misma velocidad angular, la barra se mueve y se
j
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comporta de un modo somilar al e je  flexib le de.un ca­
ble Bowden. Durante esta rol ación de la  barra curva­
da, las partículas de materia están sujetas a esfuer 
zos repetidos mientras, como consecuencia de la rota 
ción, los esfuerzos se distribuyen uniformemente por 
toda la sección en toda la longitud de la  barra de 
un modo ta l, que en el centro se producen esiuerzos 
de corte y hacia la periferia esfuerzos normales, ho 
es necesario llevar al límii e la deformación, puesto |i
que el desplazamiento y el esfuerzo repetidos y alterj 
nativos de las Partículas ue materia durante la  rota-, 
ción de la-barra curvada producen un refuerzo del ma­
teria l, .aun en e l caso de deformaciones relativamente 
■pequeñas.

, Dn el caso antes citado, cuando el proceso se
lleva a cabo, sencillamente haciendo girar una barra 

0
curvada, es preciso que durante la curvatura de la  
barra se pasa del límite de estirado, es decir que 
la curvatura debe producir una deformación uermanen- j 
te; el aumento de resistencia del material depende j 
tanto del radio de flexión de la curva como del nurne 
ro de revoluciones que se efectúan.

Después de haber sido sometidas las barras a 
flexión mas allá del límite de elasticidad, se las 
puede enderezar, si así se lesea.

Ahora bien, si la barra gira de ta l modo que ia  
velocidad angular varia a lo largo de la misma, de 
suerte que la barra queda ometida a torsión perma­
nente, ia curva de tensión puede elegirse dentro de 
la zona de rebote, puesto . ue el esfuerzo de tensión; 
sirve únicamente para iniciar y graduar la  deformación 
.por morsión. En este caso el método tiene la  eran ven



1 4591 6
taja de evitar la necesidad de estirar las barras.
,'or ende, el hecho de que los esfuerzos normales na- *
tivos se producen alternativamente bajo forma de ten 
sion y de compresión, tiene el efecto ventajoso de 
que la barra se endereza y que se compensan las pro­
piedades del material que varian loealmente. °or lo 
tanto no hay que temer ya el peligro de que la  fuerza 
de la barra sufra por aumentos locales de esfuerzos 
combinados.

Un movimiento oscilatorio de la barra puede ocu­
rrir  durante su rotación, si el eje de la barra se 
curva de tal modo que la curva resultante tiene punto 
de inflexión o si una o ambas mordazas se mueven pe­
riódicamente.
■ "ara mejor comprensión del invento se hace refe 
rencia a los dibujos adjuntos que ilustran diagramé- ■ 
ticamente y a títu lo  de ejemplo varias realizaciones 
del anarato adecuado para poner en practica el mismo 
y de los  cuales:

La f ig . 1 es la  elevación lateral de una realiza

La f ig . 2 es un corte por la línea II - II de la 
fig . 1 .

La f ig . 3 muestra una modificación ael díspositi 
vo de mordazas..

La f ig . 4 es una elevad cu lateral, y 
La f ig . 5 una vista en plano de otra realización; 
Xa f ig . 6 es una elevación lateral de una rea li­

zación destinada a funcionamiento continuo.
Xn la realización del aparato mostrada en las f i  

guras 1 y 2, los extremos de la barra g 'se  sujetan me 
diante dos mordazas 7, 7’ respectivamente, cuyos bra-
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zos 6 , ü’ están dispuestos giraüorios en los mangui­
tos 9, 9’ ; los ejes de rotación subtienden un ángulo 

¡j con relación entre sí y se ¡.alian en el plano de la 
| curva de tensión deseada. Les manguitos 9, 9’ están 
’í montados oivoteando alrededor de ejes a.un ángulo
¡ recto con relación a dicho plano, (en el ejemplo ilus
¡
j trado alrededor de ejes horizontales) por medio de 

pivotes 25, montados sobre soportes 1C, 10’ que se 
deslizan sobre placas de 'base 11, 117 respectivamen­
te. Desde luego, todas las. partes deslizantes y pivo 
teantes se fijan  por medios adecuados en la  posición 
deseada, antes de hacer girar las mordazas. Se accio 
nan ambas mordazas o so lar-jen te una, puesto que, si se 
desea, solamente una de las mordazas 7 ó 7’ puede ser 
giratorio quedando la otra estacionaria. Ln este ú iti 
mo caso se produce torsión. Sin embargo se ha llega­
do a la conclusión de montar pivoteantes ambos brazos 

¡ 8 , 8’ , pero, puliendo pivotear uno de ellos sin desli- 
í zarse sobre la placa de base 11 ó 11’ .
jj . ñn lugar de las mordazas se pueden u tilizar i
!| otros medios adecuados Para sujetar los. extremos de lai*
i barra. Por ejemplo en la molificación mostrada en la 

fig . 2 se han formado ganchos en ios extremos de la
(|
; barra g que abrazan un espárrago o taco 13 que sobre­
ásale de un bloque 14 fi jado en el brazo 8. Los gan­
chos ouedan en nosición, .gracias a una chaveta Ib co- 
locada en la ranura provista en el espárrago 13.

Con arreglo a las figuras 4 y 5 la barra g se 
curva en un plano horizontal; las mordazas están cons 
truiaas de un modo similar como en la  fig . 1 pero es­
tán dispuestas de preferencia en un plano horizontal, 
subtendiendo sus ejes un ángulo entre sí, como en el
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| dibujo ó bion hallándose en una línea recta. r'ar.„bién
! en este caso la barra g, al girar, se curva mediante 
1 las mordazas 7, 7*, por lo menos una de las cuales¡

están montada giratoria. Si los ejes de las mordazas 
■i se hallan en una línea recta, el eie de la  barra cur
t

! vada tema la  forma de una curva que tiene dos puntos 
j de inflexión, Piezas de soporte planas 17 sobresalen 
i de la base-16 para servir de anoyo a la barra g en su 
| posición desplazada, mientras se curva durante la ro­

gación. La barra rueda sobre las superficies planas 
de las piezas ae soporte 17, se curva y como conse­
cuencia de este tratamiento se compensan sus irregula 
ridades y se alarga la barra.

| La périda de tiempo que significa el colocar y
i

j retirad las barras individuales se puede evitar, cons 
| trayendo el aparato del presente invento de modo que 
; puede funcionar continuamente. rn ejemplo de ta l cons 
!’ tracción se muestra diagramóticamente en la  figura 6.
| iJos conjuntos A y B, cada uno de los cuales comprende 

|j una piuralidadflde rodillos Id y 20 respectivamente,

'j que cooperan en cada conjunto de modo que agarran y 
1 transportan las barras g de un modo conocido, se co- 
; locan uno frente al otro, de ta l suerte que sus direc 
i ciones de avance subtienden un ángulo, con lo  cual se 
; curvan las barras, mientras que por lo menos uno de 
; los conjuntos rueda axialmente alrededor de la barra 
i g- 3n el ejemplo mostrado en la figura 6 el conjunto 
‘iAl es giratorio, mientras que el conjunto B queda esta 

cionario. Los rodillos 19 del conjunto A están mont a- 
, dos giratorios en un bastidor 21 el cual a su vez es- 
I tá montado giratorio sobre dos pedestales 22 y 23,mien 
¡ tras cue'los rodillos del conjunto B están montados 

giratorios en un bastidor f i jo  24.
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En resumen: La FA7EUPE DE IEV3TCI0N, que se solí 
cita, por VHÍÍTE A 1 OS en Espada, recaerá sobre las rei

'vindicaciones siguientes:
1.-  Un método para perfeccionar barras metálicas, 

redondas o casi redondas, cuyo método comprende la  cur
i

: vatura en fr ió  de la barra, haciéndola girar alrededor
ijde su eje longitudinal curvado, de modo que cualquier
!!
Ijsección ^articular de la barra gira alrededor de un 
je je que sustancialmente coincide con la tangente del 
i eje de la  barra curvada correspondiente a la  sección 
citada.

2 . - Un método, según reivindicación 1, pero en 
e l cual la flexión de la barra se efectúa durante su 
rotación.

3 . - Un método, según cualquiera de las reivindi­
caciones anteriores, con arreglo al cual la  velocidad 
j
angular de la rotación es constante en toda la longi­
tud de la barra.

4 . - Un método,según las reivindicaciones 1 ó 2, 
carabterizado porque la velocidad angular varia a lo 
largo de la  barra.

250.

25 5 .

5 .- Un método, según cualquiera de las reivindi­
caciones anteriores y con arreglo al cual la  curvatura 
jce la  barra produce una deformación permanente.
;J 6.-  Un método, según cualquiera de las reivindi­
caciones 1 a 4 y según el cual la  curvatura de la barre 

■ produce solamente deformación elástica.
7 .- Un método, según cualquiera de las reivindica-

1 oiones anteriores, y con arreglo alcual la curva de■|
:|flexión se halla aproximadamente en un solo plano.
| 3 .-  Un método, según cualquiera de las reivindica
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cion es 1 a 6 , y con arreglo al cual la curva de f le ­
xión es uia curva de tres dimensiones.

9 . - Un método, según cualauiera de'-las reivindi­
caciones anteriores, y con arreglo al cual la-curvatu 
ra de la barra se efectúa por su prooio peso.

10.  - Un método, según cualquiera de las reivindi. 
caciones 1 a 8 , y con arreglo ai cual la curvatura de
la barra se produce por medios separados. |1

11. - T;n método, según las reivindicad ones ante- j_ I
riores y que comprende el uso de un dispositivo, ca- ( 
racterizado por dos mordazas --iratorias o medios simi 
lares, que sirven para sujetar los extremos de la  ba­
rra y cuyos ejes rotantes forjan un ángulo.

12. - Un método,'según la  reivindicación anterior, 
con arreglo al cual solamente um de las mordazas es 
giratoria, mientras que la otra es f i ja .

13. - Un método, según las reivindicaciones 11 o 
12 con arreglo al cual ambas mordazas o una de ellas 
están montadas pivoteando alrededor de un eje que for

a un ángulo recto con el plano de flexión.
14. - Un método, según las reivindicaciones 11 o 

12 con arreglo al cual una o ambas mordazas están mon 
tadas deslizabies.

Ib .- Un método, según las reivindicaciones ante­
riores y en particular semín la°reivindicación 2, ca­
racterizado por el uso de dos mordazas o dispositivos 
similares que sirven para sujetar los extremos de la 
barra y cuyos ejes se hallan sustancialmente en el 
mismo piano, mientras que por lo  menos una de dichas 
mordazas es montada giratoria, y u arque los soportes 
f i je s  de la barra sujetada tienen superficies de so­
por-i e l i  sas.
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16.- Método, según cualquiera de las reivindica­

ciones 1 a 10, caracterizado por el uso de piezas pa­
ra recibir los extremos, ganchudos, de las barras, y 
por lo  naios una de las cuales esta montada giratoria.

1?.- Método, según las reivindicaciones 1 a 10, 
caracterizado por el uso de dos conjuntos de rodillos 
que sirven para agarrar, curvar y transportar la  ba­
rra y cuyas direcciones de avance forman un ángulo, 
y porque ftor lo menos uno de dichos conjuntos gira 
axialmaite alrededor de la barra.

18.- Se reivindica, por último, cono objeto sobre 
el que ha de recaer la  PATEAIS DE INTENCION, q: e se 
solicita , por ■
* W . METODO PARA MEJORAR U S  CONDICIONES DE RESISTENCIA 

DE BARRAS M E N U I0A S REDONDAS 0 CASI REDONDAS, T R A B A JU  

DONAS NT TRIO” .
'̂odo conforme queda expresado en la  presente memo­

ria  que consta de once hojas escritas a máquina por 
una sola cara y planos que se acompañan.

Madrid, 15 de Septiembre de 1939.
' -Ano de la Victoria-

AJE0NS0 ENGRIA,

' ' ' . . . . .
.....



1 4 5 9 i f i

■y1


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



