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3n la  p u lv e r iz a c ió n  cá tó a ica  e l  m ateria l que se ha de p u lv e r i ­

zar se c o lo ca  en e l  po lo  negativo  de l a  a l ta  te n s ión  y dehe in tr o ­

du cirse  de modo a is la d o  y hermético a l  v a c ío  en e l  r e c ip ie n te  de 

^  p u lv e r iz a c ió n .  Por la s  numerosas p u b lica c ion es  sobre e l  ramo de l a

5 p u lv e r iz a c ió n  ca tó d ic a  se sabe que e l  a islam iento  y  e l  apantallado

de lo s  conductores de entrada de la  c o r r ie n te  o fr e ce  d i f i c u l t a d e s ,  

especialm ente en l o s  conductores  de entrada de la  c o r r ie n te  c a tó d ic a .  

Si se tra b a ja  con tension es más elevadas de 2 a 3.000 v o l t i o s  para 

alcanzar mayores densidades de c o r r ie n t e ,  entonces después de breve 

10 tiempo se d e te r io ra  e l  aislam iento y la  descarga se e s ta b le ce  p r in ­

cipalm ente en e l  punto de admisión de la  te n s ió n , con l o  que quedan 

l ib r e s  gases perturbadores que co lorean  e l  p re c ip ita d o  m etá lico  ob­

ten ido  y l o  hacen in s e r v ib le .  Guando l a  ten s ión  de p u lv e r iz a c ió n  y 

la  p res ión  de l gas de r e l le n o  no se a ju s ta  cuidadosamente se pone 

15 en p e l ig r o  e l  tra b a jo  empleado en e l  s e r v i c i o  p r á c t i c o . Gracias a l  in­

vento se suprimen lo s  in convenientes apuntados.

3¡n lo s  r e c ip ie n te s  de v a c ío  hechos de metal para la  p u lv er iza ­

c ió n  ca tó d ica  emoleando descargas e l é c t r i c a s  con depresión  o fre ce  

la  admisión de la  co rr ie n te  a la  cámara de v a c ío  d i f i c u l t a d e s  muchas 

20 veces  co n s id e ra b le s ,  debidas a que e l  a is la d o r  en e l  punto en que e l  

conductor sa le  del mismo, se destruye por  una descarga a modo de ar­

co v o l t a i c o ,  l o  que ya con pequeiias poten cias  conduce a in te r r u p c io ­

nes en e l  s e r v i c i o .  Gracias a l  invento se suprimen e s to s  inconvenien­

tes  y a t ra y e cto s  de descarga de aparatos de cu a lq u ier  co n stru cc ión  

25 pueden a p l ic a r s e  p o ten c ia s  e l é c t r i c a s  tenidas hasta ahora por  impo­

s i b l e s .
31 invento se r e f i e r e  a un d i s p o s i t iv o  de paso de c o r r ie n te  para

aparatos de p u lv e r iz a c ió n  c a tó d ic a ,  e l  cual se d ist in gu e  porque e l  ma-
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t e r i a l  de a is lam iento  se protege  mediante una r e n d i ja  d e l ataque 

d e s tru c to r  de l a  descarga gaseosa . La lo n g itu d  de l a  r e n d i ja  p r o t e c t o ­

ra es preferentem ente un m ú lt ip lo  de su anchura.

El invento se r e f i e r e  además a un d is p o s i t iv o  de paso de c o -  

5 r r ie n te  para aparatos de p u lv e r iz a c ió n  c a t ó d i c a ,®1 cual se d i s t i n -

^  gue porque e l  m ateria l de a islam iento  y e l  de l a  junta herm ética d e l

conductor se dispone de manera que no se alcanzan por lo s  portadores  

de carga e x is te n te s  en l a  cámara de v a p o r iza c ió n  a l  v a c ío  n i por e l  

vapor m e tá lic o .  El condu ctor  se. provee para esto a pequeña d is ta n c ia  

10 de un revestim ien to  m etá lico  que penetra  preferentem ente en l a  cámara 

de p u lv e r iz a c ió n  a l v a c ío .  La d is ta n c ia  entre e l  conductor y e l  re ­

vestim ien to  m etá lico  debe escogerse  menor que l a  d is ta n c ia  de la  áureo 

la  de e f lu v io s  que se forma a lred ed or  de i o s  e le c tro d o s  que se han de 

p u lv e r iz a r  y d e l  conductor de entrada de la  c o r r ie n t e .  La d is ta n c ia  

15 d e l revestim ien to  m etá lico  del condu ctor  e s ,  según la  c la se  de g a s , 

l a  p res ión  y l a  temperatura d e l  mismo ga s ,  de unos 0 ,1  hasta  20 mm, 

preferentem ente de 0 ,5  hasta 5mm, y e l  revestim ien to  m etá lico  t ie n e  

t a l  lo n g itu d  que lo s  e f lu v io s  y l o s  portadores  de carga procedentes 

de la  atm ósfera ion izada  y e l  vapor m etá lico  no tocan a l  m ateria l 

20 de a islam iento  n i a l  de l a  jun ta . El rev es t im ien to  m etá lico  adquiere 

en e l  espacio  gaseoso ion izado un p o t e n c ia l  p o s i t i v o .  Puede con l a  

c a ja  de l a  cámara de p u lv e r iz a c ió n  c a tó d ica  tener con ta cto  e l é c t r i c o  

y también puede u n irse  a t i e r r a .  El revestim iento  m etá lico  de la  admi_ 

s ió n  de c o r r ie n te  puede s in  embargo a is la r s e  también, ventajosamente 

25 además de resp ecto  a l  con d u ctor , también re sp e cto  a la  ca ja  y  condu­

c i r  una ten s ión  d is t in ta  a l a  de ésta  o d e l  condu ctor . En la  c o n fo r ­

mación del apantallado y d e l conductor se e v ita n  l o  mas p o s ib le  a r i s ­

tas y puntas.

El a islam iento y la  junta herm ética  del conductor se disponen 

30 preferentemente por fu era  d e l  aparato de p u lv e r iz a c ió n  c a tó d ic a  de
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manera que sean fá cilm en te  a c c e s ib le s .  El conductor puede v e n ta jo ­

samente co n stru irse  como cuerpo hueco redondo,cuya pared in t e r io r  

puede e n fr ia rse  con un re fr ig e ra n te  como a ire  . a c e i t e , a g u a ,e tc .E l  re. 

vestim iento  m etá lico  y e l  conductor pueden ventajosamente co n s tru ir  

se de manera que en cierren  una t r a y e c t o r ia  l a b e r í n t i c a , con l o  que 

se d i f i c u l t a  eficacisim am ente la  entrada de lo s  portadores de car­

ga y del vapor m etá lico  a l  a is lam ien to . El c a e q u i l lo  de ap an ta lla ­

do puede l l e v a r  en e l  extremo una caperuza p ro v is ta  de un agujero 

por e l  que se pase e,l conductor. Pero l a  caperuza puede también 

es ta r  unida con e l  conductor y s o b r e s a l i r  d e l  c a s q u i l lo  de apanta­

l l a d o .  Aquí s o lo  se requ iere  que la  d is ta n c ia  d e l  c a s q u i l lo  de apan 

t a l la d o  no se e s c o ja  mayor de la  que e x is te  entre dicho c a s q u i l lo  

y e l  conductor. Las caperuzas, además de formar la  t r a y e c to r ia  l a ­

b e r ín t i c a  para lo s  portadores  de carga y la s  p a rt ícu la s  de vapor 

m e tá lico ,  t ien en  e l  cometido de p ro teg er  e l  a islam iento contra  e l  

d ep ósito  de p a r t íc u la s  m etá licas  desprendidas de lo s  e le c t r o d o s .

El aislam iento resp ecto  a l a  cámara de p u lv e r iz a c ió n  a l  v a c io  se 

c o lo c a  preferentemente entre la  admisión de l a  c o r r ie n te  c o n s tru i­

da con una brid a  y l a  pared e x te r io r  del r e c ip ie n te  de v a c ío .

El aislam iento puede también al mismo tiempo formar l a  Junta her­

m ética , cuando se compone de un m aterial e lásticam ente  deform able. 

Dicho a islam iento puede componerse también de un m ateria l no e lá s ­

t i c o ,  como c r i s t a l ,  cuarzo, porce lan a , ámbar, mica, e b o n i t a ,p e r t i -  

nax , resin a  a r t i f i c i a l  o s im ila res  y en lo s  puntos de apoyo o a p l i ­

ca c ión  puede obtenerse la  Junta hermética mediante d iscos  de cau­

cho o d iscos  m etá licos  de plomo, cobre , a lum inio, u otros  metales 

que se deformen fá cilm en te  por  p res ión .

También l a  pared de l a  cámara puede en e l  punto de a p l ic a c ió n  

de las  Juntas y e l  aislam iento proveerse  de un mecanismo r e f r i g e ­

ran te . Pero también el revestim iento m etá lico  d e l conductor puede30



co n s tru irse  hueco y r e f r ig e r a b l e . La r e f r ig e r a c ió n  t iene  la  ven ta ja  

de condensar en e l apantallado en friado  o en la  entrada de la  eorrienr 

te  e l  polvo m etá lico  que se forma, que en su mayor parte  es neutro, 

y por tanto no puede segu ir  l a  t r a y e c t o r ia  e l é c t r i c a  dél campo antes 

de que l le g u e  a l  a is la d o r .

Gracias a la  conform ación de la  admisión de c o rr ie n te  según e l  

invento es p o s ib le  in tro d u c ir  en l a  cámara de p u lv e r iz a c ió n  con se ­

guridad en e l  s e r v i c i o  po ten c ia s  elevadas con ten s ión  elevada y aún 

cuando se presente un gran d e s a rr o l lo  de c a lo r  en lo s  e le c t r o d o s .

La admisión d e s c r i ta  de la  c o r r ie n te  para aparatos de p u lv e r iz a ­

c ió n  c a tó d ica  puede ventajosamente emplearse para todas la s  t e n s io ­

nes que se han de in tr o d u c ir  en una cámara de p u lv e r iz a c ió n ,  ya se 

n e ce s ite n  para e l  cá tod o , e l  anodo o lo s  e le c t ro d o s  a u x i l ia r e s .  Tamr* 

b ien  para c i r c u i t o s  a u x i l ia r e s ,  por ejemplo para mecanismos e l é c t r i ­

cos ta le s  como medios motores o cuerpos ca len ta d ores , permite l a  ad­

m isión d e s c r i ta  de la  energía  e l é c t r i c a  con cu a lq u ier  in ten s id ad  re ­

querida con cu a lesqu iera  ten s ion es .

Conserva sus venta jas  empleando ten s ión  continua o a lte rn a  y 

ten s ión  a lte rn a  r e c t i f i c a d a .  Y también ha dado buenos resu ltados em­

pleando ten s ión  de a l ta  fre cu e n c ia  de cualesquiera  p e r io d o s .

Además de la  elevada segu rid ad  en e l  s e r v i c i o  con elevadas po­

te n c ia s  y temperaturas en lo s  cátodos que se han de p u lv e r iz a r ,  per­

mite e l  apantallado impedir que se  p u lv e r ice n  todas aqu ellas  partes 

que conducen corr ien te  pero que no se componen d e l  m ateria l que se 

ha de p u lv e r iz a r .

SI invento se d istin gue además porque e l a is la d o r  cubre t o t a l ­

mente a la  br id a  d e l  conductor resp ecto  a la cámara de v a c io .  SI a i s ­

la d or  se provee aquí preferentemente de una ranura, en la  que se 

adapta e l  c a s q u i l lo  m etá lico  de apantallado a pequeña d is ta n c ia  d e l 

conductor. Además e l  a is la d o r  puede pen etrar  en parte  en e l  espacio
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interm edio entre la  p e r fo r a c ió n  del r e c ip ie n te  y e l  c a s q u il lo  de 

apantallado y separar este  c a s q u i l lo  de l a  pared del r e c ip ie n te .

Dicho c a s q u i l lo  de apantallado puede también ventajosamente con stru ir  

d iv id id o .

El invento se d istin gue  además porque e l  conductor se circunda 

de v a r io s  revestim ien tos  m etá licos  con cé n tr ico s  que se  disponen a i s l a ­

dos recíprocamente y resp ecto  a l  conductor y a una pequeña d is ta n c ia .  

Los revestim ien tos  m etá licos  pueden ventajosamente ten er  ten s ion es  

d iversas entre s í  y resp ecto  a l  conductor. Para regu lar  l a  d is t r ib u ­

c ió n  de la  te n s ión  en l o s  revestim ien tos  m etá licos  pueden preverse 

ventajosamente condensadores o r e s is te n c ia s  o simultáneamente también 

condensadores y r e s i s t e n c ia s .  Las bridas de lo s  c a s q u i l lo s  de apan­

ta l la d o  pueden también co n s tr u ir s e  r e fr ig e r a b le s  para p ro te g e r  e l  a i s ­

la d or .

El invento o fr e c e  la  venta ja  de que por e fe c to  de l escalonamien- 

to de la  ten s ión  entre la s  d iversa s  envolturas m etá lica s ,  pueden in­

t ro d u c irse  con seguridad en e l  s e r v i c i o  en un r e c ip ie n te  de v a c ío  ten­

s iones elevadas con poten cia s  e levadas. El d is p o s i t iv o  o fr e ce  l a  espe­

c i a l  ven ta ja  a l  in tr o d u c ir  c o r r ie n te  en r e c ip ie n te s  m e tá lic o s ,  en que 

la  te n s ió n  elevada se a p l i c a  entre e l  r e c ip ie n te  y e l  conductor. En­

tonces  tanto e l  conductor como también e l  r e c ip ie n te  pueden conducir  

ten s ión  n eg a tiva , ^ún cuando v a r ié  constantemente la  d ire c c ió n  de la  

c o r r ie n te ,  como ocurre al a p l i c a r  ten s ión  a lte r n a ,  e l  d i s p o s i t iv o  de 

paso presenta la s  mismas v e n ta ja s .

A continu ación  se e x p l ic a  e l  invento en un portacatodo para pul­

v e r iz a c ió n  ca tó d ica .  Se d ist in gu e  porque e l  portacatodo m etá lico  se 

envuelve a pequeña d i s t a n c ia  por un revestim ien to  m etá lico .G ra c ia s  a 

este  revestim ien to  m etá lico  que envuelve al portacatodo a una d is ta n c ia  

que debe ser  menor que l a  aureola  de e f lu v io s  que se forma a lrededor  

de l cátodo que se ha de p u lv e r iz a r ,  se protege  de l a  p u lv e r iz a c ió n  e l



mismo p orta ca tod o . En l a  p r á c t ic a  ha dado buenos resu ltados una d is “ 

ta n c ia  de 1 ,5  a 3 mm. De ésta  forma es p o s ib le  disponer e l  m ateria l 

de a islam iento  de l cátodo que se ha p u lv e r iz a r  tan a le ja d o  que no 

quede expuesto n i  a l o s  e f lu v io s  n i a l  ca lo r  radiante de l cátodo.

El portacatodo m etá lico  se construye preferentem ente como cuer­

po hueco y se e n f r ía ,  para que e l  vapor que se d e s a r r o l la  no pueda 

acumularse en e l  cuerpo d e l  a is lam ien to . El am terial de a islam iento  

se dispone preferentemente entre la  pared e x t e r io r  de l a  camara de 

p u lv e r iz a c ió n  y e l  portacatodo .

Gomo m ateria l de junta ha dado resu ltados  especialm ente buenos 

e l  m etal, por ejemplo e l  plomo o e l  cobre r e co c id o  blandamente.Sien­

do pequeño e l  calentamiento d e l  portacatodo se p re s ta  también e l  cau­

cho como m ateria l de junta . Si e l  cátodo que se  ha de p u lv e r iz a r  se 

ha de d isponer a una d is ta n c ia  determinada de la  pared in t e r i o r  de 

la  cámara de p u lv e r iz a c ió n ,  entonces dicho portacatodo se envuelve 

p or  un c a s q u i l lo  m e tá lic o ,  que en su extremo l i o r e  l l e v a  p re fe re n te ­

mente una caperuza p ro v is ta  de un o r i f i c i o  para e l  paso del cá todo . 

La envuelta m etá lica  de l portacatodo puede ten er  con ta cto  con l a  ca­

ja  de l a  cámara de p u lv e r iz a c ió n  y conducir  para é s ta  te n s ión  p o s i ­

t i v a .  También l a  pared m etá lica  d e l r e c ip ie n te  puede formar e l  re­

vestim ien to  m etá lico  de l porta ca tod o . Para cargar y d i r i g i r  la s  par­

t í c u la s  pu lverizad as  se dispone un campo m agnético, encontrándose 

e l  cátodo dentro de éste  campo. Empleando un portacatodo a s i  p ro te ­

g id o  se puede en l a  p u lv e r iz a c ió n  ca tó d ica  emplear ten sion es  hasta 

10 .000 v o l t i o s  y una p o ten c ia  hasta unos centenares de v a t i o s , s i n  

d e te r io r a r  n i d e s t ru ir  la s  partes del a is lam ien to  aunque se  p ro lon ­

gue e l  s e r v i c i o .
El in vento , se r e f i e r e  además a un d is p o s i t iv o  de paso de co ­

r r ie n t e  con a is la d o r  para r e c ip ie n te s  de v a c io  hechos de metal y 

destinados a aparatos de p u lv e r iz a c ió n  e a tó s iv a ,  e l  cu a l se d i s t in ­



gue porque e l  conductor y e l  a is la d o r  se preve por todos lo s  lados 

n,q r e n d i ja  tan estrech a  que en e l l a  con l a  depresión  reinante y  

l a  ten s ión  a p lica d a  no puede formarse ninguna descarga independiente 

de e f l u v io s .  La d is ta n c ia  d e l a is la d o r  a l  conductor es aquí menor 

de lOmm, preferentemente de 3 a 0 ,lmm. La re n d i ja  además se constru ­

ye preferentem ente de forma la b e r ín t ic a  para d i f i c u l t a r  l a  penetra­

c ión  de lo s  portadores de carga procedentes de la  cámara de v a c í o .

El a is la d o r  se compone preferentemente de un m ateria l de elevado 

punto de fu s ió n ,  con p r e fe r e n c ia  que funda a más de 1 . 20Q2 C, como 

cuarzo, porce lan a , cuerpos concrecionados de a r c i l l a  óxido de c i r -  

c o n i - o ,  óxido de t o r i o ,  óxido de magnesio, óxido de b e r i l i o , o  s im i­

la r e s ,  También e l a is la d o r  puede hacerse por ejemplo de un tubo de 

cu arzo .

El a is la d o r  envuelve con p re fe ren c ia  a l  condu ctor . Pero también 

e l  conductor puede envolver  parcialmente a l  a is la d o r .  El conductor 

se construye preferentemente r e f r ig e r a b l e . Le la  misma manera e l  a i s ­

la dor  puede también proveerse de una r e f r ig e r a c ió n ;  éstas medidas 

son e s e n c ia le s  cuando se han de in tr o d u c ir  en e l  r e c ip ie n te  de va­

c ío  grandes p o ten c ia s  e l é c t r i c a s  con e l  corresp on d ien te  d e s a r r o l lo  

de c a lo r .  El a is la d o r  puede además envolverse  ventajosamente t o t a l  

o parcialmente de un revestim ien to  m e tá lico .  También entre e l  a i s l a ­

dor y su revestim ien to  m etá lico  se recomienda prever  una r e n d i ja  tan 

estrecha  quq en e l l a  no pueda formarse ninguna descarga independien­

te de e f l u v io s .  El revestim ien to  m etá lico  puede d isponerse a is la d o .  

Además d ich o  revestim ien to  m etá lico  puede con du cir  te n s ió n  opuesta 

a l  condu ctor .
El invento se r e f i e r e  además a un d i s p o s i t iv o  de paso de co­

r r ie n te  preferentemente ca tód ica  con a is la d o r ,  d i s p o s i t iv o  que se 

d is t in gu e  porque entre e l  a is la d or  que envuelve estrechamente e l  

conductor y entre éste  se prevé una re n d i ja  p r o te c to ra  que desemboca



en l a  cámara de v a c ío  y que es más estrech a  que la  d is ta n c ia  de l a  

aureola  de e f lu v io s  que se forma en l a  cámara de v a c ío s  a lrededor  d e l  

cá todo . Entre e l  a is la d o r  y l a  pared m etá lica  d e l r e c ip ie n t e ,  que 

preferentem ente se en fr ía ,pu ede  también preverse una estrech a  re n d i ja  

p r o te c to r a ,  a s í  se impide que se forme una descarga p e r ju d i c ia l  de 

e f lu v io s  o arco v o l t a i c o  en e l  punto en que e l  a i s la d o r  se une con 

e l  m etal.
El invento se r e f i e r e  además de un d i s p o s i t iv o  de paso de c o ­

r r ie n t e  anódica a un r e c ip ie n te  m etá lico  de v a c io  para p u lv e r iz a c ió n  

c a tó d ic a ,  d i s p o s i t iv o  que se d ist in gu e  porque la  pared m etá lica  r e f r i ­

gerada del r e c ip ie n te  forma e l  cátodo y envuelve por todos fiados a l  

conductor anódico a is la d o  a tan pequeña d is ta n c ia  que entre l a  ren­

d i j a  que queda l i b r e  entre ambos no puede formarse ninguna descarga 

de e f l u v io s .  La p ro lon g a c ión  de l a  r e n d i ja  puede formarse por un 

a is la d o r  con e l  corresp on d ien te  r e c o r t e .  El conductor anódico puede 

además proveerse de una caperuza m etá lica  que con l a  pared m etá lica  

ca tó d ica  r e f r ig e r a b le  d e l r e c ip ie n te  forme una e s trech a  re n d i ja .  En­

t r e  e l  d is p o s i t iv o  anódico de paso de l a  c o rr ie n te  r e fr ig e r a b le  y  l a  

pared m etá lica  c a tó d ica  de l r e c ip ie n te  puede d isp on erse , in te r c a la n ­

do en cada caso una r e n d i ja  p r o te c to ra  un apantallado a i s la d o ,  metá­

l i c o ,  neutro o también an ódico . En e l  caso de un apantallado in te r ­

medio, m etá lico  y a n ód ico , e l  conductor cen tra l  de paso , r e i r i g e r a -  

b l e ,  puede también ser  neutro . El a is la d o r  puede ademas envolver 

estrechamente a l  condu ctor . De es ta  forma se consigue que e l  a is la d o r  

se r e f r ig e r e  conjuntamente por e l  conductor r e fr ig e r a d o .  El a is la d o r  

puede además apoyarse de t a l  manera en la  pared re fr ig e ra d a  d e l  re­

c ip ie n te  que forma e l  cá todo , que entre e l  a is la d o r  y e l  conductor 

de naso quede una estrecha  r e n d i ja .  En este  caso l a  r e f r ig e r a c ió n  

del a is la d o r  se r e a l i z a  por la  pared re fr ig era d a  de l r e c ip ie n te .  El 

a is la d o r  puede además d isponerse  de t a l  manera entre l a  pared x e f r i —



gerada d e l  r e c ip ie n te  que forma e l  cá tod o , y e l  conductor a n od ico , 

que quede resp ecto  a l  conductor como también resp ecto  a la  pared re ­

fr ig era d a  del r e c i p i e n t e ,una es trech a  r e n d i ja  l i b r e .

Gracias a l  invento se suprimen la s  d i f i c u l t a d e s  que en  o tro  ca­

so se presentan en e s to s  d i s p o s i t iv o s  de paso de c o r r ie n te  an ód ica , de­

bidas a descargas inconvenientes de e f lu v io s  de arco v o l t a i c o  en l o s  

puntos de in tro d u cc ió n ,  descargas que en otro  caso conducen a l a  des­

t ru cc ió n  de l m ateria l de junta o de a is la m ien to . El d i s p o s i t iv o  de pa­

so de c o r r ie n te  permite a p l ic a r  con seguridad en e l  s e r v i c i o  aparatos 

de v a c ío  de cu a lqu ier  conform ación, en l o s  que la  pared de l r e c ip ie n te  

forma con stan te  o temporalmente e l  cá todo , p o ten c ia s  de más de 100 kw 

con ten cion es  de algunos m iles de v o l t i o s .  A dicho d i s p o s i t iv o  de paso 

de c o r r ie n te  puede a p l ic a r s e  ten s ión  continua o a lte rn a .

En e l  d ibu jo  adjunto se i l u s t r a  esquemáticamente con más deten­

c ió n  e l  invento en algunos ejemplos de e je c u c ió n ,  presentando

Las f i g s .  1 a 8 d iversos  ejemplos de e je c u c ió n  de un d is p o s i t iv o  

de paso de co rr ie n te  en un r e c ip ie n te  de p u lv e r iz a c ió n  c a tó d ic a  con 

apantallado de l conductor por una envuelta  m etá lica .

La f i g .  9_ una se cc ió n  por una forma de e je cu c ió n  d e l d i s p o s i t iv o  

de paso de c o r r ie n te .

La f i g .  10 una se cc ió n  p a r c ia l  por una segunda forma de e je cu c ió n

de l d i s p o s i t iv o  de paso de c o r r ie n t e .

La f i g .  11 una s e c c ió n  p a r c ia l  por  o tra  t e r c e r a  forma de e je cu ­

c ión  de dicho d i s p o s i t iv o .

La f i g .  12 una se cc ió n  por e l  d i s p o s i t iv o  de paso de c o r r ie n t e ,  

juntamente con un esquema de conexiones para la  conexión  e l é c t r i c a  de

la s  r e s i s t e n c ia s  y condensadores.

La f i g .  13 una s e c c ió n  por un d i s p o s i t iv o  para la  p u lv e r iz a c ió n

ca tó d ica  con e l  portacatodos  apantallado .

La f i g .  14 o tro  d is p o s i t iv o  para l a  p u lv e r iz a c ió n  c a tó d ic a  con



e l  portaeatoclos apanta llado .

Las f  i g s . 15 a 2 j  secc ion es  por o tros  d i s p o s i t iv o s  de paso de 

c o r r ie n te  en on aparato de p u lv e r iz a c ió n  ca tó d ica .

En l a  f i g .  1 , que presenta un d is p o s i t iv o  de paso de c o r r ie n te  

5 en una cámara 1 de p u lv e r iz a c ió n  ca tó d ica  a l  v a c ío ,  se designa por 

► 2 l a  pared por ejemplo m etá lica  de l a  cámara de p u lv e r iz a c ió n  ca tó ­

d ic a  a l  v a c í o ,  en la  que por un agujero  en la  pared se introduce e l  

conductor 3 , que se construye por ejemplo hueco y puede e n f r i a r s e ’ 

por un r e fr ig e r a n te  como agua, a c e ite  o a i r e .  El r e fr ig e r a n te  se in -  

10 troduce por l a  tu b e r ía  4 y se evacúa por la  tu b er ía  5. El conductor 

3 e s tá  envuelto  a poca d is ta n c ia  por un c a s q u i l lo  c i l i n d r i c o  y metá­

l i c o  6 que se ensancha p or  el extremo y que pen etra  tanto en l a  cá ­

mara de v a c ío  que no pueden l le g a r  l o s  fenómenos de descarga, a t r a ­

vés de la  es tre ch a  r e n d i ja  e x is te n te  entre e l condu ctor  3 y l a  envuel_ 

15 ta  6 a l a islam iento  ni a l a  junta d isp u estos  por fuera  de la  cámara 

de v a c ío .  Como aislam iento s ir v e  por ejemplo un cuerpo cerámico 7, 

aue re c ib e  junta herm ética mediante dos a n i l l o s  8 y 9 por ejemplo 

de plomo, cob re ,  o a lum inio, resp ecto  a l a  pared 2 d e l  r e c ip ie n te  

y e l  a n i l l o  de b r id a  10 d e l  conductor. Por e l  a n i l l o  11 de m ateria l 

20 a is la d o r  se a p r ie ta  firmemente por l o s  t o r n i l l o s  12 l a  b r id a  10 

d e l con du ctor  3, Por 13 se in d ica  la  admisión de l a  c o r r ie n te  y por 

14 un conductor de empalme d ispuesto  en e l  conductor 3.

El d i s p o s i t iv o  de paso de c o r r ie n te  según la  f i g .  2. se d i fe r e n ­

c ia  d e l de l a  f i g .  1 porque l a  envuelta m etá lica  6 l l e v a  en su e x t re _  

25 mo su p erior  una caperuza 1J5 que con stitu y e  un obstácu lo  para la  entra 

da de l o s  portadores  de carga y de la s  p a r t íc u la s  de vapor m etá lico  

en e l  estrech o  espacio  anular e x is te n te  en tre  e l condu ctor  3 y l a  

envuelta m etá lica  6 , Además entre e l  a is la d o r  16 y e l  conductor í5 

e x is te  e l  espacio  hueco 17, que se forma entre  la  envoltu ra  m etá lica  

30 6 y e l  conductor 3 , para prolongar e l  r e co r r id o  de la s  c o r r ie n te s



IfSPfriM'MÓVlh. 11.

trepadoras en e l  a is lam ien to , en conformidad con l a  ten s ión  a p lica d a . 

Por 18 y 19 se in d ican  dos d iscos  de junta , por ejemplo de caucho, 

lío se han i lu s tra d o  lo s  t o r n i l l o s  para apretar  e l  a n i l l o  11 hecho de 

m ateria l a is la d o r .

5 SI conductor de paso de c o r r ie n te  según l a  f i g .  3 se d i fe r e n c ia

^  de l de la  f i g .  2 porque el condu ctor  14 unido a l  conductor de c o r r ie n

t e  se provee de una caperuza 20 , que abraza a l  extremo su p erior  d e l  

e a s q u i l lo  m etá lico  6. De ésta  forma se d i f i c u l t a  a lo s  portadores 

de carga y a la s  p a rt ícu la s  de vapor m etá lico  l a  entrada en e l  espa­

lo c ió  hueco entre e l  conductor y e l  e a s q u il lo  m e tá lico .

SI d i s p o s i t iv o  de paso de co rr ien te  según l a  f i g .  4 se d i s t in ­

gue porque e l  con du ctor  21 y e l  apantallado m etá lico  22_ se con stru ­

yen a modo de e s c a le r a ,  de manera que en c ierra n  una t r a y e c t o r ia  

la b e r ín t i c a  23 que impide la  entrada de l o s  portadores  de carga y 

15 de la s  p a r t ícu la s  m etá licas  a l  a islam iento  24. SI condu ctor  21 se

construye también r e f r ig e r a b l e . Por 25 se designa un a n i l l o  m etá lico  

de junta que incomunica a l  apantallado con la  pared de l r e c ip ie n t e .

Se puede también s in  embargo u n ir  firmemente con l a  pared d e l  r e c i ­

p ien te  por soldadura autógena. Las canaladuras pueden también tra ba - 

20 jarse  en la  pared d e l r e c ip ie n te  directamente cuando es de s u f i c i e n ­

te e sp esor . Por 26 se señala  e l  a n i l l o  compresor de m aterial d e .ju n ­

ta , p or  27 una tu b e r ía  de entrada de agua y por 28 o tra  de s a l id a .

SI d i s p o s i t i v o  de paso de c o r r ie n te  según l a  f i g .  _5 se d i s t in  -  

gue porque e l e a sq u il lo  m etá lico  de apantallado 31 se construye c o -  

25 mo cuerpo hueco r e f r ig e r a b le ,  a l  que se l l e v a  e l  r e fr ig e r a n te  por l a  

tu b e r ía  32 y puede evacuarse por la  tu b e r ía  33. Por 34 se in d ica  e l  

cuerpo a is la d o r  y por 35 e l  a n i l l o  compresor de m ateria l a is la d o r  y 

por 36 un a n i l l o  de junta .

SI d i s p o s i t iv o  de paso de c o r r ie n te  según la  f i g .  6 se d i s t i n -  

30 gue porque el revestim ien to  m etá lico  de l conductor 3 se compone de



un serp en tín  37 con admisión 38 y  evacuación 39, la s  cuales  se in­

troducen herméticamente a l  v a c ío  en e l r e c ip ie n te  de é s te  a través  

de su fondo 2.

El d is p o s i t iv o  de paso de co rr ien te  según la  f i g .  7 se d i s t in -  

5 gue porque la  pared 2 de l r e c ip ie n te  de v a c ío  e s tá  p r o v is ta  de un

0 - canal r e fr ig e r a n te  40 al que se l l e v a  e l  medio r e fr ig e r a n te  por l a

tu b er ía  41 y  se evacúa por l a  42. En e s te  caso l a  pared del r e c i ­

p ien te  de v a c ío  s ir v e  a l  mismo tiempo para e l  apantallado m etá lico  

del conductor 43.

10 El d is p o s i t iv o  de paso de c o r r ie n te  según la  f i g .  8 se d i s t in ­

gue porque la  pared 2 de l a  camara se provee de una tobera  c i l i n d r i ­

ca 44 que en e l  in t e r io r  r e c ib e  e l  a islam iento 45 y  l a  junta 46 de 

caucho, que se a p r ie ta  por el a n i l l o  compresor 47 hecho de m ateria l 

a is la d o r  y  por medio de l a n i l l o  roscado 48. ? o r  49 se in d ica  la  en- 

15 trada de l a  co rr ie n te  y  por 50 e l  empalme a l a  entrada del medio

r e fr ig e r a n te .  El conductor 51 es ta  apantallado por e l  c a s q u i l lo  me­

t á l i c o  52 d ispuesto  a pequeña d is ta n c ia  y  en caso n ecesa r io  puede 

a travesarse  por todo e l  r e c ip ie n te  d e l v a c io  y  por e l  otro  extremo 

sacarse de nuevo a travos  de una d is p o s ic ió n  igu a l d e l apanta llado ,

20 de l aislam iento y  de la  junta.

3n la f i g .  9 , que presenta  un d i s p o s i t iv o  de paso de c o r r ie n te

en una cámara 1 de p u lv e r iz a c ió n  c a tó d ic a ,  se in d ica  por 2 l a  pa­

red ñor ejemplo m etá lica  de la  camara de v a c io ,  en la  que por un 

agujero de dicha pared se in trodu ce  e l  conductor 3 que se hace por 

25 ejemplo hueco y  puede e n fr ia r s e  por un medio r e f r ig e r a n t e ,  como

agua, a c e i t e  o a i r e .  El medio r e fr ig e r a n te  se introduce por la  tube­

r ía  4 y  se evacúa por la  5. El conductor 3 esta  envuelto a pequeña 

d is ta n c ia  por un c a s q u i l lo  c i l i n d r i c o  y  m etá lico  6 que penetra tan­

to  en la  cámara de v a c ío  qué no puede l l e g a r  a l  a islam iento  y  l a  

30 junta  d isp u estos  por fu era  de dicha camara, ningún proceso  de des-



carga a través  del estrecho espacio  anular entre e l  condu ctor  3 y 

l a  envuelta 6. Gomo aislam iento  se emplea por ejemplo un cuerpo ce ­

rámico que r e c ib e  un cuerpo cerámico 7 que re c ib e  junta herm ética 

mediante dos a n i l l o s  8 y 9 p or  ejemplo de plomo, cobre o alum inio,

5 resp ecto  a la  pared 2 d e l  r e c ip ie n te  y  a l  a n i l l o  10 de l a  br ida  d e l

^  conductor 3. Mediante e l  a n i l l o  11 de m aterial a i s la d o r  se aprieta

firmemente con l o s  t o r n i l l o s  12 la  br id a  10 d e l  conductor 3. Por 13 

se in d ica  la  admisión de la  c o rr ie n te  y por 14 una tu b e r ía  de empal­

me a l  conductor 3. Según e l  invento e l  a is la d o r  7 cubre totalm ente 

10 resp ecto  a l a  cámara de v a c ío  con su parte 53 a l a  br ida  d e l conduc­

to r  de manera que se e v ita  todo p e l ig r o  de que se forme en é s te  pun­

to  una descarga de e f l u v io s .

El d i s p o s i t iv o  según l a  f i g .  10 se d i fe r e n c ia  d e l de l a  f i g .  9 

s o lo  porque e l  a is la d o r  7 se provee de una ranura 54 en la  que se 

15 adapta e l  c a s q u i l lo  m etá lico  de apantallado a pequeña d is ta n c ia  d e l 

conductor 3. Así se lo g r a  l a  ven ta ja  de que se e v ita  toda d isp e rs ió n  

con ten s ión  elevada por  l a  a cc ió n  de las. a r is ta s  d e l c a s q u i l lo  de 

apantallado que en otro  caso termina librem ente  en e l  a is la d o r .

21 d i s p o s i t iv o  según l a  f i g .  11 se d i fe r e n c ia  d e l  de la  f i g .  10 

20 porque e l  a is la d o r  penetra con l a  parte 55 en e l  esp a cio  interm edio 

entre  l a  p e r fo r a c ió n  d e l r e c ip ie n te  y e l  c a s q u i l lo  de apantallado y 

éste  se separa de la  pared 2 de l r e c ip ie n te  y con e l l o  se a i s l a .  Di­

cho c a s q u i l lo  puede ventajosamente d iv id i r s e  en v a r ia s  partes 56,

57, 58 para interrum pir e l  corrim iento de l c a lo r  en e l  c a s q u i l l o .

25 Por 59 se in d ic a  un c a s q u i l lo  p r o te c t o r  que recubre a l  a is la d o r .

En l a  f i g .  12 que represen ta  un d i s p o s i t iv o  de paso de c o r r ie n ­

t e  a una cámara de v a c ío  1 , se in d ica  por 2 l a  pared por ejemplo me­

t á l i c a  de dicha cámara, en la  que por un agu jero  en l a  misma pared 

se in trod u ce  e l  conductor 3 , que se construye por ejemplo hueco y 

30 puede e n fr ia rse  por un medio r e fr ig e ra n te  cpmo agua, a c e i t e  o a ire*



El medio r e fr ig e r a n te  se introduce por l a  tu b er ía  4 y se evacúa por 

l a  5. El conductor 3 está  envuelto por  v a r io s  e a s q u i l lo s  m etá licos  

c i l i n d r i c o s ,por ejemplo 4 , 6a , 6b, 6c ,  6d, que p or  uno de sus extrei? 

mos l le v a n  una b r id a , mientras que por e l  o t ro  extremo penetran tan­

to en l a  cámara de p u lv e r iz a c ió n  que a l o s  a islam ientos  y juntas d i s ­

puestos p or  fu era  de d ich a  cámara no pueden l l e g a r  ningunos procesos  

de descarga o p a r t ícu la s  m etá licas  procedentes de la  cámara de pu lve­

r iz a c ió n  a través de los  estrechos espa cios  anulares ex is te n te s  en­

t re  e l  conductor 3 y e l  e a s q u il lo  6a o entre l o s  demás e a s q u i l lo s .  

Para e l  a is lam iento  s irv e n  los  a n i l l o s  7a, 7b, 7c , 7d. Por e l  a n i l l o  

11 de m ateria l a is la d o r  y p or  medio de lo s  t o r n i l l o s  12 se a p r ie ta  

firmemente l a  br id a  10 del conductor 3. Por 14 se in d ica  un conduc­

to r  unido a l  conductor p r in c ip a l  3 y por 59 ,60 , 61,62 r e s i s t e n c ia s  

regu la b les  o con sta n tes . Por 63, 64, 65, 6 6 , se ind ican  condensado­

res regu la b les  o constantes para regu la r  la  ten s ión  en l o s  easqui­

l l o s  de ap anta llado . Al d is p o s i t iv o  d e s c r i t o  de admisión de la  c o r -  

r r ie n te  pueden a p l ic a r s e  tensiones hasta de va ria s  veces  10.000 

v o l t i o s  s in  d e te r io r a r  e l  a islam iento  y aún con temperaturas e lev a ­

das en e l  r e c ip ie n te  de v a c ío .

En l a  f i g .  15 se in d ica  por 2 e l  fondo de l a  cámara de p u lv e r i ­

zac ión  c a tó d ic a ,  sobre la  que descansa herméticamente una parte  su­

p e r io r  desmontable 68. El anodo 69 y e l  cátodo 70 se alimentan por 

una fuente de ten s ión  no i lu s tra d a  para la  p u lv e r iz a c ió n  c a tó d ic a .  

Por 71 se in d ic a  e l  ob je to  que se ha de p u lv e r iz a r  y por 72 e l  cuer­

po de sostén  que sustenta a l  cátodo 70 que puede ten er  la  conforma­

c ió n  y tamaño que se qu iera , El cuerpo de sostén  se introduce a i s ­

lado en ún agujero de la  p la ca  d e l  fondo en la  cámara de p u lv e r iz a ­

c ió n ,  por ejemplo mediante l a  p la ca  a is la d o r a  73 que puede hacerse 

de caucho y mediante t o r n i l l o s  74 se s u je ta  in terca lan do  p iezas  me­

t á l i c a s  75 y 76 y también cuerpos a is la d o re s  77 y 78. El cuerpo de



sostén  72 se construye por ejemplo hueco y se provee de una tu b er ía  

de admisión 79 y de o tra  de evacuación 80 para, un medio re fr ig era n te .  

Por 81 se in d ica  e l  empalme de la  c o r r ie n te  a l  cá todo . Jn l a  p laca  

de fondo se preve una tobera  de empalme 82 para bomba de v a c ío  y una 

tu b er ía  83 para la  admisión de un gas.

Según e l  invento a poca d is ta n c ia  de l sostén  72 se 

dispone un c a s q u i l lo  m etá lico  84 por ejemplo un tubo m e tá lico ,  que 

en e l  extremo l i b r e  l l e v a  una caperuza m etá lica  85 perforad a  y  des­

montable. 81 c a s q u i l lo  o e l  tubo m etá lico  84 va f i j o  en la  p laca  de l 

fondo mediante e l  cuerpo a is la d o r  8 6 , que también puede suprim irse, 

de manera, que e l  tubo m etá lico  84 se f i j e  entonces directamente en 

l a  p laca por ejemplo m etá lica  del fondo. Al tubo m etá lico  84 puede 

a p l ica rs e  una ten s ión  p o s i t iv a .  También por ejemplo la  p la ca  de base 

que sustenta a l  c a s q u i l lo  m etá lico  84, o e l  r e c ip ie n te  de p u lv e r iz a ­

c ió n ,  cuando se hace de m aterial m e tá lico ,  puede con ecta rse  a la  

ten s ión  p o s i t iv a .P o r  87 se in d ica  la  bobina atravesada por la  c o r r ie n  

te que produce un campo magnético para cargar y d i r i g i r  la s  p a rt ícu ­

la s  pu lver izad as .

3n l a  f i g .  14 se in d ica  por 2 l a  p laca  m etá lica  de l fondo de l 

r e c ip ie n te  de p u lv e r iz a c ió n .  Por 70 se señala  al cátodo que es tá  sus­

tentado por e l  cuerpo 72. 3n este  caso l a  p la ca  m etá lica  2 d e l fondo 

forma la  envuelta  m etá lica  para e l  apantallado d e l  cuerpo de sostén  

72* Por 88 se in d ica  un d isco  a i s la d o r  y por 89 y  90 lo s  a n i l l o s  de 

junta por ejemplo de plomo y  por 91 un a n i l l o  a is la d o r ,  por  ejemplo 

de p e r t in a x , que se s p r ie ta  mediante t o r n i l l o s  92 y por 93 e l  tubo 

de admisión para r e f r ig e r a c ió n  por  a ir e  comprimido.

8n un r e c ip ie n te  de p u lv e r iz a c ió n ,  especialmente para re cu b r ir  

o b je to s  de gran s u p e r f i c i e  por ejemplo chapas, pueden in tro d u c irse  

varios  de és tos  cuerpos de sostén apantallados con e l  cátodo y s e r v ir ­

se separadamente o oor una fuente común de c o r r ie n te .



En l a  f i g .  15 se introduce a través de la  pared 1 de l r e c ip ie n ­

te  de v a c ío  p r o v is t o  de canales r e fr ig e r a n te s  2 y 3 e l  condu ctor  4 

de la  cámara de v a c ío  5. El d is p o s i t iv o  m etá lico  y a is la d o  de paso 

de co rr ie n te  se construye por ejemplo hueco y r e fr ig e r a d le  y p o r ia t u -  

5 h er ía  6 puede in tro d u c irse  un medio r e fr ig e ra n te  y evacuarse por l a

^  todera  7. El conductor 4 está  circundado por todas partes por un

a is la d o r  19 , por ejem plo un tudo de cu arzo , de t a l  manera que entre 

e l  conductor y e l  a is la d o r  quede una re n d i ja  21 tan pequeña que en 

ésta  no pueda formarse ninguna descarga independiente de e f lu v io s .

10 Las partes 10 y 11 representan a n i l l o s  de junta para e l c i e r r e  hermé­

t i c o  de l a is la d o r  1 ° .  La parte  13 es un a n i l l o  a is la d or  y compresor 

y se a p r ie ta  por l o s  t o r n i l l o s  a is la d o s  14 envueltos por un a i s l a ­

miento 15. El tudo de cuarzo _8 se envuelve por su extremo in f e r i o r  

mediante l a  pared 16 m etá lica  y r e fr ig e r a d a  de l r e c ip ie n te  de v a c ío .

15 El conductor está  p r o v is to  de una caperuza m etá lica  17 a to r n i l la d a

que con su parte  18 envuelve parcialm ente a l  a is la d o r  19 por ejemplo 

un tudo de cuarzo, a pequeña d is ta n c ia  de modo que se forma una ren­

d i ja  20 que junta con la  re n d i ja  21 forma una r e n d i ja  la d r ín t i c a .

El d i s p o s i t iv o  de paso de c o r r ie n te  según l a  f i g .  16 s e d ife ren _  

20 c i a  de l de l a  f i g .  1 s ó lo  porque e l  a is la d o r ,  por e jerajilo e l  tudo

de cuarzo 25 se e n fr ía  por e l  r e f r ig e r a n t e  26, a l que se l l e v a  un me­

dio r e fr ig e r a n te  m etá lico  por l a  tu b er ía  27 y  se evacúa por l a  tode ­

ra  28. El r e fr ig e r a n te  26 envuelve a l tubo de cuarzo y posee en su 

in t e r io r  una pared de gu ia  29 para e l  medio r e fr ig e r a n te .

25 El d i s p o s i t i v o  de paso de corr ien te  según la  f i g .  17 se d i fe r e n ­

c i a  del de la  f i g .  1 só lo  porque e l  tudo de cuarzo 30 es tá  separado 

por una estrech a  ren d i ja  32 resp ecto  a la  pared re fr ig e ra d a  31.

En l a  f i g .  18 a través de l a  pared 1 p r o v is ta  de canales r e f r i ­

gerantes 2 y 3, se in trodu ce  e l  conductor 4 en la  cámara de v a c ío  5.

30 El condu ctor  m etá lico  y a is la d o  de paso de c o rr ie n te  ee construye por
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ejemplo hueco y r e f r ig e r a b le  y por la  tu b er ía  6 puede in tro d u c irse  

un medio r e fr ig e r a n te  y evacuarse por l a  tobera 7. El conductor 4 

que e s tá  envuelto estrechamente por un a is la d o r  G,por ejemplo de por 

ce lan a  y entre el a is la d o r  y e l  conductor se prevé una r e n d i ja  9 por 

ejemplo curvada. El a is la d o r  8 puede pegarse a l  condu ctor  por ejem­

p lo  mediante un mástic e lá s t ic o .L a s  partes  10 y 11 son de plomo o c£  

bre y se preven para obtener e s fu erzos  uniformes de p res ión  sobre e l  

a is la d o r .E n tre  e l  a is la d o r  8 y l a  pared m etá lica  del r e c ip ie n te  se 

prevé además una segunda ren d ija  p ro te c to ra  12. La parte 13 presenta  

un aislam iento ,1a parte 14 una t r a y e c t o r ia  de junta por  ejemplo de 

ca u ch o ,la  parte 15 un a n i l l o  a is la d o r  y l a  pa rte  16 un a n i l l o  metjálí. 

eo roscado.

En l a  f i g .  19 e l  conductor m etá lico  anódico 1 de paso de co ­

r r ie n te  se in d ica  por 1 y en é l  se conecta  como cátodo l a  pared 2 

d e l r e c ip ie n te  m etá lico  de v a c ío ,  envuelta con in te r c a la c ió n  de una 

r e n d i ja  anular 3 que desemboca en e l  in t e r io r  de d ich o  r e c ip ie n te .

La pared m etá lica  2 l l e v a  l o s  canales re fr ig e ra n te s  4 y 5. El con­

ductor  m etálico y anódico de paso de c o r r ie n te  se construye hueco 

y por la  tu ber ía  6 puede in tro d u c irse  un medio r e fr ig e r a n te  y eva­

cuarse por l a  tobera  7. El a is la d o r  8 posee un reba jo  9 que s u je ta  

a l a  r e n d i ja  3. La parte  10 es un a is la d o r  y un a n i l l o  compresor 

que se a p r ie ta  por lo s  t o r n i l l o s  a is la d os  11 .

El conductor anódico de paso de c o r r ie n te  según la  f i g . 20 

se d ist in gu e  porque entre e l  conductor anodico y r e f r ig e r a b le  20 y 

l a  pared c a tó d ica  r e f r ig e r a b le  21 de l r e c ip ie n te  se dispone un apan­

ta l la d o  22 an ód ico , a is la d o ,  m e tá lic o ,  neutro o anodico in te rca la n ­

do cada vez una r e n d i ja  p ro te c to ra  23 y 24. En e l  caso de un apan­

ta l la d o  intermedio 22 m etá lico  y an od ico , e l  conductor cen tra l  re ­

f r ig e r a b le  20 puede ser  también neutro . Las partes  25 y 26 represen­

tan caperuzas m etá licas  que encierran  la s  corresp on d ien tes  r e n d i ja s .
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1.a parte £7 puede ser  a ieta liea  o también hacerse de un cuerpo a i s l a ­

dor. Les partes  £8 son a n i l l o s  de ¿unta y la s  partes 29 y 30 ani 

l í o s  a is la d o r e s ,  la s  partes  31, 32, 33 y 34 son a n i l l o s  cen tradores .

S i d i s p o s i t iv o  de paso de c o rr ie n te  anodica según la  í i g .  21 

se d is t in gu e  porque el a is la d o r  40 se apoya en la  pared re fr ig e ra d a  

41 d e l  r e c ip ie n te  l a  cual forma el cátodo , de manera cue entre e l  

a is la d o r  y e l  conductor de paso queda una estrech a  rendida 42. ¿n 

este caso e l  a is la d o r  se r e f r ig e r a  desde la  pared d e l  r e c ip ie n te .

l a  ore cente s o l i c i t u d  no se re x ie re  a un aparato de p u lv er i  

sacion  ca tó d ica  con cátodo a c t iv o  h a cia  todos la d o s .

15
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l a  ^presente patent'e comprende la s  s ig u ie n te s  r e iv in d ic a c io n e s :  

1. - Un d i s p o s i t i v o  de paso de c o r r ie n te  para aparatos de p u l­

v e r iz a c ió n  ca tó d ica ,  ca ra cter iza d o  porque e l  m ater ia l de alslam ien 

to se protege del ataque d estru ctor  de l a  descarga gaseosa p or  una

rendida p r o te c to ra .
£. - Un d i s p o s i t iv o  de paso (le c o r r ie n te  para aparatos de 

p u lv e r iz a c ió n  ca tód ica  según l o  r e iv in d ic a d o  en e l  punto 1 , carao - 

t e r iza d o  porque e l  conductor se provee a pequeña d is ta n c ia  de un 

revestim iento  m etá lico ,  que preferentemente penetra  en l a  camara de

p u lv e r iz a c ió n .

3. - Un d i s p o s i t i v o  según l o  re iv in d ica d o  en l o s  puntos 1 y

2, cara cter iza d o  porque la  d is ta n c ia  entre e l  conductor de entrada 

de c o rr ie n te  y el revestim ien to  m etá lico  es menor que l a  d is ta n c ia  

de una au reo la  de e f lu v io s  que se forma a lred ed or  del e le c t ro d o  

unido a la  entrada de l a  c o r r ie n te  o de su con tin u ación  a la s  d is  

p o s ic io n e s  e l é c t r i c a s .
4 . - Un d is p o s i t iv o  según l o  re iv in d ica d o  en lo s  puntos 1 a

3 , ca ra cter iza d o  porque la  d is ta n c ia  d e l  revestim ien to  m etá lico  a l 

conductor es de aproximadamente 0 ,1  a 20mm, preferentemente de 0%¿5



a 5 mm, y e l  revestim ien to  t ien e  t a l  lo n g itu d  que lo s  e f lu v io s  y lo s  

portadores  de carga procedentes de la  atmosfera ion izada  no tocan a l  

m ateria l de a islam iento  n i a l de junta .

5 . -  Un d is p o s i t iv o  según l o  re iv in d ica d o  en lo s  puntos 1 a 4 , 

oa ra cter iza d o  porque e l  a islam iento  y la  junta  herm ética del conductor 

se disponen por fu era  d e l  aparato de p u lv e r iz a c ió n  c a tó d ic a .

6.  -  Un d i s p o s i t iv o  según l o  r e iv in d ica d o  en l o s  puntos 1 a 5, 

ca ra cter iza d o  porque e l  conductor se construye como cuerpo hueco re ­

dondo, cuya pared in t e r io r  puede e n fr ia r s e  con un r e fr ig e r a n t e .

7.  -  Un d is p o s i t iv o  según l o  re iv in d ica d o  en l o s  puntos 1 a 6 , 

ca ra cter iza d o  porque e l  revestim ien to  m e tá lico  y e l  conductor se 

construyen de manera que encierran  un camino l a b e r ín t i c o .

8 .  -  Un d i s p o s i t iv o  según lo  re iv in d ica d o  en lo s  puntos 1 a 7, 

ca ra cter iza d o  porque e l  c a s q u i l lo  de apantallado l l e v a  en e l  extremo 

una caperuza p ro v is ta  de un a g u jero , por e l  que se pasa e l  con du ctor .

9 .  -  Un d is p o s i t iv o  según l o  r e iv in d ica d o  en e l  punto 8 , carac­

te r iza d o  porque la  caperuza se une con el conductor y abraza a l ca s -  

q u i l l l o  de apanta llado .

1 0 .  -Un d is p o s i t iv o  según l o  r e iv in d ica d o  en l o s  puntos 1 a 9, 

ca ra cter iza d o  porque e l  a islam iento excepto a la  cámara de p u lv e r iz a ­

c ió n  a l  v a c ío  se c o lo ca  entre e l  conductor con stru id o  con una brida

y la  pared e x te r io r  del r e c ip ie n te  de v a c ío .

11 .  -  Un d i s p o s i t iv o  según l o  re iv in d ica d o  en e l  punto 10, ca­

ra c te r iza d o  porque e l  a islam iento  forma a l  mismo tiempo l a  junta her­

m ética a l  v a c ío .

1 2 .  -  Un d i s p o s i t iv o  según l o  re iv in d ica d o  en l o s  puntos 1 0 ,y 11 

ca ra cter iza d o  porque e l  a islam iento se compone de un m aterial no elas_s 

t i c o ,  como c r i s t a l ,  cuarzo, porce la n a , mica, ebon ita , p e r t in a x , r e s i ­

nas a r t i f i c i a l e s  y s im i la r e s ,  la s  cuales en la s  s u p e r f i c i e s  de apoyo 

re c ib e n  junta hermética gra c ia s  a d is c o s  de caucho o m etá licos  de p lo _



mo , c o b re ,  alum inio, e t c ,  que permiten deformarse fá c ilm en te  por 

p re s ió n .

1 3 .  -  Un d i s p o s i t iv o  según l o  re iv in d ica d o  en lo s  puntos 10 a 

1 2 , ca ra cter iza d o  porque también la s  paredes de l a  cámara se proveen 

en l o s  puntos de a p l ic a c ió n  o apoyo de la s  juntas y d e l  a islam iento  

con un mecanismo r e fr ig e r a n t e .

1 4 .  -  Un d is p o s i t iv o  según l o  re iv in d ica d o  en lo s  puntos 1 a 13, 

ca ra cter iza d o  porque también e l  revestim ien to  m etá lico  del conductor 

se construye hueco y r e f r i g e r a b l e .

1 5 .  -  Un d is p o s i t iv o  según lo  re iv in d ica d o  en lo s  puntos 1 a 14, 

ca ra c te r iza d o  porque e l  a is la d o r  cubre totalm ente resp ecto  a la  cáma­

ra de v a c ío  l a  b r id a  del conductor especialmente d e l p ortacatodo .

1 6 .  -  Un d i s p o s i t iv o  según lo  r e iv in d ica d o  en e l  punto 15, ca­

ra c te r iz a d o  porque e l  a i s la d o r  se provee de una ranura en l a  que se 

adapta bién e l  c a s q u il lo  m etá lico  de apantallado a pequeña d is ta n c ia  

de l conductor.

1 7 .  -  Un d i s p o s i t iv o  según lo  re iv in d ica d o  en l o s  puntos 15 y 16 

ca ra cter iza d o  porque e l  a is la d o r  penetra en pa rte  en e l  e sp a c io  in te r  

medio e x is ten te  entre l a  p e r fo r a c ió n  d e l r e c ip ie n te  y e l  c a s q u i l lo  de 

apantallado y separa y a i s l a  a é s te  de la  pared de l r e c ip ie n te .

1 8 . -  Un d is p o s it iv o  según l o  r e iv in d ica d o  en lo s  puntos 15 a 17 

ca ra c te r iza d o  porque e l  c a s q u i l lo  de apantallado está  su b d iv id id o .

1 9 .  -  Un d is p o s it iv o  según l o  re iv in d ica d o  en l o s  puntos 15 a 18 

ca ra cter iza d o  porque e l  c a s q u il lo  de apantallado está  envuelto por 

una envuelta p ro te c to ra .

2 0 . -  Un d is p o s i t iv o  según l o  re iv in d ica d o  en lo s  puntos 1 a 19, 

ca ra cter iza d o  porque e l  conductor está  envuelto por v a r io s  r e v e s t i ­

mientos m etá licos  c o n c é n tr ic o s ,  que se a is lan  entre s í  y resp ecto  a l  

conductor y se disponen a pequeña d is ta n c ia .

21 . -  Un d is p o s i t iv o  según l o  re iv in d ica d o  en e l  punto 20, ca -



ra c te r iza d o  porque lo s  revestim ien tos  m etá licos  poseen ten s ion es  d i ­

versas entre s í  y  resp ecto  a l  conductor.

22.  -  Un d i s p o s i t iv o  según l o  r e iv in d ica d o  en lo s  puntos 20 y  2 1 , 

ca ra c te r iza d o  porque para regu lar  l a  d i s t r ib u c ió n  de la  ten s ión  en

5 l o s  revestim ien tos  m etá licos  se prevén condensadores.

23 . -  Un d i s p o s i t i v o  según lo  re iv in d ica d o  en l o s  puntos 20 y  21, 

ca ra cter iza d o  porque para reg u la r  l a  d is t r ib u c ió n  de la  ten s ión  a

lo s  revestim ien tos  m etá licos  se prevén r e s i s t e n c ia s .

2 4 .  -  Un d i s p o s i t iv o  según lo  re iv in d ica d o  en lo s  puntos 20 y  21, 

10 ca ra cter iza d o  porque para reg u la r  l a  d i s t r ib u c ió n  de l a  pensión  en

lo s  revestim ien tos  m etá licos  se prevén simultáneamente condensadores 

y  r e s i s t e n c ia s .

25 . -  Un d is p o s i t iv o  según l o  re iv in d ica d o  en e l  punto 1 , carac­

te r iza d o  porque e l  p ortacatod os  m etálico está  circundado a pequeña

l f . -  d is ta n c ia  por un revestim iento  m etá lico .

2 6 .  -  Un d is p o s i t iv o  según l o  re iv in d ica d o  en e l  punto 25, ca­

ra c te r iz a d o  porque e l portacatodos se construye como cuerpo hueco y  

se r e f r ig e r a .

2 7 . -  Un d is p o s i t iv o  según lo  re iv in d ica d o  en l o s  puntos 25 y  26', 

20 ca ra cter iza d o  porgue e l  m aterial de a is lam ien to  se dispone entre  l a

pared e x t e r io r  de la  cámara de p u lv e r iz a c ió n  y  e l  porta ca tod o .

28 . -  Un d i s p o s i t iv o  según lo  re iv in d ica d o  en lo s  puntos 25 a 27, 

ca ra c te r iza d o  porque como m ateria l de junta se emplea m etal, por ejem­

p lo  c o b r e , e t c , .

25 2 9 . -  Un d i s p o s i t iv o  según l o  re iv in d ica d o  en l o s  puntos 25 a 28,

ca ra cter iza d o  porque e l  revestim ien to  metaLico es por ejemplo una en­

vo lven te  m etá lica  que l l e v a  preferentemente en su extremo l i b r e  una 

caperuza p to v ia ta  de un o r i f i c i o  para e l paso del cá todo .

3 0 . -  Un d i s p o s i t iv o  según lo  re iv in d ica d o  en lo s  puntos 25 a 29, 

30 ca ra c te r iza d o  porque e l  revestim ien to  m etálico del portacatodo t ien e

21.-



con tacto  con la  cámara de p u lv e r iz a c ió n .

3 1 . -  Un d i s p o s i t iv o  según lo  r e iv in d ica d o  en l o s  puntos 25 a 30, 

ca ra cter iza d ^  porque l a  pared m etá lica  del r e c ip ie n te  forma e l  r e ­

vestim ien to  m e tá lico .

3 2 . -  Un d is p o s i t iv o  según lo  re iv in d ica d o  en lo s  puntos 25 a 3}., 

ca ra cter iza d o  porque se prevé un campo magnético para cargar  y  d i r i ­

g i r  la s  p a r t íc u la s  pu lverizadas desde e l  cá todo .

3 3 .  -  Un d is p o s it iv o  de paso de co rr ien te  con a i s la d o r  para r e c i ­

p ien tes  de v a c ío  de matal destinados a la  p u lv e r iz a c ió n  ca tó d ica  se­

gún lo  re iv in d ica d o  en e l  punto 1 , ca ra cter iza d o  porque en tre  e l  con­

ductor y  e l  a is la d o r  se prevé por todos la d os  una rendida tan e s t r e ­

cha que en e l l a  no puede formarse ninguna descarga independiente de 

e f l u v io s .

3 4 .  -  Un d i s p o s i t iv o  según l o  re iv in d ica d o  en lo s  puntos 1 y  33, 

ca ra cter iza d o  porque e l  a i s la d o r  se compone de un m ateria l de a lto  

punto de fu s ió n ,  que preferentemente funde por encima de 1.2002 0 , 

como cu arzo , porce la n a , cuerpos concrecion ados  de a r c i l l a  óxido de 

c i r c o n i o ,  óxido de t o r i o ,  óxido de magnésio, óxido de b e r i l i o  o s i ­

m ilares .

3 5 .  -  Un d i s p o s i t iv o  según l o  re iv in d ica d o  en lo s  puntos 1 y  34, 

ca ra cter iza d o  porque e l  a is la d o r  envuelve a l condu ctor .

3 6 . -  Un d i s p o s i t iv o  según lo* re iv in d ica d o  en l o s  puntos 1 a 35, 

ca ra cter iza d o  porque e l  conductor envuelve parcialm ente a l  a i s la d o r .

3 7 . -  Un d i s p o s i t i v o  según l o  re iv in d ica d o  en lo s  puntos 1 a 36, 

ca ra c te r iz a d o  porque e l  a i s l a d o r  es tá  t o t a l  o parcialm ente envuelto  

p or  un revestim ien to  m etá lico .

3 8 . -  Un d i s p o s i t iv o  según l o  r e iv in d ica d o  en e l  punto 37, carac­

te r iza d o  porque entre  e l  a i s la d o r  y  su revdstimientJi m etá lico  se 

prevé una ren d ija  tan estrecha que en e l l a  no puede formarse ninguna 

descarga independiente de e f l u v io s .



23.-

10

15

2 0

25

30

39.  -  Un d i s p o s i t iv o  según lo  r e iv in d ica d o  en lo s  puntos 37 f  38 

ca ra cter iza d o  porgue e l  revestim ien to  m etá lico  se dispone a i s la d o .

4 0 .  -  Un d is p o s i t iv o  según l o  re iv in d ica d o  en l o s  puntoa 37 a 39, 

ca ra cter iza d o  porque e l  revestim ien to  m etá lico  conduce ten s ión  opues­

ta  a la  d e l  con du ctor .

4 1 .  -  Un d i s p o s i t iv o  de paso de c o rr ie n te  con a is la d o r  para r e c i ­

p ien tes  de v a c ío  hechos de metal y  destinados a la  p u lv e r iz a c ió n  ca­

t ó d ic a  según l o  r e iv in d ica d o  en e l  punto 1 , ca ra cter iza d o  porque en­

t r e  e l  a is la d o r  que se apoya en e l  conductor y l o  envuelve y en tre  és_ 

te conductor se prevé una ren d ija  p r o te c to ra  que desemboca en la  ca -  

mara de v a c ío  y que es mas estrecha  que la  d is ta n c ia  de la  aureola

de e f lu v io s  que se forma en dicha cámara de v a c ío .

4 2 .  -  Un d i s p o s i t iv o  según l o  .re iv in d ica d o  en el punto 41, carac­

ter iza d o  porque entre  e l  a is la d o r  y la  pared m etá lica  de l r e c ip ie n te  

se prevé también una estrech a  r e n d i ja  p r o te c to ra .

43.  -  Un d is p o s i t iv o  según l o  re iv in d ica d o  en lo s  puntos 1 y 33, 

ca ra c te r iza d o  porque l a  r e n d i ja  p r o te c to r a  t ie n e  un ancho i n f e r i o r

a lOmm, preferentemente de 3 a 0 ,1  mm.
4 4 . -  Un d i s p o s i t iv o  según lo  re iv in d ica d o  en l o s  puntos 41 a 43, 

ca ra cter iza d o  porque el a is la d o r  se dispone en e l  in t e r io r  d e l  r e c i ­

p iente de v a c ío .
4 5 .  -  Un d i s p o s i t iv o  según l o  r e iv in d ica d o  en e l  punto 1 y en 

l o s  puntos 33 a 33 , caracter izad o  porque e l  a is la d o r  se construye 

r e f r i g e r a b l e .
4 6 .  -  Un d i s p o s i t iv o  de paso de c o rr ie n te  anódica a un r e c ip ie n ­

te m etá lico  de v a c ío  para p u lv e r iz a c ió n  c a tó d ic a  según l o  r e iv in d ic a ­

do en e l  punto 1 , caracter izad o  porque l a  pax*ed m etá lica  re fr ig e ra d a  

de l r e c lu ie n te  forma el cátodo y envuelve a l  con du ctor  anodico a i s l a ­

do por todas partes a d is ta n c ia  tan pequeña que no puede formarse 

ninguna descarga de e f lu v io s  en l a  re n d i ja  que queda l i o r e  entre am­

bos .
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4 7 .  -  Un d i s p o s i t iv o  según l o  re iv in d ica d o  en lo s  puntos 1 , 33, 

34, 41, 42, 46, ca ra cter iza d o  porque la  ren d ija  se construye de f o r ­

ma la b e r ín t i c a .

4 8 .  -  Un d i s p o s i t iv o  según l o  r e iv in d ica d o  en lo s  puntos 1 ,3 3 ,

34, 35, 41, 42, 43, 46 y  47, ca ra c te r iza d o  porque el conductor se 

construye hueco y r e í r i g e r a b l e .

4 9 .  -  Un d is p o s i t iv o  según lo  re iv in d ica d o  en lo s  puntos 46 a 48, 

ca ra c te r iza d o  porque l a  pro lon gación  de la  ren d i ja  se forma por un 

a islado  r .
50. -  Un d i s p o s i t iv o  según lo  re iv in d ica d o  en lo s  puntos 46 a 49, 

ca ra cter iza d o  porque e l  conductor anódico se provee de una caperuza 

m etá lica  que con l a  pared m etá lica  c a tó d ic a  d e l r e c ip ie n te  forma una 

re n d i ja .
51.  -  Un d is p o s i t iv o  según l o  re iv in d ica d o  en lo s  puntos 46 a 50, 

ca ra cter iza d o  porque entre  e l  condu ctor  de paso anódico y r e f r i g e r a -  

b le  y l a  pared c a tó d ica  del r e c ip ie n te  se d ispone un apantallado 

a is la d o  m e tá lico ,  neutro o anódico con in te r c a la c ió n  entre cada uno 

de una r e n d i ja  p r o te c to ra .

52 . -  Un d is p o s i t iv o  según lo  re iv in d ica d o  en el punto 51, ca ra c -  

le ]? i2ado porque en el caso de un apantallado interm edio , m etá lico  y 

anódico e l  conductor ce n tra l  r e fr ig e r a b le  es neutro.

53.  -  Un d is p o s i t iv o  según l o  re iv in d ica d o  en e l  punto 4ü, ca­

ra c te r iza d o  porque e l  a is la d o r  se apoya en e l  conductor y l o  envuel­

ve .
54. -  Un d is p o s i t iv o  según lo  re iv in d ica d o  en e l  punto 46, ca­

ra c te r iza d o  porque e l  a is la d o r  se apoya de t a l  manera en la  pared 

re fr ig e ra d a  del r e c ip ie n t e ,  l a  cu a l forma e l  cá tod o , que en tre  e l  

a is la d o r  y e l  conductor de paso queda una estrech a  re n d i ja .

55.  -  Un d is p o s i t iv o  según lo  re iv in d ica d o  en lo s  puntos 46 y 

48, ca ra c te r iz a d o  porque e l  a is la d o r  se dispone de t a l  manera entre



l a  parecí r e fr ig e ra d a  d e l  r e c ip ie n te  que forma el cá todo , y  e l  conduc­

t o r  a n ód ico , que tanto resp ecto  al conductor como también re sp e cto  a 

la  pared r e fr ig e r a d a  d e l r e c ip ie n te  queda l i b r e  una estrech a  r e n d i ja ,

56 , -  Un d i s p o s i t iv o  según l o  r e iv in d ica d o  en e l  punto 1 , carac­

te r iza d o  porque l a  lon g itu d  de la  r e n d i ja  p ro te c to ra  es un m ú ltip lo  

de su anchura.

57 . -  D is p o s it iv o  para e l  paso de c o r r ie n te  en aparatos de pulve­

r iz a c ió n  ca tó d ica .-S e g ú n  se d escr ib e  y r e iv in d ic a  en l a  presente me­

moria d e s c r ip t iv a  , y  se i l u s t r a  con lo s  d ibu jos  que a l a  misma se

ac ornearían.

Consta esta  memoria de v e in t i c in c o  h o ja s  f o l ia d a s  y  e s c r i t a s  a 

máquina por una s o la  de sus caras .

Madrid, a 
Año
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