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En los tubos, postes y otras plezas, macizas o huecas,
de hormigén armado, se utilizen generalmente pars constituir
la armadura unae barras longitudinales, independientes las
unas de les otras. Su colocacidén en el molde es larga, pues
hay que inmovilizsrlas una por uns en sus dos extremos. Ade-
més, es necesario hacer una lazo cerca de cada uno de dichos
extremos o prever cualesquiera otros medios equivalentes
para formar un enganche y asegurar asi una solidarizacién
longitudinal suficlente de las barras y del hormigédn.

Por otra parte, cuando las barras longitudinales in-
dependientes de la armadura, son sometidas a una tensién,
durante el fraguado del hormigén, es necesario fijar cada
barra separadamente en los 6rgancs de puesta en tensidn.

La operacidén es larga; el material necesario es complicado
y costoso; ademds, se corre el riesgo de tensiones desigus-
les entre las barras préximas de la armasdura.

El presente invento se refiere a una armsdura longitu-
dinal perfeccionada para plezas mecizas o huecas, cilindri-
ces o prismdticas de hormigén armedo, que permite evitar los

inconvenientes precitados. Diche armadura es notable espe-
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cialmente, porque eostd constitulda por un alembre (o fleje)

continuo plegado en zlgzag, para formar suceslvamente todos
los elementos longitudinales de la armadura; sus dos extre-
mos quedan reunidos uno a otro por enganche o soldadura.

IL.a armadura puede prepararse antes, ya sea de plano,
desarrollada, y en ese caso, se enrolla después al pedido
para introducirla en el molde, ya sea directamente en la
forma definitiva, cilindrica o prismdtica, por enrollamien-
to en un mandril apropiado que consta de unos érgsnos de en-
ganche, de los lazos formados por la armadura.

Dicha armadura ofrece muchas ventajas y principalmente
las sigulentes @

Es de fdcil ejecucidn, como queda dicho més arrlbas,
puede fapricarse de plano, desarrollada, en grandisimas can-
tidades, a miquina,

Su fijacidén en el molde no presenta ninguna dificultad
en virtud de los lazos que unen sus ramales longitudinales
sucesivos. Dichos lazos permiten en efecto, un enganche muy
f4¢il en los érganos de puesta en tenaidn, cuasndo éasta dlti-
ma es necesaria., Debe sefialarse ademés, que la tonsién es re-
gular de un ramal longitudinal al otro en virtud de su libre
enlace por los lazos gue contornean pura y simplemente los
érganos de enganche montados con preferencia sobre pivotes.

Por otra parte, los lazos permlten reunir fécilmente
un extremo con otro varias plezas, tubos, postes u otros
provistos de armaduras, con alambres o flejes plegados en
zigzag.

Bl invento se reflere también a los tubos, postes y
otras piezas magzizss o huecss, cilindrices o prisméticas de

hormigén o cemento armado provistas de una o varias armaduras
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de este tipo.
Zn el dibujo sdjunto, dado dnicamente como ejemplo :
la fig. 1 es una vista parcial de una armsdura con
arreglo al invento, desarrollada de plsno;
55 la fig. 2 es una vista en elevacién, en corte parcial
de un molde para tubc con cabezas de puesta en tensidn de
una armedura con arreglo al invento;

la fig. 3 es una vista de plano de la cabeza superior

—

mévil de puesta en tensidn;

60 le fig. 4 representa, en perspectiva, un tubo obtenido

con el dicho molde;

la fig. 8 es un corte longitudinal esquemdtico, gue
muestra un modo de unidn punta con punta de dos tubos, pro-
vistos de armaduras con arreglo al invento;

65 la fig. 6 es un corte longitudinal parcial desarrolla-
do, correspondiente a la fig, 5;

1a fig. 7 o3 una vists parcial de una variante de ar-
madura con arreglo al invento, gue comprende unos ramales
oblicuos y desarrollada de plano.

70 Segin el ejJemplo de ejecucidn representado en la fig. 1,
la armasdura 1 de alambre {o fleje) de acero u otro metal o
aleacién es plegada en zigzag a, b, ¢, d, e, £, g, h, 1 para
que los ramales longitudinales gb, de, gh,..... sean parale-
los y gueden unldos unos a otros por unos lazos bed, efg, hij..

| - 75 de forma senmlcircular, mds o meonos aplastados, o més o menos

alargacos.

Para obtener una pileza cilindrics o prismética con tal
armadura, se corta de esta dltima, fabricads en continuo,
lg porcidn gue tenge el desarrollo deseamdo y se pliega ésta

80 segun un contorno prismdtico v se curva seginm un contorno
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circular, ovalado, eliptico, ete.. gue depence la seccidn
recta de la plezs s obtener, de hormigdn.

En vez de partir de una gran superficie de armedura,
obtenlda en continuo, s¢ puede realizar también lu srmsiura
directamente en la forma deseada en seccidén recta, pasando
el alambre o fleje por dos puntes o espigas 2,3 {fig. 3) de
dos cabezas 4 y §, pars formar los lazos sucesiva y alterna-
tivamente alrededor de las puntas o espigas de cada una de
esas dos plezas,

Esas dos plezas 3, 5 pueden constituir como representa.-
do en la fig. 3, las dos paredes de extremo de un molde l1li-
mitado por otra parte, en el caso de un tubo por ejemplo,
por dos paredes cllindrices conodntricas 6 y 7. Lebe sefialer-
se gue, en 03¢ ¢8s0, la puesta en tensidn de la armedurs 1
es fdcil, Basta, mentenlendo fija la pileza 4, ejercer una
traceidén en la pieza 5 en el sentico de la flecha g}par medio
de uno o varios gatos u otros dispositivos de traceidn o eme
puje no representacos, gue se apoyan por ejemplo en la otra
cabeza 4.

Las esplgas 3 van montadas con preferencis locas al-
rededor de un eje 3% perpendicular al eje del molée, con
objeto de asegursar una igusalscidén de laz tensiones en los
diferentes ramales longitudinsles deé 1z srmedura. Dichas es-
rlgas scn con preferencis amovibles, estando metidos sus
ojes 3% por ejemplo en unas cavidades radisles de las cabe-
zasg 4,5.

Con tal dispositivo se obtisne un tubo 7 del tipo re-
presentade en la fig. 4, en 9l cusl los lazos 8 de la arma-
dura sobresalen de los trozos de extremo 9 del tubo. En ese

caso, dichos lazos 8 no sirven para el anclaje de los ramales
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longitucdinales extendidos on el hormigdn, pues este anclaje

ge obtiene por el contecto Intimo del hormigén y del metal

en toto el largo Ge los ramszles pues se he dado al hormigdn
el tiempo de fraguar completamente anites de suprimir la trsac-
cibén ejarcida en lea armedura.

Eventualmente, se pocéria disponer el molde de.manera
que lu armedura tengu sus lazos enterrados en el hormigdn,
para que con el aenclaje asi reslizexo, tontribuyan a mante-
ner el hormigdn comprimido por la armadura extenalda.

Nuturalmente, la armedure puede no estar en tensidn y
el vaclado del hormigdén o cemento puede reallgsrse de otro
modo que con la instelacidn de la fig. 2, por ejemplo se
puede hecer el vaclado por el procedimiento blen conoeldo
de le centrifugacidén.,

Se puede veaclar primeramente una piezﬁ priouriu, maci-
z& 0 hueta, de hormigdn, disponiendo con preferencia en su
superficie exterior unas ranuras longltudinules, en las cua-
les los ramales iongltudinales de le armadura 1 van metlcos
después y empotrados ocon cemento; el conjunto puede ocubrirse
despuds con uns capa secundaria de hormigdn,

Los lazosg B de la armadura que aobresulen de los tro-
zos 9 del tubc u otra plieza, se pueden cortar. Para unir este
tubo con otros, se puedon ubtilizer también muy VGntajosgmeﬁte
los lazos 8 para realizar lu unién,

Las figs. J5 y 6 representan la unidn en esas condicio-
ngs de dos tubos 7 y 7%, Kstos son orienta&os con relacidn
a sus ejes longitudinales 3y uno con relacién el otro para

que sus luzos 8, 8% puedan interpenetrarse gomo represen-

tado en la fig. 6. Dichos lagzoa se reunen después pcr sol-

dadura en 10, por ligaaurass o ae obtro modo. Una armadura
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transversal 11 refuerza con preferenéia ei_;hlace, cuyo es-
tado estadco gueda asegurado por un relleno l2 cualquiera
apropiedo, de cemento, plomo, ets,..

Fn los ejemplos anteriores, se ha descrito una armsadu-
ra continua cuyos ramales son paralelos entre sl y paralelos
al eje longitudina) del tubo.

8e nuede también segiin otra variante del invento, uti-
lizar uns armadura continua cuyos remales son oblicucs con
relsoidn a dicho e}e y sventuslmente cruzados somo represen-
tado en 1la fig. 7.

Naturalmente, el invento no se limita a los modos de
ejecuciédn renresentados y descritos, que sdlo se han dado
como ejemnlo,

Fn todos los ejemplos descritos, no se ha tratado de

ramales transversasles de armadura. Pues bien, se pueden pre-

ver desde luego tales ramales ya sea en forma de aros inde-
rendientes colocados eon el molde antes del vaclado, enterra-
dos en el hormigén y, con preferencia, ligados a los ramales \
longitudinales de 1a armedura 1, ya sea en forma de un enzun-
chado continuo o no, ejecutado alrededor de la pleza y este
mismo cublerto eventualmente con otra capa de hormigén de }
proteccisdn, o en las dos formas anteriormente dichas utili-
zadas sirultédneamente, o también en cualquier otra forma usual. |
Bventualmente, se pueden prever varias armaduras longi- i
tudinales de ramales en zigzag paralelas o no, gquedando so- ‘
brepuegstas dichas armeduras en el sentido radial de la pileza.
Los lezos colocados en los extremos de los ramales longitu- ‘
dinales se pueden engancher ysa sea en unas esapigas cilindri- ]

cas locas como se he desorito, o en unas sspigas no rotativas ‘

llevadas por un juego de balencines o cualouier otro disposi-
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tivo equivalente que permite, como conocido de por sf, equi.

librar las tensiones en los diferentes ramales.
N 0 T A

Esta sollcitud que correspondie a la patente presentada
en Francla el 15 de Septiembre de 1938 bajo el N° 435.468,

86 acoge a los benefieios del iArticulo 51 de la Ley de Pro-
pledad Industrial.

Los puntos de invencidén propia y nueva gue Se presentan
para que sesn objeto de esta Patente de Velnte afios en Espafie,
son los siguientes

1°~ Una armadura longitudinal perfeccionada para plezas
macizas o huecas, cilindricas o prisméticas de hormigén arma-
do, que se caracteriza por el hechio de gue estd constituida
por un alambre (o fleje) continuo plegado en zigzag, de ma-
nera a formar sucesivamente touos los elementos longitudina-
les de la armadura, reuniéndose sus dos extremos uno al otro
por enganche o por soldadursa.

2°- Una srmadure segin 1°, que se caracteriza por el
hecho de gue se forma de antemano, se desarrolla, de plano,

Y se corta luego como se necesite, plegindose o curvédndose
después segun la forme de la pleza que fabricar.

3°- Una armedura segin 1°, que se omracteriza por el
hecho de que es conformads dlrectamente en la forma cilfndri.
ca o prismética de la pleza a fabricar.

4°- Pilezas de hormigén o cemento armado, macizas o
huscas, c¢ilindricas o prismiticas (por ejemplo tubos o pos-
tes), que se caracterizan por el hecho de que llevan una o
varias armaduras segin le reivindicacidn 1.

5° Plezas segln 4°, que se caracterizan por el hecho

de que 1ls o las armaduras ven enterracas en el seno de una
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cepes uUnice de hormigdn o cemento, vertido por centrifugacidén o
ae otro modo.
6°. Plezas segin 4°, que se caracterizen por el hecho
de gue las armsduras ven intorpusstas enire una gsapa prims.
200 ria de hormigén o cemento, y une gapa secuncaria apliocsda
despuds de coloomr la ¢ las armecures on la capa primarie,

7% piezas segin €7, gque se carccterizan por el hecho

de que la o lug crmacdures ven encejudes en las ranures de la
cape primsriu,

210 B Plozps segdn una cuslguloru co las reivindicaciones
¢ a7, que se carsctorizan por el hecho de que varias de
¢llus ge rounen punta ¢on punta por Jos lazos de sus armedu-
ras longatucinelee, surglende cichos lezos ue los trozos de
cichie plezia.

215 09°. plezus sepun &%, que s¢ vwracterigan por el hecho
de que los lezos de lus dos plezes colocades punta con punta
son reunidds por soldadurs o ligudure y recublertas de une
o verias zunchas i{ransverselos, enterratuas con preferencisa
on un corddn do hermetismoe gue llens ol vesid enire los tro-

220 z08 auyasenteos de¢ les pleges unides.

10°% Armscure perfeccionseds peras tubos, postes y otras
rlezns ¢# horaigén ermuue y plezas resultantes. tel y como
queds substsencialmente deserito o Llustredo en los
dihujos que =e scompaofian,
228, Estea memoris coneta de ocho hojas eseritss por unsa
sola cara.
Hadrid, 11 de Septiembre de 1939,
SOCIETE ANONYME DS HAUTS POURNTAUX & POND'RIES
DE PONT=A«%YQUSEON,

POR PODER,
de J. Goémez Acebo
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