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JDemoria Descriptiva
de la

Datente de Tnvencion

gque por 20 afios, para Espafiay sus posesiones,sesolicita
a favor de la Casa S.A. VETRERTA ITALTANA BALZARETTI

MODIGLIANI, de nacionalidad italiana, domiciliada en Via
delle Cateratte, LIVORNO (Italia), por : " UN PROCEDIMIEN-
TO Y UN DISPOSITIVO PARA OBTINER GRUESOS CILINDROS DE HI-
LO ARTTIFTICIAL SEMIELABORADO COMPUESTO DE FIBRAS ELEMENTA4
LES DE LONGITUD INDEWINIDA (VIDRIO, RAYONNE, LANA ARTIFT-
CIAL O SIMILARES): = = = = = = = = = = = = = = = = = = =

Memoria desgecriptiva

La presente invencién se refiere a unos gruesos cilin+
dros (de gran difmetro) de hilo compuesto por unas Ffibrag
elementales realizadas nor medio de hilera y de tirado
eventual con torsién total o parcial simulténea, en ove-|
racién continua, (vidrio, celulosa, Viscosa,.solucién de
caseina para hilar u otros) a titulo de nuevo vroducto
industrial de semielaboracién intermedio entre la generas
cién de las fibras elementales y el hilo =zcabado luego
mediante un nuevo enrollamiento (eventualmente con bina-
je y torsidn), sobre tubos o carretes de didmetro normal
alejados del de produccidén original y en todo momento
requerido. /

La invencién concierne también los procedimientns
para obtener un ta2l ~roducto industrial nuevo de semiela-
boracidh.

La ventaja principal de un tzl producto consiste en
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Hue le de un movimiento rectilineo alterno al cuerpo de
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el hecho de que se evita pasar por el producto de semiela-
boracién, que tiene el mismo fin, sea del tipo "copo", ses
ﬁ?l tipo "vellén o fieltro" ( constituyendo éste dltimo e]
'objeto de una patente precedente de la misma solicitante).
Este sistema consiste en hacer enrollar sobre un

tambor de almacenaje de didmetro relativamente grande, de
modo que se obtenga la velocidad periférica necesaria sin
sumentar gu velocidad ahguvlar, los hilos de vidrio ya comy
puestos por dos filamentos elementales realizados dor la
hilera, siendo dichos filamentos elementales suministradog
por unos orificios de hilera dispuestos por grupos aisla-
dos o de un modo cualguiera previstos de forma que los fi+4
lamentos relativos puedan ser llevados a una abertura Uni4
ca respectiva que los vuelve a agrupar antes de que lle-
guen a depositarse sobre el mantel del tambor rotasivo.
Segin una de las realizaciones de dicho sissema, ¥y
para evitar que en los enrollamientos de la mecha compues+t
ta dasnumerosas fibras asi uwnidas vuedan aglomerarse,mez-
clarse o enrollarse a otras fibras previamente dispuestas
sobre el tambor de almacenaje, se prevé un dispositivo o
méquina que sirve nara la reslizacién de dicho sistema,

estirado, o bien a la guia del hilo, con respecto a la dit
reccidn axil del tambor de enrollemiento. Entonces los hi+
los compuestos quedan separados unos de otros nermitiendo
en un segundo tiempo, una fécil devanadura durante la ope+
racién de enrollamiento que se describird mAs adelente cod
mo una operacidn uvlterior prevista como indispensable en
este sistema.

En el segundo caso de realizacibn del sistera, el
hilo compuesto es enrollaedo sobre el tambor, mientras que
el grupo de hilos emitido por los orificios de la hilera
sufre una torsibn simulténea a su generacibén, lo cual se
obtiene sea haciendo girar sobre sf mismo, o bien sélo
haciéndolo bascular sobre si mismo, el pequefio cuermo por+
tahilera, o bien tan sélo la hilera, o también haciendo
girar el tambor al rededor de un eje normal sl de enrollad
miento antes de disvoner sobre el tambor el hilo compues-—
to ya enroscado con una regularidad disciplinada por un
suia-hilo animado de un movimiento alterno u otro.
Considerando la primera forms de realizacidén des-
nués de almacenar regularmente los hilos compuestos sobre
el tambor de gran didmetro, en un tiempo cualquiera y en
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un lugar alejado de aquél del primer trabajo, se puede
pasar al hilado en masa con torcedura simulténea, aacien-
@0 desenrollar del gran tambor de almacenaje los hilos
compésitos doblédndolos o agrupédndolos de toda manera en
némero conveniente a través de ojetes que los gufan hacig
tubos provistos de molinos de aspas o andlogos.

En el sistema oue representa el segundo modo
de realizacién del woducto indfistrial de semifabricacién,
objeto de la invencién, el hilo compuesto es sencillamen-
te desenrollado del tambor y enrollados sobre moliros de
aspas. También se puedardoblar, o reunir en nimero supe-
rior, diferentes hilos desenrolléndolos de un nimero i-
gual de tambores de almacenaje, en los cque se encuentran
depositados con cierta torcedura, uniéndolos por medio
de ojetes guia-hilos antes de realizar su enrollamiento
por torcedura.

Tanto en un caso como en el otro el intermedis

rio necesario entre la generacién de las babas en conti-
nuo y la torcedura definitiva edfirepresentado por ua
grueso tambor de almacenaje que gira a velocidades angu-
lares admisibles, del cual luego en un segundo tiempo,y
en todo lugar alejado del de produccién, los hilos com-
puestos son sometidos al doblado y a la torcedura reque-
ridos durante su segundo enrollamiento para la limpZeza.

En el dibujo adjunto estén representadas dos
formas de realizacidn, a titulo de ejemplo, de dispositi-
vos ¥y méquinas para realizar los dos sistemas fundarenta-
les de produccidn § utilizacibén del nuevo producto indus-—
trial tal como ha sido especificado més arriba.

La Pig. 1 muestra en alzado de frente un esque

me de la méquina que sirve para almacenar varios hilos so
bre el tambor de gren difmetro que gira a una velocidad
angular normal, estando compuesto cada wno de estos hilos
de varias babas o filamentos realizados por grupos dz o-
rificios de la hilera.

Esta méquina corresvonde a los primeros de di-
chog sistemas.

La Fig. 2 representa otro dispositivo en el
cual las fibras retiradas de un pequefio horno Unico son
depositadas con un movimiento de torcedura sobre grandes
tamborew de enrollamiento y de tirado de las babas o fi-

lamentos.

La Fige. 3 muestra una instalacidén de enrolla-
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miento con desenrollamiento del gran tambor y torcedura
del hilo desenrollado. Esta instalacién se refiere a la
wmegunda operacién del vprimer sistema, estando provisto

el tambor por la méouina ilustrada por la Fig. 1.

La Fig. 4 es un alzado de frente de la hilera
mtilizada para la pequefia carrera ilustrada en la Fig. 1.
Las Figs. 5 ¥y 6 son una vista en planta del pe-
guefio horno de la Flg. 2 con indicacién de los dos movi-
mientos circulares opuestos (oscilacidén circular) para
obtener con la torcedura fibras que formen el hilo com-
puesto depositado sobre el tambor.

Con particular referencia a las figuras del di-
bujo '

De una hilera 1 (Fig. 1) con diferentes grupos
P,242... de orificios 3,2,3.....(Fig. 4) salen grupss de
babas o filamentos 4,4,4... Cada grupo de babas converge
hacia una abertura correspondiente 5 y la atraviesa pasan+t
o luego sobre el tambor de enrollamiento 7 en forma de
1ilos compuestos 6, 6, 6 ... Las aberturas guia-hilos 5,
by, 5 «+. son solidarias de la hilera 1 unida al pequefio
norno 1' gue se mueve en direcciones alternas sobre un ca-
rr1l, paralelamente al eje del tambor de enrollamiernto.
De esta manera, el hilo compuestobde deposita sobre el
pentel del tambor 7 que gira a una velocidad angular admi-
sible para obtener su cubrimiento en capas constitufdas
por espirac cruzadas.

En una segunda operacidn, a realizarse en un
biempo elegido a placer, se procede a las operaciones de
enrollamiento sobre tubos normales con torcedura simulti-
nea del tambor gque ha sido revestido por la méquina de qud
e trata en la Fig. 1. La Fig. 3 ilustra el procedimiento
fle enrollamiento y de torcedura, segin el cual pares de

hilo 6 son doblados y luego, por las aberturas 5', pasan
2 la torcedura y al enrollamiento.

La Fig. 2 muestra por el contrario un segundo
|pistema, siempre para obtener un hilo sobre un tambor de
¢ran didmetro.

El pequefio horno 8 tiene un movimiento de osci-
lacién circular. Su hilera 9 emite un grupo de babas o fi-
famentos 10, 10, 10 ... que convergen hacia una abertura
p'' ¥ que se unen luego en un hilo 6' torcido en parte

falsa torcedura). La abertura 5'' est4d animada de un mo-
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» El hilo que ha sido sometido & una primera

_5_

vimiento alterno a lo largo de la barra 1l paralela al

eje de rotacién del tambor 7.

torcedura no se aglomera con las otras espiras ya deposi-
tadas, pudiendo por consiguiente ser desembrollado duran-
te el enrollamiento sucesivo sobre bobinas de dimensiones
normales.

Queda entendido que seré posible acoplar dife-
rentes hilos desenrollados de diferentes tambores v des-
pués torcerlos antes de que alcancen el carrete de dimen-—
siones normales. Para este fin se dispondrin baterias de
tambores de los que cada uno desenrolla un hilo 6',estan-
do dispuestos estos tambores sobre la méouina representa-
da en la Fig. 2.

La torcedura previa y naturalmente no definiti

va puede también ser dadaal hilo 6' (Fig.2?) hacienco gi-
rar el pequefio horno 8 y la hilera respectiva sesir una
direccién tvnica.

Habiendo dido descrita la invencidén a solo t1-
tulo de ejemplo indicativo y de ningfn modo limitativo
queda entendido que podrén introducirse en sus detalles
muy numerosas modificaciones sin por ello apartarse de

su esencia.

RETVINDICACIONES

Se reivindica :

1) La propiedad y explotacidén exclusiva de un cilindro o
bobina de gran didmetro formade por hilo compuesto por
fibras elementales artificiales obtenidas mediante tirado
y eventualmente mediante tirado y torcedura total o par-
cial, en contfinuo, de dichas fibras (vidrio, rayonne,lana
artificial u otrog) a titulo de productos industriales
intermediarios, entre la generacién del hilo y su limpie-
za con doblado y torcedura sobre una canilla o carrete de
didmetro normal, pudiendo utilizarse dicho producto paras
el mencionado enrollamiento normal en todo tiempo v luegar
pun distintos de los de produccibén de las fibras elementa-
les que los componen y naturalmente en un tiempo ¥ ea un
luego distintos de los de su fabricacién.

P) Un sistema para realizar el producto industriasl semi-
elaborado sesin la reiv. 1) caracterizado por el hecho
e que grupos de fibras son unidos inmediatamnente después
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de su generacidén sobre un tambor de didmetro relativamen
te grande y a una velocidad periférica necesaria o a una

to que se deposita sobre este tambor no se aglomera, y
caracterizado ademds por el hecho de aque en una segunda,
operacién se efectda un enrollamiento normsl de hilo re-
cogido sobre dicho tambor de almacenaje sometiendo tam-—
bién el hilo a un doblado y a una torcedura.

3) Un dispositivo para realizar sistemas segin la reivinf

T

dicacidén 2) caracterizado por el hecho de que varios de
los hilos compuestos son depositados al mismo tiempo so-
bre un tambor totativo de forma tal que el hilo forma
capas de enrollamiento dispuestas sucesivamente en direcd
clones cruzadas (Fig.l).

4) Un dispositivo para realizar el sistema sesdn la rei-
cindicacién 2) caracterizado por el hecho de que se reu~
nen los hilos o algunos de los hilos ya devositados sobrd
el tambor de almacenaje para enrollarlos después de tor-
cerlos (Fig. 3).

5) Un dispositivo modificado vars realizar el sistema sed
gin la reivindicacién 2) caracterizado vor el hechc de
que sobre el tambor se devosita un solo hilo compuesto def
varios filamentos elementales torcidos en varte y se pasa
luego al bobinaje normal ejecutando la torcedura defini-
tiva con doblado eventual alimentado por baterias de tam-
bores enrollados segin el vrincipio de funcionamiento de
este dispositivo.

6) Un dispositivo segin la reivindicacidn 5) caracteriza-~
do por el hecho de que al pequefio horno de wuna hilera se
le imprime un movimiento oscilante rotativo alrededor de
su eje, es decir al rededor del centro del grupo de orifii
cios de la hilera.

L

7) Un nuevo producto industrial y el sistema y un disposi+

tivo para obtener el mismo, caracterizados esencialmente

hor ser

" UN PROCEDIMIENTC Y UN DISPOSITIVO PARA OBTENER GRUESBS
CILINDROS DE HILO ARTIFICIAL SEMIELABORADO COMPUESTO
DE FIBRAS ELEMENTALES DE LONGITUD INDEFINIDA (VIDRIO,
RAYONNE, LANA ARTIFICTAL O SIMILARES)., = = = — — — —

) Consta la presente Memoria descriptiva de seis ho-
Jas numeradas y mecanografiadas en una sola cara, a las

_se. adjunte un plano para su mejor comprensidn.
Sevilla, 30 de Mayo de 1938.1T¢ a.7.
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