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HEWORIA DESCRIPTIVA
para solicitar
CERTIFICADO DE ADICTION
a la Patente de Invencibdn
No, 139.082
expedida el 2 de Qctubre 1935

por VIINTE afios
en ESPARA

a nombre de la Sociedad N.V. MAATSCHAPPIJ TOT EXFLOITA=-
TIE VAN “TEN BOSCH OCTROOIEN N.V.", entidad de naciona=-
lidad holandesa, establecida en Bakenbergscheweg 70,
Arnhem, Holanda, por:

"UN DISPO3ITIVO PARA LLENAR DE UNA MATERIA PUL-

VERULZENTA, UN }OLDE DE COMPRESION O UN ESPACIO

ANLvnoGo"
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Se ha propuesto ya un procedimiento y un dis-
positivo pars llenarbde una materia pulverulenta un mol-
de de compresidn o un espacio andlogo, echando en el di-

cha materia con 1la ayuda de la fuerza centrifuga.
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Por medio de este procedimiento y de este dis-
positivo, la materia pulverulenta obtiene, en una cédma-~
ra cilindrica estacionaria, cierta densidad y es en es-
ta densidad que es transportada la materia al molde que
ha de 1llenar.

Se ha probado sin embargo en la préctica, con
diferentes clases de materia pulverulenta, que variando
el grado de velocidad a la que gira la materia en la ci-
mara cilindrica, no es posible obtener sino variaciones
miy limitadas en el grado de densidad dado a dichas ma-~
terias. Esto quiere decir, por lo tanto, que cada espe=
cie de materia pulverulents serf conducida siempre a
los moldes de compresidn en el mismo estado de densidad
Y que éstos se llenarén siempre con cantidades de mate=
ria de un peso constante,

El presente invento tiene por objeto el crear
la posibilidad de variar segin la necesidad del momen=
to, sin perder tiempo y de una manera muy sencilla, la
cantidad por peso de la materia pulverulenta de la que
tienenvque llenarse los moldes de compresién,

Para este fin, segtn el invento, se ha inter=
calado entre la cémara cilindrica y el lugar en que se
llenan los moldes, un cilindro cue cercsa de uno de sus
extremos esti en comunicacién con el orificio de descar-
ga de la cémara cilindrica y cuyo otro extremo, que es
abierto, puede ponerse en comunicacién con un molde de
compresién, y en dicho cilindro se ha previsto un pis=-
tén de movimiento de vaivén cuyo recorrido es regulado.

Con la ayuda de dicho pistdén, se introduce pe=-
riocdicamente en el molde que se ha de llenar, la materia

pulverulenta que entra en el cilindro, mientras que, cuan-
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do el molde de compresién se ha retirado por traslacién
en una direccibn perpendicular al eje de dicho cilindro
quedard atrds, en el espacio en que el pistén ejecuta
su movimiento de vaivén, una lonja de la materia que se
ha de empujar hacia adelante y condensar por el pistén,
Con preferencia, el dispcsitivo estéd construido de tal
suerte oue la posicibn extrema del pistdn cerca de la
apbertura de descarga de la cédmara cilindrica, permane=
ce invariaovle. EL movimiento del pistén puede efectuar=-
se por un mecanismo cualquiera de mando de recorrido re-
gulable,

Se puede también prever un mecanismo separado
para efectuar el retorno del pistén independientemente
del mecanismo de accionamiento para el recorrido de com=
presién de dicho pistén.

El invento se dilucidari todavia més, por la
descripcién de las dos formas de realizacién del dispo-
sitivo, con la ayuda del dioujo adjunto.

Ta figura 1 del dibujo es un corte longitudi-
nal y parcialmente un alzado de lado, del vprimer modo
de realizacibn y

La figura 2 es un corte longitudinal y parcial-
mente un alzado del lado, de la segunda forma de realiza-
cibn.

Tn los dos modos de realizacién, uno de los ex-
tremos de un cilindro 3 esti en comunicacidén con el ori-
ficio de descarga 1, de la cémara cilindrica 2, en la
que se condensa la materia pulverulenta. Un portamoldes
5, con moldes 6, puede ser pasado a lo largo del otro

extremo 4 (que es abierto) del cilindro 3, de suerte que
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puede colocarse cada vez un molde 6 enfrente del extre=-
mo abiertec del cilindro 3, a fin de llenario,

In el cilindro 3, se ha previste un pistén que
ejecuta un movimiento de vaivén, Zn la forma de ejecucidn
de la figura 1, el émbclo 7 se retira del cilindro 3 por
medio de un resorte 8, el cusl movimiento estd limitado
por el contacto de un collar 9, previsto sobre el émbolo
7 con una leva 10 provista en la gufa 11 del émbolo. Pa-
ra la traslacién del émbolo 7 en sentido opuesto a la ac-
c¢ibn del resorte 8, se sirve de un travesafio o cruceta 12
de movimiento de vaivén que, a titulo de ejemplo, esté
unido al extremo de la biela de un mecanismo de biela exX=
céntrica, vue es guiado entre las viss de deslizamiento
13. La crucets 12 esth provista de un mandril céntrico
14 cuya longitud con relacién a la cruceta puede regular-
se por medio de una tuerca 15, a fin de que despubs de
haver recorrido la distancia que separa la caveza del
mandril del extremo del piston 7, pueda dicho mandril em-
pujar el pistdn 7, en el cilindro 3 tan lejos como se de-
see, para comprimir el contenido del cilindro y deposi=-
tar parcialmente dicho contenido en el molde de compre=-
sidn caue se ha de llenar.

71 émbolo, sin empargo, no puede ser impelido
en el cilindro més lejos que hasta que, después que el
molde de compresién 6 se ha llenado y retirado, quede en
el cilindro una cantidad indicada como v2 en la figura 1
de la materia pulverulenta comprimida que obtura el ex=-
tremo abierto de dicho c¢ilindro, de tal suerte que cuan-
do el pistdn se ha retirado, puede llenarse nuevamente

el espacio liobre v3 del cilindro, de materia pulverulen-
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ta descargada por el orificio de traida 1, La cantidad
de materia que gueda atrds cada vez en el c¢ilindro 3
¥y por consiguiente el volumen v3 del cilindro 3 que que=
da libre por el retorno del pistbén, se determinan por la
regulacibén del mandril 14 con relacibén a la cruceta 12.
Ia lonja de materia condensada v2 que queda atrls en el
cilindro 3, proporciona al mismo tiempo la obturacibn
hermética de dicho cilindro y los limites del volumen
v3, de manera que, si se impide la admisibn de aire en
el espacio v3 a lo largo del pistdn 7, la carga nueva
serd arrojada en un vacf{o, lo que hace que no encuentre
ningln obstédculo al entrar en este espacio. Sers dtil
por lo tanto, el construir el extremo abvierto del ci-
lindrec 3 de manera que sea divergente hacia el exterior
a fin de impedir que el vacio creado v atraiga la lonja
v2 al cilindro 3.

¥n la forma modificada de realizacibn segfn la
figura 2, el pistén estd provisto de una pieza de prolon=-
gacidn 16 sobre la que estd atornillado un manguito 17
gue se mantiene en su lugar por un dispositivo de ajuste
de tuerca 18. FEl manguito 17 puede desplazarse a un agu=
jero central de la cruceta 12, y este moevimiento esté
lixnitado por el collar 19 previsto en uno de los extre=
mos del manguito 17 y por el collar 20 previsto sobre la
pieza de prolongacibn 16. 3i la cruceta se traslada hacia
el lado derecho del dibujo, el pistbén 7 serd arrastrado
a2l final, a causa del contacto de la cruceta con el co=-
llar 19. Al regreso de la cruceta 12, el pistbn 7 se re-
tira primeramente del cilindro 3 por la accibén de los re=

sortes 21 que ejercen un influjo sobre un miembro trans-
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versal 22 agregado al pistbdn, hasta que el pistén haya
llegado a su posicibén extrema trasera, después de lo
cual la cruceta, estirando los resortes 21, se retira
todavia més,

Regulando la posicibn del manguito 17 sobre
la pieza de prolongacibn 16 del pistén se puede deter-
minar hasta cud punto ser4 empujado cada vez el pistén
en el cilindro 3.

También con la forma de realizacién segin la
figura 2, el pistén 7 no es impelido dentro del cilin-
dro 3 sino hasta cue gueda en dicho cilindro 3 un volu-
men v2 {(de una centidad susceptible de regulacibn) a fin
de mantener obturado el extremo 4 del cilindro, después
de que se ha sacado un molde lleno y que el pistén se ha
retirado.

Regulando o variando durante el funcionamien=-
to del dispositivo la longitud del recorrido del pistén
se puede obimer de una manera muy sencilla cue la mate-
ria pulverulente que se introduce siempre en el cilindro
3 con una densidad constante, obtenga durante el relleno
de 108 moldes de compresién una densidad mayor deseada
en determinado momento, lo que hace que pueda adaptarse
el peso del contenido de los moldes de compresién, 2 las
condiciones existentes en un momento dado.

Ta verdad del hecho cue, cuando es variada la
densidad de la materia con la gque se llenan los moldes
de compresibén, se llenarén luego éstos nuevamente con
cantidades »récticarente iguales, con la ayuda del dis-
prositivo arriba descrito, se evidencia por la explicacibn

siguiente:
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Supongamos que los moldes de compresibn 6
tengan un volumen vl, que el volumen del recorrido del
pistébn 7 con una regulacidn determinada sea v3, que des-
pués de cada carrera del pistdén 7 quede en el cilindro
3 un volumen v2 de la materia, mientras que la materia
pulverulente introducida en el cilindro 3 sea de una den=-
sidad -d-.

cuendo €l pistbén 7 se ha retirado y que el
cilindro 3 y el molde de compresién 6 estén vacfos, el
espacio vl ¥ v2 ¥ v3 se llenari de una materia pulveru-
lenta de una densidad d.

Por la primera carrera del pistén, este vo-
lumen se reducird a vl ¥ v2, lo que produciréd una den-
sidad -dl-,

Tsta densidad 41, iguala as

dl = (vl I v2 X v3), d
vl ¥ v<

Cuando el pistdn 7 se ha retirado y que el
molde de compresidn 6 se sustituye con un molde vacio,
se introduciré en la parte evacuada del cilindro, debi-
do 21 hecho de que el extremo del cilindro queda obtura=-
do por la materia de volumen v2 y de densidad dl que ha
cuedado en &1, materia nueva de una densidad d hasta
gue el espacio v3 se llene completamente con ella. Se
encontrarf, por lo tento, en el cilindro un volumen de
materia del peso v3 d ¥ ve dl.

Tsta carga se comprime luego, por la segunda
carrera del pistbén, hasta un volumen vl ¥ v2,10 cue ha-
ce que la densidad de la materia sea de:

d2 = v3 4 ¥ ve 41
vl £ v2
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Continuando de esta suerte, la densidad de la

materia con la aue se llena un molde de compresién, des-

puéds de la tercera carrera del pistdn igualars a:

d3=v3 d F v2 d2 v3 d ¥ v2 v3 d F v2 dl =
vl ¥ v< = vl ¥+ v2 vL F v24{vl ¥ v2 vl ¥ v@
190 v2 2 dl ¥ v3 d 1£v2 - (o bien, si
- { vi -I-VQ} YT F v2 vi ¥ v2 ’
) vid =a ysi v2 = 6, d3=dl b2 Fa )1 Db
vl ¥ v< I ¥ v<
Tara la densidad del contenido de un molde de
198 compresibn después de la n {sim® sorrera del pistbn, se
halla gue

an=a15"1 z2a J1 20 z02..... b 02 (a).

Para el valor b hay tres nosibilidades, es de-
cir, b&£1l; b= 1 y b>1; por preferencia bLl. Tn ese
BcTele casc si n = infinito, haor4 la transicién del valor dl

b n-1 de la formula A a su limite = 0, y la transicién
de a {l ED EFDP2 F v.enne bn-2} a su 1fmite =I'§'6, lo
cue hace que dn = a3 _ = v3 4, si n = infinito,
1-6 vI
Ws evidente por el resultado asf obtenido, que
2CH en lugar de suncner que el volumen total vl + v2 * v3
hubiera estado al principio comrletamente vacio, se hue-
biera podido lo mismo suponer jue este espacio estuvie-
ra lleno de una materia de una densidad cualauiera,
La densidad que resulta serf4 siempre:
i 21¢ dn = v3 d , si n = infinito,

De todas maneras, =se resultado no tendrfa nin-
gln valor prActico, si esta densidad aque es el resulta-
do del cAlculc no se presentara muy pronto; serf por lo
tanto necesario demostrar todavia que, en efecto, la den-

sidad Aicha cue permanece rricticarente constante, estf

T\J
l.—J
ol

presente ya, despubs de algunas zarreras del pistdn 7.
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mara este fin, hay cue partir de la férmula -
(A) v observar de qué manera procederdn los términos
del segundo miembro de esta formula, con valores cre-
gientes para n. |
3upongamos, C¢omo consecuencia de las aplica-
ciones précticas que d = 0,80 v1 = 80, V2 = 20y v3 =

100, que es aplicaple la tabla siguiente por la formu-

la (A):

n d1 o7t o 1 Eb F ....5 00" dn

1 1,60 G, 0CO 1.600
2 0,32 G, 800 1,120
3 0,064 Cy 960 1.024
4  0,0128 0,992 1.0048
5 0,00256 S S

n 0,C00CC 1.C0 1,00

Resul ta pubs, cue después de la cuarta carre-
ra del piscbn se haoprd alcanzado ya una densidad préc~
ticamente constante, de la materia que sirve para llenar
sucesivanente los moldes de compresidn,

Hay cue hacer notar tosavia, cue es recomenda=
ble al construir el dispositivo segln el invento, que el
dibmetro interior del cilindro de los moldes de compre=-
sifn 6 que se han de llenar, sea mayor que el del cilin-
dro 3 a fin de estar seguro cue la cantidad de materia
que nueda atrds cada vez en el cilindro 3, se divide
en trozos durante el relleno del molde siguiente y se
mezcla con la materia nuevamente introducida.

wsta solicitud cue corresponde a la presenta=
da en Holanda el 16 de Junio de 13937 vajo el nlimeTo

82,934 bajo el nimero Ned. Kkl. 58 b 13, se acoge a los
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peneficios del artfculo 51 del Estatuto vigente sobre

Tropiedad Industrial,

- —— " . e S

Los puntos de invencién propia y nueva que se
presentan vara que sean objeto de este Certificado de
Adicién a la Patente de Invencidn niimerec 139.082, son
los siguientes:

12) - Un dispositivo para llenar de una mate-
ria pulverulente un molde de compresién o un espacio a-
ndlogo, echando en &1 la materia con la ayuda de la fuer-
za centrifuga a 1a cual est4 sometida dicha materia en
una cémara cilindrica estacionaria, caracterizado por el
necho de gue entre la chmara cilf{ndrica y el lugar don-
de se llenan los moldes, se ha intercalado un cilindro
oue esté en comunicacibn, cerca de uno de sus extremos,
con el orificio de descarga de dicha cémara cilfndrica,

y oue un molde de compresibn que tiene que llenarse, pue-
de ponerse en comunicacién con el otro extremo que esté
abierto, habiendo sido provisto en dicho cilindro, un
pistén de movimiento de vaiven cuya carrera es suscepti-
ble de regulacibn.

2¢) - Un dispositivo segin lo reivindicado en
el punto 192, caracterizado por que la posicibdn extrema
del pistén, cercana al orificio de descarga de la céma=-
ra cil{ndrica, es invariable.

30) - Un disvositivo seglin lo reivindicado en
los puntos 12 o 29, carac terizado vor que la posicibn ex-

trema del pistén, cercana al extremo abierto del cilin-
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dro (3) es de una naturaleza tal, que despubs que ha si-
do retirado un molde de compresidén lleno por desplazamiénto

en una direccidn perpendicular al eje del cilindro, que=

_da en el extremo abierto de dicho cilindro una lonja de

1a materia condensada, que cierra herméticamente dicho
extremo del cilindro.

42) - Un dispositivo segin lo reivindicado en
el punto 3, caracterizado por cue las vias de deslizamien-
to entre las que se mueve el pistdén, son impenetravles
al aire,

52) - Un dispositivo segfin lo reivindicado en
cualcuiera de los puntos precedentes, caracterizado por
un mecanismo separado para ejecutar el movimiento de re-
torno deiL pistén, independientemente del mecanismo de
mando para el recorrido de compresién de dicho pistbn,

60) - Un dispositivo segin lo reivindicado en
cualouiera de los puntos precedentes, caracterizado por
oue el diédmetro del cilindro (3) intercalado, es diferen-
te que los didmetros de los moldes de compresidn.

7¢) - Un dispositivo segln lo reivindicado en
cualquiera de los puntos precedentes, caracterizado por
gue el extremo abierto del cilindro (3), es de una forma
divergente hacia el exterior,

82) - Mejoras en un dispositivo para llenar de
una materia pulverulente, un molde de compresibén o un
espacio anflogo.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que
antecede, ilustrado en el dibujo que se acompania y con

los fines cue se han especificado.
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Ts ta Memoria consta de doce hojas escritas
por una sola cara.
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