
M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  
para solicitar una

P A T E N T E  D E  I N V E N C I O N  
por VEINTE AÍÍ05 en 

E S P A Ñ A
para» -PERIECCIONAMIENTOS EN EL CALENTAMIENTO DE BAÍÍOS DE MATE­
RIAS POR PASO DE CORRIENTE ELECTRICA"

en favor de la
SOCIETE ANON2ME DES MANUFACTURES DES GLACES ET PRODUITS CHIMIQUES 

DE SAINT-GOBAIN, CHAUNY & CiHEY 
residente en Francia.

La presente invención concierne el calentamiento de los ba- 
C-fiosjie materias, particularmente el calentamiento de los bafios 
de vidrio, mediente corriente eleStrioa que atraviesa la masa 
de estos baños produciendo en ellos el calor por efecto Joule.
De una manera general, las temperaturas obtenidas con este modo 
de calentamiento en los varios puntos del bafio dependen del ca­
lor desprendido en cadauno de esos puntos, es decir de la repar­
tición de las lineas de corriente o, lo que es lo mismo, de la
forma y de la distribución de las superficies equipotenciales 
en la masa.

Por consiguiente, es importante poder agir fácilmente en



estas superficies o, en otros términos, en la densidad de las li­
neas de corriente en cada punto del bajío. Para este fin, ya ha 
sido propuesto de modificar la sección ofrecida por el baño al 
paso de la corriente, inmergiendo en ello piezas refractarias; 
pero, el empleo de estas piezas da lugar a muchos inconvenientes. 
Igualmente, ha sido propuesto de influir en los electrodos que 
conducen la corriente en el vidrio, es decir de modificar estos 
electrodos, sea en su forma o en su sitio respecto al baño, pero 
ese medio también ocasiona sujeciones.

La presente invención tiene por objeto un medio de regulación 
de la energía desprendida en el baño de materia, que no exige 
ninguna modificación de la forma del homo ni de los electrodos, 
ni del sitio de estos últimos.

Consiste en influir en las lineas de corriente, Inmergiendo 
en el baño cuerpos que tienen, a las temperaturas de empleo, una 
conductibilidad eléctrica mayor de la conductibilidad de la ma­
teria del baño. Preferentemente, se escogen cuerpos que tengan 
una conductibilidad eléctrica mucho mayor de la conductibilidad 
eléctrica de la materia del baño, asi, en el caso del vidrio, se 
pueden emplear cuerpos de grafito.

Debido a la gran conductibilidad de los cuerpos inmergidos 
en el baño, pueden establecerse no más que pequeñas diferencias 
de potencial entre dos puntos de esos cuerpos. De eso sigue que 
las lineas de corriente se hallan modificadas de tal manera que 
la superficie de los cuerpos considerados constituye superficies 
equipotenciales en la nueva distribución de la corriente. Además, 
el paso de la corriente en el conjunto del baño se halla facili­
tado por la substitución de una parte de la materia del baño con 
un cuerpo que tiene una resistencia ohmiea mucho menor. Por con­
siguiente, la invención permite influir tanto en la distribución 
de la corriente cuanto en su valor propiamente dicho, es decir 
en la potencia desprendida entre dados electrodos.
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^ El dibujo adjunto muestra esquemáticamente, por vía de 
ejemplo, unas disposiciones conformes a la invención.

La fig. 1 representa, en corte longitudinal, un homo de 
estanque 1 en el cual la corriente llega en el baño 2 por los 
electrodos 3, Con el fin de concentrar el flujo de la corriente 
en las partes próximas a la superficie del Baño, se han inmer­
gido barras de grafito 4 en las capas superficiales del baño.

Hay que notar que si se da a éstas barras una forma tal que 
las lineas de corriente se estrechen a su proximidad, se obtiene 
con estas barras, no solo una concentración de las lineas en la 
zona de superficie del baño, sino también, en ésta misma zona, 
una concentración de las lineas a proximidad de cada barra 4,
Ese estrechamiento de las lineas tiene por efecto, como se sabe, 
de concentrar la producción de calor en las zonas de vidrio que 
rodean las barras 4, y de producir en las mismas temperaturas 
superiores a lo que se obtendría si la energía fuese desprendida 
de una manera uniforme entre los electrodos 3. La presencia de 
las barras conductoras 4 disminuye, además, la resistencia ofre­
cida por el conjunto del baño entre los dos electrodos. De eso 
resulta que, sin modificar la forma de los electrodos, ni su 
distancia mutua, se obtiene, a tensión igual, una mayor disipa­
ción de energía total.

En la disposición representada en planta por la ílg. 2, se 
han dispuesto los cuerpos auxiliares conductores 4 en la zona 
mediana solamente, con el fin de que la lineas de corriente 
sean apartadas de las paredes del homo y que esta sean luego 
menos calentadas.

En la disposición según la fig. 3, que es una vista en plan­
ta, las barras auxiliares están a su vez reunidas entre si, por 
ejemplo al exterior del homo, por un conductor 7. Se obtiene 
asi un resultado equivalente a el que se obtendría empleando un 
cuerpo conductor que ocuparla todo el espacio comprendido entre
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las dos barras 4. Esta disposición ofrece la ventaja de neceai- 
tar no más que dos cuerpos de extensión relativamente pequeña.
De todos modos, se substrae asi al paso de la corriente toda la 
zona del baño comprendida entre las barras auxiliares. Si estas 
barras están suficientemente apartadas una de otra, se obtiene, 
además de éste ultimo resultado, una gran diminución de la re­
sistencia ofrecida por el baño en su conjunto jr luego, para una 
misma tensión, un aumento notable de la energía disipada. Se au­
menta asi la intensidad total de la corriente y también la enex*- 
gia disipada a proximidad de los electrodos 3, lo que es venta­
joso, particularmente en el caso en que estos electrodos hacen 
las veces de concentrador de la energía disipada en el vidrio.

Según la vista en planta representada por la fig. 4, las 
barras auxiliares están puestas en derivación, por el exterior 
del horno, como en la fig. 3. Se utilizan par substraer ai pago 
de la corriente el vidrio de la parte intermedia 6, que comparen- 
de un paso estrechado. Sin la presencia de las barras 4, la cor­
riente producirla en ésta región del homo una temperatura de­
masiadamente alta.

Queda bien entendido que el invento no se limita a lo que se 
ha descrito y representado, sino que puede dar lugar a vanen, tes.
Asi, particularmente, los cuerpos auxiliares pueden ser verti- 
O&iss, ofrecer cualquiera forma o disposición deseada y ser de 
cualquiera materia conductora apropiada.

/  100 M O T A

los puntos de invención propia y nueva que se presentan para 
que sean objeto de ésta Patante de Invención de Veinte Años, son 
ios siguientesí

1- Procedimientos para el calentamiento de un baño de mate­
ria por efecto Joule, particularmente de un baño de vidrio, ca­
racterizado por el hecho de que se obra en la repartición y en 
el trayecto de las lineas de corriente en el baño inmergiendo en
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,el mismo uno o varios cuerpos que tengan, a la temperatura de 
empleo, una conductibilidad superior a la del baño, y aumentan­
do pues la conductibilidad del trayecto en el cual están dis­
puestos.

2- Procedimiento como el reivindicado en el punto Io, ca­
racterizado por el hecho de que el cuerpo o los cuerpos inmer­
gidos en el baño tienen una forma o una disposición tal que las 
lineas de corriente se estrechan a su proximidad.

3- Procedimiento como el reivindicado en el punto 1®, ca­
racterizado por el hecho de que el cuerpo o los cuerpos inmergi­
dos en el baño están dispuestos a proximidad de la superficie 
del mismo*

4- Procedimiento como el reivindicado en el punto 1°, carac­
terizado por el hecho de que el cuerpo o los cuerpos se extien­
den no más que en una parte de la anchura del baño.

5- Procedimiento como el reivindicado en el punto 1°, eame- 
terizado por el hecho de que dos o más cuerpos inmergidos en el 
baño?- están unidos eléctricamente entre si por un conductor que 
pone más amenos completamente en circuito corto la región del 
baño situada entre los cuerpos*

6- Procedimiento como el reivindicado en los puntos 1, 2, 3, 
4 o 5, caracterizado por el hecho de que el cuerpo o los cuerpos 
inmergidos están dispuestos en la parte del baño situada entre
,los electrodos.

- Procedimiento como el reivindicado en los puntos 1, 2, 3, 
4, 5 o 6, aplicado a an baño calentado por dos o más electrodos 
dispuestos en un mismo plano, caracterizado por el hecho de que 

135 ios cuerpos inmergidos en el baño están dispuestos substancial­
mente en el plano de los electrodos.

8- Perfeccionamientos en el calentamiento de baños de mate­
rias por paso de corriente eléctrica,

todo tal y como queda descripto en la presente Memoria y 
representado en los dibujos adjuntos a la misma.140
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I La presante Memoria consta de seis hojas escritas a maquina
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