‘por "Molde para’la obtencidn de probveta

Fdéfhormigén"

a favor de Dofia Pilar Blancafort Raurell,

(Barcelona), CGen




MEMORIA DESCRIPTIVA

Conforme se indica en el enuncisdo, lz pre-
sente 1nvencién hace referencia a un molde para la ob-

'ten016n de probetas de hormigdn.

Como ya.es sabido, lu resistencia a la com-

prqpiéh‘&él‘héfmigdn, se determina por ensayo de pro-
;66n hormigén de la misma calidad qus

.el: mpleado en la obra 0 en la construccidén de las pie-

_.zas euya r931sten01a interesa contrastar.

1.Ség&n§61'proceso habitual en estaloperacién,

lag .probetas se moldean en un molde tubular, introdu-

ciéndose .el-material por una base, apisonindolo para

evitar huecos..

7 En, un ensayo adecuado, las dos bases han Ge

sQf*p;anééiyvparalelas, a fin de que, la presién cue

gradualménte;se;aplica contra ellas, incida de un modo

Ocurre que, como que el hormlodn se contrae
al‘fraguar, las bases de la proveta, al principio en-

‘rasadas én - el molde, aparecen luego sensiblemente des-

,iguales y relativamente distantes del planc determina-

do por el proplo molde en sus bocas.

"En*lé,préctica, esta desigualdad se evita
‘dep091tando en: el molde una cantidad superior de hor-

~migén fresco, para ‘que rebase su boca, y se procede &




nrasarlo en cuanto ‘se. 1n101a el fraguado. También

etas accedan’alﬁensayo de resistenciz sin reunir las

condiolones antes anotadas, lo que falsea los resulta-

dos obtenid0s'en»ouanto a la auténtica resistencia del

_material ¥y ello puede tener consecuencias imprevisibles.

En todo caso, se comprende la trascendencia
féﬁéifendria la consecucién de probetas que, sin mani-
.ﬁﬁlaoién ultefidr‘al vertido del hormigén fresco en el
'mdide, pudieran éufrir las pruebas de compresibn con
toda garantia y sin riesgo de fallos. 3Esle es precisu-
meﬁte el objeto de la actual invencidn, pudiendo aifir-
marse que, & tenor de experilencias ya rsaslizadas, 10

uconsigue rotundamente.

Con el 4nimo, pues, de superar esta situacidn,
obteniendo ventajas que se hardn especizlmente eviden-
‘tes a IOS‘expertos en el ramo, se aporta el molde que
1oonstituye la presente invencidn, gue fundamentalmente
,ée caracterlza por comprender uns parte tubular, esta-

~bleoiendo una booa a cada extremo de la mismz, hallén-

doae;ambas en”planos paralelos, y siendo susceptibles

ger obturedas-por sendas tapas, para conformar en




el conjunto un espacio esencislmente cilindrico, el

“cual resulte accesible a travéds de al menos un oriti-

”io}practicadoien la parte tubular, actvando como tol-

~va'para la carga del molde con el hormigdn =z verifi-

‘:y halléndoae prov1stas las patas de medios prac-

;su'fiaacién en las bocas de la parte

:Como se adv1erte, el molde realizado de

-aouerdo oon las anteriores caracteristlcas, vienz a

,olucionar el planteamlento de las dlflcult@deo ex—

uestas; ya;que,garantiza la consecucién de una pro-

)ete: con sus,

os bases perfectamente planas y total-
'sin dejarlo a la mano Gel operario,

18 carga lateral del molde.

fEs,ihteresante afiadir que, pars gue pueda

evacuarse totalmente el aire que guede en el interior

;del molde y asi cortar la posibilidad de fallos en 1z

s

'-probeta una”véz fraguada, es conveniente someter el

\;molde, ya debidamente cargado con el hormigdén fresco,

a ‘una v1brac16n durante un perfiodo de tiempo determi-

:nado, hecho loﬂcual puede zfiadirse una cantidad com- -

_plementaria de hormigén en el hueco que se haya ori-

‘giﬁadb, 'Unfefécto andlogo al de la vibracidn, puede

conseguirse mediante apisonado, practicado, por &jen-

“plo, con una varilla introducida por los orificios

de la parte tubular.




' Para fgcilitar‘la comprensiéh

que ahtecede,KSe hace referencis secguidemente = la

'lémina de dlbu30s que acompafiz a esta memoriz, la

‘cual dado su<f1n‘expllcat1vo, deverd considerarse

como desprovista de todo cardcter limitativo respec-—

£0 - al alcance de la proteccidn legal gue se recaba.

.‘l ,

En“ e‘i’!ai'buj o:

Pigura 1 es una vista del conjunto de pile-~

'*ias que*integran el molde, segln una resolucidn con-
creta de la actual 1nven016n. Lz vista es en alzado
lateral, y 1as piezas aparecen ccnvenlentemenie ge-

paradas.para una mejor inteligencia.

Figura 2 es una vista de une de lzag teg
segin el alzado II-II de la figura 1, ilustréndose

-+ parcialmente seccionada.

Figura 3 es una vista del conjunto de ple-

zas que forman el molde, colocadas e¢n posicidn de

serv101o mostrindose en una seccién segin un plano
1ongitudina1._T

>

Figura 4 es una vista en seccidn iransver-

'sal segﬁn el plano IV-IV de la figura 3.




El semitubo 1 inferior comprende el lecho 6

- ¢
Y .

deiseccidn semicircular, tanto en su interior como en

.

‘Practicadas ‘en:plano paralelos y transversales al en

o hellan 10s bordes longitudinales. Como se oo-

i

-~ Bate ‘semitubo 1, segin el caso mostrado sn

el-dibujo, es une pieza simé trica segin un plano lon-

*gltuaihaiiy segﬁn~uh plano transversal.

El gemitubo 2 superior comprende una acaaala-
‘dura 13 arqueada en la misma forma que el lecho 6 del
“'semitubo 1, y como éste, presenta los bordes lonszitu-

dinales en un mism0 plano, y las bocas 14 y 15 ¢n ple-

‘nos ortogonales a aquél. También tienen estas bocas

14 y 15 los escalones 16 y 17 en la parte exterior

. del borde de las mismas. En su zons lonzitudinal

' 'media, 0 sea la que corresponde al fondo de la acana—

- ladura 13, se enouentran las depresiones 16 y 19 prac-
- ticadas por plenos secantes con el fondo, por 1o que

125 :  éSfab1ecen lds orificios 20 y 21, sgeporados entre si

por la cresta 22, y asimismo convenientemente distan-—

tes de las respectivas bocas 14 y 15; la situacidn de




135.

"'1:'_4'5. -

'3 se aplica para cerrar vne de las bocas, a cuyo
- “efecto el 'borddén 24 se asienta en los escalones

'f9?l6-¢, indistintemente, en los 10-17. Pars estz

tos que luego:.se indicardn, y es el situar el didme-

'figura 4,

G-

Lbs‘dos semitubos 1 y 2, vueden, asi, cue
dar yuxﬁapuéétOS, primordialmente sgituando las patas
11 y iZ.apoyadas en una mesa o0 superficie horizontal,
para a continuacidn superponer el semituhbo 2 superior,
haciendo coincidir sus respectivos bordes lonzitudi-
nales, y en esta situacidn se determinan correspon-
dientes bocas circulares T-14 y 8-15, y quedando per-

fectamente enrasadas las superficies extericres, las

interiores y las de las propizs bocas, asi comou 1los

@

egcalones 9-16 y 10-17, estableciéndose en éstos =

dos peldafios anulares.

La base 3 es una recia pieza circulor, gu

G

tiene la cara 23 hundida en su zonag centrzl, o sea

v

partir del borddén 24, en tanto gue su carz opucsta
presenta un sector 25 paralelo a la cara 23, y un

sector 26 sensiblemente inclinado, siendo cada sec-

- tor semicircular.

En el conjunto tubular establecido por 10s

dos semitubos, segin se ha comentado antes, la base

~

-

Operacién,“hay:que tener una precaucidbn, a los efec-




tfo-é7_que sbpara log sectores 25 y 26; gensiblemen-

‘horizontal, ‘es decir, dentro del plano gue com-
orende - los bbrdes longitudinales de ambos semitubos

.yJZ}'& si%ﬁéﬁdoae~el sector 26 en la parte superior

ontreria a las pates 11 y 12.

coidal,

Q i
Cs
P-
]

La- tapa 4 es tamblén una piez

‘que presenta en una de sug caras 28 el nervio 29

circular periférico, en tanto que en la otra cara

tiene'ioé{dss_muﬁdnes 30, provistos de sendos tale-

erre 5 estd formado por una pieza de

o1 :varii_la,,

dOBlada en una planta sensiblemente

rectangular,'cdnformando los dos brazos 32 y 33 la-

erales, el tramo 34 anterior, y halléndose el lado

opuesto.a éstetinterrumpldo en su parte central, de

1049 queﬁéé_establecen los apéndices 35 y 36 exire-

alojados y reten1d0s elastlcamenﬁe al cesar el =g-

4

fuerzo de separaclén, v aseguridndose mediante per-

hendidos, ¢ue atraviessn los




" qiledar sensiblemente en el mismo planc en que se

N -

hallen los bordes longitudinales de los semitubos 1

A confinuacién s¢ procede a disponer el cic-
frfe 5, naciéndolo bascular 1os extremos o apéndice
‘,fi35 y 36 por encima de.los orificios 20 y 21, hasta

 élcaAzar el gector 26 inclinado en la base 3.\ Le in-
ICIinééiéﬁ de este sector 26 incide en la trayectoria
del €ram0'34‘gnterior en el cisrre 5, de modo

é:ﬁ;;dé"ser éﬁé?gicamente presionzdo por sus brazos
'32*§;33, an lo;Que se garantiza una perfecta y edli-

da unidén entre los semitubos 1 y 2 y la base 3 y 1a

" Asi, el molde queda montado y listo para ser

mpleado. . Los orificios 20 y 21 servirén como bocas




&

a

de clerre que se
adopte,” que podrd ser cualquier otro =l agui ilustra-

.

stable para el conjunto de piezas gue determinan un




que:formén la parte tubular, si bien las dos

independiéntes para cada una de ellas, en
-de;la:;resolucidén conjunta adoptada aqui. Asi-

Dl

icios ‘que-acceden &l interior del molde, siempre si-

tuados"pfeéisamente en su parte tubuler.

“invencidn, debe hacerse constar, en rosumen, que en
H . ] ?

el mismo podrén introducirse cuantas variantes de

‘detalle la experiencia -y la pféctica puedan aconse

sé ‘concreta’en la reivindicacién que sigue.

propiedad y wtili-

y plazas de sobe-




se

ATE

as,bocasvde la parte tubular.

~ngércelona o veintiuno de enero de mil nove-
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