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MEMORIA DESCRIPTIVA

Conforme se indica en el enunciado, la pre- 

sente invención hace referencia a un molde para la ob- 

tención de probetas de hormigón.

'ir*- Como ya.es sabido, la resistencia a la com- 

-'^^^'Jfpresi'Ón del. hormigón, se determina por ensayo de pro-

betas preparadas 'con hormigón de la misma calidad que.r. f .. .-.I.¡.'..y**
el empleado' en la obra o en la construcción de las pie-

zas cuya resistencia interesa contrastar.
-t..i.

:;'^^^^^^^-7u-/V̂  .'-.Segúnrel proceso habitual en esta operación, 

1 0 . las probetas se moldean en un molde 'tubular, introdu- 

ciándose el material por una base, apisonándolo para
y:7̂ P̂ '̂.ny-̂ y .y&y,.-'r.:- ...'-^g^dyevitar-. huecos..* ''1"V

. '
"' .''7" En.un ensayo adecuado, las dos bases han de

ser planas y paralelas, a fin de que, la presión que 

1 $. v' gradualmente se, aplica contra ellas, incida de un modo

unifórme.

. .1. Ocurre que, como que el hormigón se contrae 

' - al fraguar, las. bases de la probeta, al principio en-
 ̂ t rasadas en el molde, aparecen luego sensiblemente des-

20. ^ iguales y relativamente distantes del plano determina­

rá de por el propio molde en sus bocas.

7^̂ yVd.y.y'-\.t\.' En la práctica, esta desigualdad se evita

.depositando *.sñ '--sí molde una cantidad superior de hor- 

— migón fresco, para que rebase su boca, y se procede a



25 uytfi enrasarlo en cuanto se inicia el fraguado. También

'suelen igualarse' las: bases después del desmoldeo.

- - * Estás-operaciones, sobre todo la segunda,
' - A#! ..

son laboriosas-y¡requieren una destreza en el opera-
l̂ ';tn.̂ '".'rió,-lo cual, con todo, serian inconvenientes menores
30̂ \l̂ ' ..,'.'si;nó* fuera porque con ello se origina que muchas pro-
.  ̂-i' . :-í' '-̂ &̂ ?.t*béT;ás'.'accédañ" al'ensayo de resistencia sin reunir las

ciones antes anotadas, lo que falsea los resulta- 
y. dos obtenidos en cuanto a la auténtica resistencia del 

- material, y ello puede tener consecuencias imprevisibles

35v̂ m. .. En todo caso, se comprende la trascendencia
que tendría la consecución de probetas que, sin mani­

pulación ulterior al vertido del hormigón fresco en el 
moldé, pudieran sufrir las pruebas de compresión con 
toda garantía y sin riesgo de fallos. Este es precisa­

mente el objeto de la actual invención, puliendo afir­
marse que, a tenor de experiencias ya realizadas, lo 
consigue rotundamente.

- Con el ánimo, pues, de superar esta situación,

obteniendo ventajas que se harán especialmente.eviden- 
45. tes a los expertos én el ramo, se aporta el molde que 

i, ' constituye la presente invención, que fundamentalmente 
se caracteriza por comprender una parte tubular, esta- 

blecíendo una boca a cada extremo de la misma, hallán- 
-"dose ambas en planos paralelos, y siendo susceptibles 

50. de ser obturadas'"por sendas tapas, para conformar en



el conjunto un espacio esencialmente cilindrico, el

ció practicado:,' en la parte tubular, actuando como tol-

oár^fy hallándose provistas las patas de medios prac­

probeta una vez fraguada, es conveniente someter el 

molde,:.ya debidamente cargado con el hormigón fresco, 
a una vibración durante un período de tiempo determi­
nado,- hecho 10 cual puede añadirse una cantidad com­
plementaria de -hormigón en el hueco que se haya ori­
ginado. Un efecto análogo al de la vibración, puede 
conseguirse mediante apisonado, practicado, por ejem­
plo, con una varilla introducida por los orificios 
de la parte tubular.

cual resulta accesible a través de al menos, un orif'i-

váipara.la carga del molde con el hormigón a verii'i-

ticables para.su fijación en las bocas de la parte
tubular.

'abuérdol con las anteriores características, viene a
Como se advierte, el molde realizado de

'. '.¿ * 1 i- i ! * ! - n t e a m i e n t o de las dificultades ex- 
puestas,* y a . qué - gar an t i z a la consecución de una pro­
beta: con sus,'dos.bases perfectamente planas y total
m e n t e , s i n  dejarlo a la mano del operario,
quien procedeiá la carga lateral del molde.

-Es,interesante añadir que, para que pueda
evacuarse .totalmente el aire que quede en el interior 
del.molde y asi cortar la posibilidad de fallos en la



Para^facilitar* la comprensión ¿e todo lo*, 
que. antecede^ * se hace referencia seguidamente a la 
lámina de dibujos que acompaña a esta memoria, la 

cual,': dado su'fin explicativo, deberá considerarse 
.oomo/'desprovista;-de todo carácter limitativo respec­
to . -al' *'aí canee .de .'la protección legal que se recaba.

En el-dibujo:

Figura 1 es una vista del conjunto de pie­
zas que integran el molde, según una resolución con­

creta de la actual invención. La vista es en alzado 

lateral, y las piezas aparecen convenientemente se­
paradas, para una mejor inteligencia.

Figura 2 es una vista de una de las tapas, 
según el alzado 11-11 de la figura 1, ilustrándose 
parcialmente seccionada.

Figura 3 es una vista del conjunto de pie­
zas que forman el molde, colocadas en posición de 
servicio, mostrándose en una sección según un plano 
longitudinal.

Figura 4 es una vista en sección transver­
sal según el- plano IV-IV de la figura 3-

E1 molde ilustrado en el dibujo, esra com- 
ipuesto por las siguientes piezas: el semitubo 1 in­
ferior, el semitubo 2 superior, la base 3, la rapa 4 
y el cierre 5.
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El semitubo 1 inferior comprende el lecho 6 
-de sección semicircular, tanto en su interior como en 

< su exterior,-y iq.on sus bordes longitudinales inscritos 
en el mismo plano, en tanto que las bocas 7 y 8 están 

- praoticadas en'plano paralelos y transversales al en 
que se hallan los bordes longitudinales. Como se ob- 

"serva, estas'bocas 7 y 8 presentan respectivamente los 
escalones 9 y 10, previstos en la parte exterior del 

.".borde. ' En el^lecho 6, su parte inferior se halla 
prolongada en ías patas 11 y 12.

h-'p _ Esté r-semitubo 1, según el caso mostrado en
* r el-dibujo,-es una pieza simétrica según un plano lon- 
-..gitudinal y según un plano transversal.

-- El semitubo 2 superior comprende una acanala 
a -.dura 13 arqueada .en la misma forma que el lecho 6 del 
? ^semitubo 1, y como éste, presenta los bordes longitu- 

dinales en un mismo plano, y las bocas 14 y 15 en pla­
nos ortogonales, a aquél. También tienen estas bocas 

y. 14 y 15 los escalones 16 y 17 en la parte exterior 
; del borde de las'mismas. En su zona longitudinal 

media,'. o sea 'la que corresponde al fondo de la acana- 
ladura 13, se" enouentran'las depresiones 18 y 19 prac- 

u ; tioadas por planos secantes con el fondo, por lo que 
establecen los.orificios 20 y 21, separados entre si 

g por la cresta 22, y asimismo convenientemente distan­
tes de las respectivas bocas 14 y 15; la situación de
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estos planos secantes puede advertirse mejor en la 
figura 4.

Los dos semitubos 1 y 2, pueden, así, que­
dar yuxtapuestos, primordialmente situando las patas 
11 y 12 apoyadas en una mesa o superficie horizontal, 
para a continuación superponer el semitubo 2 superior, 
haciendo coincidir sus respectivos bordes longitudi­
nales, y en esta situación se determinan correspon­
dientes bocas circulares 7-14 y 8-15, y quedando per­
fectamente enrasadas las superficies exteriores, las 
interiores y las de las propias bocas, así como ios 
escalones 9-16 y 10-17, estableciéndose en éstos sen­

dos peldaños anulares.

La base 3 es una recia pieza circular, que 

tiene la cara 23 hundida en su zona central, o sea a 
partir del bordón 2 4, en tanto que su cara opuesta 

presenta un sector 25 paralelo a la cara 2 3, y un 

sector 26 sensiblemente inclinado, siendo cada sec­

tor semicircular.

En el conjunto tubular establecido por los 
dos semitubos, según se ha comentado antes, la base 
'3 se aplioa para cerrar unía de las bocas, a cuyo 

efecto el bordón 24 se asienta en los escalones 
.9-16 ó, indistintamente, en los 10-17- Para esta 

operación, hay' que tener una precaución, a los efec­

tos que luego se indicarán, y es el situar el diáme-

. - i r y  - p  
. ' ' ' .  ̂^

-:í
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9\ - . tro 27 que separa los sectores 25 y 26, sensiblemen-

,155'-''"' te horizontal," es decir, dentro del plano que com-

'.ríos' bordes longitudinales de ambos semitubos
- y".'2y situándose, el sector 26 en la parte superior 

- . -. ''-'o contraria a las patas 11 y 12.-o

160 ¡
^  y -' 
, \-**
ft. ' ̂ '**

La'tapa'4 es también una pieza discoidal, 
que presenta en una de sus caras 28 el nervio 29 
circular periférico, en tanto que en la otra cara 
-tiene los dos'muñones 30, provistos de sendos tala­
dros 31 enfrentados y alineados, cada uno de ellos 

''¿'í f- -\pasante en su muñón 30.
t ^  "* * -** '"
,165.9.; " El cierre 5 está formado por una pieza de

varilla, 'doblada en una planta sensiblemente 
rectangular,^ conformando los dos brazos 32 y 33 la- 

ferales, ,el tramo 34 anterior, y hallándose el lado

"A-W w.

**..'opuesto, a éste interrumpido
l'70t --modo que se establecen los

( mos, cada uno de ellos con
q9'9íL.-'y;-.! r - .1 . Í.<L3̂. ̂ Aviesa diametralmente.
^ ',.V. ̂ ̂

 ̂9l75lí,,,

,* * di'" ,*3'33 ..

p

- ̂ *

- Eslie cierre 5 se relaciona con la tapa 4
en la siguiente forma. Se abren los brazos 32 y 33, 
^separándose'entre si los apéndices 35 y 36, los cua­
les se ensartan en los taladros 31, en donde quedan 
alojados y retenidos elásticamente al cesar el es­
fuerzo \de'. separación, y asegurándose mediante per­
tinentes pasadores 38 hendidos, cue atraviesan los

h"3W'

:-C' "9



- - *
.-? -.*r.'*-̂' *-, -'̂ " i., y- "y *-" l;180/i;yipa'sos'' 37,/ doblándose luego sus puntas.

 ̂ '-*1 ' . - .'\M^-^-ponei^eatos pasadores 38, se prevé una
 ̂ -'- ;)-' 'cada-extremoso.: apéndice 35 y 36.

.^'. - í̂'.-.-'' -''^-.'j'.'-.¿ . .ts. ...'

5, puede procederse a aplicarlo contra la 

'T85Í-.. . dé libre en la'.estructura 'tubular antes referida, que

Antes de dis­

arandela 39 en

Asi-integrado el conjunto tapa 4 y cierre
boca Que cue-

'o!#"" ... .-boca ya obturada por la base 3. Para'-r^^^^^ene;-.sú otra bóc
-'̂ ^̂ ''é3̂ 1ô <sé''''disp¡on<3*'.la cara 28 contra los escalones 10-17,
' '  1*̂  ̂I 'f  ̂ * '

del nervio 29 que rodea la cara y que coin- 
:fyy^^^'cide^oon.aqu'elo.'escalonamiento. En el montaje, hay

que tener en. cuenta que el eje de los taladros 31 ha

f- ̂ ** t?-'*
-* -rl-, de quedar sensiblemente en el mismo plano en que se 

^hallan*'los bordes longitudinales de los semitubos 1 
y 2.

(' A continuación se procede a disponer el cie-
1 9 5 1̂ " rre 5, haciéndolo bascular los extremos o apéndices 
i! ' 35 y 36 por encima de los orificios 20 y 21, hasta

alcanzar el sector 26 inclinado en la base 3. La in- 

clinación de este sector 26 incide en la trayectoria 
del tramo 34 anterior en el cierre 5, de modo que és- 

20p.y te puede ser enérgicamente presionado por sus brazos 
32"y 33, con lo.que se garantiza una perfecta y sali­
da unión entre los semitubos 1 y 2 y la base 3 y la 

n. f*-hS* tapa 4. 3

i

' Asi,: el molde queda montado y listo para ser
205¿d̂  ' empleado. Los.orificios 20 y 21 servirán como bocas

-A'K&M-
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. .. '-'. '.'- 7 ' ' . - .MóMtolvas paraintroducir el hormigón fresco en el mol-
M'MM''̂ Mt"''' .yy^dé,'.llenándolo totalmente, y sometiéndose seguidamente¡MM'* ..-*.' - - .. ' *'- y ...n

-MM *, a/intensa vibración o apisonado, para asegurar la ho- 
: mogene i dad. "''Mi

'iMn-i' '.: ,.' . -.' Una vez fraguado el hormigón, el molde se
Mu abre ioon la misma facilidad con que anteriormente se
t"'"i 'M. "había cerrado/; Basta para ello levantar los brazos 

32'My*̂ '33-para-hacer.bascular el cierre 5, extrayendor.';.-.. 7 X -'.'"fd'. '' --4/ "4, ló, qúe permitirá la separación de las res-
. fantés tres piezas: base 3 y semitubos 1 y 2.

' .  * i* ' -

¿ -Es-fácil constatar que el molde descrito a
- de .ejemplo,  reúne-. M .--1 realmente las ventajas de
M'" tn - jr-...-.M - -''-- -: .-qrtíi.'
-.'1,'̂''̂'' ' " t.

.'Míndoíé general-que anteriormente han auedado indj.ca-/a,::-____d - ,

:M'-MM',''i'iîÍ \* 22ô M:MM̂  das,- en cuanto - resuelve totalmente el problema degn.-
-.-  ̂ - - "-'' '' '.i ' '  1  "-. * ''-

-' '*.' M''- M' "'- i  .,/i,'. 
Mi'.';.'.'- r^.M g' ..-'.'-'-i--.,

.v MMW
," .. . r;;- ;/.r' -'MMi'-'

'i..-'', .. - . . . q r .
. ''*.':i, -' r- .

.y oonseguir probetas con sus bases completamente pla- 
f.nñs y paralelas entre si.se..-; m '. .- .d. P-; ̂

SWHMi
¿f-- - 7 7- f*MM M'-i'-n-',. '- liM' 

"""

7d- Mi * - ' ' Sin embargo, cuanto se ha expuesto no debe 
' '" 7M..'*'Í p:.!::;-,'. .',^p'0ne^:impédím§hto ni limitación alguna para que el? -
'imolde según la^invención pueda ser realizado con mo- 

7i$Mdificaoión de*; alguna de las piezas o partes descri- 
4as y representadas. Sobre todo y de un modo espe-

. pial en cuantbyse refiere al sistema de cierre que se
''.''i'''''.:''' '. '"n%M!W4p.P.te,".'que -/podrá ser cualquier otro al aquí ilustra-

f'7M'7i'-M'.'' t'7 ' - ;'m.- do,'-. con tal que asegure la consecución de una sujeción 
" '  " 7 .M' - -

'M-M estable.pará;el.conjunto de piezas que determinan un
f I.- .'tu...;.̂..;̂ ....-.r7.;7m*. -..

' M,'- M ' . .- -M- "7P"^%;mólde .-'que se carga lateralmente ,  en vez de hacerlo por

MM-'M.-'M'.'-.t
§
-m' M7'-



- n lp ¿ *' - También es indistinto el numero de
- "fntsw'&w l a  T¡aT**ha *hihn1 a y . a i  h i o w  1 ae¡ tinabien las dos 

como una so- 

complica el m.oldelución muy interesante, porque no 
^  y porque facilita y posibilita el desmoldeo. En los 

:< /. .S de sujeción de las dos tapas, pueden preverse
- ^  elementos independientes para cada una de ellas, en

' lu¿^;.;de^Íá^r'esóÍuoión conjunta adoptada aquí. Asi-i';d..
ú,, mismo es variable el número y la posición de los ori-''
* ficios que acceden al interior del molde, siempre si-

^;%%.^;^ tuados precisamente en su parte tubular.**-;-*d

*— '!*.* -
Descritas suficientemente las característi-

-*245.' cas, ventajas y función del molde según la presente 
'' invención, debe hacerse constar, en resumen, que en 
el mismo podrán introducirse cuantas variantes de 

' -detalle la experiencia y la práctica puedan aconse- 
''jar, en cuanto a dimensiones y proporciones, número. i"-*,'-

250̂  de piezas integrantes, materiales empleados en la
ú . construcción de las mismas, forma de acoplamiento y

-'-'.n...' . '- . .-'*y  ̂ de relación mutua, y en cuantas circunstancias acce-
ni'úiúr.n desvirtúen su esencialidad, que es la que

';" concreta' en la reivindicación que sigue.
' ...i ̂,'"-1.. "' '- .'¿i' -. ,' 'ú'.';,.7/:' '' -..: K " ̂   ̂ ': N 0 T A

*-,.1 . :... , ^....
;únrvú' '* ̂ Sa ña,le ir: ' Se¡ '̂ declaran de novedad, propiedad y utili- 

 ̂ sus territorios y plazas de sobe- 

siguientes

-7 - p . '-1-'1 't i;? "'5 I--'-.

w

tái'.yt'Pi::



REIVINDICACIONES

1. Molde para la obtención de
?.rte- ,. caracterizado porque comprende una pea

. una boca a cada extremo de la

las dos bocas en planos paralelos,

'-'̂ 'd̂ -î y.lsi;endo susceptibles de ser obturadas por sendas ta-
en el conjunto un espacio funda- 

cual resulta accesible a 
orificio practicado en la parte

/ ;jj;:'-̂ ,#b̂ tubular, actuando como tolva para la carga del molde
- -. . -

rmigón: a . ver if i car, y hallándose provistas 
' 2?Ó̂ '5#A"las tapas de* medios practicables para asegurar su 

s posición en las bocas de la parte tubular.

*̂' 2. : Molde para la obtención de probetas de 
.- ̂ J.' ' * *

Todo ".ello , tal y como se describe y reivin-
'*- '? * " "i

' - 275r.:diry*?di'ca en- la presente memoria, que consta de doce hojas

óliadasl--ymebáhógrafiadas por uña sola de sus caras,
* * - - '¿e una lámina de dibujos que la ilustra.

\ .Barcelona a veintiuno de enero de mil nove-'=''''.i'-- " .
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