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MEMORIA DESCRIPTIVA
de una
PAITENTE DE INVENCIONVN |
por veintse afios
Cuyo registro se solicita a favor de DON EDUARDO ESTEBAN
Y FRlAS,fde nacionalidad esparola, rgsidente en Badajoz,

donde estd dowiciliado en la calle ds Muhoz Torrero ndma-

ro 40, referente a wn

WPROCEVALIRNIO DI CUNSLRUCCISN DY BUTLJ«d J Cal-

MMPLOR4S DI SoRedo. ®

El nuevo procedimiento de coustruccidn de Botijas &
Can timploras de Corcho, objeto de la Patente de [uvencildn
cuya inscripcidn en el Registiro d8 la Propiedad Industrial
se solicita, o8 de invenciln.propia del svlicitante, y tie-
ne la condicidn d9 novedad, por no haberse empleado ni
practicado nunca.

Por la condicidu, bisn comocida, de la gran elasti-
cidad del corcho, con 8l nuevo procedimiento se g logra-
do llegar a la construccidn ds lo ye tsn espléndidos re-
sultados ha dzado.

Precisamente su slasticidad la hace invulnerable 4
los choques, y libra 4 la cantimplora resultaente,de las
antiestéticas abolladuras qus se producsn al poquisimo

tiempo de trapujo en las wetilicas.
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Siendo su materia prima muy mala conductora, hace
que las diferencias térmicas en los liguidos en ellas
depositados, sean muy lentas y solo se acusan en grandes
periodos de tiempo.

Su resistencia a las presiones § aplastameinto es e-
norme, haniendo resistido em las pruebas presiones de no-
venta kilos, sin acusar apenas deformacién § aplastamien-
to, condicién esencialidima para su duracidn.

Bl tanino que naturalménte contiene el corcho y que
la hace imputrescitle, su estudiada forma de bdéveda de
medio punto atirantada por los aros de cable, la rsisten-
cia de su ligadura a los esfuerzos internos, la hacen ca-
paz y le aseguran una larga vida aun en el durisimo tra-

bajo de campafia.

FORMA DE CONSTRUCCICOGN

PRIMERO.- La forma adoptada es similar a las d4e:.tipo co-
rriente en el mercado.

SEGUNDO.- De una 14mina de corcho matural recortada en la

' forma apropiada y de un grueso determinado, se moldea por

un procedimiento especial, que le d4 la primera forma, pa-
sando seguidamente 4 un molde metélico donde prensado a

una pequeila presidn, para gue el corcho no pierda sus gran-
des condiciones de flexibilidad, y sometiéndolo a una tei-
peratura de 200 grados durante diez & doce minutos para

que al fundirse las breas y el tamnino que contiene el cor-
cho lo hagan indesformable al comtacto con los liguidos en
81 depositados. Con esto se obtiene media Botija, segin pue-
de apreciarse en el dibujo hoja ndmero 1 que se acompaha.

TERCERQ.~ Rectificados con escrupuloso cuidad sus frentes,

nos permitira la unién estanca de las dos mitades consti-
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tuyendo asi la Botija entera segdin muestra el dibujo, Ho-
ja ndamero 2.

CUARTO.~ Una vez formada la Botija, se unen las dos umita-
des por medic de dos finos aros de cable metilico que su-
jetos por una fuerte cinta en numerosas vueltas de uno &
otro presionan entre si 4 las dos medias Botijas tan fuer-
temente como si constituyeran un todo, que hace innece-
sario el encolado de las dos partes, evitando en absolu-
to la deformacidn y las fugas de los l1iquidos gque conten-~
gae

QUINTO.- En este periodo de su elaboracién la botija su-
fre un bafio betuminoso eléstico que determina la total
garantia por si hubiera algln poro em el corcho, sovbre
todo en los de baja calidad. Recibliendo seguidamente uns
ligadura de tela que colocada a gran presi6n, que termina
dfndole una resistencia emorme, y que es la principal ca-
racter{stica de esta Botijas y que llega a coeficientes
insospechados en materia tan eléstica como el corcho.
SEXTQ.- En este momento se entra en la parte gue pode-
mos llamar de estética, con el forrado, pintura y embo-
quillado metélico que hace resulte mas agradaole su as-

pecto y fécil su salida y colocacidén en el mercado

: DIBUJOS

La hojafl! representa la plancha de corcho recortada y
preparada para el moldeo de la media cantimplora; la
Figura ndmero 1, vista de frente, y la figura némero 2
vista de perfil.

Le hoja n® 2% repressnta la media cantimplora ya moldea-



da y mostrando los frentes repasados por donde se hace
la unién de las dos mitades para formar la botija com—

85 pleta.

La hoja 3%, figura ndmero 4 muestra cowmo despues de u-
nidas las dos mitades se aseguran por medio de los aros
de cable, ge por el tiro del encintado en sus vueltas
miltiples las presiona tan fuertemente que la hace com-

90 pletamente estamca.

La hoja 42, figura ndmero 5, reprssenta la cantimplora
vista de costado, pudiéndose apreciar la forma de entra-
mado de cinta que en unién del cable sujetan las medias
y sirve de contrarresto a las bévedas que la forman.

95 La hoja 5%, figura nduero 6, es un corts de la cantimplo-
ra por el que se vé claramente la forma en ye hacen el
aprieto los aros de cable de acero y la colocacidn de la
bogquilla de aluminio que le asegura coutra el desgaste gque
pudiera producir en el corcho el roce con el tapdn.

100 La hoja 6%, figuras ndmeros 7 y 8, representan la forma
de la boquilla de aluminio, que despud de introducida a
gran presién en el cuello de la Botija, yeda sujeta 4
esta por el aro interior que se incrusta en el corcho dfne
dole una seguridad permanente contra todo movimiento. La

105 figura ndmero 9 de la propia hoja, representa los aros de
aprieto gue estin formados por delgad{simos hilos de ace-
ro, que uniendo a su flexibilidad la méxima resistencia,
soportan en sencillo amarre la anilla de suspensidn que
puede aguantar los més fuertes tirones.

110 La hoja 7%, figura ndmero 10, representa la Botija § Can-

timplora terminada.

NOTA- REIVINDICACIONES

PRIMERA.~- Bl moldeado especial de las ldminas de corcho
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sometidndolas a una pequeinia presidn y despuss a una tem—
peratura de 200 grados durante diez § doce minutos.
SEGUNDA.- La union de las dos mitades ya moldeadas, por
medio de dos finos aros de cable metélico, sujetos por
una fuerte cinte en numerosas vueltas.

TERCERA.- El bafio betuminoso eléstico para cegar los po-
ros del corcho.

CUARTA.~- Procedimiento de construccién de Botijas & Can-

timploras de corcho.

La presente Memoria descriptiva esté extendida en

cinco hojas escritas a miquina, por una sola cara.

Bilbao 15 de Junio de 1938 II Afo Triunfal
P.4. Bl Agente (Oficial de la Propiedad Industrial.
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