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Memoria descriptiva

para solicitar ~ MODELO DE UTILIDAD por 20 aios

a nombre de  ALGEMENE RUNSTZIJDE UNIE N,V.

entidad / donxgoienwbided Holandesa

con domicilio en Velperweg 76, Arnhem, Holanda.

por“UNA PELICULA TUBULAR®* (Clase Internscional B 293 B32b)




10

15

4-

La invenci6n;de refierefafuna

cuya pared consiste en,.al menos, tre
formadas alternativamente por diferontem
ponentes y tienen, &l menos psroialmentt
piral. le invencién se refiere tambiéh'a

y a wn apsrato pera la mannfactura de p':

especlal espirala?inalmente, 1l corrientah
mada e¢n el segundo espacio anwlaer se obiif
direceidn exial a través de una henﬁidura(de extrusi&n
aanwlar y re enfria, formdndose una pelicula tnbnl&r. La
pslfcule tubular menufseturade por dicho procedimiento i
gonocido %tiecne la desventaja, sin embargo,‘ggfque gus sw
perficie antzrior y exterior se formen totglmente por‘ud.
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gran nimero de tiras de polfimero estrchas, que se extien—
den en la direccidén longitudinal del tubo y que consisten

alternativamente er las diferentes componentes.

Le invencién tiene por objete proporcionar que
una pg;fcula tubuler del tipo antes mencionasdo que no =
mestra dicha desventeja. La pelfcule tubular de acuerdo
oon lﬁ invencidn se caraoteriza porque, 8l menos una d& |
las dos superficies de la pared de la pelicula tubular‘ .
ge fbrma por una sola cape de un polimero, Practicamente
homogénea. De acuerdo con la invencidn, la superficic |
interior, asi como la superficie exterior de lm pared R
de la pelicula tubular estén formedes ventagoeamente,—caw

| da una de ellas, por una sola capa homogénea de un poli- "

mero, Ahora bien, la pelfcula tubular puede, de acuerdo
con la invencidn, construirse de tal modo que yz sea la -
suyerficie exterior o la superficie interior de le pared
de la pelfcula tubuler estd formada por una sola capa .
homogénea de un polfmero, La pelfcula tubular de acuerdo
con'i§ invenoién tiene la desventaja de que tiene una - j
care de un polimero,homogénea en, al menos, una superficié,
lo que es de gran importancia en conexidén con las deman-
das a establecer en la préctica actusl sobre una peli-
ouéla de capas miltiples. Una pelfcula de capas puedo,
por ejemplo, consistir en dos polimeros componentes A y
B, teniendo el oomponente A una resistencia quimica alta

'y el componente B una altas resistencia mecénica. De acucr-

do con la invencién una pelfcula del tubwlar constituldes
por dichos componentes A y B, puede por ejemplo, consia-g
tir en el componente A en tods la superfieie interior, as{

. como en toda la superficie exterior, vomunicdndo as{ a la
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pelfouls le resiatennia qufmica deseada. En este casc el §

polfmero componente B, que tiene una alta resistencia me-f

cdnica estd presente en el interior de la pslicula oomo

una capa en eapiral. Ea posible también que los polimeroe
oomponantes en capas presentes en la pelicula tengan,
altornativamente. por. ojamplo, las siguientes prOpiedades

!
|
l

un olor ¢ sabor favorable, una buena capacidad de soldadu-

raj una buena capacidad de impresicSn, wna buena resisten.-j

ois &l desgaste. :
~ En evha roalizacién preferida de la pelicula

de aouerdo oon la invenoién, cada capa en espiral se ex-

tiends, qpn_relaoi6n el centro del tubo, & través de un
éngulo de, al menos 3608, |

la superfioie homogénea interior y/o exterior

de un polimero de la pelicula tubular de cepas multiples |

de acuerdo con la invencién, se oonsidera también venta- :

josa para el tratamiento adicional de la pelfcula, mas

partioularmehte para le importantisima soldadurs y el in-f

terior de la pelfcula retiens su estructura en espiral

oonocide lo que tiene un efeoto favorable, sobre las pro-’

' piedades de la pelfcula, por ejemplo laresistencia meod-

niocas
- De acuerdo con la invenoidn la capacidad de tra

tamiento de la pelfcula tubular y su idoneidad para ciertas

eplicaciones pueden mejorarse si, al menos una de las dos!

superficies de le pared de la pelfoule tubular estd forma

da poé ﬁna capa que consiste en un solo polimero compounen-

tey ouyo espesor en direccidn radial es diferente de,
y preferiblemsnte mayoer que el de cualquiera de las capas

en eapira;,

1

sy

i

!
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De acuerdo con la invencidn en ciertos casoa las

capan homogéneas interior y exterior de la pelicule con- |
sisten preferiblemente en un miemos polimero componente. |

i

|¥ds particularmente, se asegure de osta formo que la pe- |

1{oula tubtular en capas mfiltiples, que se forma de acuer-i
do con le invencidn de una maners muy espocial, puede ‘pra-
tarse fdoilmente pare diversas aplicaciones de una forma
suatenciaelmente convencional, es decir de una forms sim;-;
lar & le manera en que se tretan las pelfoulas conocidas
de pléstico de un solo componente y de una sola capai -
Adends , es posible que 1a pelfcula tubular de acusrdo oon |
le invencidn se trate en las mdquinas convencionales,
Un procedimiento pere la menufacturs de una pe=
1fouls tubular, en cuyo procedimiento se hacen ,3:§1m1~ dos
é mds ocorrientes de suministro de diferentes polfimoros -
liousdos, una al lado de ls otre, para forms una corrion~
te angular, y en el cuel debido & la rotacién, la plur*aii—f
dad de capas‘de. pSlirervs compomentes alternstivemento -
diferentes se incrementa hasta gl menos tres, y en el cual
ol 1fquido en ozpas me extruye a trevés de wna hendidura '
anular y se enfria, se c¢aracteriza de acuerdo con la in-
venoidn, por ejemplo, porque las corrientes de suminise
tro de pdlimero se alimentan a la corriente anular solo

|

en .pa.rte de su cirocunferencia. Ventajosamente, la parte e
la cirounferencia en la que se alimentan los polimeros e la
i:orriante anular se extiende a través de un 4ngulo do no
mﬁa de 458, poro preferiblemente de unos 5 & 10%, il proce-
dimiento de acusrdo con la invenoidn pucde llevarsc a cabo
de une menera muy simple y eficez si se carscteriza por— |
que cada uno de los d@iferentes polimeros componentes se ali-

|
|
i
i

'
{
i

|
i
l
|
|
|
i
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mente al comienzo de la corriente de polimero rotativa |
anular so0lo en uno de sus puntos, y porque las corriente%
de suministro de pélimero fluye al interior de la corrien-

te anular giratoria en direccidn radial. @

De acuerdo con la invencién, puede obtenerse uha
pelicula tubuler que tenge les dimensiones deseadas si]a
pelicula, despuéa de que haya dejado le hendidura anvlar,
se’ 1ntla para darle un diametro mayor. _j

' On aparato pare llevar a cabo los nrocedlmientos
antee descritos consiste en un elojamiento provisto ds,.
al menos, dos canales de suministro de polfmero, y en -'E
una zona anular con superficies concéntricas que puede
hacerse girar una con relacidén = la otra, con ayuda d¢ -
un mecanismo de accionamiento, cuya zZona snular se sbre
al interior de una hendidura de extrusién anular, y ue.-;
acuerdo con la invenocidén, dicho aparatc se caracterlza p§r~
que para cada uno de los diferentes polimeros, se atio -i
un canal de suministro &l interior de la zona de rotaciéﬁ
anular aproximademente un mismo plano de la seccién recté-
transversal al eje de rotacién,

De acuerdo con la invencidn, una realizacidn -
i

_preferida del aparato se caracteriza porque las seccioneq

trensversales de las aberturas de salide de los canales |
de suministro de polfmero al interior de la zona de rota%
c¢idn anular tienen uma forma alargade, cuyo eje geométriéo
largo se extiende paralelo al eje de dichas rotacidn, %

La invencidn se descridird adicionalmente con-%
referencia al dibujo esquemdtico.

la figura 1 muesta en seccidn axial un aparato%
para le manufactura de la pelfcula de acuerdo con la in-;

-6~
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vencidn,

| otra realizaciGn alternativa que ‘o8 diféranto le la a
figurde 1 y 2 en que tiene wm nﬁoleo eatacionario y'una
camisa giratoria. . :

tura de une pelfcula tubular de aouerdo . consla'invenci$n
i cuy aparato se indica generalmente en 1; El alojamiento

% del aparato 1 oomprende partes 2 3.4 y 5. qne estén unidJ
é entre s{ de manera oonocida, y de las ouales las partes 4
§ ¥y 5 estdn conectades de modo apropiado a un*bastidor (no
| mostrados En el alojamiento eatd diapuesto gotor‘qgéf
consiste sustancialmente en lae partes 6, g e

la figura 2 muestra el aparata g seccidn -

La figura 1 mueetra,um aparato para_»a mannfa‘
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nectadas con ayuda de tornillos, y que eatﬁn;soportado

10, 11 que estdn conectados & la parte de alojamiento 5. |

El rotor 6,7,8 puede gser accionado & travéa de un casqui~'
1lo 12, que estd fijado & la parte de rotor 6 ¥ &l cual
estd unidos un pifidn de cadena 13, que esté conectado a:_
motor apropiado por medio de una cadena ( no m@strada).'u
En el cojinete de friccién 9 se efectia ol cierre hernﬁhgs
tico entre la parte de rotor 6 y la. parte de alojamientqt

con la ayuda de una viscoretén. Al lado del. cojinete de .
. friceién 9 Bay una hendidura anular entre 139 partes dg

RV

?alojamiento 2y 3y el rotor 6.7,8, cuye hendidura comprm
de éuatro zonas adyacentes 14415,16,174 La anohura de’ Ia
hendidure es mayor en la gona 14, donde entran dos poi1~

"3"&“
meros diferentes en la hendidura, por medio de oanaleﬁ‘zp

¥ 21, a travée de los ocusles fluyen los polimeros 8 1o,

a9

largo de las flechas 18 y 18, La zona 14 de la -hendidurd
cambia gradualmente & 18 zona 15, que tiene una anohura f

menor perv uniforme. la zona 15 cambfa a 1a”zona 16, cuwa_

|menor anchura de las cuatro gonas de. hendidi

ées relativamente ancha. Esto tiene que ver é la rela@i&h

‘g1ratorio 6 +7 con obdeto de eliminar el pdr de:1a eurva
’balonica de la pelfouls’ tnhular reoién extrufda_}Ee, por
tanto, necesario que esté previeto un.vilco retén entre

por un cojinete de friceién 9, y unos cojinetes de: bolas ;*5
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polimeros pasan lado a lado al 1nterior da la zona de ra

toria 7.
tén por la presién del limero. n su parti
alojamiento eatd provisto de uns, pluralidad de elementoa
calefactores eldotricos 22 Prevista en el oentro de :
rotor 647,8 estd una tuberfa 23 a través de..
suninistrarse aire comprimido en el aentide de la flacha

X Pz)lz

24, Como puede verse en las figuras 1y 2 1afiaberthras

D e

de salida 25,26 de los cansles 20 y 22 tienén,una fb:ﬁg
‘paralelsd

'éxterior;'

alargada, cuyo oje geométrico largo se axtiendo
mente al eje de rotacién del rotor 6.7.8% 505 ff
de suministro de polfmero 20 y 21 se extienden a travé
de una pieza de conexidn - 27, que eotd fijada en la- ﬁafh
te de alojamiento 3 ¥y proporciona un oierra estenco.~»ﬁ

Durente el funoionamiento, se suminietran éos+
polimeros licusdos diferentes de uns manaralﬁonocida an'=
los sentidos indicados por las fleohas 18 y 19. 1os dual'

sa de polimero anular hajo la 1nf1uenoié dede
allmentacién y de 1la resistenoia ofreoida o)
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del rotor como se indice en la figure 2( por la flecha 28)

el polimero suministrado 2 través del canal 21 forme una%
cdpa prdcticamente ininterrumpida - -sobre la circunferencié exX—

terior, mientras que sobre la circunferencia interior dé

| 1a hendidura anuler 14, se forma una capa ininterrumpidaz

que eonsiste totalmente en el polfmero suministrado a tra-
vés del canal 20. Entre las capas interior y exterior, se
formen capas en espiral, que consisten alternativemente en

. loa polfmeros suministredos & través de los canales 20 y

21, Cuendo la mase de polfmero en capas, 1fquida, se obli-

' ga & pasar sucesivamente & través de las siguientes zonas

de hendidurs anuler 15, 16 y 17, y el aire libre, se A -
tiene, la estructura de en capas formada en la zona 14,
aunque, dependiendo del tiempo de permanencia, el nﬁmeroé
de capas aumenta adicionalmente mientraes el polimero gasa
entre una parte giratoria y une parte estacionaria del {
aperato., la pelicula tubular as{ extruida se indica.en;

¢ la flgura 1 en 29, E1l asire comprimido suministredo a'fragés

de la tuberia 23 & lo lergo de la fleche 24, infla la: pe-
lioula tubuler recien extrufda 29 pare darle un diémetxof
mayor y la enfria simulténeamente; finalmente la pelfcula
tubular se enrolla de una manera conocide (no mostrada).i
, La figure 3 muestra esquemfdticamente en secciéﬂ

una pelfcula tubular 30 manufacturada con el aparato de 195
figuras 1ya, !
' La pelfcula 30 estd fbrmada por dos polimeros -

componentes diferentes, que forman la pared de la pelieula
en cuatro capas alternativas (reyadas y no rayedas). La J
invenciGn se refiere principalmente & pelfculas, cuyo eage-

sor de pared total es en generel no mayor de 1 mm, y es,

~10-
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en la mayor parte de los casos, s0lo unes pooas centési-
mas de milimetro. Los espesores de ‘pelfoula mencionados
en‘ﬁltimo lugar se usan, mds partioularmente, como me- j

terial de empaqtetaﬁ% Sin embargo, le invencidén comprend?

también pelfculas tubulares que tienen un espesor de pe-
red mayor, por ejemplo, desde 1 & 10 mm, cuyas peliculasi
tubulares pueden usarse como tubos o conductos de trans-%
porte, por ejemplo, para liquidos. Teles peliculas tubu~%
lares de acuerdo con la invencidn pueden usarse tembién %
pafa el recubrimiento de cables. Como se muestra en la -
figura 3, la superficie interior 31 y la superficie Qi— |
terior 32 de la pared de pelfcula estdn formedas, cada una
de ellas, por une sola capa homogénea de un polfmeroi, En-
tre la capa interior 31 y 1la e@pa exterior 32 se extiéndén
cépas en espiral 33 y 34. En una realizasoidn particﬁlarl
los dos polfmeros componentes fueron poliamida y poliéfif

‘leno. La velocidad del rotor se mantuvo por debajo do. .

10 revoluciones por minuto. Ademds, las dimensiones y
las condiciones del proocedimiento habrdn sido elegidaé'dé
modo que en la hemdidura 14 la resistencia ofrecide yo; :
1os'p011meros a la distribucidn en la‘direcci5n circﬁn— :
ferenciel era desde aproximadamente 0,01 hasta 0,001 de
la resistencia al‘deSPIazamiento en direccién axial en
las hendidurss 15, 16 y 17.

En una realizacidén alternativa de la manufac-
tura de la pelfcula tubular de acuerdo con la invencidn, :
con el aparato de las figuras 1 y 2, se suministraron doé
corrientes de polfmeros diferentes, A través del canal 21
(vease la figura 2) se suministrd policaprolectams fundida

. & un caudel 3 Kg, por hora; la corriente de polimerc habia
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|
|

sido formada hundiendo caprolactama, de la_cual una -
lucidén al 1% en éeido férmico al 90% a zsﬁcwaenia una via
cosided relative de 3,7 & 4,0. A traved del canal 20 88|
suninistré polietileno fundido a un caudQI de aproximadaL'
mente 3 kg por hora; esta corriente de polimero habia si
do obtenida fundiendo polietileno que tenié un indice'&e'
fusién de acuerdo con las normas ASTM D 1238 de 7. I

temperaturas en los canasles de suminiatro yara la éépro—
lactama fundida y para el polietileno fundido eran aprox#

madamente 31098 C ¥y eproximadamente 245204, raspeetiva~
mente. La temperatura del eparato de la figura 1 ers 280
C. La velocidad de la parte de rotor 6y dela parte de
rotor 7, que estaban rfgidamente interconectades en esto
experimento, ers de 12,5 revoluciones por winuto. Deaﬂe°
la hendidura anular 17, que medfa 10 em;;de diametro;g§a
1{e una corriente de polimero transparanfe, andlar. que°;

tenfa una estructura de en capss. Fuers de la hendz&ura aéﬁ;fz

lar, el tubo fué inflando haste un diémetro ae aproximn -
mente 17 cms y se enfrid exteriormente oon aires La ] DT :
cula tubular obtenida, que tenfa mwn espesor de pareq de
aproximadamente 0,04 mm., se enrollé a una valocida& dg

4,5 métros por minuto. El nﬁmero total de oapsa en ébtaf
pelicula eras de aproximadamente 6. La oapa‘exterior dé

mente un aparato y un mﬁtodo alternativoﬁpara la:manufa
tura de la pelfoula tubular de acuerdo con la invenei@n
Le ficura 4 muestra una zona annlar 36 entre'un rotor 38
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| interior y exterior por partea annalres oetreonas & 1a

39. Ia sbertura de anmentaoi&n 41 forma ‘s01d’un mn ‘espac
semianular que estd limitado sobre la circunferenoia

abertura de alimentacién 40. La figura 5 muestra las “ca 28
de dos polfmeros diferentes suministrados a travéa d
averturas 40 y 41, formadas uespués de que ;_"l.rotor hﬁm
girado en un dngulo de 3602, De nuevo, el polimero rayg.do
forme una caps exterior homogénea 42 y. una capa mteripr.
norogénea 43. Lntre estas capss interior y exterior estﬁn
capas en espiral que consisten altemativamente en un@li
mero y en ol otro (rayado y no rayado)s Por rota.c.t&n °ad‘"
cional, al nimero de cepas en espiral puede amnentarsp 's'
gin se desee, Despuds de. que las capas de polimero liq
bayan sido hechas girar hasia el nﬁmero,.ﬁegegdog 19. masa
de polimero puede, de la misma manera que 'éé’f‘meafm} e
les figuras 1 y 2, extruirse e inflamars % : "I

La figura 6 muestra una pelfcnla 35, fo:mada o
el aparato de le figura 4 y con 1la capa intarior43 ¥y 18
cape exterior 42 consistiendo en el mism'mlimem.

le figura 7 muestra esquematieamente en eeccﬁn
transversal axisl otra realizacién alterﬁa va. del ‘
pare le menufecturs de ia pelfouls tubnlar '

P




.10

15

.20

25

.30

|

14577

con la invencidn. El aparato comprende un alojamiento 45
en el cual estd montado un rotor 47 que es giratoric en %1
sentido indicado por la flecha 46. los canales de polime#o
48y 49 se abren excéntricamente al interio. del alojamieé—
to cilfndrico. Los polimeros componentes diferentes sumi;
nistrados a io largo de las flechas 50 y 51 no se ponen %
en contacto entre s{ si antes del plano VIII - VIII, Bebido
a la presencia del tubo oblfcuo 52, elpelimero suministré-
do & través del cansl 48 forma, en el plano VIII-VIII,
una parte circular excéntrica 53, que estd situada en ;
una parte circular 54 (figura 8) de didmetro mayor, Los
canales 48 y 49 deben estar provistod de resistencias" al.
flujo apropiadas. In la cdmara 55 del alojamiento 45 se-?
hagen girar las dos corrientes del polfmero, incrementénd?-f
se el nimero de capas. La corriente snuler de capas mil-
tiples se extruye a través de la hendidure 56 y se infla

La figure 9 muestrs la corriente em capes Gespuds de una i
revolucién del rotors Puede verse que con el aparato éé'lgs
figures 7 y 8, puede hacerse una pelfcusl tubular cuyes |
capas exterior 57 e interior 58 son homogeneas. Sin embezgo,
la capa interlor 58 ¥y la capa exterior 57 consisten en‘- ’
plimeros componentes diferentes. '

Ia figura 10 muestra en seccidén axial un aparato
del tipo de las figuras 1 y 2; sin embargo, el aparato de
le figure 10 tiene un nécleo estacionerio 59 y un aloja= |

‘miento que consiste en una parte estacionaris 60 y una -

parte 62 que es giratoria en el sentido indicado por la i
flecha 61, Para el fin de ser accionada la parte 62 puede
estar privista, por ejemplo, de un pifidn de cadenas 63%

{Pueden alimentarse dos polimeros diferentes & la zona

., ..
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gnular 64, en la cual puede aumsntar el nidmero de capas

por rotacién. De los dos canales de suministrc para los

| diferentes polfmeros, & la vista en seccién de la figura§

10 muestre sélo un ocanal 65, & través del cusl puede fluir
wn polimero en el sentido indicado por la flecha 66. Des&e
la 2ona anular 64, la corriente de 1liguido en capas mil~
tiples fluye & través de la hendidure anuler 67, y se ex=
truye finalmente & trevés de una hendidure de extrusién
anular (nos mostrada) y se enfria, La pelfcula tubular -
recien extri{de puede ser inflada por mediv del dnima 68 |

| Esta solicitud que corresponde & la presentada?
en Holande con fecha 17 de Febrero de 1968 bajo el nﬁ&ére
68-02285 que se acoge & loe beneficlos del artfculo 51_&@1
vigente Estatuto sobre la PrOpiedad Industrial,. ‘

«~REIVINDICAC IONES=-

Los puntos que como carzcieristica de novedad
ge presentan pare que sean objeto de esta solicitud de

: Modelo de Utilidad en Lspafia por VEINTE afios son los si—?

guientess
l.~Una pelfcusl tubular, cuys pared consiste en
la menos tres capas que estdn formadas elternativamente de

diferentes pélimeros componentes y que tienen, al menos par-

=15«
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olalments, una forma en espiral, caracterizada por que ali

menos uns de las dos superficies de la pared de la peli- ]
owla tuhular estd formada por una sola capa de un polime- %
ro practicancnie homogenea.,

- 2¢- Una pelfcula tubular de acuerdo con la rei—;
vinﬁicaoiGn s oaracterizada porque la superficie eyterior
de 1a pared de la pelfoula tubular estd formada por ima

Bala Qapa homOgénea de un polimeroc.

? v
/

/

!
, - 3.- Una pelfoula tubuler de acuserdo con la réi-(
vindicacion 1, caracterizada porque la superficie interioé
de 1a pared de la pelienla tubular eatd formada por una 1
sela papa homogénea de wn polimero. , E

Q.- Una: pelloula tubular d@e acuerdo con la rei-i

| vinﬂicacian 1,v¢aractarizada porque le superficie interio%,

asi como la superficfe exterior de la pered de la pelicula
tubular estén formadaa, cada une de ellas, por una sola |
cape homogdnea de un polfmero. ?

5.— Una palicula tubular de acuerdo con le rei-i

vinﬂieaci6n 4, caracterizada porque las superficies interior
y exterior homogénaas de la pelfcula consisten en un mis-;
o pelimaro companente., i
6.~ Una pelfoula tubular de acuerdo con la rei-‘
vindieaaién 1, carecterizede porque cada ospa en espiral |
se extiende, oo relaoidn al centro del tubo; a través de !
un dngulo de sl menos 3669.
' ?.-_Una pelfcala tubular de acusrdo con la rei-i
‘vindicaqién 1, caracterizada porque el menos una de las

dos superficies de la pared dela pelfcula tubular estd
formada por una capes, Ccuyo espesor en direccidn radiel
es diferente del de cualquiera de lms capas en espiral.
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8.«<Una pelfcule tubular de acuerdo con la reiv1n-
dieaoi6n 7, caracterigada porque dicha capa es al menos un
50% mas gruese que cualquiera de lss capas en espiral,
9.~Una pelfcule tubular de acuerdo con la reivzn-
dicaci6n 7, oaracterizada porque diche @pa de la pelfcula
es 8l menos un 50% mds fina que cualquiera de las capas

‘en espirale E
10.~Una pelicula tubuler de acuerdo con la rei-
vindicacidn 4, caraoterizada porque la superficie interior
v la superficle exterior de la pared de la pelfcula tubular
consisten en diferentes polfmeros componentes,
11.~Una pelicula tubular, |
Tal y ocomo se ha descrito en le llemoriae que an-
tecede representado en los dibujos que se acompatien y con
los fines que se han especificado. ‘
Esta Memoria comnsta de diecisiete hojas cscritL
a mdquina por una sola cara. _
Madrid, <7 FEB. 1969 ;
P.A. '
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