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La presente invencién se refiere a una nueva rea-
1izacidn de cable telefénico con carga discont{nua, desti-

nado a la transmisidén de corrientes aébiles.



Ya se ha propuesto, para la transmisidn de corriem
5 tes adbiles, el llevar a cabo un cable concéntrico con ais-
lamiento de aire, sobre el conductor interior del cual, se
dispone, a intérvalos regulares, una carga inductiva loca-
lizada, constitufda por polvo magnético convenientemente ais-
lado, o cinta magnética enrollada sobre s{ misma, de modo
10 que Torme unm enrollamiento que ocupe todo o parte del espa-
cio dejado libre entre el conductor interior y el conductor
exterior,
Sin embargo, éstos sistemas presentan inconvenien-
tes que son inherentes a su misma naturaleza. Es por eso
15 que el centrado del conductor interior en lo que se refiere
al conductor exterior no estd acegurado mds que Dpor el en-
rollamiento de carga y, llegado el caso, por unas piezas
aislantes suplementarias de espaciamiento, dispuestas entre
las bobinas de carga y que estdn destinadas a evitar,en el
20 momento de las devanaduras y sobrevanaduras sucesivas del
cable y de los plegados a los cuales puede estar sometido

o éste cable, que el conductor interior no venga a tocar al

conductor exterior y hacer de éste modo imposible cualguier
transmisidn. Es un hecho de sobra conocido que el centrado
obtenido de éste modo, no es nunca exacto y, segin la ex-
centricidad mds o menos grande que toma el conductor inte-
, en relacidn al conducior exterior la impedancia ca-

4 . . .
racteristica del cable presenta variaciones correspondientec

P més o menos grandes.

~ 30 Ademéds, con éste género de construccidn, estd
uno forzosamente conducido por una parte, a constituir el

conductor exterior por dos o varias bandas, de una materia
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buena conductora retorcidas a paso relativamente largo,

y por otra parte a preveer sobre éstas bandas unas ranuras
que vendrdn a recibir y a sujetar los enrollamientos de
carga y las piezas de separacidn que se han dispuesto pre-
viamente sobre el conductor central, Resulta de ello un
aumento de resistencia del conductor exterior, ocasionado
primeramente por el aumento de longitud de los filamentos
de corriente, debido al cableado de las bandas y a las ra-
nuras producidas sobre éstas mismas bandas, lo que se tra-
duce por un aumento dela debilitacidn kilométrica del ca-
ble, Por dltimo, otro inconveniente reside en el hecho de
que la constitucidén misma del conductor exterior permite
diffcilmente el evitar que no se produzcan a la larga ine-
tervalos entre las bandas que forman el conductor exterior,
permitiendo de éste modo a los campos perturbadores exterio-
res inducir corrientes pardsitas en el cable. Se puede, es
verdad, remediar éste inconveniente, y es generalmente lo
que se hace, rodeando el conductor exterior con una envol-
tura continua de plomo, que crea un obstdzulo més para la
penetracién en el cable de los campoe perturbadores exte=
riores, pero el precio del cable queda por éste hecho sin-
gularmente aumentado.

Ia presente invencién permite librarse de los
inconvenientes precedentes, constituyendo un cable coaxial
con carga inductiva discontinua, en el cual el centrado
queda automédticamente asegurado, y el conductor exterior
estd constitufdo por wna vaina cilf{ndrica continua de una

materia buena conductora,
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Segtn una caracteristica de la invencién, el in-
tervalo entre el conductor central y el conductor exterior,
estd lleno de materia aisladora tal como la magnesia y, a
intérvalos regulares, el aislador estd reemplazado sobre
una determinada longitud del conductor, por un polvo mag-
nético cuyos elementos estédn aislados unos de otros.

Segln otra caracteristica de la invencidn, el
aislador pulverulento, y el polvo ferro-magnético antes de
ser colocados sobre el conductor estdn comprimidos de ma-
nera gque presenten un grado de demsidad, sensiblemente el
mismo, o de valores relativos apropiados, y entonces se
presentan en forma de cilindros atravesados por una luz
central, siendo el didmetro de la luz aproximadamente el
del conductor central y siendo el didmetro exterior del ci-
lindro aproximadamente el didmetro interior del conductor
exterior. Con preferencia las densidades escogidas serén
las densidades limites.

Seghn otra caracteristica de la invencidn, el es-
bozo constitufdo por el conductor central, sobre el cual se
han dispuesto convenientemente los cilindros aisladores,
los cilindros de polvo ferro-magnético comprimido y la en-

voltura cilfndrica exterior, estd sometido a un estiramien-

0 destinado a darle las dimensiones y sobre todo el did-
metro requeridos, para el uso que se guiera hacer de ello
(cable telefdnico, subterrdneo, submarino, aéreo).

La carga del conductor central de un cable coa-
xial disminuye la frecuencia de desconexidn del cable, es

decir, la frecuencia mis allé de la cual la transmisién
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ya no es posible, pero en cambio disminuye la debilitacidn
que presenta el cable coaxial no cargado en la banda trans-
mitida,

Segln una regla conocida, el espacio de los pun-
tos de carga debe ser tal que se tenga un nimero bastante
grande de bobinas por longitud de onda correspondiente a
1a mds elevada frecuencia que se desee transmitir.

Se tomarin por ejemplo nueve puntos de carga o
afn mds por longitud de onda de éste modo definida.

Habiendo sido fijada la mds elevada frecuencia
a transmitir, e impuesto el debilitamiento kilométrico a
ésta frecuencia, el espacio de los puntos de carga estard
entonces determinado y tendrd uno ademds a su disposicidn
los pardmetros siguientes: permcabilidad del polvo magné-
tico, altura del cilindro constitufdo por el polvo com-
primido, didmetro del conductor interior, didmetro inte-
rior del conductor exterior, para dar al cable el debili-
tamiendo kilométrico deseado en la banda de transmisién
impuesta,

Habiendo sido hecha ésta determinacién y con-

sistiendo el procedimiento segdn la invencién en obtener
el cable obrando por estiramientos sucesivos cortados por
recalentamientos intermedios, partiendo de un esbozo ci-
1{ndrico en el cual se ha dispuesto el alma de los cilin-
dros convenientemente revestida de polvo aislante compri-
nido y de los cilindros de polvo ferro-magnético aislado,
serd fécil remontarse de la especificacidén obtenida, a
la determinacidn de las dimensiones de los cilindros en
polvo magnético a disponer en el esbozo, y a la distancia

que, en el esbozo debe separar dos puntos de carga.
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De éste modo se ve que la determinacidn de todos
los elementos de partide se hace nuy fdcilmente., Se puede,
desde éste momento, proceder a la fabricacidn que consiste,
despuds de haber, como se ha dicho, dispuesto todos los ele-
mentos en el esbozo cilindrico, en someter a éste esbozo a
estiramientos sucesivos cortados por recalentamientos in-
termedios hasta que se llegue al didmetro deseado. Se nota-
ré qﬁe los estiramientos sucesivos pudiendo hacer perder
al polvo ferro-negnético sus cualidades de permeabilidad,
1os recalentamientos intermedios serdn graduados de forma
que le restituyan, al fin de la operacién, la permeabilidad
sobre la cual ha sido basada el precedente cAlculo.

Ahora queda claro que los inconvenientes citados
al principio de éste estudio para los cables de aislamien-
to de aire, quedan completamente suprimidos por el proce-
dimiento segin la invencién. En efecto, los cilindros ais-
lanteg comprimidos tienen una luz central que posee con gram
precisién‘el didmetro del conductor central y ocurre lo
mismo con los cilindrosg de polvo ferro-magnético comprimido.
Como, por otra parte, el didmetro exterior de és-
tos cilindros es igual al didmetro interior del esbozo ci-
1{ndrico del cual se parte, se ve que el centrado del con-
ductor interior gueda automdticamente asegurado en toda
su longitud.

Por @ltimo, el procedimiento mismo de fabrica-
cidn da al conductor exterior la forma de vha vaina cilin-
drica continua, buena conductora que desempefia el papel
de una pantalla para los campos perturbadores exteriores.

Se pueden introducir muchas modificaciones, sin

. . J .
salirse de los limites de la invencidn; asi por ejemplo
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gse pueden aizlar los cilindros de polvo magnético comprimido
del conductor interior y/o del conductof exterior, dispo-

niendo entre los cilindros de polvo y los conductores inte-
rior y/o exterior unos anillos de polvo aislante comprimido.

Se puede también adoptar otra forma, ademds de la forma ci-

‘lindrica para el conductor exterior, por ejemplo, una forma

de sector circular, o una forma eliptica., Se pueden por 41 -

timo agrupar varios cables segin la invencién bajo una mis-
ma envoltura. Todas €stas modificaciones no llevan ningin

cambio al espiritu de la invencién.

REIVINDICACIONES
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le,- Conductor para cables telefénicos de alta
carga inductiva, obtenidos por el estiramiento de un esho-
zo que comporta por lo menos un alma, una envoltura meté-
lica exterior, e, interpuestos entre la citada alma y la
citada envolturs, unos rellenos alternados longitudinal ~
mente de una parte por elementos ferromagnéticos aislados
uwnos de otros y por otra parte por un aislador.

50, Conductor para cables telefénicos de alta
carga inductiva, obtenidos por el estiramiento de un esbo-
zo que comporta por lo menos un alma, una envoltura meté-
lica exterior, e, interpuestos entre la citada alma y la
citade envoltura, unos rellenos alternados longitudinal-
mente, de una parte por elementos ferromagnéticos aislados
wnos de otros, ¥y, DPOT otra parte, por un aislador, estan-

do los citados rellenos en estado de alta densidad alta-

mente comprimida.
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38,~ Conductor para cables telefdnicos de alta
carga inductiva, obtenidos por el estiramiento de un esbozo
que comporta por lo menos un alma, una enveltura metdlica
exterior e, interpuestos entre la citada alma y la citada
envoltura, unos rellenos alterpados longitudinalmente, de
una parte por ekementos constitufdos por unas particulas
de ferro-niquel aislados unos de otros, y por otra parte
por un aislador.

49.; Conductor para cables telefdénicos de alta
carga inductiva obtenidos por el estiramiento de un esbozo
que comporita por lo menos un alma, una envoltura metédlica
exterior, e, interpuesto entre la citada alma y la citada
envoltura, un relleno en un aislador pulverulento comprimi-
do, interrumpido a intérvalos regulares por un relleno en
eleméntos ferromagnéticos aislados unos de otros.

52,~ Procedimiento de fabricacién del conductor,
segin la reivindicacidn 12, en el cual las substancias de
relleno intermedias estén comprimidas al estado de blogques,
los cuales son introducidos en el esbozo, alrededor del al-
na, estando sometido después el citado esbozo a un trata-
miento metaldrgico de estiramiento.

62.- Procedimiento de fabricacidn del conductor,
segln la reivindicacién 1, en el cual las substancias de
relleno intermedias, estdn comprimidas al estado de bloques,
los cuales son introducidos en el esbozo alrededor del al-
ma, estando sometido después el citado esbozo a un trata-
miento metaldrgico de estiramiento por pases sucesivos con
recalentamientos intermediarios hasta que se obtiene el

alargamiento y el diémetro deseado.
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79,. Procedimiento de fabricacidén del conductor
segin la reivindicacidn 1, en el cual las diversas substen-
cias intermedias estdn comprimidas al estado de bloques de
densidad sensiblemente eguivalente, los cuales son intro-
ducidos en el esbozo, alrededor del alma, estando en segul=-
da el citado esbozo sometido a un tratamiento netaldrgico

de estiramiento.

82,- Procedimiento de fabricacidn del conductor
segﬁn,la reivindicacidn 1, en el cual las diversas substan-
ciasgs intermedias estédn comprimidas al estado de bloques en
estado de deneidad 1limite, los cuales son introducidos en
el esbozo, alrededor del alma, estando en seguida el citado

esbozo sometido a un tratamiento metalirgico de estiramien-

to.

92,- Perfeccionamientos en la fabricacidn de ca-
les telefdénicos con carga discontinua, con arreglo a la

presente memoria descriptiva y reivindicaciones anteriores,
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