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i Le. maquina «a-a irnos ¡a efe sor ib ir  tiene por^objeu» 
fabricar calzada ds cuero, de lons y da cuero y loa®.:

U/yn&u. c¿¡r&> ¡
con pi&o «te gomâ por vid&%niz n e i  on, a la  planta o sue­
la  da ¿soma. La descripción ce heos a base de las f i ­
guras ue los dibujoc adjuntos, ¿n «líos la  figura 1* 

representa la ifliiquina complata, moa tr.< indo la disposi­
ción de bu s piezas. La figura 2a representa a l detalla 
de uno de loa anides ¿te la  planta dal calzado y su co­
locación en la  platina quu lo sirve de base, la  figu­
ra. 3* muestra un trozo del molde referido con Ir hi­
lara de rayas que graban ¿obra el borde de 1 a suela 
las lineas que figuran «1 oosido.

La figure 1* hace v«r que la  máquina se comjone 
sustancialmuntu da cinco pk.tinos representadas con | 
los números 1 ,2 ,3 ,4 , y 5 y portadora cada una de di-l 
Tarsos eleioentoo • Acl lu pl&tinu 1̂  aun tente, las hor*f
mas G y ?, quu os tan Osa iliuAdac a que se monte sobra 
dada una da clla¿¡ e l cuerpo del calzado formado por sili
corta de cuero y una lieors pisa t i l la  de suela, y» j 
unió», & aquel fuere, de la  mé.ouina* Gobr* esta ül*Bti«íí
lia  h& dfe adherirá© }x>r vuior.oizfeicn la  plante da j 
goioa que constituye* ?3 pito  del calzado* Ksta vuloíüiil* 
zacion re efectúo por re dio riel calor procedente da 
Taj;3o.v do agua y jar?.- vs te fin  loe rolV.-riáos moidaf o 
y 7 son huecos; y si- s llc r  se introduce calor por mecí 
clon del tubo 8 siendo :1  8 une o elido par** ol vapor 
oondaní ado. .Deba hactrív observar qu¿ la posición ¿te 
lef ha?K & fí y 7 ce f i ja  en oenvio lez :¿U .finas 2 y ¡i 
con todo?. los o Ir-mantón que roporteii, son móviles con
mcTimi.cnto occonsionsl. jP ia movimiento procedo de la 
impulsión da una bomba hidráulica, un acumulador com­
presor u otro medio equivalente, jül aguo compresora



entra ,.-or a l  tubo 24 a la  córneru 23 oo& mm fuerze da 
presión ce unas 50 atmósferas y eleve e l  platón 21, 
qm  treuejaite este movimiento a les platines 8 y 3» 
la  pletina 8 sirve de t e a  & sustentación a los mol­
dee 10 y 11. Cada uno ds estos mol t e  esta constituido 
por lüw ¿temsuios ra presentador en la  figura 2a o s£a 
por dos plazas e x tra ía  ly£ y dos piezas laiarale* 3 
y 4* Dante del espació en 'jarrte por estas nutro pie­
zas b í coloca la goma que lia de sea? aolctoada y vulofe- 
ni2 wd& por s i  c t e r  pam a b r i r s e  ®ólicta»aíe a la  l  uí 
p lsa tilla  y los a*>ite del cuerpo de calzado qtfc< se 
coloca cobw cada una de las horas© o y 7. Usa vül 
putío t e  li o ü"loa moldea 10 y 11 y sobre los a o lte

t
de fitaqutó 13 y 1? (figura 0a; ios trozos de goma que ta i  
bnn í*i coiibii luir M  planta, sa introduce e l  agua compre­
sora dentro de la  oáuan 23f «on lo cual e l  pistón 21 
levanta la  platina 3 y jloh m itins de ataque 16 y 17 
moTÍidunto «soensiosal que se transmite a la  platine ;
2 con lo cual loe molde® 10 y 11 y los dé ataque 16 yj 
17 ea jaran te . t e t a  que loe bordes ínter lores de loej 
gioite lo y 11 se ponen en contacto aoa lo® bordes def 
las liornas o y  ?♦ ¿a esta íaoaaato lo» borda» lo y 11  ̂

la platina 2 no «¿oien&m mée, pero sigue ecaonrliendo ¡ 
la  platinu 3 portadora de ion moldas da ataque 16 y rf 

t e t e  que lo goma queda jroelomada con la  fuersüQ s u fi j 
cien te* |

ü¿i a l  iot;manto de parar la platior* 2 , sigue as©endiei>-
do la  platina 3 , y  la parta superior de la  varilla  20 , 
que va provista de una zrsmiolfi de tope se separe 1«

I
platina 2 ,  tonto como ee aceroe le platina 3 » la  2* I 
¿asta varilla  tiene do3 utilidades pus» a» tfüjetentador*¿ 
de loa muelles e indicadora da la  presión da loe mis-



moa sobre los bordas dm loe cuerpos dal calzado para 
«factual* e l o ien*e*

jA«í£*& re presentad*», coa *1 Jüáiuei*© 22 uno de loa 
auollcs do ¿U4- van provistas las ooluaaae sustentado­
ras ¿e les platinas. La fuacióa da «3 too iauellsa con­
sista  «a que una vez ofaotilado a i cierre cía los ro l- 
dea con las horra*», pendían la  «lavación 3» a f ia  de 
que loe ¡acides 16 y 17 presionen la  ©cían contenida 
on ios anides pare, dar fon » a la  planta y Tulauni-

2arla.
Dil tdsiac raodo que las horiiac von huecas y se ca­

lientan oa su interior por vapor de ogua, los moldes
■̂ Q, CoJLü 2̂ U ¿í L*i*-

1C¡ y 11 y los a^luíis <& ataque 16 y 17V¿»r 120dio dfcl 
tubo s lin ea te to  18 y e l va ior coates ado sale por é l 
tubo de salida 19 situado fetréa de las referid;*® | 
enmaran. üay que uiadir que la  platina 3 sata provis­
ta de uaa v srílla  30 y  otra igual situada en su psr^e 
posterior, cue tiene por f ír  ensatar la p3 ntis-n 2 m  
im* w toiqp determinada rere, que pueda efectuarse 4 l 
cierre do )or moldan contra las hormas. Los extremo  ̂
de cada varillo estén provistos de arandelas que in+ 
pidan que migan do los orificios 37 de le  platina % 
en ios qus¡ trair-n, con lo cual sostienen o «sta plaj 
tina en 1f. dos ic io» de fuerza nace sari» para roalizár 
la  vuloais5 zao ion. ¿n e l  itau mentó en que e l soldé proy 
sioaa al corte de la  piel la  fuerza epapresora de los 
¡acida;* ¿U ataque actúa contra s i  fondo de xas horaaé
aumentando le  presión a medida que la  platina 3 va ¿u— 
Mondo todo loe que le permite la goma presionada, ¿a-
oarandose entonces la arandela de las varillas da If-

1
platina 2, j

Una vez efectuada la vulcanización al dar salid 1

a parte del rgua compresora desciende la platina 3
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hasta que lu arandela de que va provisto v i extremo 
de la varilla tropieza coa la superficie da la  pla­
tina 2, momento ceta on cus se efectúa la aap&a^aión 
dé las piezas constitutivas na cáete acide.

Los- moldee so componen de cuatro piezas tal como 

indica la figura f£. Latea piezas se separan a fin de 
qua los moldes so desprendan do leo piezas moldeadas 

y vulcanizadas sin producirlas deterioro eleimo.evi­
ten do el qua los bordes interiores de los moldee se

! ’ i
¡ agarren a loa cea toe y m  .arrastren los puntos qua ei¡»

t '
| mular el cosido. Be* pues dé salida si reato asi ¡
i, agua compresora pera que la.5 platinad y 3 alcancen
í

110 su posición de reposo y puedan sacáis® da las hormas i 
i¡ la» piusas de calzado terminadas. La separación de
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!i las cuatro piezas constitutivas del molde, se baos
¡¡ irntoaníicamente y siaul táce órnente por mediación dei;
j! las manivelaa 12 y 14. La man i va la 12 acciona sebeei
¡: la  t ir i l la  15 la cual va provista de roscas que en- í
i granan, robra soporten tales corto lo» que muestra el j
I i nujfwro 26. jlsnoe soportes eatsa colocados en los j
| puntos que muestran ios atusaros 13 y 14 en la figura ■
j 2ñ y van provistos de paro de rosco atravesados por 

la varilla 13, de tal manera que al mover la  maní ve-  
| la 12 las piezas laterales I  y 4 (figure 2a) de os- j 
: da ¡soldé se separan entre s í .  ITn movimiento da ¿«¡y - j

i

ración sosa jante produce « colon <mdo 1» manivela j 
j 14 coa relación a las piezas 1 y 2 de cada molde, pe.-
i

ru lo cusí l&a piezas sv tremas de este o deq 1^3 dos

130

i que constituyen la punta y las dos qua constituyan elt
| talón están unidas por travesados como ol figurado en 
| el número 15 por lo cual al accionarse cobre la mani- , 
; vela 14 y coa el mismo meconismo explicado con rela- 
[ ción a la manivela 12, las piezas 1 y 2 (figura 2tt) j
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I& aada nolde m  Mparta twnibida «Í*tiÉPM ttfc*0 , «1 
tolde queda eateaeea m  la  ebitrtn , toa qae »•

la  reprtaentt tm la  fletara 2*. ¿ f ía  de cp* la «apara- 
1 ció* de aya plasta »« haga «oa toda preeisl&a la  pía-
1

; tía» »u» tentador* 2 ta  prorieta da la* oorraderas 
11 9̂,10 ,Hyl2,tÉie**«nt*fcÉ «a la  figura 2*.

Loa iroaaa da q*e ** etgpoae aade noide, nta pie­
ria tos «& qt»  «xtraaaa da m a ta *  eeM ltlm ltra* que

i «a oorreeponetoa <kt t  (Ls y ee lo» que entra* la» puar*
j •■■ i
!j toa salientes do topa qua llav* 1» platina para saje- ;

tarcas* Ion e l objeto de que e l  borde superior <£» la 
sasia salga da 1« jqfqiia» provisto da uta iúlera la l í w* 

i teas qua imiten a i ooaido del oalzado com ente, a l Bol­
la in terior da los molde» tiane un rubor de 1 ropsreiien-

¡' talo ott la  figura 3¿ qufc: grate en ln  ? ,o-'.s xr& lincee
¡I
{: reijridaa#
II
| ^ata. iaaQuiiaa ¿Amoícmíindo domo ..Uticlíi duí-erito isro- 
í dúo» lo adbaxaaai*. aoaple ta y todo lo cóil;ki q.ue pmtde 
: dfciÊ wrso, le la  suela o plasta ;*j .l c J.¿--úo uou a l cor- 
I te o cuurpo'de este* 'acíharancla qiM era l i f i e i l  o 1**- 
! -ot l i le  & lograr* uu ¿¿ado «•; «rita  an l t  feb ri- 
| aaei&i del oalz-do l t  operados saín d if íc il y costosa ' 
i que uíí 31  dúl cosido lo qufl sttu rsl^ a la  ^  traduce ¿a 
! tjn¡? economía confió»rabie en al tosté de fabricación. ■ 

Ischít la  descripción que antecede deba rao” f^adír 
i yus itoe dtetillen da rajúlíz&eiéa dal iavaato «sí, cojsk» 
j| Ion forme de cu*, plozae y l«p diraenAioaa» y aatariftB 
|< de sus elemento» componente» , riwde variar s in  <pit por
i

ello  «envíe la idos fundamental «5a la estructura y
fimciontiiidea.'to de le  maquisn que ao la qu» queda tac*'

. prefinida ;xít« tóate los efe© toe y beneficie» otm nané***! 
de a los invento rúa e l  üetatuto n ^ n t i  ^  1* JicojdadaA

Industrial dol 16 di üeyo de 1902*
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La invención que queda descrita s¿Híaracterizo 
su esencia por las particularidades que siguen: 

la .-  L¿> maquina so compone de una platina f i ja  
que sustenta dos hormas huecas dea tinadas a que se 
ooloquon sobr  ̂ alias los ouarpos dal calzado formados 
not  e l cort'i de cuero lonao cuero y lona y una ligera

-  7 -

170 plan, t i l la  do Guaro sionuo oale atadas estas horma» por 
un tubo alimentado? qua introduoe en «Has «1 vfcpor de
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?
j
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agua necesario. j
ga.- Los trozor de gomo destinados a forrear le  suela 

del calzado se colocan sobra moldas de ataque y dea~
tro de otros moldes ooastituidos por áuatro trozos que 
componen en su anterior la  forma de la suela, estando 
estos moldas colocados sobre una platina móvil con mo­
vimiento asotmeional, lu cunl a l elevarse coloca los . ' 
bordea efe los moldes Honor: do goma junto a-los bordes 
ds loo hormas, produciéndose la vul casis re ion por el 
hecho do que por e l fondo do esto» moldea asciendan 
¿os molden da ataque rsferidos,«aleutjulos por e l vapoir 
i ,  agua 4 'oc recorre su ántarioar, para lo cual eetóiv 
provisto- du tubos as alimentación y de salida da.L va>- 

por conde osudo*i
3a*- La ■'.Tilounizuaiori se efectúa adamas de por el 

calen camiento menciona de ci. ol párrafo anterior, por 
la  prosion que ejercen .los moldes de ¿taque -obre iaá
hormas, verificando.?» e l .üoviiniejato as cono ion»! da lajs 
platinas sustentadoras da los moldes referido-, como [
resultado as la  impulsión-«lavadora cte un pistón qus j 
so mus»ve ¡or la acción compresor  ̂ del agua proís dente 
do una. bomba, un acumulador o radio soné jante, I

4a. -  Vsrifieadu la  vulcanización se hace s a lir  e l i
vagua compresora para qua . elhaciendan las platinas gusten.

** * r\
tentadora» da los moldas dí|l reborda y da los de ataque
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h
¡r m  la» fe la»  srlar»

pm  rsüarar la  p¿»k& fabrlfefe, por «Mi» fe 
*1*  profeta éi pasas fe ro ca  «a» aafei

•sarilla w  «m  «natra «I la* fia**» jw ffei- 
¡jdas & ta l mam* & * *X mJtewafeato di 1a aaatli 
le  haga m  aapam  te» trova  lsferate» fe  « f e  
¡soldé, logrcvfea* |* r va la m ín »  *«a» ¿safe, 1a a r- 
upárselo» taobilá slasdifeaft da 1«& fe* plata» aactra-

o. sbuí de oado *olfe y »oe peralte  a la  praaisiéa fe la
iaapareaifla i* f * r i fe  loa fufe** de »oz*t<m * W  W  j
y m  trovista» t ó  pfexap aaperahl*»* j

5®*- I -  hom r- portaferas del oarte o tuarpo del

c. X

■15

¿2C

í Í C j k

■¡cateado son f i jé * ,  'tal como queda dicte» «Metras 
qva? loe noldep portafero* de la  rnvla t i  asea aoTlaí.«*- 
jio proa*aloa.fl te o fe ojro ou oaaesv ^  c^ata#to con 1«¡3 
¡horrare y produces. la  váicor.izftci^R ooííw fouíWiuiaoia
fel **1? plaste* t» proas-¿lar-íc <V;l v*por' fe agua y de j¡
jla prer iiSn. qyjs. orioáu** l*t r~.ur*¿a oora.'/raflorr. dal egua*

: Se ;r»yvÍ*dteo por ultjUiQ sor» objew f-obru j
oí cuo la  dú rae&^r te M INVXíCXGK qus ü» ¡
{fe licita  !

F.JGC1ü&1í£J?TC£> Hímíi)0GXi3üS S  -¿p.dteiX ,1 riBKIOAB
(Max» as roo as « mi .m  m&wfcww;}: ■.$ ,w t
i - PISO* j

Todo flonfort» ciued* feocr-itc mi le práaaat» a. orla i
Ifruo oou9t& de oate .'¿vinzz escritas a tequia» por tea J
(sala «ara y dibujos i¿ua a© asonp&Ü&u

lladrid ¿5 fe ágoeto do 1339 
-Cíío da le Victoria- 

ÁjLíUífcO í$íftU/
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