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MODELO DE UTILIDSAD
) por VEINTE afios
en Espafia, a favor de TEEROAMERTCANA IEL ELBALA
JE, S. A. de nacionalidad espafiola, residente -
en Torre de Madrid, 52 8,9 MADRID, cuyo Hodelo
de Utilidad se refieré as

" EMBALAJE REFORZADO MEJORADO ™

M E M O R I A DESCRIPITIVA

El Modelo comprende, de acuerdo con -

su enunclado el’dlseno y organ12801on planlma—
trica de unagpor01on laminar que, debidamente -
montado, determlna una’ estruetiracidn GSUQPGOMO
trica apta- para el embalage de Droductos con ga
rantia de una adecuada resistencia mecénica a -
la traceidn y pre31on proporoxonal a sus fines
de utilidad- prev1stos.

De-acuerdo con la idea del iodelo, se
diseiia un'envaéé constituido mediante una porecidn
laminar, conﬁgﬁientemente'tquuelado, para deter
minar sobre su superficie, incisiones y lincas -

de debilitamiento para posterior plegado, wie -
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faciliten su ulterior montaje y aruado.

Bl embalaje‘que‘aqui se ireconiza, pre
vee la constifucié& de este envase a partir del
aprovechamiento inéﬁél de una porcidén laminar -
de configuracién rectangular, la que cn uontaje
conformars una énvolvente exterior del recinto
espacial determinado por el conjuntc ¥ asimlsmo,
conforma un refuerzo activo y eficaz, del fondo
v tesreros 0 lados mores, couprendiendo gdende,
una envolvente parclal del cerramlento suunericr
del envase formado.

Un,obaeto del Modelo, es la creacidn
de un embalajé de estrubturacién laninar cuya -
orwanlzaclon se ha comentado en parraJoc Drece-—
dentes que presensa ablerta ung aumplie zona de

1 plano superlor de 01erre, aci como .1 sualuen—

te, otra por01on de sus. planos 1ateralc dado -

lo cual, las' nldades conformaoas, pueden ser -

‘apilables en’, elﬂsubs1gu1ente ahorro de espacio

[

en cuanto a. su almecenamxento se refiere. Il ci

tado apilamiepto, determina la superposicidn del

plano superiorLteérico de cada unc de los enva-

ses, medianteiel plano de fondo del embalaje que
descanse ébbeeiél,ﬁéonsiguiéndose as{ su inamovi
ble disposicién merced a unas orejetas resultan-
tes de ula esqiéién producida en el plano lami-
nar que se 66nétifuye como contimuacidén de la ca
ra externa de los testeros.Estas orejeias, simee
trica ¥y equldlstantemente dlspuesuas, encastran

en sendos ramurados escindidos en las partes me-~

- e




" 10--

15--

200-

25'-

dias del plano laminar exterior constitutivo del

fondo del envase y plano laminar, tambien exte~
rior, que conforma el testero respectivamente,-
Los orificios ﬁracticados en los laterales, per
miten la aireacién de los productos contenidos
en el envase,

iHébida cuenta del almacenaniento su-
gerido y acabado de comentar para las unidades
formadés,_qs éomprensible la iwmportancila que 2d-

quiere el dotar a todo el sistema, de una estruc

ﬁturaéién resistente, capaz de soportar y trasmi-

tir las presioﬂesﬁoriginadas por 12 disposicidn
vertical del conjunto superpuesto, para lo cual,
el embalajé refuerza adecuada y racionalmente, - !
la organizacidn de esguina de cada una de las - '
afistas verticales del ﬁrisma formado, lo que -

permite la transmisidn de cargas hasta la base -

de sudtentacién,

1

Eiﬂ}efuerzo interior,;presenta un desa
rrollo planimétrico rectangular cuya longitud se
compone’.del ‘desarrollo lineal. determinado bor la
intersecoién{de‘uh plano vertical paralelo & las
paredes laterales del prisma a formar, compren-—
diendo:.la_altu%é de un testero, el largo del pla
no de fondé,yflé altura correspondiente 21 otro -
testero mds cuatro orejetas y dos faldones extre-—
mos que, en montaje, reforzardn cada uno de los -
cerramientosfpéfciales del-plano supe:rior del em-
balaje. El-anchg de la mencicnada lémina de refuer
70, comprendéﬂél ancho de la pared de fondo del -

1

envase mis cuatro orejetas y un par de faldones -
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extremos, que fleterminan madiante plegamiento,

una superficie de refuerzo suplémentario para

las aristas. del embalaje.la ldmina rectangulsr

que constituye la envolvente extrema del siste-

mas es decir, el ewbalaje propiamente dicho, po

see una extensidn en el sentido de su mayor -
longitud definida por el desarrpllo de todos -

sus paramentos verticales siendo por tanto, ls

suma resulfante el encho de los dos testercs y

el largo_de-sus_dbs paredes iaterales° De con- ‘
formidad con el montaje de los refuerzos del em—
balaje,‘se constitﬁyen estos para el fondo, pbr

dos planos rectangulares formados a su vez por 1os
faldones que emiten los testeros o lados menores del
envasd a formar. Dichos planos solidarios de lcs K

testeros, realizan un giro de 902 para cuedar eafren

tados entre sf, sin yuxtaposicidn ni golane,pero

con una proximidad tal entre planos, que practica

‘mente constituyen un plano Unico. En cuanto z -

los refuerzos interiores de los testeros, sc cons
tituyen a tenof'de'sendOS faldones prolongaciones
de los costados.o‘oaras mayores'del envesr a for-
mar. o

Ll plano laminar que constituye ¢l ewmva-

laje prbpiamente dicho, corresponde en st desarro-—

1llo longitudinal,'el'bonforno perimetrico del enva
se, segin una 1{nes Horizontal. De acuerdo con -
esta organizacidn, ‘se constituyen lineas de plega
mienfo transversal, las cuales, en montaje; vienen
a constituir el fondo del embalaje ylos refuerzos -

superiores del mismo,
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La constitucién del plano de fondo, a

partir de ﬁn'brden'lateral de Taldones snexos,-
mediante linea. de pleganiento continua = la zo-
na inferior de las superficies que determinan -
las paredes laterales y testeros de la caja, se
componen de un plano rectangular, emitido late-
ralmente, por 1os lados o caras mayores del em-
balaje.

‘E}fOrden de faldones emitido suverior
mente por la'sﬁperficie de desarrollo laminar -
correspondiente a los testeros y paredes latera
les del embalaje,se encuehtra independizado en-
tre si por lineas de ranurado, mostrando sclo -
dependencia de Eontinuidad laminar en todo el -
desgrrollo pefimetral determinado por la lines
poligonal cbnfofmadora de las aristas horizonta
les y superioreé del envase a formar, De acuer-
do con lo expuesto, los faldones correspondien-

tes a los testeros, son plegados ortogonslmente

‘en 1a Yltima fase de formacidn del embalaje, -

asentandose sobre las porciones de refuerzo in-
terior. Los faldones ascendentes, prolongacidn
de las paredes laterales del envase y a tenor -
de su 1linea de debilitamiento para plegamiento,
se quiebran gblicuamenteven sentido convergente,
dejando un espaéio vano por aproximacién,‘que -
constituye uﬁa ventana de aireacidn cuando los -
embalajes sohzépilados. Las dos lenglietas extre-
mas pertenecientes a la superficie léminar resi-

dual, se destinan al refuerzo por abatimiento y
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.solape,'de la superficie engular determinada por
las éristas_latefal y de testefos superiores,
El plano rectangular laminar, constitu
tivo del refuerzo-interior del testero, emile en
5)=! prolongacidn al'mismo, un pequefio falddn que, a
su plegamiento por la escisidn de liness de de-
bilitamiento y superposicidn al falddn emitido
por el plano rectangular laminar gque constituye
; : el testero o cara menor externa del euwbalaje, -
100 formarad ei transverso angulér 0 a@sidero manual
para su transporte., En los citados planos rectan
gulares laminares que conforman la care externa
del testero o_refuerzo homdénimo, paralelo ¢ in-
terior de este, en su parte sﬁperior, en la 1i-
154= nea horizontal de debilitamiento para su plega- .
do en sus extremos y equidistantemente dispues-
tos, se han;pr?éticado dos escotaduras, asimis—
mo longitudinéies, que enfrentadas permitirén y
conseguirén eiiérmaﬁo'final del embalaje al pe-
20~ " netrar en di@hdg'escotaauras al hacer incidir -
sobre las mismas, por presién mecénica, unas ore

jetas conformadas en los faldones prolongacidn

del plano repténgular laminar, de la cara exfer—
na del lado menor o testero del embalaje.
25 .= ' Una vez se haya comprendido con mayor
claridad el conjunto del Modelo, otrecs detvalles
y caracteristibéé del mismo, se iran poniendo -
de manifiestbféﬁ.el transcurso de la descripeidn
que se d& a Qontinuaciéh, en la que se exponen -

30,- los detalies.més:particulares del liodelo, como,
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1am1nar corre5pondlente el envase sjui preconiza-

- miento para un posterior plegado, a partir de -

asimismo de lee medios que para su pucesta en nric

tica pueden emplearse. Lstos detalles se dan a
titulo de ejemplo, haciendo referencia & un ca-
so posible de realizacidn préctica, pero el No-

delo no queda limitado exactamente, 2 los gdeta-

~lles gque aqui se exponen, debiendo. ser conside-

rada, por tanto, esta descripcidn, desde un pun

to de vista ilustrativo y sin liwmitaclones de -

nlnguna clase.
Una idea mds amplia de ls invencidn -

ls proporciona la descripceidn sigviente, en la

que se hace referencia a la léwina de Gibujo -

ilustrativo que a esta memoria se acompafia, y -
en la que de menera un tanto esquematica y exclu
sivamenté por'via de ejemplo, se representan los
detalles preferidos por el invento.

- In estos dibujos se usan marcas de re

ferencia semejantes para indicar piezas,conjun-

tos o partes, gque se correspornden en las distin

&)

tas vistas presentadas, cuyas piezas, detalles

¥y organizacidn se definen de una maners especi-

fica en el transcurso de esta memoria y desfues

‘se concretan en las notas reivindicatorias Tina-

les.
En dichos dibujos:

La:figura 18, representa el desarrollo
do ¥y en la que se apre01an las lfneas deblllta-

las cuales, se organizard le conformacidn este-

reometrica del embalaje.
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posicion del cierre superior del envase,

La figura 28 es una vista en perspec-

tiva del embalaje en su fasc de nontaje y en la
que se puede observar la direccidn de giro del
testero y consiguiente Yuxtapoéicién del plano
rectangular laminar de refuerzo, sobre el nla-
no constitutivo. del fondo del envase. Asimiseno,
son apreciables las lineas de debilitemisnto pa
ra un posterior plegado, escindidas solLre la 14
mina en desarrollo.

La figura 3%, es una vista =il perspeg
tiva en la que se- observa una fase mas avanzade
éel armado del embalaje. Puede aprsciarse la for
macidn de la cara lateral o cosiado payor del -
envase asi como que los plancs rectangutares la
minares, gquedan dispuestos de forma enfrentada
por superposiqién, sobre el fondo del embalaje,
constituyendo asi el refuerzo del mismo.,

La figuré~4é es una vista en perspec—
tiva del embalaje en su fase final de montaje,-
En ella pueden observarse los orificios para airea
cidn del cohtenido a transportar, orejetas de en
castre en los ranurados dispuestos en la parﬁe -

media e inferior de los testeros asi como ls dis

En relacidn con las'representaciones -
sefialadas antefiormente Yy enunciadas de modo su-
cinto, se procede ahora a describir el modo ove-
rativo medianfe.el cual es organizado el eubala-
Je:

BEs -1=, el planod rectansular laminar -
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constitutivo del fondo y -2~, la cara lateral

6 costado mayor. Con =~3-, se dan a conocar los
orificios practicados en las ldminas para la -
aireacidn del contenido a transportar. Con -—4-,
se sefiala el falddn que en prolongacién de la -
cara lateral -2-, constituird el plano de cie-
rre de embalaje., BEs e5-, las lenguetas que aba-
tidas y solapadas, conforman el refuerzo del 4n
gulo transversal para el asidero wamual. Con -6-

gse identifican los planos laminares que consti-

tuyen la cara externa de los testerodsiendo -7-

¥y -8~ los faldones prolongacidn a dicho testero

-6-. Son -9~ las pestaiias y orejetas que tras -
el oportuno abatimiento de los faldones =7- y -
-8-, encastrardn en los ranurados =10- para lo-
grar la terminacidn y culminacidn del asidero -
marmal, Con -11=, se dan a conocer los planocs-
rectangulares laminares que por superposicidn -
sobre el plano central laminar =1- constitutivo
del fondo del embalaje, conformardn el refuerszo
del mismo, Es -12-, los planos laminares que en
faldones prolongacién del costado ¢ cara mayor
-2~y constituiran el refuerzo intericr de los -
testeros -6-., Se seflala con -13~-, la pesiafia u
orejeta que tras encastar en el ranurado =14=-,
constituye el medio para su apilamiento y alma-
cenamiento. Finalmente, es -15-, todas las 1i-

neas de debilitamiento que escindidas en el na-

“terial constitutivo del plano lauminar en desarro

llo, permiten los necesarios y precisos plegamien
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tos en las diferentes etapas.de armado del emba

laje,

De:écuerdo'éon lo comentado, la orge-
nizacidn de esquina,. cuya estructuracidn es res
ponsable de la resistencia mecdnica de cada una
de esltas unidades, se encuentran ampliamente re
forzadas, tanto en su plano superior como en sus
laterales, determinando zonas de regruesamiento
por solape, especialmente aptas para el desempe
fio de su misidn resistente.

Se comprenderé facilmente, despues de
observar los dibujos ¥ la descripecidn preceden-
te que la actual concepcién proporciona una cons
trupcién sgncilla y efectiva, susceptible de po
der ser llevado a la prdctica con gran facilidad
asegurando la obtencidn de una marufactura rela
tivamente barata,

Eéte detalle de economia adquiere gran
importancia si sé considera en los terminos de
una produccién en escala ya que es evidente, que
el mercado puede absorver en cantidades muy con-
siderables, el objeto constituye la inmersidn y
cualquier pequefio ahorro, logrado mediante la -
aportacidn-de diertas mejoras durante su fabri-
cacidn, puede adquirir elevadas proporciones.,

Se reitera, que el objeto que consti-
tuye el actual Modelo serdn suscveptibles de in-
troducirse todas aquellas modificaciones de de-
talle gque las circunstancias y la préctica pudie

ran aconsejar, siempre y cuando que, con las va-
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riantes que se introduzcan, no se cambie altere

o‘modifique, la esenciéiidad del objéto descri-
to. |
NOTA
Se declara como de Propiedad y nove-
dad para todo el beriritorio espafiol el contedi-
do de las siguientes:

REIVINDICACTIONSES

_12 Embalaje reforzado mejorado, del -
tipo de lbs constituidos a partir de elemnentos
laminares sobre los que se escinden ranurados -
¥ lineas de debilitamiento pargblegudo, abatimien
to y disposicién de sus distintas partes confor-
madorasvdel recinto a crears caracterizado por -
la adaptacidn de plancs laminares que se super- :
ponen en la totalidad de las superficies corres-
pondientes al fondo y testerow del envase en su
reforzamiento interior, caracterizandose dichos
refuerzos inferiores, borque 8su Qrganizanién con
prende el desarrollo de un testero, su enfrenta-
do y homénimo asi como el fondo, circunvalado -
en su totalidad por un faldon uniforme y continuo,
escindido segin las prolongaciones de las lineas
de ariste que delimitan los referidos paramentos
dobles y cuyos tremos se presentan plegados orto
gonalmente,

28 " EMBALAJE REFORZADO MEJORADO ".

Todo ello conforme 'se describe y reivin



dica en la presente memoria que consta de DOCE
hojas escritas a méquina por una sola de sus -

caras y dibujos que la ilustran.

Madrid, 12 de Febrero de 1.959

. GONZALEZ VvAC2S
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