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PÍSHORIA DESCRIPTT V + 
para solicitar

P A T E N T E  D E  I N T E ' . -  D U C C I 0 N
e n

E 3 P A A 

por DIEZ años
a nombre da la Firma LDUIS RC2SSIIR G3SELLSCHAFT m.b.H., 
entidad de nacionalidad alemana, establecida en Neustift 
passe 117-119, Viena (Austria) A]omania, por:

,TTJN PROCEDIMIENTO P1R,. FABRICAR PROTESIS DEN­
TALES, COMO CORONAS, "ILARES DE PUENTE, GRA­
PAS Y SIMILARES'' .

Das circunstancias económicas actuales obli­
gan a la inmensa mayoría de las personas que necesitan 
prótesis dentales a prescindir de los metales nobles de
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altos quilates, com: oro, platino o sus aleaciones, que
suelen ser en tocio ■lempo de elevado coste, para mandar
hacer la prótesis ir‘cesaría ele un material más barato,
por e.i ampio, de un ::usti tutivo.

Debida 1° falta o al pequeño contenido de
metales nobles de a ; tos quilates en los metales más ba-
ratos o sushitui,i vo ', en éstos, después de largo uso,
guarecen decoloraci ;mes, especial mente por las soldadu-
ras necesarias, etc , , que afean la prótesis.

£ 1 cor r¡ Ú , plato'nado, romanizado, etc. suoer-
ficia? practicado g.>r* vía galvánica, sólo tiene efica-
cia. durante corta 1iempo, porque la finísima cubierta
no ofrece resistero :a suficiente, especialmente a los
esfuerzos mecanices :e1 acto de la masticación, etc

Las d e ™ á:; combinaciones conocidas, de solda-
dura de partes de m » de altos quilates y una aleación
su s t "i t u t i v o, s11T; o n í'n en la práctica poca economía, por
razón de la gran edil'arénela de los pesos específicos (por
e.1 emulo oro unos 10.. :, Plata-naledio unos 10.3) así del
considerable emule o •’e tiempo.

También -•s conocido el nrodo de recubrir la
misma prótesis, he oí: i de una aleación de plata fina, con
na capa de oro en 1 --s superficies que se ven al abrir

la boca. Pero como jn este difícil y lentr- trabaio se
■gasta mucho oro, no -o consigue la deseada baratura. La
prótesis se deforma el recubrirla y no se adapta bien.
Además las cantidad:3 o grandes de soldadura determinan
cor. la saliva corrí co:tes electrolíticas que provocan las
decoloraciones y de.. omposiciones de la prótesis.
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El presente invento evita estos inconvenien­
tes.

Es objeto del invento un procedimiento de fa­
bricar prótesis dentales, como corona,,, pilares de puen­
tes, grapas y similares, que esencialmente consiste en 
soldar sobre una cuspa de metal barato, por ejemulo, me­
tal susti+utivo, o sobre una aleación metálica, en el 
campo ce la parte visible en la boca, una tira de chapa 
de un metal noble, como oro, platino o una aleación del 

mi orno, y piooucir por laminado una superficie plana del 
cuerpo unido, después de lo cual a éste se le sigue dan­
do forma, de manera que la capa de metal noble venga a

quedar en la parte de la prótesis terminada vuelta hacía 
fuera.

ni fabricar la prótesis dental se emplea como 
sostén de la capa de oro, una chapa de metales o aleacio­
nes que tienen aproximadamente las mismas propiedades 
que el oro de coronas, pero son sensiblemente más bara­
tos que este. Especialmente para hacer coronas dentales 
han dado buenos resultados, como metilos sustitutivos, 

por ejemplo, distintas aleaciones de plata y pal adió, es­
pecialmente las compuestas aproximadamente de 3/4 partes 
de peso de plata y 1/4 parte de peso de paladio, con una 
pequeña adición de oro o sin ella, purque estas sustan­
cias más baratas se pueden elaborar .lo mismo que el cos­
toso oro de coronas usado hasta ahora, y tienen además 
la mayoría de sus propiedades.

Para proveer las coronas dentales de cualquier 
tamaño de un frente de oro visible «;¡i la boca, la chapa
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a de metal sustituíivo, que según el invento se emule a 
como material de partida, se recubre en un tercio de su 
anchura, en la parte central, de una capa de oro de co­

ronas b (superficie rayada). Como el perímetro del mo­
lar más grande que se haya de revestir de corona, por 

re vi a ¡venera! es aproximadamente de 42 mm., el material 
de Que se trata se cor+ a con preferencia fe esta anchu­
ra, y una tercera parte del mismo, o sea aproximadamen­
te 14 mm., se provee de una aplicación de oro de coro­
nas, haciéndolo de manera que esta tira de chapa de oro 
quede unida con la base ñor soldadura y mediante lamina­
do se consiga una superficie plana del cuerpo unido.

di grueso total de la chapa de coronas es ñor 
reyla general de 0,25 mm., la chana con frente de oro 
centro tiene, en el sobre 0,20 mm. de grueso de la cha­
pa de base, una aplicación soldada de 0,05 mm. de grue­
so. Adecuadamente, el chapeado forma ñor lo menos un 
quinto del grueso total de la chapa.

Para obtener una corona de oro matrizada de 
anillo y cubierta, se corta de la hoja chapeada _a un pe­
dazo de una altara _c ivnal a la altura del anillo 3 sol­
dado que se ha ds hacer de ella. Con C se designa un pe­
dazo de hoja chapeada que sirve para prensar la cubierta 
D, que después de quitar el borde sobrante con el ani­
llo B se une ñor soldadura a la corona E. Las coronas 

3 obtenidas según el nuevo procedimiento, se colocan so­
bre las muelas de manera que la aplicación b que es de 
precio elevado, quede on ln boca en sitios visibles tan­
to en las partes 3 y P como en la corona terminada E.
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Pero, según el nuevo procedí 
es posible hacer con esta chapa coronas 
dida según la finura 3. La finura 3 A 

lio (funda) hecho de una tira enrollad a 
chana ja, y la finura 3 "5 la corona den i' 
anillo y cubierta fundida.

Sn la figura 4 A, 3, C se ve 
de coronas dentales esti radas de un neo- 
De Ira tira de chana _a (finura 1) se mato 
y a este se le da por estirado la forna 
después cíe lo cu a"1 se rolde?, corno coróni­
de costumbre.

Por el nuevo procedimiento pi, 
cerse granas para sujeción de prótesis c 
evitar el defecto nrm aparece cuando se 
titutivo, o sea que el material blanco d 
de metal sustitutivo contrasta fuertemen 

ñas de oro aue recubren las prótesis. -: 
ced imietito de la ho,ia chacead a a se cont 
do, según las necesidades, las formas qu
f igura 5, de manera que la aplic ación 3
de bese a exi ste a n r 0 x i m a d a me n t e en una
en el lugíj  T*  0  >0 Q ve Queda visible la gran
caucho o similares.

! or el nuevo procedimiento uu 
todo^ los obietos necesarios para trabar 
dental, como cintas, hilos, discos, fund 
cetas, granas, etc. que, como es natural 
del metal mes barato o similares y están

'•¡i ento, también 
con cubierta fun- 
nuestra un ani- 
senarada de la 
1 comnuesta de

la fabricación 
■20 sin costura.
' iza un dí ̂ co A 

de una funda 3, 
i dentada C corao

¡tiden también há­
lenteles, pana 

eraclea metal sus- 
Q granas hecho 
te con las coro- 
t  el nuevo pro- 
n  ñor matrizo- 

se ven en la 
sobre la chana 
i creerá parte y
■ empotrada en

■ "en fabricarse 
os de técnica
■s, anillos, fa- 
, son también 
chaceados con
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1a mencionade auli.-aci ón de metal más caro o similares 
en las partes de su superficle que quedan visibles en 

la boca desunes do elaborar el producto semimanufactu-
! O ,

- -s j-Toi sis aentales hechas con ámenlo al 
procedimiento del 1 evento, tienen las mismos pronieda- 
des meta 1úrvices y -ecánicas y la misma resistencia quí­
mica que el oro de ■■ '¡roñas de muchos ouilates. til cha- 
i) e a d o constituye in - uso un refuerzo del material, lo 
cual tiene m a n  impr -tanda en atención a ics ,ran¿3s 

esfuerzos que supone la presión de masticación. Muchos 
enfermos prefieren ios trabajos de coronas y puentes en 
color de oro, de man-'-a que ahora es rosible, con un a- 
horro de pasto de f/' a 70 % (diferencia de urecio y us- 

so) hacer coronas, reares de puente y puentes, etc. con 
frente dg oro ñor el mismo nrocedimiento de trabajo ha­

bitual y sin usar más herramientas y medios auxiliares 
que los emnleados tiesta ahora.

a q t A ==--
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Los puntos !e invención nronia, no nueva, pe­
ro no establecida, practicada, ni divulgada en áspala, 
que se presentan para ,ue sean objeto de esta Patente de 
Introducción, son los "ipue-ntes:

ln. Un r¡r w-ed imiento para fabricar prótesis 
dentales, como coronas, pilares de puente, grapas, etc., 
caracterizado porque sobre una chapa de un metal barato,
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por ejemplo metal sustitutivo, o de una aleación de me­
tal, en la parte de su superficie que queda visible en 
la boca se suelda una tira de metal noble, como oro, pía 
tino o una aleación de los mismos, y por laminación se 
hace una superficie plana del cuerno unido, después de 
lo cual se sigue dando forma a este ultimo, de manera 
que la aplicación de metal iioble quede hacia fuera en 
la prótesis ya terminada.

2o. Un procedimiento según se reivindica en 
el punto 15., para fabricar coronas dentales, caracte­
rizado porque se emplea una tira de chapa de un metal 
no noble, de una anchura igual al perímetro de la muela 
más grande posible, y en su centro se suelda una chana 
de metal noble de una anchura que corresponde aproxima­
damente a un tercio de la anchura de la chapa de base.

3P• Un procedimiento para fabricar prótesis 
dental.es, como coronas, pilares de puente, grapas v si­
milares.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que 
antecede, ilustrado en el. dibujo que se acompaña, y pa­
ra los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de siete hojas escritas 
a máquina ñor una sola cara.

Madrid a 2ü SE.P, 1340
P. A.
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