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AB:0RTA DESCRIPTTY

PATENTRSR D E INTRDUCCTION
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por DIZZ

a4 nomdre de la Tirma LOUIS RCESSI JR GESILLSCHATT m.b.H

entidad de nacionalidac alemana, <stsblecida en Neustift-
casse 117-11¢, Viena (Austria) Alomania, vor:
"UN FROCEDTIWMIZNTO PAR. TABRICAR PROTESIS DEN-
TALIS, COMC CORONAS, ILARES DI PUZNTE, GRA-

CAS SIMILARES™.

Las circunstancias ecor dmicas actusies obli-
can a la inmensa mavoria de las person2s que necesitan

rrditesis dentales s prescindir de los metales nobles de
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altos rtailates, com oro, nlatino o sus aleaciones, sue

A -

suelen ser en todo ‘iempo de elevado ceoste, para mandar
hacer 1z protesis r-cesaria de un material mds barato,

por 2iemplo, de un -sustitutivo.
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"alta o al pequefio contenido de
metales nobles de o#itos cuilctes en los metales més ba-

ratos o sustitutivo-, en ¢éstos, despuéds de largo us

inarecen decolorsciones, esnecialmentz nor las soldzdu-
r<s necesariss, et e afesan 19 nrdtesis,

31 fopsa, platinado, rodanizado, 2te. surer-

ficial oracticado v.or» via eslvinics
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durante corto tiempo, porgue la “inisima cubierta
nc ofrece resistenc’: suficiente, esvscialmente s los
esfuerzos meciniccs ‘el acto de la masticacidn, ate
Les demi. combinsciones conocidas, 4e solda-
dura de partes de o de altos quilates v unz2 ale=cidn
sustitutivs, sironi n en la nractica poca economia, por
razon e la oran &i“arencia de los nesos csnecificos (nor
eiemnlo oro uncs 10,1, rlata-n2ladio unos 1C.3%) asi del
considerable emple~ "2 tiszmpo.

Tambidn s conocido el mole  “e recubrir la
misma protesis, hect i de una =aleacidn de nlata fina
una capa 4e oro en 'vs superficises cue se ven al abrir
12 boca. Isro come :n este diffeil v lent~ trashaio se

easta mucho oro, no e consicsue la dess=da bsraturs. La

o]

protesis se deformz <1 recubrirls v no se adapta bien.
25 lss eantiizd - grandes de soldaturs Aeterminan
con 12 salivs corricotes electroliticas cue nrovocan las

otesis.

Q\

decoloraciones v fe. omrosiciones de la
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£l presente invento evita estos inconvenien-
tes.

Zs objieto del invento un vrocedimientn de fa-
bricar protesis dentales, como corona., pilares de puen-
tes, grapas y sinilares, que esencialnente consiste en
soldar sobre un& chspa de metsl baratlo, por ejemplo, me-
tal sustitutivo, o sobre una aleacidr metdlice, en el
campo de la parte visitle =2n 1la boca, una tira de chapa
de un metal noble, como oro, platino o una aleacidn del
mismo, v producir por laminsdo una suserficie plana del
cuerro unido, después de lo cual & dste se le sigue dan-
do forma, de manera aque 1a crra de metal noble venga a
quedar en la parte de la prdtesis torainada vuelta hacia
fuersa,

A1 Tabricar la prdtesis dJental se enplea como
sostén de la caps de oro, una chapa de metales o aleacio-

nes cue tienen aproximadamente las nismas proviedades

@

que el oro de coronas, pero son sens’ulenente mds bara-
tos que éste. IEspscialmente par. hacer coronss dentales
hen dado buenos resultades, como wet s sustitutivos,

por ejsaplo, distintas aleacionss do plata y paladio, es-

o

pecialmente las compuestas aproximadumente de 3/4 partes
de peso de vlata y 1/4 parte de pPesc de paladio, con unsa
pequefia adicidn Je oro o sin ella, purque estss sustan-
clas mis baratas se pueden elsaborar 1o mismo Gu= el cos-
toso oro de coronas usado hasta ahora, y tienen ademis
la mayoria de sus vroriedades,

Tara proveer las coronas dentales de cualquier

temsfio de un frente de ora visible o5 la boca, la chapa
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metsl sustitutivo, que seoun 8l invento se e~vlea

)
jo7]
®

como materiael de partida, se recubre en un tercio de su
anchura, en la parte czntral, de una capa de oro de co-
ronas b (sunerficie ravada). Como el nerfmetro dal mo-
lar més eronde que se hnva de revestir de coronsa, DOT
recla general es aproximasdamente d2 42 mm,, o]l material
de que se trata se cortn con preferencia 42 esta anchu-
ra, v una tercera varte del mismo, ¢ se2 aproximsdamen-
te 14 mm., se vrovee “:¢ una splicacidn de oro de coro-
nas, haciéndolo de maners que esta tira de chapa de oro
quede unida con la base nor soldadurz v medisante lamina-
do sz consigs una suner©icie plans del cuerno unido.

nl grueso total de la cheapa de coronas es vor

resls ceneral de 0,25 mm., la chans con frente de oro

centro tiene, en el sobre 0,20 mm. de grueso de la cha-
pa de base, una aplicacidn soldada de 0,06 mm, de grue-
so. Adecusdamente, el chapeado forma nor lo menos un
quinto del grueso total de la chapa.

Para obtener una corona de orc matrizcdas de
snillo v cubierta, se corta de 1a hoja chapeada a un pe-
dazo de una gltnra ¢ lonal g la altura del anillo 3 sol-
d2do gque sz ha de hacer 4= ella. Con ¢ se designa un pe-
dszo de hoja chaneads que sirve para premnsar 1a cubierta
D, gque dssvués de guitnr el borde sobrante con el ani-
11o B se une nor soldadura a la corona . Las coronas

B obtenidas g

o

7in el au=2vo procedimiento, s2 colocan so-

bre las muelas de manerc que la avlicacidn b ane es de

nracio elevado, quede on 12 boc2 en sitics visibles tan-

to en las partes 3 ¥y D c¢como 2n la corona terminsda &,
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el nuevo proceli-ianto, tambidn
2s vosgible hacer con ests chapa coronss con cubierts fun-
dida seguin la fisura 3., La fisura 3 A -uestra un ani-
1lo (funda) hecho de una tira enrollacds senarada de ]a
chans a, v 1a fizura 3 B 13 corona dental comnuesta de

znillo ¥ cubierta fundida.

in la fieura 4 A, B, ¢ se ve 13 fabricscidn
de coronas dentales estiradas ds un ned=zo sin costura.

De la tira de chena a (fionra 1) se matriza un di=co 4

N

¢o la forma “e um fonda B,

y a éste se le da nor esti:

P-4
]
Lo

desnués de lo onal se moldez como coron# dentada C como

Por el nuevn procadimiento ru-den tambidn ha-
carse 2ranas mara sujiscidn de nrdtesis dentales, peara
svitar el defecto cue znarsece ecuando se =mpla2a metal sus-
titutivo, o sea cus 21 material hlanen A+ oranne hecho
de metel sustitutivo contrsste fuertemente con las coro-
nas de oro rus recubren las rrdtesis. “ar el nuevo pro-
cedimienito de 1a hoia chaveada A se cortrn nor matrizo-

40, sesin las necagidades, las formas qu~ se ven en la

fismara 5, e maners cue 13 apliceacidn 3 sobre la chsna
de base a8 existe anroximadamente en uns tercera parte vy
gn el lurmar e» gre cueda visible 1z gran emnotrada en
cancho o similares.

tor el nuevo wrocedimiento nu- ‘en fabricarce
todos los obietos mzcecsrios nara itrabsing de téonica
d¢iscos, funiss, anillos, fa-
cetas, grenas, etc. que, como es natural, son tambiédn

del matnl mis barste o similares v estin chareados con
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ta menclionada gnlictcidn A2 matal mds caro o similares

en las partes de msu sunarficie cue tued=n visiblag en

la boen desnuds 4~ =2lahorar e nroduecto semimanu®acty-

148 1rit osis centsles hechas con arraslo al
nrocefimiants a2l {swento i2nen lis mismos pronieda-
des metalireicze + ~3ndnicas v 1a misma resistencia quf-
mica cuz 21 oro d¢ :Hronss ds muchos tuilates, 51 cha-
v2adn eonstituve ir uso un refusrua el material
cual tiene cran imre ctancia an atencidon = los grandss
csfusrzos tue suvonc la rresidn Ao masticacidn., T™uchos
enfarmos preficren 1.¢ trabajos de coronas v puentes en

celor de oro, 4e main-n cue ahors es nosible, con un

8-
herro de pasto de 60 9 70 4 (diferencis de rrecio v ne-

£0) hacer coronss, ri'arss de miente v puantes, etc, con
frente de oro wnor 21 mismo rracedimiente de trabajo ha-
bitusl v sin usar mds herramientas v medios auxiliares

que los emnlesdos he=sta shorg,

EE s S5 ! ') T ‘A == etiEms e

Los vuntos ‘e invencidn nronia, no nueva, pe-

ro no establecida, procticada, ni Qivulesda en fspafe

£3]

7

UE su presentan Dara ue sean objeto de esta Patente Jda

~

Introduceidn, son los cigriontes:

I

0. Un nroezdimiento para fabriear nrétes

[s
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dentales, como coromnas, nilsres de maente, grsnas, ot

oy RASEN Y
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caracterizadn norque s hre una chspa de un metal barato,




. por ejemplo metal sustitutivo, o de un=2 aleacidn de me-

‘ tal, en la parte de su superficie cgue cueda visible en

= < la boca se suelda una tira de metal noble, como oro, pla-
. tino o una aleacidn de los mismos, y por laminacidn se
1¢0 hace una superficie plana del cuerno unido, después de

lo cual se sigue dando forma a este iltimo, de manera
que 1a aplicacidén de metal noble quedzs hacia fuera en
la protesis ya terminada.
2°. Un procedimiento szmin se reivindica en
155 el onuntn 1¢2., pars fabricar coronas dentales, caracte;
rizado porgue se emplea una tirs de chapa de un metal
no noble, de una anchura igusal 2] perfmetro de 1z muela
méds grande posible, Y en su centro se suelda una chana
de metal noble de una anchura gus corresponde aproxima-
160 damente a2 un tercio de la anchura de 1la chapa de base,
5°. Un procedimiento para fabricar protesis
dentales, como coronas, pilares de pu=nte, grapas Vv si-
milares.
Tal y como se ha descrito 3n la Memoria que
155 antecede, ilustrado en el dibujo que se acompafia, y pa-
ra los fines gue se han esvecificado.
ista Memoria consta de sieta hojas escritas

5 maquina nor una sola cara.

adrid a 29 OLP, 1940
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