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MEJORAS EN LA FABRICACION DE FUNDENTES PARA LA SOLDADURA. ELEC­
TRICA AUTOMATICA''

El presente invento se refiere a mejoras de la soldadu­
ra eléctrica automática, en la que el fundente en forma de pol­
vo se aplica, antes de ejecutar la soldadura, a la junta de la 
misma o a la superficie de la pieza de trabajo, en tal cantidad 
que llena la junta o cubre la superficie de la pieza, y al sol­
dar forma una capa de escorias que protege de la acción del ai­

re al metal fundido y facilita la soldadura.
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Esta se ejecuta con alambre desnudo que se alimenta por un 
dispositivo automático manteniendo entre el alambre de sóida-
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dura y la pieza de trabajo una tensión eléctrica constante. Es­
te alambre se funde por debajo de la superficie del baño de esoo 
riae, que se forma por la fusión del fundente y que también cu­
bre al metal fundido, todo ello según métodos ya conocidos.

En estos métodos la velocidad de soldadura se limita 
por la velocidad con que se funde el alambre de soldar, y no 
puede aumentarse aumentando la intensidad de corriente sobre un 
cierto límite, pues entonces el alambre de soldar fácilmente se 
pone incandescente y no puede ya controlarse la marcha de la sol­

dadura. La energía térmica desarrollada al soldar se aprovecha 
sin embargo solo en parte para la fusión del alambre de soldar. 
Una parte de la energía se requiere para calentar la pieza de 
trabajo y para fundir el fundente, mientras que una gran canti­
dad de la misma energía se pierde en perdidas de conducción e 
irradiación. Gracias al presente invento la energía se aprovecha 
-mejor y puede aumentarse la velocidad de soldadura cuando el 
fundente se mezcla con el metal en forma de polvo de tal manera, 
que el metal de la soldadura se aplique a la pieza de trabajo 
en parte por el alambre de soldar y en parte por la mezcla del 
fundente. El polvo metálico que se mezcla con el fundente es de 
la misma clase que el metal que al soldar los metales respecti­
vos penetra en la pieza de trabajo o constituye el alambre de 
soldar, tales como polvo de hierro, de aluminio, cobre, etc.

En la soldadura ael acero si la mezcla del fundente con­
tiene polvo de hierro se corre el peligro de que en el na terial 
de soldadura el análisis dé una composición distinta a la exis­
tente en el alambre de soldar o en la pieza de trabajo pues el 

polvo de hierro no contiene elementos de aleación, para evitar 

esto puede agregarse a la mezcla del fundente ferromanganeso,
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íerrocromo, ferrosilício pulverizados, de suerte que se ob­
tenga una aleaoión oon el análisis requerido.

la composición del fundente puede ser de una clase co­
nocida de antemano y la cantidad del metal que hay que incor­
porar, puede variarse según las condiciones existentes, pero 
no debe ser tan grande que la mezcla del fundente se haga eléc­
tricamente conductora en estado no fundido. A pesar de esta li­
mitación pueden incorporarse a la junta de soldadura por la 
mezcla del fundente cantidades considerables de metal, cuando 
la mezcla se incorpora en tal exceso que las partes mas aleja­
das del punto de soldadura permanezcan en estado no fundido. 
Gomo de esta manera se funde la cantidad mayor posible de la 
mezcla de fundente resulta mas grande la cantidad de metal de 
soldadura introducida por la,mezcla de fundente.
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La presente patente de invención comprende las siguien­
tes reivindicaciones*

1.- Mejoras en la fabricación de fundentes para la sol­
dadura eléctrica automática en que el fundente se incorpora 
en forma de polvo a la junta o a la superficie de la pieza de 
trabajo antes de la soldadura y en ésta forma una masa fundida 
de escoria, que cubre al metal fundido y a la parte inferior 
del alambre de soldar, caracterizadas porque el fundente con­
tiene un polvo metálico del mismo metal de que se compone el 
alambre de soldar o la pieza de trabajo.

2.- Mejoras según lo reivindicado en el punto 1, caracte­
rizadas porque dicho fundente contiene polvo de aleaciones co­
mo ferromanganeso, silicato de marganeso, ferrosilicio, y aná­
logos •
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2.- Mejoras en la fabricación de fundentes para la sol­
dadura eléctrica automáticaSegún se describe y reivindica 
en la presente memoria descriptiva.

Consta esta memoria de cuatro hojas foliadas y escritas 
5 a máquina por una sola de sus caras.
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