H.V,

MEMORTIZ DPESCRIPTIVA

gque se acompafia a 1la solicitud de una patente de inveneidn por
veinte afios en Bepafia, a favor de Don Jose FENYKCVI BLAHY, de

nacionslidad hingare, residente en Msdrid, Miguel Angel, n¢ 20
por

"GCAMBIADOR TERMICO™
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Kl objeto del presente invento ee un cambi dor termico de
la dase de los compuestos de anillos y chapas intermedias. El
invento tiene en primer lugar por objeto esrear un camhigdor ter-
mico en el que loe anillos y las chapas provistas de azujeros

b convenientes puedan formar un nimero de tubos tan crande como se
qu;era y posee una construncecidn duradera y perfectamente compac-
ta que permita su montaje sencillo. Ademas el invento ee refie-

re a un procedimiento para ls fabricacidén del cambizdor termico.
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El cambisdor térmico segﬁn el invento se caracteriza en
primer lugar porque 1los anillos se disponen de tal manera en
grupos que cada grupo forme un tubo, extendiendose las chapas
situadae entre los anilloe de un grupo entre les anillos de uno
0 varios de los otros grupos, de suerte gue una © variaes chams
sean comune& a dceg O varios de los grupos de anillos que formsn
el tubo. lLa construccitn es muy sencille pues ademfs se diepone
una o0 varias chapas comunes a t0dos los tubos del canbiador tére
mico formados por anlllos y chapas intermediss. Con objeto de ube
tener una construceidn uniforme permanente pueden, segﬁn otra ca-
racter{stica del invento, ser comunes todas lae chapas a todos log
tuboe del cambiador.

Otras caracteristicas y ventajas del invento se desprenderan
de la siguiente descripcidn de un ejemplo de ejecucidn que se re-
fiere a un ocambisdor térmico destinado preferentemente a radisdor
de automdviles. El adjunto dibujo representa una vista vertical en
parte en scccidn central por alsunos tubos del cembiador térmico.

En la forma de ejecucion ilustrada ee encuentran entre los
anillos a diepuestos en grupos por ceries unae chspas b termocon-
ductoras. Ertae se extienden por todo el haz del cambiador tdrmico
Yy 8e proveen de agujeros en igual numero que los grupos de snillos,
-los cuales juntamente con las chapas provistas de agujeros forman
los tubos del cambiador termico.

Cada tubo de los as{ formados desembooa por sus dos extremos
en perforaciones ¢ convenientemente dispuestas en las cabezas sue
Periores e inferiores que contienen las camaras de admisidn y eva-
cuacidn, La cémara superior ests subdividida en dos mitades 4, s,
por un plano que con loe ejes de lnes tubos forms un éngulo aproxi-
madamente recto, De igual forma puede tambien eubdividirse la of-
mare inferior o la cabeza inferior en dos partes a’, e'. La parte

d, 4 situada en la proximidad inmediata de los tubos de lee dos
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cabezas esta circundada por un manto m por el 1lado vuelto a
los tuboe. Este manto se compone de un material mas blando que
los anillos adyascentes de manera que estos pueden clavarse en el
material del manto, con lo que se obtiene una buens junts her-
metica. Para el misno objeto las chapas se hacen preferentemen-
te de materia 1 m®s blando que los anillos, El meanto se extien-
de tambien al plano de division entre lac partes de la cabeza
penetrando con una parte marginal g;, que al juntar las partes
4, 8, 04d°, &°, mediante los tornillos 8 forma una junta herme-
tica entre estas partes.

En la fabricacidn se introducen en 1loes sgujeros ¢ de la ca
beza inferior unos listones de guia, preferentemente en forms
de pernos, cuya forma exterior eorrespondes a los agujeros de
las chapas intermedias b y a la luz interior de los trozos tu-
bulares a. S0bre estos listones de guia se encajan alternatiwmmen
te chapas b y anilloe g hasta que ee alcance la lonzitud requeri-
da en los tubos. Luego sobre los correspondientes listones de
gufa se coloca 1la parte inferior & de la cabeza superior con sus
agujeros ¢, y despues se aprietu todo ello en una prensa adecua-
da 0 dado el caso apretando las tuercas diepuestas en los pernog
de gufa de tal manera que después de la compreeidn las chapas ©
mantos m hechos de material mas blendo formen por sus lados jun-
ta hermetica entre los anillos mas duros ¥y loe lados de estos.,
Misntras qﬁe las partes se estan apretando se quitan lcs listo-
nes de guIa ¥ en su lugar se colocan 6rganos de anclaje permanen-
tes loe cuales mantienen montado al cambiador térmico. Pars evi-
tar en este anclaje piezas especisles de sujecién, puede ser con-
veniente el sujetar despuses de la compresidn algunos de los per-
nos gue sirven de listones de gu{a, de suerte gue después puedan
servir de eanclaje. En el dibujo se han ilustrado dos de estos

pernos de anclaje ke
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Bl ejemplo ilustrado en el dibujo puede someterse a milti-
Ples varlaciones dentro del marco del invento. as{ por ejemplo

no todas las chapas necesitan ser comunes a todos los tubos del
cambiador térmico, 5ino que dichos tubos pueden dividirse en Zru-
POS con un nimero mayor o menor de los miewnoe y de ohapas espe~

ciales para cada grupo.

N 0 T A.-
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La presente patente de invencidn comprende las siguientes
reivindiocaciones;

1.~ Cambiador térmico compuesto de anillos y chapas inter-
mediae, caroterizado porque los anillos se dieponen de tal mane-
ra en grupos que cada grupo forma un tubo y porque las chapas
8ituadas entre los anillos de un grupo se extienden entre los
anilloe de uno o varios de loe otros grupos, de manera que una
0 variae chapas gon comunes & doge o varios grupos de anillos que
forman los tubos. .

2.- Cambizdor térmico segin lo reivindicedo en el punto 1,
ocaracterizado porque se disponen una o varias chapas comunes a
todos los tubos del cambiador termico formados por anillos y cha-
pas intermedias.

2.~ Cambiasdor termico segin 1o reivindicado en los puntos 1

0 &, ocaraoterizado porque todas lae chapa® son comunes s todos los

tubos del cambiamdor térmicoe.

4.~ Cambisdor térmico segun 10 reivindicsdo en oualguiera de
los puntos precedentes, carscterizado porque 1los anillos y las
chapas se mantienen sujetos entre cabezas de presidn que forman
las odmaras de admieidn y escape y porque lss chapas se hacen de

material mas blando que los anillos, de suerte que eetos se man-

tengan olavados en parte en el material de los chapas y éstae sir-
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van ae{ tanto como materisl cambiasdor del calor como material de
Jjunta. )
5.~ Cambiador térmico segin lo reivindicado en el punto 4,
oaracterizado porque laze cabezas de presién se subdividen segén
B plancg que forman un éngulo preferentemente recto con los ejes
de los tubos.
6.~ Cambiedor térmico segin lo reivindicado en lce puntos
4 o B, ocaracterizado porque las dos cabezas de presion se proveen
de un nimero de orificios correspondiente al numero de los tubos
10 (grupos de a.illos) y también de agujeros para 6rgan03 de ancla-
je que mantienen unidas las cabezas de presidn y las partes de los
tubos situadas entre ellas. \
7.~ Cambindor térmico segin lo reivindicado en cualouiera
de 1os puntos 4 a 6, caracterizado porque las partes de las cabe-
156 zas de presidon situadas en proximidad inmediata de los tubos se

proveen, al menos por el lado vuelto a los tubos, de un manto de

material mas blando, en el que e clavan para obtener una junta
hermetioca los anilloe hechos de material mss duro y situsdos mas
cerca de las cabezas de presién;

<0 8.~ Gambiador térmico segin lo reivindicado en el punto 7,
caracterizado porgue el manto hecho de material mas blando se

extiende sl plano divisor entre las paries de la cabeza de rresién
g

y forma una junta hermética entre estac partes.

9.~ Cambiador teérmico segﬁn 1o reivindicado en los puntos
25 1 a 6, caracterizado porque sobre una multitud de listones de
guia, por ejemplo pernos, insertos en una cabeza de presidn, se
encajan alternativamente anilios y chapas provistas de agujeros
/ y comunes a does o varios listones de gu{a, de manera que se for-
men uns multitud de tubos sostenidos por loe listones y provistos |

SQ' de bridas, porque unsz segunda cabeza de presidn se coloca sobre
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los tubos as{ montados y porque las partes que forman los tubos
‘ gse aprietan sntre e{ de manera que lars chapas hechas e material
mae blando formen junta hermetica entre los anilloe mse duros,
después de 1o cual se retiran los listomes de gufa. _
} 5 10.« Cambiador termico segin lo reivinaicado en el punto 9,

caracterizado porque 2e retira so0lo uns parte de los pernos que

girven de listones de gu{a, mientras que se dejsn uno o varios

pernos para formar Organos de anclaje.

11.- Cambiador termico.- Segun se desoribe y reivindica en
10 la presente memoria desoriptiva y se ilustra con loe dibujos que
a8 la misms se acompafian.
Coneta esta memoria de seis hojlas foliadas y escoritas a

maquine por una Bols carse

Msdrid, a e agrsto de 1929,
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e la victori
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