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Ks.CRIA DESCRIPTIVA

para solicitar

v

ATERNTE D E INVENCION
en
T5PANA
por VEINTE aidos
a nombre de RBEICHSVERBAND DEUTSCHER DENTISTEN,
entidad de nacionalidad alemana, establecida en
wollotstrasse 5, Berlin Grunewald, ALSMAWIA, por

"

U PROCEDIMIENTO PARA SOLDAR MATH-

"

RIALES Di PROTSSIS DERTALES O PAR-
"

TS DZ LOS LISMOS EXNTRE SI O CON

" PISLZAS WATURALSS ",

Es objeto del inverto un procedimiento p&re sol-
dsr dientes, places dentules, coronas, puentes arti-
ficiales 'y otras prétesis dentales o partes de las

wismas, entre s{ o con piesas naturalcs.

En efecto, se ha descubierto que al hacer la
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soldadure se consiguen excelentes resultados si entre
las piezac a pegar se aplica una cape delgada de un
1fquido polimerizable, y con preferencis ya psrcial-
mente polimerizado, y ce polimerize en el sitio de su
aplicacibrn.

Como tal 1fquido polimerizable se emplean
especialmente derivados etiléricos polimerizsbles, por
ejemplo, éster vinflico orgénico, &cido acrflico y sus
derivados, &cido metacrflico y sus derivados, estircl,
vinilcarbazol, &ter vinflico, vinilquetona, solos o
megclados entre si, Para obtener soldzduras especial-~
mente insolubles pueden también emplearse, solas o con
las anteriores, sustancias con varios grupos etilénicos
polimerizables, por ejemplo, divinilbenzol, éster vi-
nilico del 4cido metacrilico, los ésteres del deido di-
metacrilico de alcoholes divalentes, como, por ejemplo,
el éster glicblico del decide dimetacrf{lico,

Los 1fquidos polimerizables aplicebles segdn
el invento sc empleen sdecuademente con catalizadores
de la poliierizadidén. Y si, pars evitar la polimeri-
zacifn durante la conservacidbn se proveen de retrasa-.
dores de la umisma, se recomienda anuvlar la accidn de
estos estabilizadores antes de euwpleer los lfcuidos.
Esto se hace adecusdemente eaiiadiendo uvna cantidad al-
g0 mayor de cataligadorss,

‘Cierta polimerizscién del 1f{quido polimeri-
zable, iniciada o reslizada antes del empleo, es, co-
mo ya hemos dicho, ventajosa para los fines del pre-
sente invento, porque con ella el wmaterial adquiere

una consistencia ventajosa para soldar y la polimeri-
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zacibn ulterior se hace més répidamente. Por eco,
pcra 1os fines del prescnte invento, pueden emplear-
se también con ventaja soluciones de polfmeros en
monéneros,

Especialuente adecuados pare los fines del
invento son los ésteres polimerigables, como.los vi-
nflicos de 4cidos orgdnicos, los acrflicos y en sspe-
cial el del fcido metaclflico, porque fisiolégicamen-—
te son ampliarmcente indiferentes y corstituyen capas
de soldaduras claras, hqmogéneas y resistentes al egua.
Pero la polimerizacidn simulténea de pequeiias canti-
dades de cpmbinaciones que no dan polimerizados
tan resistentes al agua,por ejemplo, el dcidu acri-
li¢o o metacrilico o sus amidas, puede tambien deter-
minar ventajas especilales por el aumsnto de la fuerza
adhesiva.

' Especialmente ventajoso es el empleo del
procedimiento del invento, p.ra sujstar plomos (empastes)
en dientes o muelas, egpecialmente empastes de oro,
porcelana, Sustancia$ artifiiciales o0 similares, ast
como las correspondicates coronas y puentes. Jomo
sustancias artifiiciales para estas partes de relleno
s¢ enplean polimerizedos, esyeciaimalte delédter meti-
lico del 4cido metacri{lico, adecuademente rellenos de
adiciones endurecedoras. Ctros vzntajosos campogs de
empieo del presente inverto son, por ejemplc,el en-
masillade de dientes artificiales a prétesis, la unibn
entre sf de partes dz puentes o prétesis, por ejem-
ploAla reparacibn de prétesis rotas y de coronas y

puentes y& fijados en la boca.
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Sobre los trabajos con los cementos dentales
hasta ahora empleados, tiene el procedimiento del
invento la ventaja especial de permitir soldaduras
didfanas y que rechazan el agua. Bn cambio, si

en vez de las combiracicnes polimerizables se emplea-
ran los polimerizados ya hechos, se¢ conseguirfa un
resultado mucho peor. Gsto depende, por una parte,
de que, segdn el invento, se trabaja sin disoivente,
de modo que se suprime la dificultad de sgpararlo,y
por otra parte de gue,en forme sorprendsnte, las sol-
daduras segln el invento son mucho wuéds duraderas que
las que pueden conseguirse cou 10s correspendientes
polimerizados y& preparados. Segdn un procedimien~
to con erreglo el invente, puceden hacerse scldadu-
ras de mayor dureze que las que se consigusn con po-
limerizados ya preparsdos, porque los polimerizados
preparacos y de dureza mayor tienen en general una
fuerza adhesiva nuy nela.

En los derivados etilénicos polimerizables
provistos de un catalizacdor, la polimerizacién se rea-
liza por sf misma en el transcursé de salgunos dias,
pero en su caso se puede acelerar por calentamiento -~
0 por nedio de los rayos ultravioletas. Ya con el
calor des la boce sg consigus en pocas horas una poli-
merigacibn ‘tan amplia (ue scbreviene una soldadura
provisibnal, que en el transcurso de dos o ires dias

se consolida periectauente.

B J & kP L O B
1¢ - Una mezcia de 70 partes de gster ue-
t{lico metacrilicc, L0 partes de Sster etllico del
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£cido acrflico y 20 partes de acetato vinflico, es-
tabilizada con C,001 % de hidroguinona, se provee
antes del uco cor 0,05-1 % de un peréxido org-ani-
co, come de dibenzoilo, diacetilo o similares, y se
utiliza luego para soldar partes de dientes.

2¢ - Se hierve poco tiempo &ster metili-

co del 4cido metacrflico, gue contenga 0,05 % de per-

éxido bengzoilico, y s2 calienta hssta gque la wasa ad-

quiere congistencia siruposa. La mezcla as{ obte-
nida es singulvrmente adecrada péra enmasillar em-
pastes.

Bste solicitud, que corresponde a la pre-
sentada en Alerania el 15 de agosto de 1935, bajo
el nfmero R.1C3%124 Ii a’0b, se ucoge a los baxefi-
cios del artlculo 51 cel vigente Estatuto de rro-

L4

picdad Industrial.
-o- NOCTA -0~

Los puntos de invencién propia y nusva
que se presentan péra que wearn objeto de esta Pa-
tente de Inwencibn ern dspaida por VEINIE ailos, son
los siguientes:

12 - Un procedimizsnto para soldar préte-

o~

sis dentales o partes de las misumas entre sf o con

piezas naturales, caracterizado porgue eatre las
partes a soldar se aplica una cape delgada de un
1fquido polimerizable, adecuadamente provisto de
catalizadores de la polimerigacibn, y ccn preferen-
cia ya parcialméntc polimeriuado, y se deja poiime-

rizar en el sitio de aplicacibn.
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2¢ - Un procedimiesnto segin se reivindica
en el punto l®., carvacterisado por gue como lfquido
polimerizable se emplean derivados etilénicos poli-
merizables.

3¢ - Un procedimiento segdn se reivindica
en los puntos 12 o 2¢,, caracterizado porgque cone
1fguido poiimerizable se emplean, solos o con otras
sustanciag, derivados etildnicos con grupos de $ste-
res, especialuente del 4cido metacrflico.’

| 4¢ - Un procediumiento segdn ce reivindica
en cuelguiera de los puntos anteriores, caracteriza-
do por la aplicacién a la fijacién de plomos (em-
pastes), coronas dentales y puentes,

52 - Un proéedimiento segin se reivindica
en cualquiera de los puntos anteriores, caracteri-
zado por la aplicacidn a la reparacifén de placas de
resinas artificiales, a completar partes de encfa
en placas de caucho y & suj2tar pieczas de parcelara
y de resina srtificial.

€2 - Un procedimiento se;dn se rel vindica
en 2ualgquiera de los puntos anteriores, caracteri-
zado por su aplicecidn & composturas y a la amplia-
cibn de.prdtesis dentales ya fijas en la boca.

79 - Un procedimiento para soldar materia-
les de prétesis dentales o partes de locs mismos en-
tre sI o con piczas waturales.

Tal y cowo £e ha descrito en la iemaia
que antecede y con los fines que se han egpecifi-

cado.,
Esta Men oria consta de seis
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hojas y la presente escritas por una sola cara,
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