
M E M O R I A

d e s c r i p t i v a  de un proced i mi en t o  para f a b r i c a r  
cuero y sue la  a r t i f i c i a l .

<c.

El cuero e s t a  c o n s t i t u i d o  por e l  dermis  o cor tón  
de la  p i e l  de l o s  mami feros .La e s t r u c t u r a  anatómica de l  
dermis  esquemát icamente e s t a  formada por f i b r a s  con j un­
t i v a s  e l á s t i c a s , l a s  c ua l e s  forman un f i e l t r ó  t u p i d o , e-  

5 l a s t i c o  y muy re s i  s i e n t e ;permanecen unidas  en t r e  s i  por
una s us t a n c i a  o cemento a l buminoideo•Par t i endo  de e s t e  
concepto se puede obtener  un cuero a r t i f i c i a l  s u s t i t u -  
yenfio l a s  e s t r u c t u r a  anatómica d i c h a ; e s t o  es: formando  
un f i e l t r o  de f i b r a s  e l a s t i c a s o r g a n i c q s , un i éndo l as  i n -  

10 t imamente por un cemento mas o menos semejante  al  na­
t u r a l  .

Para e l l o  se aprovechan l a s  mismas f i b r a s  comjun-  
t i v a s  de l o s  cueros  c u r t i d o s  o s in  c u r t i r • D e  e s t a  mane­
ra se puede rehacer  de un modo a r t i f i c i a l  e l  cuero ,

15 El  proced imien to  de f a b r i c a c i ó n  empleado es  e l  s i ­
gu i en t e  :

A,-“Obtención de la  f i b r a . -  La mat er i a  prima la cons ­
t i t u y e n  c u a l qu i e r a  c l a s e  ée s u e l a s , p i e l e s  o cueros  cur ­
t i d o s  o s i n  c u r t i r , S e  aprovechan l o s  zapatos  v i e j o s , t a n -  

20 to e l  cuero o m a t e r i a l  como la  s u e l a , l o s  re s i  dúo s o r e ­
c o r t e s  de l a  f a b i c a c i o n  o reparac ión  de c a l z a d o s , l a s



c or reas  desehechadas o v i e j a s  o i n s e r v i b l e s , r e c o r  t e s  o 
re s i deuos  de la  f a b r i c a c i ó n  de c o r r e a s , los  re s iduoe s de 
g u a n t e r i a , p e l e t e r í a , y c u r t i d ó n , e n  una p a l a b r a , l o s  r e s i ­
duos o desechos  de c u a l e s qu i e r a  c l a s e  de p í e l e  s,Esto<9 re 
s i duos  o de shechos , en  grandes pedasos  se someten a un Sí 
t ra t ami en t o  por medio de e s c o f i n a s  c i l i n d r i c a s  g i r a t o ­
r i a s  que van d i s l ace rando  l a  p i e l  has t a  r e d u c i r l a  a la  
f i b r a  e s e n c i a l . A l  s a l i r  de e s t a  d e s f i b r a c i o n  se somete 
a un lavado en agua,en  grandes rec i p í e n t e  s .Por  d i f e r e n c i  
a de dens idad  se separan l o s  cuerpos  e s t raño s ,depo s i ­
tándose en e l  f ondo  l a s  p a r t í c u l a s  m e t a l i c e s  , c l a v o s , o -  
j e t e s , e t c • y l a s  p a r t í c u l a s  a r c i l i o s a s , a r e n a s , e t d , q u e  
pueden l l e v a r  adher i das  y a l  mismo t iempo lava la  f i b r a  

de l a s  s u s t a n c i a s  a c i d a s , a l c a l i n a s , c u r t i e n t e s ,  e t c , q u e  
impregnar l a  f i b r a , I n m e d i  at  amente , por  expre s ión o cen­
t r i f u g a c i ó n  se separa e l  agua de l a  f i b r a  la  cual  se 
deseca al  a i r e  l i b r e  o en una c o r r í é n t 9 de a i r e , remo­
v i éndo l a  de t anto  en tanto y procurando que no perma-  
nesca mucho t iempo en e s t e  proceso de desecac i ón  para  
e v i t a r  l a  f e r me n t a c i ó n  que s e r i a  n o c i v a ;

B , - Pr e par ación d e l  cemento , - E l  cemento que ha de uni r  
e l  f i e l t r o  que se va a obtener  es  la  misma gñu t i na  o ge­
l a t i n a  que c o n s t i t u y e  la base de la p i e l v p a r a  e l l o  se u-  
t i l i s a  l a  co l a  del  comercio o lo que es  mejor l a  g e l a t i ­
na obten ida  por e l  t r a t ami en t o  con agua c a l i e n t e  o vapor  
de p i e l e s  s i n  c u n t i r  y h&esos desgrasados ,La  s o l uc i ón  
obt en ida  se concen t ra  a 90& has ta  ob tener  una s o l uc i ón  
que contenga e l  5® % $e agua y e l  50 % de g a l a t i n a , Á  e s ­
ta s o l uc i ón  se l e  añade e l  20 % de su peso de g ñ i c e r i n a  
Para abaratar  la  producción se pueden aprovechar  l a s  sub 
l e j í a s  de jabonero^o sean l o s  r e s i d u o s  de la  f a b r i c a ­
c ión  de j abón , pun í  f i e  ados por la p r e c i p i t a c i ó n  con l e ­
chada de c a l  y concent rado has ta  una dens i dad  de 1,049



a 1 , 0 7 2 , por  e b u l l i c i ó n , d e  manera que contenga de l  17 a l  
30 % de g l i c e r i n a  pura .Se  n e u t r a l i s a  l a  s o l u c i ó n , é e  de­
j an  p r e c i p i t a r  l o s  r e s i d u o s  y el  l i q u i d o  decantado s i r ­
ve para l a  cocc ión de l a s  p i e l e s  y huesos de sgrasados .
^e e s t e  modo se o h t i e n  una so l uc i ón  g l i c e r i c a  de g e l a t i -

m

C.  -Preparac ión de la m é s e l a . -La f i b r a  s ec a , pe r o  c o n t e ­
niendo aún e l  5  a 8 % de agua,  se i n t roduce  en unos r e c i ­
p i e n t e s  o tambores o amasadoras s emj an t es  a l a s  d e l  pan 
en donde se c a l i e n t a  a 70£ 0. removiéndola  c o n s t a n f t e -  
mente con un juego de p a l e t a s  g i ra t or i as . Guando  ha a l c a n ­
zado e s t a  t emperatura se i n t r oduce  e l  cemento o sea l a  
s o l uc i ón  g l i c e r i c a  de g e l a t i n a , ca l en t ada  también a 70&
y mant en i éndol os  cons tantemente  a l a  misma t emperatura  
de 702 C. se amasan hasta que la  f i b r a  este'  b i en  impreg­
nada de l  cemento y forme una masa homogénea y l i g a d a . La  
proporc i ón  d e l  cemento a l a  f i b r a  puede ser  en peso de l  
60 a l  80 % de f i b r a  y de 1 40 al  20 % de cemento según 
l o s  usos  a que haya de des t i narse .Guando  la  mezcla es  
ta s u f i c i e n t e m e n t e  homogeinizda se pasa por un juego de
c i l i n d r e s  para obener una mas p e r f e c t a  homogeini sación  
y r e f i n a d o .

D.  -Prensado de la me z c l a . -En una prensa  h i d r á u l i c a  o 
de mano efe s u f i c i e n t e  f u e r z a  se in t roduce  la  ñasa o b t e ­
n i da , de  hiendo conservarse  c a l i e n t e  a 70-° C. y según e l  
uso a que se d e s t i n a  se sométe a una p r e s i ó n  de 4 a 6 a t ­
mos f eras  o mas de j ándol a  e n f r i a r  en lasmisma prensa  s i n  
d i s mi n u i r  l a  p r e s i ó n , h a s t a  su completo e n f r i a m i e n t o . P a ­
ra gradúas e l  grueso de l a s  hojas  o laminas  a s i  o b t e n i d -  
das se pueden c o l ocar  unos marcos m e t á l i c o s  para que s i r ­
van de tupe para l a  expans ión de la  mas^a y comprensión
de la  p r e n s a . L i e  gado e l  completo e n f r i a m i en t o  se a f l o j a  
l a  prensa y se ob t i enen  unas ho jas  o laminas  d e l  tamaño



y grueso p r e v i s t o .

D . - Secado y c u r t i do  de l a s  l ami nas . - Las  laminas  de 
es t e  modo ob t en i das  se cue l gan  al  a i r e  l i b r e  o en una 
camara con c o r r i e n t e  de a i r é  f r i a  y seca has t a  que ha­
yan perd i do  aproximadamente un 10 % de pe so .Entonce s se 
procede a la  c u r t i c i ó n  o endurec i m i en t o .
a)  . C u r t i d  é n . -Se  debe emplear para c u r t i r  un e s t e r  t a -  
n o - g l i c e r i c o  ,no pudiendo uéarse l o s  c u r t i  e n t e s  o rd i na­
r i o s . L o s  e s t e r e s  t a n o - g l i c e r i c o s  se ob t e i enen  añadiend-  
do a una s o l uc i ón  saturada de tanino o acido tán i co  e l  
30 % de su peso de g l i c e r i n a  ca l en t ada  a 90 e C. duran­
te 30 minutos  y reponi  endo e l  agua evaporada.Es ta  s o l u ­
c i ó n , d e  jada e n f r i a r ,  se i n t roduce  en unas c ube t a s  en don—

de e s t án  co locadas l a s  laminas  en s en t i do  v e r t i c a l , c o n  
una separac ión  s u f i c i e n t e  para que l a  so l uc i ón  t a n o - g l i -  
c e r i c a  pueda bañar las  por todos lados .En  e s t e  baño deben 
permanecer l a s  laminas de 12 a 24 horas según se aprec i e  
que e l  l i q u i d o  c u r t i  ente  ha penet rado has ta  lo int imo de 
l a  masa.Se sacan l a s  laminas de l a  cube ta  y se lavan r á ­
pidamente en agua c o r r i e n t e  y se p*QVt>por una s e r i e  dé 
c i l i n d r o s  cada ves  mas próximos  has t a  ex pr i mi r  e l  l i q u i ­
do que hayan abs or v i do . En t onc e s  se i n t roducen  en ñamaras  
de desecac ión  f o n  a i r e  c o r r i e n t e  o se cuelgan a l  a i r e  
l i b r e  has t a  su completo secado.Pudiendo en t onces  u t i  
d i r e c t a m e n t e •
b )  . Endur ec i mi e n t o . - Las  laminas  una ves  secas  se i n t r o d u ­
cen en un r e c i p i e n t e  hermét icamente cerrado que c o n t e n ­
ga una proporc ión  de aldehido fórmico puf ro  de 250 gra­
mos por metro cubico de capac idad.Es  dec i r  750 gramos
de l a  s o l uc i ón  comerc i a l  de aldehido f ó r mi co  o f o r mo l .
Las laminas  t i enen  que e s t a r  colgadas  v e r t i c a l m e n t e  y 
separadas en t r e  s i  por un espac io  de 3 a 5 c e n t i m e t r o s • 
para que puedan c i r c u l a r  l íbreme nte l o s  vapores  de f o r -
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mol*El  r e c i p i e n t e  se mant iene durante todo e l  t iempo a 
60^C,De l a s  6 a l a s  12 horas de permancer a e s t a  tempe­
ra t ura  se sacan l a s  laminas  se lavan rápidamente en agua 
c o r r i e n t e  y se someten al  c i l i n d r a d o  y secado como en ¿i  
caso a n t e r i o r •

E . - Complementos, - S e  puede emplear j u n t o  con l a  f i b r a  « 
de r e s i d u o s  de c u e r o , f i b r a s  de r e s i d u o s  de mate- f ias t e x -  
t i l e  s : a l godon , l ana , cañamo, y u t e , e t c , La proporc i  ón de la  
mésela de l a  f i b r a  t e x t i l  con la f i b r a  de cuero es  del  
80 % como máximo de aque l l a  pow e l  SO % como minimo de 
e s t a •

NOTA.

Se r e i v i n d i c a  como obje to  de e s t a  p a t e n t e :
1 - , - L a  obtenc ión  de l a  f i b r a  de cueros  crudos  o c u r t í -  

lé? dos,  s u e l a s , c o r r e a s , r e s i d u o s  de c u r t i c i ó n , p i e l e s  c r u ­
das o c u r t i d a s ,  sapatos  v i e j o s , d e s pe r d i c i o s  de la f a ­
b r i c ac i ón  de s a p a t o s , o b j e t o s  de p i e l  y c u e r o , c o r r e a s  
y guante s , por  medio de l a  d e s f i b r a c i ó n  por un s i s t e ­
ma de e s c o f i n a s ;

20 2~ . - La  mésela de la f i b r a  de cuero con f i b r a s  t e x t i ­
l e s  en un 20 % o menor de e s t a s  u l t i m a s ;

3-»-La so l uc i ón  g l i c e r i c a  de g e l a t i n a  con t en i endo  una 
proporc ión de 50 % de g e l a t i n a  y 30 o menos % de g l i -  
c e r i n a ;

25 4--»-El amasamiento de l a  f i b r a  obten ida  en l o s  números
1^ y 2°  don la  so l uc i ón  g l i c e r i c a  de peUút ina de l  nu­
mero 3-  en c a l i e n t e  s  70- hasta formar  una masa homo­
génea , con t en i endo  una pro porc i ón  de l  60 a l  60 % de f i ­
bras por e l  40 al  20 % de s o l u c i ó n /

30 5 ° , - E l  prensado en c a l i e n t e  de l a  masa de f i b r a s  de cu -
ero con o s i n  mése la  de f i b r a s  t e x t i l e s  y l a  so l u c i ó n  
g l i c e r i c a  de g e l a t i n a , o b t e n i d a  en e l  numero 4~.a  una



- 6-

pr e s i ó n  de 4 o mas a t mo s f e r a s , h a s t a  comple to  e n f r i a -  
miento;

6 - , - E l  secado de l a s  laminas ob t en i das  en e l  prensado  
del  numero 5 °  has ta  perder  un 10 % de su p e s o ;

7S»E1 c u r t i d o  de l a s  laminas de l o s  números y 6° 
por un baño en una s o l uc i ón  saturada de e s t e r e s  t a -  
n o - g l i c e r i c o  s;

8$»~E1 endurec imiento  de l a s  laminas de l o s  números  
5 -  y 6~ en una a tmos f era  calentada a 60-70&C, y sa­
turada de vapores  de aldehido f ó r mi c o ;

9 S-.~E1 lavado en agua c o r r i e n t e , c i l i n d r a d o  y secado 
de l a s  laminas c u r t i d a s  o induradas en l o s  números

7 y 8° ;
y 10&.-E1 procedimiento  para f a b r i c a r  cuero y sue l a  ar-  

i i f i  c i a l .
Madrid 14 de Agosto de 1939

Año de l a  V i c t o r i a
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