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EELCRIA DESCRIPDPIVA
—_ : de una ratente de Inveneidn porxr 20 gfios,

por:
"UN TiREINAL D& ALULINIO kiaRa CABLES, CON
EL FROCLDILIENTO CORRES:ONDIZNTE riRA La
' ArLICACION LEL LISKC”,
, a nombre de-
la razén social: Jo W ilhelm § 6 f-
m & n n, residente en Radebeul 2 bei Dresden
(Alemania).
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La unidn de conductores eldctricos de secoidn de for—

ma redonda ¢ de sector s barras plenas se efectdu por medio
de terminaies,que,por régla general,constan de lg parte de
empalme paru el oonductor que se prolongs en una parte pla—
5 na con ojo de conexidn. El exnpalme de.los conductores al
teruwinal puede tener lugar de los mds diversos modos,por e-
Jerplo estaﬁéndolo,soldéndolo,por ajuste cénico,por medio
— de mbrdazas,por entalladuras o por estampuciones ovaladas de
distintas clases. En aquellos casos en quz el conductor y la
1C barra plena eran del mismo netal,por ejenzlo cobre o alumi-
nio,podfun emplearse terminales de igual retal,es decir de
cobre o de aluminio. Como guiera que 10s conductores de for—
n& redonda o de sector se tienden segsi exclusivemente en a-
luminio,mientras que las barras planas son casi sienpre de
15 cobre,loé terninales han de estar constitufdos de modo gue
pernitan una unién exenta de corrosién electrolitica entre

el coﬂductor de aluminio, y la barra de cobre. Farg estos ob—
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Jetos,se han empleado hasta ahora distintas clases de ter—

mingles. ror lo general,estaban construfdos de modo que le
parte de empalme para el conductor de aluminio era de alu-
minio, y de cobre el ojo plano de oonéxidn,estahdo estas
dos partes unidas entre sf por medio de rosca,de pivote in—
troducido a presidn, ¢ similar, y previendo,en sl punto de
unidn, un ejuste hermético contra lu entrada de sire. Tales
terminales adolecfan del defecto de ser caros y relativamen-
te grundes,de modo que en aquellos casos en gue habia gque
contar con barmiura y esgacio limitedo,como en lgs cajas de
geometidas pura las casas, etcétera, no podfan empleurse.
Tasbién se selfa del paso empleando un terminal construfdo
coxpletaxente del metsal 'del conductor, o sea aluminio,o del
metal de la barra, o sea cobre. in el primer caso,se intro-

ducfa entre el ojo de conexidn y la barra un ovalillo de bi-

metal,y en el segundo caso,el conductor de aluminio se in-
troducfa en un casquille de bimetal, de modo que el contac-
tofquedaba de nuevo establecido entre metales iguales. Fara
esta solucidn,habfa que contar con la confianza.del operario,.
kn ceso de omitirse la colocacidn del ovalillo o del cusqui-
1lo de bimetal,podia producirée corrosidn,

Se conocen tambiéﬁ teﬁinales fabricados del metal del
conductor, o sea de aluminio, en los gue, en el orificio-
del cjo de conexidén,estd introducido a presidn un CQSquilio
de cobre, a prueba de corrosién. Esta ejecucidn presgntéba,

no obgtante,la desventaja de que el ojo de conexidn resul ta—

ba esenclalmente ancho y grueso,de modo que, en nmuchos casos,

no podfa exglearse el terﬁinal,por falta de espacio.

| for otra parte,ya se ha propuesto construir los ter-
winales en forma tubular completamente de bimetal. Mstu eje—
cucién econdmiea sitic,pero ha resultado muy carae

" Be conoce, también,ung unién de mordaza,ptra conductores:
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eléctrioos;de distintos metales,en la que se introduce un

casquillo de unidn sobre dos extremos de conductores. So-
bre uno de los extremos del conductor,se pasa una pieza de
bimetal,para evitar corrosiones eleetrolfticas. flediante es-
ta unidn de mordaza, se empralman los dos extremos de losg
conductores directumente entre sf. istag clase de dﬁiones'
de mordagza adolece;no obstunte,del defecto de resultur de—
masiado grandes y de no poder emplearse para empalmar 001~
ductores de sluminio & barras planas de aluminio,

&l objeto del presente invento consiste en crear un
terminal de aluminio que pecsea la ventaja de economizar gi-
tio y pueda emplearse, tanto vara el =mpalme de dos conducto-
res del mismo metal,como para la conexidn de distintos me-

tales., Ce consigue este objeto porque,sobre el 0jo de cone-

21én de un terminal de aluminio,se introduce,muy ajustuda,
una vaing de bimetsal cerrada por uno de lps extreﬁos.

El invento esté explicudo mds detenidaente en un ejem—
plo en las figuras 1 hasta 4, mientras que las figuras 5 has-
ta 7 representan ctros ejemplos de ejecucidn,

La figura 1 representa un terminal que.se conpone ds
la parte tubular g y el ojo de conexidn plano be En el 0jo
de conexidn b estd previsto un tzladro & que sirve para el
paso del tornillo de sujecidn. El ccnductoq@e forma redondg
¢ de sector,no regresentado en el dibujo,se empalma a la par-
te tubular a del terminal en cualqulera de las formas cono- |
cidas,por ejemplo estafifndolo, soldéndolo, por mordaza:o rocr
entaglladura. &1 termingl representado en la figura 1 consts
exclusivgmente del mismo metal que el conductor,o sea,de alu-
minio o de una eleacidn de sluminio.

La figura 2 representa la vaing d destingda a envolver |
el o0jo plano de conexién g;'La valna tiene,asinismo,forma pla-

na. iura conseguilr un {ntiwo contacto eldetrico Yy para evitar

]




85

90

95

100

105

110

la entrada dé‘aire ¥y de humedad,la vaina‘g tisne que envole
verse muy ajustadamente al ojo de conexidn b del terminal,
lo que se obtiene de distintas waneras, is conveniente gue
las dimensiones de la vains se estsblezean de modo qﬁé 8u
luz posea dimensiones algo infericrss o las del ojo de co-
nexién. Le este mcdo la veina entra nuy apretads,estable-
ciéndose un fntimo contacto. Utre posibilidud congiste en
introducir la vaing suelta sobre el ojo de +& conexidn, pren~
séndola luego sobre el miswo. EL 'material de la vaina 4 se
elige de modo que ni hacia el 0jo de conexidn del termingl
ni hacia la barra plans de cobre pueda producirse corrosién
eldctrica. Iu vaina puede elegirse,bara este objeto,de un

material que no forme corrosidén ni con sluminio ni con cobre,

ror ejemplo uacero gulvanizado. La vaing puéde tambiénvfabri—
carse del mismo metal que lg barra rlena, o sea de cobre. En
este caso hay que evitar,con toda seguridad,la entruda de
eire y humedad entre lu vulna y ojo de conexidn. La solucidn
nés conveniente consiste, sin embargo,en construir lu veina
de bimetal que en la parte interior conste de aluminio y en
la exterior,que toca sobre la barra plana,de cobre. .s ademés
conveniente dctar al caento de interseccidn 8 de lu vaina de
una pintura, o similar, resistentes a las influencias del
tiemro,.

Fura excluir toda posibilidad de corrosidn, los bordes
cdel orificio de paso existente en el centro de la vuinag,es
conveniente doblarlos hacia dentro,segin la figura 4,para }
proteger'también al orificio de gaso.

las figuras 5 hasta 7 muestran algunos e jemplos de elje-
cu;idn de terminales segién el invento, o sea la figura 5 un
terminal de mordaza, en el que la conexidn del conductor de

seccidn redcnde o de sector se efectla ror wedio de mordazas. |

La figura 6 representa un termingl tubular, en el que el con-
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ductor estd estaflado o soldado. La figura 7 representa un
r 4

terminal con aprisionsniento cdénico del conductor. .in cstos
ejezplos de ejecucidn, el ojo de conexidn b GStd provisto,
segin el invento, de una vaina d muy aJthdda y de metal co-
rrespondientes,
Ll principic del invento puede aplicarse, légicameﬁte,
también,para teraingles con perno de conexidn v rara bornes

de conexién y otros que sirvan para objetos ;mlldres al de

los terwinales pars cable, Naturslmente que la distribucidn
del material tambidn puede realizarse de modc distinto,por
ejemplo de modo que el conductor y el terminalisean de cobre
¥ las barras planas de wluminio.

Los terminales de bimetal,segin el iavento,permiten
una unién baruts Yy que exige _oco espacio entre conductores
de aluminio de seccidn redondu o de sector y varras planas
de cobre. il metul que requiere divisas, o sea el cobre,sc
eccnomizg ampliamente,mientras’qge se euplea casi exclusivi-

mente el meteriwl nacional,o sea,el gluzinic.
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Se reivindice como nuevo y de propie invencidn:

l.- Un terminal de &luminio bera cakles,con el procem
diniento correspendiente para la aplicacidn del miémo,carac-
terizado el terminal por que, sobre el ojo (e conexidén del
terminal, al ser empalmudo a contactos de otros netales,se
irtroduce, nuy djustuda,una vaina de bimetal cerrads por uno
de los extremos.

2.~ Un termingl de aluminio pare cables,con el proeedi-
Ziento correcpondiente para aplicueidn del mismo,segﬁn 1o
reivindicado en el punto 1l,ceracterizado el jrocedimiento

FOTr que las dimensiones de luz de la valnu son merores que

las dimeneiones del ojo de conexidn, y la vaine estd rrensada
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sobre dicho ojo de conexidn, y los bordes del orificio de
paso de la vaina estdn doblados hacie dentro.

Esta patente recue sobre "UN TERMINAL DE nLUthIO Ph-
R4 CABLES, CCN EL PROGEDIEI&& T0 CORRDSPOBDIEH!» PARA LA A-
YLICACION DEL MISKO”, como.queda descrito en la prnsente
liemoria, curacterizado en lu unterior dota y representado

en el adjunto dibujo.

 llgdrid, 11 de A&OS%O de 1939.
Aﬂo de la Victoriae.
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