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MEMORTIA DESCRIPTIVA
de una Patente de Introduccidén por DIEZ afios,
por:
UNA CAJA Y CULATA PARA ARMAS DE ¥UEGO MANUALES,CON EL FROCEDI-
MIENTO CORRLSECNDIENTE PARA LA FABRICACION DE AQUELLAS”,)
a nombre de:

Allgemedine Elektricitéd8ts-Gesell-
s chaf t, residente en Berlin NW.40, Friedrich-Karl-Ufer 2-4
(Alemania).

En la patente N2 145.3288 , se ha sefialado una caja y una cula
ta para armas de fuego manuales y un procedimiento para su fabri-
cacidn. La caja y la culata se componen de una masa prensable de
materiales fibrosos y medios de ligazdn, y, en la mayor parte de
su longitud, se moldean en un cuerpo hueco continuo. Esto se veri-
fica haciendo primeramente un cuerpo en bruto hueco de una estruc-
tura plana correspondiendo esencialmente al desarrollo de la cafia
y de la culata, o de un cuerpo a modo de tubo flexible, y prensan-
do, después, definitivamente este cuerpo en bruto, de manera gra-
dual, en dos procesos de prensado.

En esto, se ha comprobado ser perjudicial el hecho de qgue 1la
insercién, que se encuentra en la parte trasera de la caja y que,
junto con ésta, se prensa definitivamente en la segunda operacidn
del prensado, se desplaza, a consecuencia de la elevada presidn
originesda al prensar en el cuerpo hueco de la parte ya definitiva-
mente prensada de la caja. Prescindiendo de que, a consecuencia
del desplazamiento de la pieza inserta, ya no coinciden las dimen-
siones, se presenta el inconveniente de que el nidckeo de impresidn

no estampa, pues, por la desviacidén de lu masa al cuerpo hueco de-
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lanteroc, Lle ralta ia contrapresidn. Pero, adecmis, el manto ael
cuerpo nueco tampoco se estampa, en La zons oces micleo ue impre—
si1én, en la rorma aeviaa, pues tamuién raita, para esta parte, el
necesaric contraapoyo.

Sug&n ei 1nvento, es8TO Se suplille por el necho de que, aes-
pues de prensada derinitivamente una ue Las partes de la caga,
ésta se Liensa con un materlial que SLIVE de contraapoyc y que pue—
ae ser: geanuiar, por ejemyplo arena; soiubie, pOr egenplo cclofo-
nis; O 1usivde, POr ejemplo metal Woow, ¥ 8010 uespuds se prensa
gerinitivauente la otra parte. Gracias a esta medias, eb cueryo
0ueco, aesinitivalisnite prensauc el la primera operacién, se con-—
viertve, i ulsmo tiewmpo, s ull cuery0 naclzoe. (Uanao, ab prensar
la segunua parte, tienae la compresidi & uespluzar at nicieo moue-
Lagor, <sis uucuentla una reslstencla L11Te e 4 Howll e I'ello-
N0, ue suerte gue, ahora, uleno WiCled NO pucue Ja UeSplasarse.

£l el GBOUJO aujunite, se iLiusira ul proceuimiento, segln ol
1NVeNt0, eIl Uil 8yeidpd0) ol seccilnl CLaNsveLrsad.

Ll WlDugOo preselia 8l Scguudl protesd ug preusauo, en sl que,
Medlallte MOreazas glensauoras Ly 2 y el espigln ), se prenss we—
jraleivancuie Lo parte txasera?ue la vega ¥y la culata. una vez que
86 fNa pieusaud ueilulsivalecnte Lo priueia parte H e la caja, se
GACa d Bh LICLE0 WOlueadol U €1l 1d ScgWwiua parte (ue touavia hay
yue grensar, y, con ¢sTe, S somele Al prensaud weslnitivo. antes
uBL SEZuna0 ProcesO W6 prensadd se Llels sucrtemente, seglal 6L ine
vento, 414 parte fuscd H Ae ia ogys, sulle el NUCiec LOWELEUoT © ¥
¢l 1dc.Leo 7/, ug unl materiar ue rellell0 o, granuwal, sosuwvle 0 lu=
B1LLE, W8 Manelrn gue 86 Cres Llua contrapresidu unccesalla para el
pLoCceso ue prensaus.

Paru outener, segdl Lo patenie n¥ 145,388 , uua cgga y una co-
18T& pars armas us 1Lusgo menuates, las que, en Lo nayor parte e
Su Llelgliud, Se HOoLuoell oIl Ul ¢uelrpo nueco continuo, es esenclal

8l gue se prevea unl 0rliiclo Y para el medlio dae reileno, por &Jem-
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plo en el nicleo 7, por el cual se elimine dicho medio de relleno
después de prensar definitivamente la parte trasera de la caja y
lz culata. Si el orificio 9 ha de servir, al mismo tiempo, para
la introduccidén del medio de relleno, entonces, después de termi-
nar el llenado, se cierra con un tapén 10, o similar, durante el
prensado de la seéunda parte.

Naturzlmente que el procedimiento segin el invento no sélo
se puede aplicar ventajosamente en la fabricacidn de cajas y cu-
latas segin la patente N¢ 145.388 , sino de un modo completamente
general donde quiera que se trate del prensado de cuerpos huecos
gque se han de prensar definitivamente en una operacién o que, a
consecuencia de la conformacidn especial del cuerpo hueco, se han

de prensar definitivamente en verias operaciones.

tmtmtmimt=t=i=i ==t N O T a t=i-i=i-i-i-i=i=i=t
Una caja y culata para armas de fuego manuales, con el pro-
cedimiento correspondiente pura la fabricacidn de aquéllas, segin
la patente Ne¢ 145.388 | caracterizadoy el procedimiento, por que,
después de prensar definitivamente una de las partes, ésta se re-
llena firmemente de un material gue sirva de contraapoyo y el cual,
para el objeto de introducirlo y descargarlo, se compone de una
masa, granular, soluble o fusible, y sélo después de ésto se pren-
sa definitivamente la otra parte.
Esta patente recae sobre "UNA CAJA Y CULATA FPARA ARMAS DE
FUEGO LANUALES,CON EL FROCEDILIENTO CORRESFONDIENTE PARA LA FABRI-
C4CION DE AGUELLAS”, como gueda descrito en la presente liemoria,
caracterizado en la anterior Nota, y representado en el adjunto
dibujo.
hadrid,&é/ de Julio de 1939.

Aflo de la ii;;;;i:
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