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MGMORIA DESCRIPTIVA
para solicitar
PATENTE DE INVENCION
en
" ESPANA
por VEINTE aiios
a nombre de THE FIRESTONE TIRE & RUBBGR COMPANY,
entidad de nacionalidad norte-americana, establecida
en Main Street and Cole Avenue, AIRON, Ohio, Estados
Unidos de américa, por
WEJOLAS LN LOS VULCANIZADORES®.

Este invento se refiere a los vulcanizado-
res del tipo de caja de reloj tales como los que se
emplean en la ;udustria del caucho, para la fabrica-
cifn de cubiers:s neumfticas, neumdticos interiores vy

semejantes y mas especialmente se refiere al mecanismo
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de seguridad para los vulcanizadores dela indole men-
cionada, los cuales vulcanizadores tienen unas tapas

que necesitan ser levantadas y bajadus para efectuar

la spertura y el cierre del vulcanizador.

El principal objeto del invento es el de
garantizar la seguridad del operador del vulcanizador.:
Otro objeto mas el de preporcionar un meca ismo simpli-
ficado de regulacifn del vulcanizador, por el que se
efectua la regulacibn de dos vies de una de sus v4l-
vulas, por medio de una regulacibn, ¢nica en el mecanis-
mo de regulacibn, produciendo as{ la sancillez del ¢l-
Timo. Illas espzcificamente el invento se propone el
proveer los medios mecéricos mejorados que impidan po-
sitivamente la bajada de la tapa del vulcernizador en

todas las circunstancias excepto cuundo se baja inten-
cionalmente; el proporci onar medios para sujetar autom#-
ticeamente la tapa del vulceanizador en posicibn cerrads,
los cuales medios no pueden funcionar hasta que se baja
la tapa; y el proporcionar los medios para impedir la ad-
nisibn de fluido de presibn al alma expansible de la ma-
nufactura que estd en e vulcanisador, hasta desgues de
que se sujeta la tapa del vulcanizador en posicibn ce-
rrada,

De acuerdo con este invento, se proporciona un
vulcanizador mejorado de tipo de caja de reloj, Que com-
prende una tapa amovible, asociada con los medios para
levantar y bajar la misma, y un anillo de enclavemiento
para sujetar la tapa en posicién cerrada, incluyendo los
medios para dar vueltas sobre su eje al anillo de cierre jofa
ra cerrar y abrir dicha tapa, y los medios para impedir
el funcionamiento de los medios de giro, excepto cuando
la tapa esté en posicibn cerrada.

A fin de que este invento sea comprendido
claramente y llevado a efecto facilmente, se describir

ahora el mismo mes ampliamente, con referencia a los
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dibujos que se acompatian, que ilustran, a titulo de ejem-
plo, una modalidad del invento y en los que:
La figura 1 es una vista frontal lateral de

un vulcanizador segin el invento, en posicibdn aebierta,
con su tapa levantada;

La figura 2 es una vista frontal del mismo
en posicibn cerrada, con la tapa bajada;

La figura 3 es una vista en plasno, de la es=
tructura mostrade en la figura 2, estando una parte del
frente del wvulcanizador, al descubierto.

La figura 4 es una vista frontal de detsalle en
mayor escala, de una de las vAlvulas del aparato; y

La figura 5 es un diafragma de la tuberia
del aparato, incluyendo los medios eléctricos para ac-
cionar el regulador.

Con referencia a los dibujos, en ellos se
muestra un vulcanizador que comprende una seccibdn es-
tacionaria céncavo-convexa 10 y una seccifbn movible
de forma similar o tapa 11, estando dispuestas di-
chas secciones para dividirse sobre un plano horizon-
tal, quedando la seccibn de la tapa 11 en la parte
superior. La seccidén fija 10 esté montada sobre un
par de miembros de armazbn o marcos 12, 12, gue estén
situados en los lados opuestos de la seccibn y se ex-
extienden algo mfs allfd de la parte trasera de ella.

La porcién marginal de la seccibn 10, que esté en la
parte superior de la misma, estd circunscrita por un

anillo de cierre 13, gque descansa sobre unas conso-~
las, tal como la consola 14, figura 2, soportada por

dicha seccibn del wvulcanizador. ELl anillo de cierre
estd formado con las sslientes de bayoneta usuales que
se extienden hacia adentro 15, 15, las que cooperan

con las salientes de bayoneta 16, 16 de la parte margi-
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nal inferior de la tapa 11, para sujetar el vulcani-
zador en la condicibn cerrada de funcionamiento del

mismo, mostrado en las figuras 2 y 3. Para mover angu-

larmente el anillo de cierre 13, se emplea un dispositi-

vo accionado por fuerza motriz, comprendiendo dicho dis-

positivo un cilindro de doble efecto accionado por

presibn de fluido 17, que estd conectado giratoriamen-

te en un extremo a un brazo 13 que esté asegurado a una

par~ed lateral de la seccién estacionaria 10, exten-
diéndose el vAstago 19 de dicho cilindro desde el ex-
tremo opuesto de &1 y estando conectado giratoriamen-
te en 20, al anillo de cierre 13, Je hace salir ha-
cia afuera al v4stago 19 para dar vuelta al anillo

de cierre para llevarlo a la posicibn de abierto y

se retira para dar vuelta al anillo de cierre para
llevarlo a la posicién cerrada. El cilindro 17
estf provisto de unos orificios de entrada y sali-
da de fluido en sus extremos opuestos, estando conec-
tados dichos orificios por unos tubos apropiados, a
una védlvula de doble diafragma 28, de cuatro vias,

accionada por presibén de fluido, que regula la admi-

sibn de fluido al cilindro y la evacuacibn de fluido del

mismo. K1 tubo que conecta con el extremo de’ atrés
del cilindro esté4 designado por 22 y el tubo que co-
necta con el extremo frontal del mismo est4 designado
por 23, La admisidn del fluido de presién al cilin-
dro 17, se efectda automfticamente y en relacibn de

tiempo determinada al funcionamiento de otros elemen-
tos del aperato como se explicaré en seguida. kion-

tadas amoviblemente dentro de las secciones del vulca-
nizador 10, 11 estdn las secciones respectivas que ca-
san una en la otra, de un molde de cavidad de dos par-
tes (no mostrado) dentro del cual se vulcaniza la ma-

nufactura. Dichas secciones de moldeo, son del tipo
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de camisas de vapor y se conduce el vapor para calen-
tar las mismas, al vulcanizador, por el tubo 24 y es
conducido desde allf, por el tubo 25, estando provis-
to un tubo flexible 26 pars conducir el vapor desde
una seccibn de moldeo a la otra.

Sobre la parte superior de cada marco 12, ha-
cia la parte de atrds del vulcanizador, hay una estruc-
tura de cojinetes 29 y un eje pesado 30, estéd soporta-
do en dichos cojinetes 29, adyacentes a sus extremos
respectivos. Las partes extremas del eje 30 sobresa-en
lateralmente de los respectivos cojinetes y asegurados
a dichas partes salientes, hay los respectivos brazos
de palanca 31, 31. Estos @ltimos se extienden hacia
adelante desde el eje 30 y tienen sus extremos libres
conectados giratorismente en 22 a la tapa del vulcani-
zador 11, estando dispuestos los ejes 32 en puntos dia-
metralmente opuestos de dicha tapsa. Los bragzos de
palanca 31 son articulables de modo que muevan la ta-
pa 11 entre la posicién cerrada mostrada en las figu-
ras 2y 3 de los dibujos y la posicibn abierta mostra-~
da en lincas continuas en la figura 1, estando coloca-
do el 4rbol de modo que su eje estf ligeromente arriba
del eje de los pivotes 32, cuondo la tapa esté en po-
sicifn cerrada como esté indicado en lfness cortadsas,
en la figura 1. Puesto qgue la tapa estd montada gi-
ratoriamente en los extremos de los brazos de palan-
ca 31, estaré patente que la tapa estard en paralelis-
mo con la seccibn estacionaria 10 durante la fase ini-
cial de su movimiento de separacibn de ella y durante
la fase final de su movimiento de cierre con ella.
Ldeméds, debido a la posicibn angular de los bragos de
palanca 31, la tapa no variard sino ligeramente de la

alineacibn axial con la seccibn 10, durante dicho mo-

-5~

o



145
B

Cr 150

| 155

165

- 170

175

vimiento inicial de apertura y final de cierre., ILa
disposicibn es tal como para evitar la opresibén o el
desplazamiento del articulo que esté en el vulcaniza-
dor, durante el cierre del dltimo.

Para levantar y bajar los brazos de palanca
31, para abrir y cerrar el vulcanizador, estén pro-
vistos un par de cilindros 33, 33, de doble efecto, por
presibn de fluido. Los cilindros 33 estdn situados
en los lados opuestos del vulcanizador, substancial-
mente en posicidn vertical y cada uno esté engoznado
en 34, en su extremc inferior, sobre una psrte del
mérco 12. Los véstagos respectivos 35 de *dichos ci-
lindros, se extienden decde allf hacie arriba y sus
extremos exteriores estédn provistos de unas piezas de
conexibn respectivas 36, que estén conectadas girato-
riamente en 37 a los brazos de palanca 31, entre los
puntos de rotacibn 32 y el 4rbol 30, constituyendo
asl:, dichos brazos de palanca,.unes palancas de la
clase tercera. Unos tubos flexibles de entrada y de
salida 38, 39, comunican con los extremos superior e in-
ferior respectivemente de los cilindros 33, conectan-
do dichos tubos 38 uno con el otro y con un tubo 40 que
se extiende a una vélvula de cuatro vias 41 accionada
por un solo diafragma, la que funciona por presibn en
una direccibn y es accionada manualmente en la otra

direccibn, como se describird a continuacién. De una

manera sewmejante, los tubos 39 conectan uno con otro y
con un tubo 42 gue conecta tombién con la védlvula 41,

como se muestra mejor en la figura 5. La vdlvula 41
esté4 dispuesta para ser sccionade manualmente, cuando el
vulcanizador estéd abierto, para efectuar la bajada

de la tapa 1l para cerrar el vulcanizador. Para

este fin estf prcvista une varille de maniobra 44, la
que se extiende por el frente del vulcanizador en posi-

cibn de ser agarrada por el operador. La varilla 44
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est4 montada corrediza en una consola de soporte 45hm
sobre el lado del marco préximo 12, como se ve en la fi-
gura 1, estando conectado ¢l e xtremo posterior de di-
che varilla, ajustablemente, a unc palanca de manio-
bra movible angularmente 46, sobre la vélvula 41.
Le varilla de maniobra 44 esté en la posiciOn mostrada
en lineas continuas en la figura 1, cuando el vulcani-
zador estf abierto y se tira menualmente hacia adelan-
te a la posicibn de lus lineas interrumpidas mostrada
para efectuar la bajada de la tapa ll.
Bl wvulcanizador comprende un mecanismo mecéni-

co de seguridad gue se mueve automfticamente a la posi-
cién de funcionamiento, cuando la tapa sube a su posi=-
cibn e levada, para impedir el descenso de le tapa en
caso de falla del suministro de presibn de fluido a

los cilindros 33, moviéndose autométicamente dicho me-
canismo de seguridad a una posicibn inactiva, pera
permitir el descenso de la tapa del vulcanizador,
cucndo se tira hacia adelante la varilla de msniobra
44, pera accioner la védlvula 41. Dicho mecanismo de se-
guridad comprende un jabalcbn 48 que se coloca automé-
ticamente entre uno de los brazos de palanca 31 y un
tope fijo, cuando la tapa 11 estf en la posicibn ele-
vada. El jebalcén 48 es una barra met8lica alargada

de seccibn cilindrica, gque estéd conectada giratoria-
mente en 49, en su extremo superior, a la cara inte-
rior del brazo de palanca 31, esto es, sobre el lado
préximo a la méAquina, segin se ve en la figura l. Il
extremo inferior del jabalebdn 48, tiene una muesca y es
ajustable con un tope escalonado 50 que esté colocado
sobre una brida de un marco 12, cusndo la tapa 11 es-
t4 en la posicibn elevede, como se muestra en la fi-

guara 1., Bl pivote 49 esté dispuesto de modo que el
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jabaleOn puede oscilar sobre €1 en una direccifn hacia
adelante y hacia atrés.

Cuando el jabalc6bn esté en la posicibén de fun-
cionamicnto mostrade en la figura 1, impide positivamen-
te el decscenso de la tepa 11, debido a la falla de los
cilindros 33. IZs necesario que el jabalcbdn se mueva
a une posicifn alternativa, fuera de ajuste con el to-
pe 50, antes de que los extremos superiores de los ci-
lindros 33 estén cargados, para efectuar la bajada de
la tapa 11 y psra este fin, ¢stén provistos los nme-
dios fara articunlar el jabalcbn sobre su pivote, pa-
ra retirar su extremo inferior fuera de dicho tope.

Esto se lleva a cabo por medio deuna palanca en escua-

dra 51 que est4 monteda giratoriamente en su codo, en

52, sobre el marco 12, que estd enel lado préximo a

la méqguina, segin se ve en la figura 1. Un brazo de

dicha palanca en escusdra esté provisto en su extremo,

de un pasador saliente lateralmente 53, que es ajusta-

ble con el jabalcbn 48. E1 otro brazo dela palanca en

escuadra 51, es shorquillado o ranuredo en su exiremoc libre
se engpja en él un pasador 54, soportado por la pie-

za fija 56 que estf montads ajustablemente sobre la va-

rille de maniobra 44, La disposicibn es tal,que cuando

se tira hacia adelante la varilla de maniobra para
accionar la vélvula 41, de modo que efectue el cierre
del vulcanizador, 2l pasador 54 produciré un movi-
miento angular de la palanca en e scuadra 51 sobre su
pivote 52, como estd indicado en lineas interrumpi-
das en la figura 1, de modo que &l pasador S3 empu-~

jard el extremo inferior del jabalcbdn 48, afuera del

tope 50, antes de quesedevusltas suficicntemente a

la vélvula 41 para efectuar el funcionamiento de los
cilindros 33 y mantehdrd dicho jebalcédn fuera de ali=-

neacibn con dicho tope, cuando bajan los brazos de pe-
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lanca 31,
Como se ha manifestado precedentemente, la ta-
pa del vulcanifador estf en paralelismo con la seccibn
fija 10 durante la fase inicial de su movimiento de
levantamiento o apertura. Es deseable, sin embargo,
que en la posicibn completamente abierta esté la tepa
inclinada de modo que sea mas accesible para la limpie-
za de la seccibn de moldeo de ella. Para este fin es-
t4 formada en la purte superior de la tapa, una pie=
za saliente 58, en la parte trasera de la misma, salien-
do dicha pestaiia mas all4 del perimetro de la tapa, co-
mo sc¢ muestra en las figuras 1 y 3. 1a pieza salien-
te 58 estd dispuesta para ajustarse con un miembro esta-
cionario de tope, cuando la tapa& es levantada por los bra-
zos 31, para efectuar la inclinacibn de la tapa.
Dicho miembro de tope, que estéd designado por
59, es una estructura generalmente en forma de U que es
soportada por una barra horizontal de soporte 60, que
estf dispuesta debajo del eje 30 y soportada por los
marcos 12. El miembro de tope 59 rodea en parte al
eje 30, teniendo este ¥ltimo montado sobre &1, un man-
guito 61, de modo que el miembro de tope puede des-
cansar contra el mismo e impedirse asi que gire angu-
larmente sobre su varilla de soporte 60. Bl miembro
de tope 59 ectd formado exteriormente con una ranura
que se extiende longitudinalmente 62, la que sirve
como gufa de la pieza saliente 58, estando obstrui-
do el e xtremo de la ranura, por lo menos 2n un extre-
mo, por un labio sobresaliente 63. El ajuste de la
pieza saliente 58 con el labio 63 durante el movimien-
to parm levantar la tapa impide un levantsmiento ul-
terior de la tapa en la parte de atrds de la misma y
hace que la tapa se incline sobre el labio como sobre
un pivote, de modo que cuando los brazos de palanca 31

...9..
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estén completamente levantados, la tgpa esté en la po-

sicién angulaer mostrada en lineas continuas en la figu-
ra 1,

Bl funcionamiento del wvulcanizador es, subs-
tancialmente, completamente automftico, siendo dnica-
mente necesario que se tire hecila adelante la varilla de
maniobra 44, para iniciar un ciclo de operaciones. La
sucesiébn de las operaciones y su duracibn se regulan au-
tom&ticamente por medio de un dispositivo de regulacitn
65, accionado eléctricamente, de un diseno muy conocido,
que estf indicado diagramAticamente en la figura 5,

siendo suministrada la fuerza para accionar dicho
regulador, por los conductores eléctricos 66.

Como una medida de seguridad, estd interpues-
t0 un interruptor 67 en las conexiones eléctricas 66
para cerrar las mismas, para poner el regulador en
funcionamiento, estando montado dicho interruptor so-

bre el vulcanizador estacionario 10, como se muestra

en la figura 1.

Bl interruptor 67 tiene una palanca de manio-
bra que es accionada por un émbolo sumergido 68, estan-
do tembién montado el mismo sobre la seccibn 10 y
saliendo de ella hacia arriba, de modo de ser bajado,
para cerrar el interruptor 67, por la tapa ll, cuan-
do la Yltima est4 en la posicifn campletamente cerra-
da. Un resorte de compresibn oprime, normalmente, al
dmbolo sumergido 68, hacis arriba. La disposicibn es
tal, que el regulador 65 no puede funcionar hasta que
la tapa 11 estf4 bajada completamente sobre la seccibn es-
tacionaria 10,

Durante la vulcanizacifén de un bandaje de
caucho en el vulcanizador, se introduce vapor bajo
200# de presibn a un al-ma expansible de la cubierta

para distender la flltima contra el molde y para propor-
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cionar un suplemento al vgpor que penetra en el vilca-
nizador por el tubo 24, para vulcanizar la cubierta

de caucho. El vapor que penetra en el alma expansi-
ble se introduce en el vulcanigador por el tubo 70, fi-
gura %, s extremadamente importante que el vulcani-
zador esté cerrado y asegurado por medio del anillo

de cierre 13, antes de que sea aduitido el vapor, por
el tubo 70, en el alma expansible y por esta razén, se
emplea un dispositivo de seguridad, en forma de una
vedlvula 71. Como se muestra lo mas claramente en la

figura 4, la vllvula 71 estf montada sobre la pared ex-
terior de la seccifn estacionaria 10, comprendiendo

dicha vélvula una palanca angular demaniobra 72 que
tiene su centro de rotacidn en 73 sobre la caja de la
vélvula. Un brazo de la palanca 72, estd provisto

de un rodillo leva 74 que estf dispuesto en el cam~ino
de una leva 75 asegurada al lado de debajo del anillo
de cierre 13. La disposicidén es tal, que cuando se
hace girar el anillo de cierre para efectuar el cie~
rre del vulcanizador, la leva 75 se ajustard con el
rodillo de leva 74 y oprimir4 el extremo correspondien-

te de la palanca 72, como se muestra en la figura 4,
con el resultado que el otro extramo de la palanca

de maniobra se mueve para efectuar la apertura de la
vdlvula 71. La vélvula 71 es una vdlvdila de aire,

siendo conducido el aire a ella por el tubo 76 y con-

ducido desde ella, cuundo se abre la védlvula, por el

tubo 77. La relacibén de la vélvula de seguridad 71
con la afluencia de vapor, por el tubo 70, se explica-
r4 ahora,

Hay que llamar ahora la atencibén sobre la fi-
gura 5 de los dibujos, en la que se muestra el diagrama
de la tuberfa del vulcanizedor por la quese efectdan las

varias operaciones automfticas del mismo, en la sucesifn
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debida., En dicho diagrama se muestran una pluralidad
de lineas de tubos por los cuales se suministran los di-
versos fluidos al vulcanizador. Dichas l4neas de tubos
comprenden una linea de suministro de aire 80, btajo

50 # de presibn, una lfnea de suministro hidréuli-

co 81 para el funcionamiento de los cilindros 33, una
1inea de suministro de vapor 82 para suministrar un
fluido de vulcanizacibn a las secciones de moldeo del
vulcanizador, una lfnea de regreso del vapor 83, una
1frnea de suministro de vapor 84 bajo 200 4 de pre-
sibn, para el alma expansible, y unconducto de salida
85. Dentro del regulador 65 hay tres vélvulas, de

tres vias de regulacibr de fluido 86, 87 y 88 respec-

tivamente, las cuales vélvulas se abren y se cierran en
una sucesibn determinada y por la duracibn de tiempo debi-
da, por el mecanismo de regulacibn accionado eléctri-
camente. E1l tubo 89 conduce el suministro de aire

a 50# , desde la lfnea de suministro de aire 80, a
las dos v4lvulas 86 y 87. Desde la vélvula 86 se ex-
tiende un tubo 90 al diafragma de funclonamiento de

la v#lvula de cuatro vias 41, La presibn hidréu-

lica es suministrada a la vdlvula 41, por el tubo 9l
que conecta con el tubo de suministro hidrdulico 81,
teniendo también conexibn dicha v4lvula con el con-
ducto de salida 85, por medio del tubo 92. El1 tubo

de entrade 76 a la védlvula de seguridad 71, estéd co-
nectado con el tubo 89, por lo que la presibén de aire
es conducida a dicha v4lvula. El tubo de salida 77

de la vélvula 71 conecta con un lado de la védlvula

del regulador 88, estando conectado el otro lado de
dicha v4lvula 88, por el tubo 93, al diafragma de

funcionamiento de una vélvula de tres vias 94, a la

cual estd conectado el tubo de vapor 70 desde el alma

- 12 =
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expansible.

desde la linca de suministro 84, por el tubo 95, ¥y

un tubo de descarga 96, se extiende desde la vé&lvula 94
a la salida 85. La vdlvula 94 puede estar provista

de un manbmetro de presibn 97, si se desea.

Desde la vélvula 87 del regulador, se extien-
de un tubo 99 a un diefragma de func ionamientolde una
vélvula de cuatro vias 28, y tawbién 8l diafragma de
funcionamiento de una vdlvula piloto, de tres vias 100,
gue estf montada en una linea de tubos de presibn de
aire 101, que estd conectada en un extremo al tubo
76 (0 a cualquiera otra fuente de presifén de aire)

y en su otro extremo esté conectada al otro diafrag-
ma de funcionamiehto de la v&lvula 28. Como se ha
manifestado precedentemente, los tubos 22, 23% del ci-
lindro de cierre 17, conectan con la védlivula 28.

Dicha véAlvula tiene también conexibn con el tubo

40, por medio del tubo 102 y tiene conexibn con el
conducto de salida 85, por medio del tubo 103%. Los
tubos 24, 25 que suministran vapor al molde de dentro
del vulcanizador, estén conectados al suministro de
vapor y a los tubos de retorno 82, 83 respect ivamente.

Bl funcionamiento del aparato, es como si-
gue, Suponiendo que el vulcanizador estf en el es-
tado abierto, inactivo, mostrado en la figura 1, la
vélvula 41 estf en una posicifn que permite suminis-
trar la presibn hidrdulica desde la lfnea 81, por el
tubo 91 y pofgos tubos 42 y 39, a los extremos infe-
feriores de los cilindros 33, 33 y por lo tanto, sopor-
tar la tapa 11 del vulcanizador, en posicibn abierta.
En esta posicibn de la tapa, el extremo inferior del
jabalcbn 48 descansa sobre el tope 50 para impedir el
bajar la tapa, debido a cualquier falla en las lineas

de presibn de fiuido.
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ra de su tope 50,

Despues de que se ha montado una cubierta sin

vulcanizar en el vulcanizador, este dltimo est4 listo para

empezar un ciclo de operaciones.

Esto se lleva a cabo, sencillamente tirando
hacia adelante la varilla de maniobra 44,

Bl resultado inmediato del movimiento hacia
adelante de la varilla 44 es el de hacer girar la pa-
lanca en escuadra 51 sobre Su pivote 52 y por lo tanto,

el de empujar el extremo inferior del jabalcbédn 48 afue~

Concurrentemente, el movimiento hacia adelan-
te de la varilla 44, hace cambiar a la palanca de manio-
bra 46 de la vdlvula 41, de la posicién mostrada en
lineas continuas en la figura 1, a la posicidbn mostra-
da en lfneas interrumpidas en la misma, con el resul-
tado que se invierte el mecanismo de vé&lvula para per-
mitir a los extremos infexriores de los cilindros 33
descargar por los tubos 39, 42 y 92 al conducto de sa-
lida 85, y haciax do que sﬁs extremos superiores se car-

guen por los tubos 40 y 38, desde dicha v&lvula 41.
Esto produce la retirada de los vé&stagos 35 y por lo
tanto, la tapa 11 baja sobre la seccibn estacionaria
del vulcanizador. Al venir a descansar la tapa en

su posicibn bajada, oprime al émbolo sumergido 68 psra
efectuar el cierre del interruptor 67 de los conducto-
res eléetricos 66 y por lo tanto, para empezar el im-
pulso motor del regulador 6%., El primer resultado

del funcionamiento del regulador, es el de abrir la

vélvula piloto 87, haciendo de este modo, que afluyan
50 # de presifn de aire de las lineas 80, 89 a un

diafragma de la vélvula 28 para volver la ¢ltima a la

posicién que permite una presién hidrdulica, que lle=-
za a la v4lvula por el tubo 102, pera que corra desde
allf, por el tubo 22, al extremo trasero del cilindro

- 14 -
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de cierre 17 y el de accionar el dltimo pars dar vue.l-

tas al anillo de cierre 13 en la direccién que cierra
el wvulcanizador. La disposicifn constituye una carac-
teristica de sgguridad, puesto que tiene que cerrarse

la tapa 11 antes de que se prodnzca en el tubo 40 una
presibn suficiente paras efectuar el funcionamiento

del cilindro 17, como se ha descrito. Durante esta
operacibn, la presién de aire del tubo 99, afluye tam-
bidn & la v&lvula 100 y mantiene a la dltima en una
posicibn cerrada de modo de interceptar el caudal de

aire al otro diafragma de la védlvula 28, por el tu-
bo 101.

El giro del anillo 13 a la posicibn de cie-
rre, hace que la leva 75 gbra la vdlvula 71, permi-
tiendo, de este modo, que las 50# de presibn de
aire del tubo 80 lleguen a la v4lvula 88 del regula-
dor, por medio de los tubos 76 y 77.  Despues, el
mecanismo del reguladorabre la vdlvula 88 del regu-
lador, de modo que dicha presibén de aire afluye por el
tubo 93% a la vélvula de diafragma 94, para abrir la
@ltima, con el resultado de que permite que las 200 F
de vapor de la tuberfa 84, pasen desde el tubo 95 al
tubo 70 y desde allf al alma expansible de la cubier-
ta neumdtica que hay dentro del vulcanizador. La
disposicién constituye otra caract eristica de seguri-
dad, que impide que la presibn de vapor llegue al al-

ma expansible, hasta que el vulcanizador esté caupleta-
mente cerrado por el anillo de cierré 13. m»l vapor
fluye constantemente a y de las secciones de moldeo

de dentro del vulcanizador, por medio de los tubos

24, 25 y 26. La condicibn preseunte del vulcaniza-
dor, se mantiene durante un intervalo suficiente pare

efectuar la vulcanizacibn de la manufactura que hay

adentro, fijando el regulador 65 para permitir que

- 15 =




495

500

205

510

transcurra el lapso de tiempo debido, sntes de sccio-
nar nuevamente las verias vélvunlas, para terminar el
ciclo de operaciones,.

L1l abrir el vulcanizador, el regulador 65
cierra primero la v&lvule 88, haciendo de este modo,
gue la vélvula 94 invierta su posicidén para intercep-
tar el flujo de presibn de vapor al alma expansible,
y permitiéndo que la Yltima evacde por el tubo 96, al
conducto de salida 85, Bl regulador, cierra luego
la v&lvula 87 con el resultado de que se intercepta
la presién al tubo 99 y el de hacer que la vSlvula
100 vuelve a su posicién normal. Esto permite des-
cargar el aire. . gue hubiere guedado en el tubo 99,
por la vé&lvula 100 a la atmbsfers y permite tambien
que la presibn de aire del tubo 101 afluya a la vél-

vula de diafragma 28 para invertir su posicién. gs-

- to produce la descarga del extremo de atrfs del cilin-

dro de cierre 17, por los tubos 22 y 103, al conduc-
to de salida 86 y concurrentements, produce la cargs
dzl extremo frontal del cilindro 17 por los tubos 23
por lo que dicho cilindro efectda el giro del anillo
de cierre 13, para efectuar la spertura del vulcani-
zador. Después de ésto, se abre momenténeamente la
vélvula 86 del regulador para invertir la posicién

de la valvula 41 y pars retirar la varilla de manie-
bra 44 hacia la parte de atrés, a uwna posiciébn inac-
tiva, La inversifn de .la vAlvula 41 produce la
descarga de los extremos superiores de los cilindros
3% por los tubos 38, 40 y 92 al conducto de salida

85 y concurrentemente, efectda la carga de los extre-
mos inferiores de dichos cflindros, desde la tuberfa
de suministro hidrdulico 81, por los tubos 39, 42 y
9l1. Msto hace que los cilindros 33 levanten la ta-

pa 11 del vulcanizador para abrir éste, yendo ajis-
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tarse autométicamente el jabalcldn 48 con el tope 50

cuando la tapa llega a su posicibén més alta. El
movimiento inicial de apertura de la tapa 11 permite
que el émbolo sumergido 68 levante la palanca de
maniobra del interruptor 67, haciendo que este ¥lti-
mo abra el circuito eléctrico al regulador 65 y por
lo tanto, que quede este en reposo. Esto completa
un ciclo de operaciones que pueden repetirse después
de que se ha retirsdo del vulcanizador el articulo
vulcanizado y se ha montadc en el un articulo sin
vulcanizar.

Se ver# por lo que antecede, que el vulcani-

zador es subtancialmente automftico en su finciona-
miento, ahorrando, asi, tiempo y trabajo y aseguran-
do que el producto seré de una calidad uniforme. B
vulcanigador couprende varias ceracteristicas de se-
guridad que proporcionan la proteccibn contra lesio-
nes personales y contra dafios en los accesdrios.
La presencia de la v&lvula 100 en el sistema de re-
gulacibn, permite la regulacibn de dos vi¥as de la
vélvula 28, por un mecanismo gencillo de regulacibn
en el regulador '

Pueden introducirse modificaciones sin
apartarse de espiritu del invento o del objeto del
mismo, segun est& definido en las reivindiceciones

anexas,

Ista solicitud, que corresponde a la presen-

tada en los Estados Unidos de América el 17 de agosto
de 1938, bajo el ndmero 225.307, se acoge a los bene-

ficios del artfculo 51 del vigente Estatuto de Propiedad

Industrial.
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-0~ NOTA -0~

Los puntos de invencifbn propia y nueva que
se presentan para gue sean objeto de esta Patente de
VBEINTE atios, son los siguientes:

12 - Un vulcanizador del tipo de caja de re-
loj, gque comprende una tapa movible asociada con los
medios para levantar y bajar la misma, caracterizado
por un anillo de cierre para sujetar la tapa en posi-
cibn cerrada, asociado con los medios para hacer gi-
rar el anillo de cierre sobre su eje para cerrar y
abrir dicha tapa y los medios para impedir el funcio-
namiento de los medios de giro, excepto cuando la
tapa estf en posicifn cerrada.

29 - Un vulcanizador del tipo de caja de re-
loj segfn 1o reivindicado en el punto 1¢., caracteri-
zado en que se emplean medios accionados por presifn
de fluido, tal como un cilindro, para hacer girar el
anillo de cilerre sobre su eje, para cerrar y abrir
la tapa.

%2 - Un vulcanizador del tipo de caja de re-
loj segén lo reivindicado en los puntos 12 y 22., carac-
terizado por unos cilindros accionados por presién de
fluido para levantar y bajar la tapa, interconectada
con el cilindro del anillo de cierre de tal modo, que
éste solamente puede ser accionado cuando los cilindros
que accionan la tapa, mantienen la tapa en posicifn ba=-
jada.

42 - Un valcanigzador del tipo de csaja de re-
loj, segdn lo reivindicado en cualquiera de los puntos
12 al %2., caracterizado por un anillo de cierre nmovi-
ble angularmente para cerrar la tapa y una vdlvula dis-
puesta para ser accionada por dicho anillo de cierre,

estando dicha vé4lvula en serie con la vé4lvula de un re-
gulador para regtilar la admisibn de un fluido de pre-

- 18 -
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si6n en la manufectura gque estd en el vulceanizador, y

estando dispuestas dichas védivulas de modo de permitir
que pase el fluido de presibn a la manufactura, sbla-
mente cuando el anillo de cierre estf en posicién de
cierre de la tapa.

52 - Un vulcanizador del tipo de caja de re-
loj segin lo reivindicado en cualgquiera de los puntos
19 al 4¢.,, carscterizado en que un cilindro accionado
por presibn de fluido para mover el anillo de suje-
eién o cierre, esté asociado con una vdlvula que tie-
ne una regulacibn de dos vias pars efectuar el funcio-
namiento de dicho cilindro, teniendo, normalmente, di-
cha v4lvula conexién en un extremo, con una fuente de
suministro de presibn de fluido, para mantenerla en
la posicién en la que el anillo de cierre esté en po-
sicién abierta, y caracterizado ademds, en que estén
provistos los medios para interceptar dichke presibn de
fluido y consecuentemente admitir presibn de fluido en
el extremo opuesto de dicha vélvula, para invertir la
posicibn del anillo de cierre.

62 - Un vulcanizador del tipo de caja de re-
loj, segln lo reivindicado en cualquiera de los puntos

12 al 5¢., caracterizado por unos brazos de palanca
paralelos conactados a la tapa movible para levantar
y bajer la tapa, unos medios conectados & los brazos
de palanca paras accionar la misma y unos medios que

impiden el funcionamiento de los braszos de palanca pa-
ra bajar la tapa cuando fallaran los medios de accio-

namiento de palanca.

7¢ - Un vulcanizador del tipo de caja de re-~
loj, segén lo reivindicado en el punto 62., caracteri-
zado en que los brazos de palanca son accionados por

unos medios de presibn de fluido, tales camo unos ci=

lindros accionados por presién de fluido, y en que se im-

pide el funcionamiento de dichos brazes de palanca al
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fallar la presibn en dichos medios de presibn de fluido.

82 ~ Un wvulcanicador del tipo de caja de re-
loj segin lo reivindicado en el punto 7¢., caracteriza-
do por la provisibn de unos medios conectados a, por
lo menos, uno de los brazos de palanca y adaptados para
ser dispuestos entre dicho brazos de palanca y un reten
fijo, para impedir la bajada de lcs brazos de palanca
si fallaran los medios de presibn de fluido.

92 - Un vulcanizador del tipo de caja de re-
loj segin lo reivindicado en cualguiera de 1los puntos
6¢ al 8¢., caracterizado en que el medio de impedir la
bajada de la tapa es en la forma de un jabalebn conec-
tado giratoriamente a, por lo menos, uno de los brazos
de palanca y que es movible automfticamente a una po-
sicién entre el brazo de palanca y un tope fijo,cuando
la tapa esté completamente levantada.

102 - Un vulcanizador del tipo de caja de re-
loj segn lo reivindicado en el punto 9°., caracteri-
zado por la provisibén de los medios para retirar el
jabaledn fuera de ajuste con el tope fijo, cuendo se
acciona una vBlvula que regula el funcionamiento de los
¢cilindros de presibn de fluido que accionan los bra-
z0s de palanca, para hacer que los cilindros de presibn
de fluido bajen la tapa.

11¢ - Un vulcanigador del tipo de caja de re-

loj segén lo reivindicado en cualquiera de los puntos
le al 10¢., cearacterizado por un regulador accionado
eléctricamente para efectuer la operacibn cfclica de
las verias funciones del vulcanizador, teniendo dicho
regulador unos medios de interruptor eléctrico en su
circuito, adaptados pera ser accionedos por la tapa cuan-
do estf en posicifbn bajada.

122 - Mejoras en los vulceanizadores,

Tal y como se ha descrito en la lMemoria que
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antecede, representado en los dibujos que se acompaiian
y con los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta deveintiuna hojas escri-

tas por una sola cara.

Madrid, 22 . 1939

P. A.
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