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MEMOR IA DESCRIPTIVA
para solicil tax
PATENTE DE INVENCICN
en
ESPATA
por VEINTE afios
a nombre de la Sra. OLGA ENGELHARDT de UHIENDORKF,
de nmacions lidad alemana, domici liada en Kurfdlrst-
endamm 59/60, Berlin, Alemania, pors
*HORNC ELECTRICO DE BREVOLUCION DE AIRE
FARA 1A BONIFICACION O TEMPIE DHE METAIES".

Es pzefctica conocida en los hornos
eléctricos de revolucién de aire, hacer circulaz
el aizre revolvente pax 1los elementos de calefaccidn
alojadecs en los canales parietales as{ como a tra-
vé€s de la carga del horno. Se conocen también hox-

nos de bonificacién o de temple, 1espectivamente,
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con varias paletas de aire que remueven el aire
del horno, Se conoce, ademds, el procedimiento
de subdividir el horno en dos o varias secciones
dotadas, ceds una, de una paleta de aire., Se ~
presenta,en este caso, el inconveniente que no
se consigue mantener en las esquinas de la sec-
cion una presion igusl del aire circulante, y de
que el aire no tiene que recorrer una trayectoria
determinada, Quedan, por tanto, excluidos "ab
initio" el calentamiento rapido de la carge y una
distribucidn unitorme del calor., BEstos inconve-
nientes se pueden remediar por medio de la insta-
lacidn que se describe a continuacion,

Se consigue, en un horno eléctri-
co de revolucidn de aire para la bonificecidn o
temple de metales, de mufla alargada y hogar sub-
dividido en varias secciones provisto de paletas
de aire, una circulacion uniforme y forzosa del
aire por encima de los elementos calefactores alo-
jados en los canales parietales, con ayuda de pa=
letas orientadoras y de canales conductores dise
puestos verticelmente respecto al eje del horno.
Segin el invento, los cansles de revolucidn de
aire, de igual seccion, dispuestos en las paredes
laterales y frontales del horno, comunican, por
medio de las paletas de aire dispuestas en el te-
cho, con secciones de iguasl tamaiio del per{metro
del soplete,

Los, croquis representen un ejem-

plo de construccion segin el invento,
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figura 1, representa un corte lon-
gitudinal vertical a través de un horno con tres
turbinas compresoras,

figura 2 es un corte horizontal
del horno,

figura 3, una seccidn transversal
vertical del horno,

El horno se compone de una caja
exterior 1 y de una mufla 2. El espacio entre és-
tos estd rellenado de materia aislante 3, Is come
puerta 4 (fig. 1) se encuentra en el lado estrecho
del horno, pudiendo disponerse también en la rared
larga y subdividide en varias secciones, o tambien
en los dos frentes del mismo., I& subida de la com=-
puerta puede veritricarse en forme conocida, Asie
mismo cabe subdividir la mufla en varias camaras
por tabiques intermedios,

El interior de la mufls esté provis-
to de una segunda capa parietal, formads por las pa=~ 7
redes laterales b, el techo 6 y de un fondo perfora=-
do 7. Hay, ademss, entre las paredes interiores,
los elementos calefactores 8 y los compresores
9. Estos pueden tener la forme de turbinas o de
ventiladores y estardn montados en un hueco corres=
pondiente del techo, El interior de la compuerta
16 es tambieén de doble fondo y estd dotada, arriba
y abajo, de hendiduras adecuadas 15 para permitir

el paso del aire de la camara superior 13 a la cé~

mara inferior 17,

Los ejes de los compresores, montados
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normalmente en cojinetes refrigerados por agus,
sobresslen del horno y son impulsados, bien ses
por medio de un motor directamente acoplado, o

bien por medio de una corres de seccidn conicae

El espacio entre las vparedes do-
bles interiores puede constituir un especio con-
t{nuo 10 (fig.3) o puede estar subdividido en ca-
nales de sire 12, por medio de los tabigques 11 co-
locados en sentido de la corriente general., En
este Wltimo céso,se proveerdin las cdmaras 13 del
techo 13, de paletas orientadoras 14, que comunicen,
por un lado, la periferie del compresor con los ca-
nales de aire de las paredes laterales o de la com-
puerta, por otro lado, al objeto de repartir uni-
tormemente aire revolvente por la pared de la mufla,

e vez que el horno esté recalen-
tado y cargado, se hacen funcionar los sopletes.

%1 sentido de rotacidn de éstos puede ser cualquie-
ra, de forma que la corriente de aire en el horno
puede ser descendente o ascendente,

Bl aire es aspirado del horno por
medio de los compresores é impulsado hdocis el ine
terior de las cémaras del techo, De aqui pasard
el sire, por ejemplo con ayuda de paletas orienta~
doras, hdcia las cdmarass laterales, passndo por
encima de los elementos calefactores calientes sus=
trayéndoles calor,

Luego pasard el aire a la cdmara
inferior 17. Ia seccidn transversal de éata es

maeyor que la de las cémaras laterales, a fin de
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que el aire pueda distribuirse uniformemente por
debajo del fondo. Conviene que la cémara inferior
17 esté también calentada, al objeto de evitar
que el aire que desde ells pasa & la carga se en-
frie, y de asegurar la temperatura de aire desea~-
da, Conviene medir en este sitio le temperature
del horno y regular corresponcientemente la co=
rriente,

El aire calentado atraviesa la
carga comunicéndole una parte de su calor, Ios
gases yue han quedado algo refrigerados, son aspi-~
rados por el compresor e impulsados haoia las ca~
maras de caletaccion,

be esta forma, el aire circula
por el horno y por las camaras laterales llevando
el calor de los sitios més calientes a los sitios
de menor temperatura,

- Las ventajas que se consiguen apli-
cando el invento son las siguientes: calentamiento
mds rdpido de la cargae, distribucion mds uniforme
del calor en el horno, y consumo menor de energia
para producir la revolucion de aire. Resulta de
ello: un caleatamiento més unitorme de la pieza
en obra que se calienta; calentamiento rdpido de
la pieza candente; cada pieza es envuelta por la
corriente de aire con lo gque se excluye, desde
luego, que la piezz candente presente diferentes
caracter{sticas de solidez, sobre todo en lo que

se refiere a la bonificacidn de metales ligeros,
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Los puntos de invencidn propia
y nueva gque se presentan paras que sean objeto
de esta Patente de Invencidn en Espede, son los
siguientes:

12,~ Horno eléctrico de revolu-
eidn de asire para la bonificecidn o temple de e~
tales, de mutla intermedia alargada y de hogar
subdividido en varlas secciones y provisto de pa-
letas de aire, caracterizado por el hecho de gue
los cenales de revolucidn (12), de seccion igual,
dispuestos en las paredes laterales y frontales
del horno estén comunicados, por medio de las pa-
letas orientacoras (1l4) dispuestas en el techo,
con las secciomes de igual tamaiio del per{metro
del compresor,

29,~- Horno segun lo reivindicaw
do en punto 12, caracterizado por el hecho de
que las paredes frontales del horno o la compuer-
ta (16) adel mismo esten iguslmente cotadas de ca-
neles de revolucion de aire (12).

32,- Horno eléctrico de revolu=
cion de aire, para la bonificacidn o temple de
metales,

Tal y como se ha descrito en
la nemoria que antecede, representado en el diw

bujo que se acomparia y eon los fines que se han

especificado,
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