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Los principales ovjetos del invenw

to son: HL de proﬁorcionar un mét04d0 mejorwdo y a
t{tulo inrormetivo un apersto mejortdo pard suminise
trer vepor reculente@do a lous moldes de vul ckunizacidng
el producir uuns slta eficiencis de l& trénsierencia
del oalor; el mentener un depbsito de v&ﬁor recalens
tado y &l mismo tiempo producir uan rlujo deirinido
del vepor de &lt& presida por tode 1& c&vidud y den-
tro del sistemt de moldeo de tubos; el efectutr la
eliiinscidn de las bolscs de 8ire cun la tuberfe del
sistema; el procurar el uso nuevamente del vEpor que
proporciont el receglentogor y por 10 tanio, cOASEIVur
el vapor; el tomér las disposiciones convenientemente
pare recelentar el vepor cerct del punto ea que se
he de ubilizer el misio; el efectuar umd reduccidn
del tiempo requerido ptre vulctnizer 10s neuméticos;
v el proporcionsr un sistem: de vilognizacidn de la
ingaole mencion&d&, que sea bajo en su coste inicial
y ses de un coste bajo de fuuncionamienios

De &cuerdo & este invento, se pro=-
porcionst un método mejorsdo de vulcsniz&cidn, que
comprende el utiliz&r priumersmente el VgpOor paré
efectuar el recalentémiento del vapor ¢ue se usa en
un recorrido al vmlegnizar un &rticulo y en uskr
después el mismo vVE&por par& proporciopar uu suple=
ineato ®l VEpOr gue se usé en un segundo recorrido
por el articulo que se estd vulcanizando, para
efectusr 12 vulcenizecidn de dicho articulo,
' A étodo mejorado de vulcanizas
ciba comprende teémbién el hzcer circular rel&ati-

vamente vapor de b&ja presién Or un recorrido cew
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de &1t& prew

rrado, utilizendo relativamente vapc
sidn pera rectlenter relstivémente el vapor de baja
presibn empleado en 18 vulcanizacidn y el forzar la
circulacibn de otro vapor relativamente de taja
presibdn, ustdo en 18 vulcéniz&cidn,

El invento proporciona &demds & titulo
informetiveo un apareto mejortdo de vulcenizacidn,
que comprende uno O més vVul cBnizadores gue Lorman
paurte de un sistews circul#torio de vapor de =lta
presidn, un recélentagor celentédo ﬁor VEpOor pare
gire 0 vapor en comunic&cidn con un articulo o ar-
t{culos de dentro del valo:uizador o vulceunizedores
y lds mediog pera utilizer el vapor us&do, pers calens
tar el reculentador, & fin de ayudsr & mantener la
circulacibén en dicho sistemt cireul&atorios

A Tin de que se pued& comprender cla=
rapente este invento y llevarlo & etfecto ¥ cilmens
te, se describird ahore €l mismo nds maplisnente
con reierencis & 1los dibujos gue se & compriian, 108
gue ilustran uu% modalided del invente, por via de
ejemplo, y en los cudles: |

I8 figura 1 es un disigrame de la
tuberfa de uns parte del sistemd de vulcanizacidn
que comprende el invento, incluyendo dos unldades
de vulcanizacidng

l& figura 2 es un disgrams de ung

tuberfa de otr& perte de él, que muestra una unis
ded de vulctnizécidn conecteds &l wmismo, de una

manere ligeramente diferente; y

la figurs 3 es una vista frontal
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de detalle, en mayor escala, 6 recalentadores prie-
merio y secundario y las conexiones & ellos en las
mnidades de vulcanizacidn,

don referencia a los dibujos, pare
ticularmente & las figuras 1 y 3 de ellos, se mues~-
tra en las mismas un sistema de vulcanizacidn que
comprende una pluralidad de vulcanizadores 10,10
pera vulcanizar tubos neumaticos para las cubierw
tes neumaticas. Los neumaticos que se han de vule
canizar, se someten a un calor externo que se apli~-
oa & ellos por las paredes del molde (no mostrado)
de dentro del vulcanizador y @ un calor interno y
preaion, aplicados directamente &1 interior del tue
bo, por el vastago de la valvula de dicho vulcani-
zador. &l fldido calentado aplicado al interior
del neumétido, es vapor recalentado, pero se pro-
veen también los medios para admitir aire caliente,
como s8e desea algunas veces,

Bl vapor pare la vulcanizacidn se
sunministra por una linea principal 12 en la cuel,
el vapor estd & 180 lbs. de presidn. wesde la linea
principal 12, se extiende una l{nea de suministro
13 para proporcionar vapor & los varios vulcani-
zadores 10, el cual vapor calienta los moldes en
los que eatd montada la menutsctura., Kl flujo de
vapor desde la l{nea principal 12 a la linea de
suministro 13 es regulado por una valvula de dia-
fragma 14, que es éccionada por un aparato de re-
gulacidn de la temperatura (no mostrado), La

védlvula de diafragma 14, que actua para permitir
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una afluencia de vepor y para mantener la pre-
gidn del vapor en la linea 13 & un grado relativa-

mente bajo, tal como aproximadamente de 60 libras,

‘acciona intermitentemente, siendo regulado su fun-

\’éionamiento por la temperatura del vapor descarga-

do de los vulcenizadores 1., por las lf{neas 17,
Desde 1a 1l{nea de suministro 13, se extienden unas
1{neas secundarias 15,15 a los respectivos vulce-
nizadores 10 y desde los respectivos vulcanizado-
res se extienden unas lineas secundarias 16,16 &
una 1{nea comin de regreso del vapor 17, =n la
1{nea de retorno 17, hay un separador 18 que com~
prende los termdémetros usuales, Kl separador 18
descarga en una puerta de descarga del veapor 19,
que tiene conexidn oon un conduoto de salida, de
la msnera ususl, M#s alld del separador 18, una
1{nea de retorno 17, descarga en la linea de sumi-
nistre 13, por un expulsor 20 que estd dispuesto
de modo de ayudar a efectuar la afluencia de vapor
e 1a 1{nea de suninistro 13,

Lesde la 1{nes& principal 12, se
extiende una lfnea dée suministro 22 para el recas
lentador primario, estandio regulada la afluencia
de vapor & diche lfnea 22, por una vdlvula de dia=-
fragma 23 que es accloneda por un asparato de regu-
lacidn de la temperatura (no mostrado). L& v&l-
vula de diafragme 23 es de funcionamiento intermie
tente dependiendo su posiocidn (sbierta ¢ cerrada)
de 1a presidn del vapor en la linea 22 en la que

se mantiene el vapor, preferiblemente a una pre-




8idn de aproximasdamente 80 1ibr;s.j Conectada tamw
130 bidn & 1a 1fnea 22, hay une lf{nea de suministro
24 de aire bajo presidn, siendo tal la disposi~
oién, que puede suministrarse a la manufactura

~Saire oaslentado en vez de vapor, 8i as{ se desea.
4 .

como se nmuestre mejor en la figura 3, el recalenw
135 tador primario comprende un tubo interior 26 y
una coraza exterior J caja 26, montada concéntrie
camente sobre 61, estando cerrados herméticamen=
te los extremos de la coraza 26 sobre el tubo 26,
El recalentador primario estd situado adyacente
140 e la baterfa de vulcanizadores 10, BEn uno de sus
extremos, el tubo recelentedor 256 ests conectedo
a le 1{nea 22 antes mencionada, por lo que se
puede hacer pasar por ella el alre o el vapor,
como se muestra en la figura l, {omo se muestra
145 en la figura 2, el otro extremo del tubo 2b,des-
cargé en una puerta de descarga de vapor 27, que
estd conectada & un conducto de salida,
Para conducir él vapor recalene
tado deade el recalentador a cada vulcanizaaor 10,
160 se extienden unos tubos 30,30 & través de la cu~
bierta exterior 26 del recalentador, adyacentes
e cada vuloanizador, y estan encajaios en el tu-
bo interior 26 de dicho recalentador. GComo se
muestra mejor en la figura 3, cada tubo 30 se
15656 extiende a un acoplamiento en forms de T, 31, hae
biendo una valvula de compuerta 32 accionable ma=
nualmnente, entre el recalentador y dicho acoplam

miento, Comunicando también con el acoplamiento
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- 31, hay un tubo de aire 33 que comprende uné(vél-

160 vula de cilerre 34 y una vélvula de compuerta 35,
| ‘ e accionable manualmente., Conectada al acoplamien-
8 0 en T, 31, hay una vélvule 36, a través de la

oual pasa el vapor recalentado desde el tubo 30,

é el aire desde el tubo 33, siendo dicha valvula,
[ 1656 una vdlvula de diafragma accionada por aire, la
que es regulada por un aparato distante de regu-
lacidn., &l vapor o el sire gue passa por la vdl-
vula 36, descargs en un recalentador secundario
que comprende un tubo interior 37 que estd conecw
176 tado a dicha valvula y una coraza exterior o cu=
bierta 38 montada sobre él en relacidn espaciada
- con el mismo, estando situasdo dicho recalentador
secundario, relativamente cerca del vulcanizador
10. uids &lla de la corsza 38, el tubo 37 estd
1786 conectado a un tubo flexible o manguera 39, que
se extiende hasta dicho vulcanizador donde se co-
neecta con el brote de inflaccidn de un artfculo
susceptible de inflarse (no mostrado) siendo vul-
canizado en dicho vulcanizadaor,
180 Para calentar el tldido que paw

sa por los recalentadores, estd provista uns linea

de suministro 41, la que conecte con la linea prinw
cipal 12 y soporta 180 lbs.de vapor.
vesde la 1inea de suministro 41
186 se extienden unos tubos secundarios 42,42 & los
| respectivos recalentadores que descargan dentro
| del espacio entre los tubos 37 y corazas 38, en

wm extremo de ellos, [Extendiendose desde los




e 145219

extremos opuestos de dichas corazas, hay los tu=-
190 bos respectivos 43 que conducen el vapor desde

las corazas de 1los recalentadores secundarios &

ééla coraza 26 del recalentador primario., i& cora

o

z8 26 descarga desde un extremo de ella, por el
tubo 456, & un separador 46 en el que se separa el
195 condensado del vapor, descargando dicho condensas
do por una puerta de deacarga del vapor 47, a un
conducto de salida, Deade el separador 46, el va=
por seco fluye nuevamente a la linea de suministro
13 por el tubo 48 y descarga en la lines 13 por el
200 eyector 49, estandio dispuesto el ultimo de modo de
ayudar a efectuar la afluencia de vapor a la 1inea
13,
El uso de recalentadores suplemenias
rioa situados relativamente cerca de los respecti-
206 vos vulcanizadores, dd por resultado una gran efi~-
ciencia de la transferencia del calor y en la prace
tica actusl ha reducido el tiempo necesario parsa
vulcanizar los neuméticos, de 10 1/2 minutos a 8 mie
nutos, El vapor gque proporciona el recslentamien-
210 to s8e vuelve & usar en el sistema de moldeode neu-
méticos, por lo que se efectia la economia del caw-
lor y dicho vapor es alimentado & la cavidad del
sistema de moldeo de neumdticos de tal manera como
rare efectuar un flujo deiinido del vapor de alta
215 presidén, Por razdn de dicho flujo, se evita la
formacidn de bolsas de aire y se efectue 1l unifor-
midad del calor en los vulcanizsdores, ElL sistema

eatd dispuesto de un modo tal, que puede descarw
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garsa; tanto el vepor recslentado como el aire cé~
230 lentado, en los art{oulos del vulcanizador y 8i
‘ ge use @ire calentado, puede pasarse eate por los
dos recelentsiores ¢ se puede hacer pasar uUnice~
o f;~ajgﬁente por los recalentadores secundarios. En cuale

quier caso, el aire no penetra en el recorrido del

vapor de alta presidn que calienta los vulcaniza~-
dores,

Algunas veces, en la fabricacidn
de tubos neumdticos, son inflados ligeramente los
d1timos con aire frio antes de que estdé cerrado
230 el vulcanizador sobre ellos. En la figura 2 8e

muestra una disposicidn de tuberia por la& que puew
de llevarse & cabo fdcilmente este procedimiento.
En la mayoria de los respectos, la tuber{a del vule
canizador mostrado en la figura 2, es similar & la
235 tuberia de los vulcanizadores precedentemente des~
oritos. oin embargo, en la disposicion mostrada
en la figure 2, se omite el tubo de conduccidn de
aire 33 y el recalentador secundario, descarga por
una vélvula 51 de diafragma, de tres vias, en una
240 menguers flexible 39, teniendo también conexidn
dicha vélvule 61 con una fuente de suministro de
aire (no mostrada) bajo presidén, (100 ls.) por
el tubo 62, El funcionamiento de la vélvula 51
se efectds manualmente por medio de una valvula
245 53, accionada con el pié, regulando la iltima el
f1dido de presidn (30 lbsde aire) en el tubo b4,
estanio conectada la vdlvula 53 a la valvula b1,

por el tubo 65, Kl funcionamiento de la valvula
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53, efectuard el funcionamiento de la valvula 61,

pers admitir el alre del tubo 52, en la manufactu=

re que hay en el vulcanizador 10, por medio de la

g.‘,é-ﬁmanguera. 39, Cuando la vélvula 53 estd inactivs,

puede suministrarse el vapor recglentado a la manu-
factura, del mismo modo que en la modalidad del ine
vento mostrada en la figura 1.

En el funcionamiento, se sumninis-
tra vapor a alta presidn por la linea 12 y una par-
te del vapor fluye por la valvula 14 y luego, bajb
una presion reducida, por el vulcanizador 10 y dese
carga en el separador 18, ILa presidn del vapor en-
tre la vélvula 14 y el expulsor 20, debido & una
restricecion en el expulsor, es més alta que en la
1ifnea 13, KEste diferencial de presidon efectua un
flujo répido del vapor por el expulsor pare produ-
cir la aspiracidn sobre el vapor en la 1linea 17,
Esto presta une ayuda en la circulacidn del vapor
por los vulcanizadores 10, Mss vapor afluye direc-
tamente desde la fuente de suministro de alta pre=
sidn, por la 1fnea 41 y el tubo 42 & través de las
camaras de recalentamiento 38 y 26, después de lo
cual, es alimentado &l sistem# circulatorio por el
inyector 49 en el que su presidn baja & la de den=-
tro de los moldes, El descenso de presion del vaw
por que viene de la 1{nea 48, ayuda tambieén para
hacer circular el vapor por las lineas 13, 15, 16
¥y 17. &l vapor recalentado obtenido calentando
el vapor de baja presion en las lineas 256 y 37, con

el vapor de alta presion de las camisas 26 y 38, es
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conducido entonces al interior del tubo neumdti-
co que se ha de vulcanizar, xZste vapor recalen-

tado estd & aproximadamente 80 libras de presidn

oF esa presién se mantiene durante la vulcaniza-

cion, por la vdlvula 23 que permite que afluya
més vapor por los recealentadores cuando la pre-
sidn del vapor en la lfnea 22 desciende por deba-
jo de un grado predeterminado,
Puede introducirse cualquier otra
modificacidn, sin aparterse del espiritu del in-
vento o del objeto del mismo, como se determina
en las reivindicaciones &anexas,
msta solicitud que corresponde
a la presentada en los sstados unidos de #mérice
el 30 de Agosto de 1938, bajo el une 227,506, se

acoge & 108 beneficios del art{oulo 51 del =statu~

"to vigente sobre Propiedad Industrial,

smsssoz==a
mmzzzan=z=a § 0 T &4 ===ss=a=s=z==

sazzzsas==a

Los puntos de invencion propia y
nueva que se presentan para que sean objeto de es-
ta Patente de Invencion en nspaiie, son los siguien-
tes:

l1e,~ Un @dtodo de vulcanizacidn
ocaracterizado en que se utiliza primeramente vapor
para el recalentamiento del vapor que se usa en
un recorrido, en la vulcanizacidn de un art{culo
¥y en que se usa después el mismo vapor como un su=

plemento al vapor que se empled en un segundo re-
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corrido por el art{culo que se estéd vulcanizando,

. 310 pera efectuar la vulcanizacidn de dicho art{culo,
292,~ un método segun lo reivine

dicado en el punto 12, caracterizado en que se

hece circular vapor de relativamente baje presicn

por un recorrido cerrado, en que 8se utiliza vapor

‘ 315 de relativamente alta presidn para recalentar el
vapor de relativemente baja presion empleado en
la vuloanizacidn y en que ee fuerza la circule~

} cidn de otro vepor de relativemente baja presion,
usado en la vulcanizacion,

320 32,~ Un método segiin lo reivindi-
cado en los puntos 12 ¢ 29, caracterizado en que
es expulsade une cantidad relativamente pequeiis

| - de vepor de slta presidn & un voldmen de vapor de

baja presidn usado en la vulcanizacidn para aumen-
326 tar la circulacion del mismo.

42, Un método segim lo reivindie
cado en cualquiera de los puntos 12 al 3¢, caraoe
terizado por la circulacidn de vapor de relativa-
mente baja presidn en uan recorrido gue comprende

| 330 uno 0 mas vulcanizadores, en el recalentamiento

del vapor de relativamente baja presiém por un

vapor de relativamente alta presion, en alimen-
tar el vapor recalentado & un art{culo suscepti-

ble de inflacidn que esté dentro del vulcanizsdor

-

3356 y en slimentar el vapor recalentado, al vapor Clre
culante que fluye por el vulcanizador ¢ vulcanizes

dores, para sumentar la circulacidn del vapor cir-

culante,
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52, « Un wétodo segin 10 reivine
dic&do en cutlquieré de lous puntos 12 &8l 42, gpli-
cado & l& vul canizécidn de und pluralidad de &rticus
los, cBracterizgdo en gue se recalienta una canti-
dad de vepor disponible pire 1los varios articulos
y dicho vapor se recalient& auevenente, antes de
su aplictécidn & un srticulo pariicular,

" 62, = Iejoras en los métodos de
vuloaniz&r; ‘

i®] y como se ha descrito en lg
Memori& gue antecede, representado en el dibujo
que se acompania y con 1os lines gque se han especi-
Ifictdos

Hstg Memoriu const@ de trece hojas

escrités por una solg cirb,

23 ENE. 1941

Pode

Medrid,

Go

cizabupy
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