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En e l  h i l a d o  de seda a r t i f i c i a l  por e l  procedim iento  de 

b o te  de h i l a t u r a  se i n i c i a  e l  h i l a d o  de una nueva t o r t a  a mano y 

l a  t o r t a  de h i l a t u r a  terminada se q.uita también a mano d e l  bote .

3n ambos casos  se han propuesto d i v e r s o s  mecanismos que r e a l i z a n  

de manera se cu ra  y s e n c i l l a  ta n t o  e l  h i l a d o  i n i c i a l  como l a  e x t r a e  

c ion  de l a  t o r t a  y que han de recrucir ademas l a  duración d e l  pro -

c e s o .

S i  o b je to  del in vento  es un mecanismo que r e a l i z a  e l  hi 

lado y l a  e x t r a c c i ó n  de l a  t o r t a  de l  bote automáticamente que a l  

mismo tiempo permiten e l  lavs.no s im ultaneo de l a  t o r t a  y ahorran 

e l  lavado y rebobinado en otro  caso s u b s i g u i e n t e .  E s t o s  t r a b a j o s

de lav ad o ,  bobinado y re  bobinado se han e j e c u ta d o  h a s t a  ahora t o  -



t a l  o p a rc ia lm en te  separados del h i l a d o .

En l a  i‘i  1 se r e p r e s e n t a  a t i t u l o  de ejemplo e l  meca - 

n i  sino según e l  in vento  en s e c c i ó n  y en sus p a r tes  mas im p o rta n te s ,  

l a s  í i g s .  2 a 6 p r e s e n ta n  el mecanismo a l  r e a l i z a r  l a s  f a s e s  p r in  - 

c i p a l e s  de l  p roced im ien to .

E l  mecanismo se comoone aqui según l a  f  i g .  1 de dos bo -  

t e s  de h i l a t u r a  1 y 2 ,  c i l i n d r i c o s  y  completamente i g u a l e s ,  con l a s  

a b e r t u r a s  v u e l t a s  una a o t r a  y c o a x i a l e s  e n tre  s i .  l a  t o r t a  3 se 

h i l a  en e l  bote 1 ,  in t ro d u c ié n d o s e  e l  h i l o  por e l  e j e  hueco 4 con 

a u x i l i o  d e l  g u i a - h i l o s  5. E l  e j e  de l o s  dos botes  se e n c u e n tr a  aqui 

p e r fec tam en te  v e r t i c a l  y  e l  h i l o  cae desde a r r i b a  en e l  embudo d e l  

g u i a - h i l o s ,  l a  t o r t a  3 se forma en e l  i n t e r i o r  de un cuerpo i n s e r  - 

to  6 b i p a r t i d o ,  de delgadas paredes  y  p r o v i s t o  de fondo por  ambos 

la d o s  y  de un o r i f i c i o  c e n t r a l .  E s te  cuerpo 6 e s t a  d iv id ido  en un 

plano a x i a l ,  estando l a s  s u p e r f i c i e s  del c o r t e  colocadas oblicuamen 

t e ,  de su er te  cue no se p re se n te  ningún agarre  o compresión de l  h i  - 

l o  en. l o s  cantos  de l a  ju n t a  de s e p a r a c ió n  p o r  e f e c t o  de l a  f u e r z a  

c e n t r i f u g a .  La i n s e r c i ó n  se adapta exactamente en l o s  b o tes  1 y 2.

En e l  fondo del bote 1 se e n c u e n t r a  e l  p l a t i l l o  de l  expulsor  7 ,  que 

p a r  su p a r te  tubiforme se  guia  exactamente en e l  a g u je r o  del e j e  

4 d e l  bote de h i l a t u r a .  Dentro de l a  paz-te t u b u la r  d e l  e x p u ls o r  7 

se mueve l i b r e  y c o a x i a l  mente e l  tubo 5 g u ia  h i l o s  h a c i a  a r r i b a  y 

a b a jo  en r e l a c i ó n  con e l  bote de h i l a t u r a  y produce a s i  d e l  modo 

conocido l a  t o r t a  de h i l a t u r a .  De ig u a l  manera s i n  embargo puede 

también el bote moverse h a c i a  a r r i b a  y a b a jo  en r e l a c i ó n  con e l  guia  

h i l o s  f i j o .

l o s  dos e j e s  de l o s  b o tes  de h i l a t u r a  1 y 2 son r i g i d o s  

y s e  apoyan también r íg id a m e n te .  E l  e j e  9 d e l  bote 2 se apoya en e l  

c a b a l l e t e  10 cue se une inmóvilmente con e l  b a s t i d o r  1 1 .  E l  e j e  4 

del bote se mueve en e l  c a b a l l e t e  12 que puede d e sp la z a rse  en un



guia  13 del b a s t i d o r  11 p a r a l e l o  a l  e j e  de l o s  b o t e s .  Las p inzas  

14 ,  15  s u je t a n  l a s  dos mitades 1 6 ,  17 de una segunda i n s e r c i ó n  com - 

ple tam ente  i g u a l  a l a  pr imera de modo que sus lados a b i e r t o s  e s tá n  

v u e l t o s  uno a l  o t r o .  Las p in z a s  se mueven en un g u ia  18 de l  b a s t i  - 

aor 11 d isp u esto  perpendicularmente a l a  gu ia  13 a ambos lado s  a 

l a  a l t u r a  del bote de h i l a t u r a  1 .  En l a  p o s i c i ó n  e x t e r i o r  extrema 

sobre l a  g u ia  18 se  en cu en tran  l a s  p inzas  1 4 ,  1 5 ,  p o r  d e b a jo  de 

l q s  c a n a le s  ae admisión 1 9 ,  20 que c o n t ie n e n  l a s  mitades derecha 

e iz q u ie r d a  de l a  i n s e r c i ó n  para l a s  s i g u i e n t e s  t o r t a s  de h i l a t u  - 

r a .  Por debajo  de l a  p inza  14 se encu entra  una canal  de ca lda  £1 

cue al s a c a r  r e c i b e  l a  i n s e r c i ó n  con l a  t o r t a  ae h i l a t u r a  term in a  -  

da.

En el bote de h i l a t u r a  E se e n c u e n tr a  en e l  fondo l a  par  - 

t e  de forma de p l a t i l l o  de l  expulsor 8 ,  que con su p a r te  tubiform e 

se gu ia  exactamente en e l  agu jero  del e j e  9 del bote de h i l a t u r a ,

Sobre e l  borde s u p e r i o r  d e l  bote de h i l a r  2 va  co locado 

-un d i s p o s i t i v o  E2 a modo de t i j e r a ,  que se c i e r r a  en un plano h o r i  - 

z o n ta l  un poco por  encima del bote de dicho bote 2,

31 acc ionam iento  de l a s  p a r t e s  d e s c r i t a s  se e f e c t ú a  o de 

modo puramente mecánico mediante t r a n s m is io n e s  de p a la n c a s  por un 

r o d i l l o  de maniobra o c o n t r o l a r ,  como se conoce y es  usual  en l a s  

maquinas de t r a b a j o  a u to m á tico ,  o puede e f e c t u a r s e  por v i a  e l e c t r o ­

mecánica con a u x i l i o  ae s o l e n o i d e s ,  que r e c i b a n  l a s  c o r r i e n t e s  ne - 

c e s a r l a s  de un c o n t r o l e n  e l é c t r i c o  montado convenientemente con au­

x i l i o  de co n d u cto re s .

Aqui se emplearan p re fe re n te m e n te  eh c o n t r o l e n ,  l a  c o r r i e n ­

t e  y en p a r te  l a s  l i n e a s  o conductores  conjúntamente para  toda  una 

s e r i e  de es to3  autómatas de h i l a r .

Los b o tes  de h i l a t u r a  1 y 2 se ponen en r o t a c i ó n  con au - 

x i l i o  de sus acc io n am ien to s  ES y 24. E s t o s  a c c io n a m ie n to s  o son me-



c a ñ i c o s ,  h i d r á u l i c o s  o e l é c t r i c o s  según p r i n c i p i o s  j a  conocidos*  

l a s  f u e r z a s  c e n t r i f u g a s  u n i l a t e r a l e s  o r ig in a d a s  durante el s e r v í  -  

c ió  a c o n se c u e n c ia  del d e s e q u i l i o r i o  de l a s  t o r t a s  de h i l a t u r a »  se 

compensan g r a c i a s  a una suspensión  25 amortiguada e l á s t i c a m e n t e  de l  

b a s t i d o r  1 1 ,  según ya se conoce para  c e n t r i i u g a s  de h i l a r *

El  p ro c e s o  de l a  h i l a t u r a  dentro de un p er iodo  se r e a l i z a

coreo s igue í

gi  según l a  f i g .  1 l a  t o r t a  de h i l a t u r a  3 se ha h i l a d o  

en e l  bote 1 h a s t a  un c i e r t o  diámetro i n t e r i o r  mínimo, en ton ces  e l  

bote 1 se l l e v a  a l  bote S.

Por e l  movimiento descendente d e l  expulsor  7 según l a  

f i g .  2 l a  i n s e r c i ó n  b i p a r t i d a  6 se ex p u lsa  con l a  t o r t a  3 d e l  bote  

1 durante su marcha y se  empuja a l  b o t e  2 que se  en cu en tra  muy c e r  -  

ca b a jo  e l  bote 1 y que marcha en l a  misma d i r e c c i ó n  de r o t a c i ó n  

y con ig u a l  numero de r e v o l u c i o n e s .  E s te  movimiento descendente l o  

e f e c t ú a  también el tubo 5 g u i a - h i l o s ,  que c o n se rv a  i n a l t e r a d o  su 

movimiento de ascenso y descenso con r e l a c i ó n  a l a  i n s e r c i ó n  6.

Ahora se f r e n a  el bote 1 m ientras  que l a  t o r t a  3 se s igue h i land o  en 

e l  bote E.

Luego según l a  f i g .  4 e l  b o te  1 por desplazamiento de su 

apoyo 12 se a l e j a  c i e r t o  tro zo  del bote  en marcha E, t a n t o  que en 

e l  espac io  in term edio  en tre  l o s  dos botos pueden c o l o c a r s e  en ig u a l  

p o s i c i ó n  a l r e d e d o r  del g u i a - h i l o s  l a s  dos m itades  16 y 17 de l a  

i n s e r c i ó n  in m e d ia ta ,  como l a s  de l a  pr im era  i n s e r c i ó n  6.  E l  tubo 

g u i a - h i l o s  es convenientemente l a r g o  p ara  que sean p o s i b l e s  e s t o s

dos desplazam ientos  l o n g i t u d i n a l e s  según l a s  f i g s .  3 y 4 .

l a s  p inzas  1 4 ,  15 mantienen a l a s  mitades de l a  i n s e r c i ó n

en l a  p o s i c i ó n  debida y marcha sl iora conjuntamente sobre su g u ia  

18 y apoyan en tre  s i  a l a s  dos mitades 1 6 ,  1 7 .

A c o n t in u a c ió n  según l a  f i g .  5 s i  bote 1 t o r n a  de nuevo
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a su p o s i c i ó n  p r i m i t i v a  y aqui se e n c a j a  sobre  l a s  m itades  16 y 

1 7 ,  de l a  i n s e r c i ó n .  Luego se vuelve a a c o p l a r  e l  acc ionam iento  

105 del bote  1 .  S i  e s t e  bote 1 ha adquir ido nuevamente su numero t o t a l  

de r e v o l u c i o n e s  e l  g u i a - h i l o s  5 se vuelve ra p iu a m a ite  a l  b o t e  1 

y en e s t e  se mueve l ia c ia  a r r i b a  y a b a jo .

Al mismo tiempo l a  t i j e r a  20 c o r t a  a l  h i l o  que ahora une 

entre  s i  l o s  dos b o t e s  1 y 2. 31 bote 2 con l a  t o r t a  de h i l a t u r a  

110 terminada 5 o separa  igualm ente  o l a  t o r t a  se t r a b a j a  u l t e r i o i m e n  - 

t e  del modo conocido en e l  bote  2 que s igue g irand o .  31 u l t e r i o r  

t r a ta m ie n to  c o n s i s t e  de o r d i n a r i o  en e l  lavado  y blanqueo.Los l i  - 

cuidos para  e s t o  n e c e s a r i o s  se  in t ro d u cen  por ab a jo  a t r a v é s  de l  

tubo de l  expulsor  8 .

115 Durante e s t e  tiempo se h i l a  en e l  bote 1 una nueva t o r t a .

Guando l a  t o r t a  terminada en e l  bote se ha de e x p u ls a r ,  e l  b o te  1 

se l e v a n t a  según l a  f i g .  6 en l a  a l t u r a  de l a  i n s e r c i ó n  6 juntamen - 

te con su apoyo 12  y e l  tubo g u i a - h i l o s  5 .  La t o r t a  3 en l a  i n s e r  - 

c io n  6 se s a c a  ahora ,  después de p a ra r  e l  b o te  2 con a u x i l i o  del 

120 e x p u ls o r  6 y  se  recoge con l a s  p in z a s  1 4 ,  15 que marchan j u n t a s .

A c o n t in u a c ió n  l a s  p inzas  se sep aran ,  con l o  que l a  p inza  14  a r r a s  - 

t r a  a toda l a  i n s e r c i ó n  ó con l a  t o r t a  3 mediante una p ie z a  de 

a r r a s t r e  convenientemente moldeada, ján l a  p o s i c i ó n  extrema de l a  

p inza  1 4  se e n t r e g a  por e l l a  l a  i n s e r c i ó n  ó a l  canal  de c a id a  21 

125 ( f i g .  1 ) .  Luego l a s  dos mitades inm ediatas  de l a  i n s e r c i ó n  se l i e  -

van a l a s  p in z a s  14  y 15 por l o s  c a n a le s  de admisión 19 y 20 .

31 periodo de h i l a r  comienza de nuevo.

Los movimientos d e s c r i t o s ,  esp ec ia lm ente  l o s  desplazara!en­

tos l o n g i t u a i n a l e s ,  son movimientos r e l a t i v o s .  Por c o n s i g u i e n te  una 

130 p a r te  de e s to s  movimientos puede por ejemplo e j e c u t a r l o s  también 

e l  bote i n f e r i o r - ,  que en l o s  d ib u jo s  se  ha supuesto f i j o .

Ofrece ¡ruchas v e n t a j a s  hacer  pequeño el diámetro en l o s



le s p tc u b .n o v iiij

b o t e s  y consiguientem ente  elevado su numero de r e v o l u c i o n e s ,  para  

que l o s  b o te s  e j e r z a n  sobre e l  h i l o  una s u f i c i e n t e  f u e r z a  de t r a c  - 

135  c lo n .  Las dimensiones de l a  t o r t a  se e s co g e rá n  p re fe r e n te m e n te

tan pequeñas que correspondan a l a s  medidas de l a s  bobinas cruza  - 

das u s u a le s  en l a  h i l a t u r a .  Asi es p o s i b l e  emplear l a  t o r t a  de h i  - 

l a t u r a  después s e l  u l t e r i o r  t r a ta m ie n t o  d e s c r i t o  en e l  bote  2 ,  i n  - 

mediatamente para  t r a b a j o s  de t e j e r ,  s i n  t e n e r  que re b o b i n a r l a  de 

140 nuevo. 31 u l t e r i o r  t r a ta m ie n to  en e l  segundo bote p e r a l t e  aprove - 

char  to ta lm e n te  e l  grupo doble de botes  de h i l a r  y de sus a c c io n a  - 

m ie n to s .

La red u cc ió n  de l a  t o r t a  de h i l a t u r a  es p o s ro le  s i n  a fe e  

t a r  l a  economia, pues con e s te  método se suprime t o t a l m e n t e  e l  

145 tiempo n e c e s a r i o  para  i n i c i a r  e l  h i la d o  y l a  l o n g i t u d  de un p e r i o  - 

do ¿e h i l a r  se determina economicandente por  dicho tiempo i n i c i a l ,  

de arranque de l o s  dos b o t e s .  Como a l  hacerse  mas pequeño e l  d i a  - 

metro del b o te  l a  p o t e n c i a  n e c e s a r i a  para  e l  arranque de cre ce  r a  -  

p i  di  s idamente,  e l  l i m i t e  de l a  economia se e n c u e n tra  en una dura - 

150  c io n  mucho mas breve que l a  u s u a l .  Le aqui que s e a  p o s i b l e  e s c o g e r  

e l  numero de r e v o lu c io n e s  de l o s  b o tes  co n s id e ra b le m e n te  mas e l e  - 

vado que h a s t a  aqui y a s i  por ejemplo e l  f a b r i c a r  h i l o  de urdimbre 

con doble t o r c i d o  en una o p e ra c ió n ,  l o  que h a s t a  ahora  no e r a  p o s i ­

ble  en e l  procedim iento  de l o s  b o te s  de h i l a t u r a  a causa d e l  con - 

sumo demasiado e levado de e n e r g í a  o a  causa a e l  d i f i c i l  comienzo 

de l a  h i l a t u r a  con botes  de e levado numero de r e v o l u c i o n e s .

n _  n _  ii _ n  = Tt_ n _  n _  i t _  t t _  n _ t t
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La p r e s e n t e  pa ten te  de In v e n c ió n ,  c o n s ta  ae l a s  s i g u i e n  -

t e s  r e i v i n d i c a c i o n e s :

160 D i s p o s i t i v o  para e l  h i la d o  automático de h i l o s ,  es -

p ec ia lm ente  de h i l o s  de seo.a a r t i f i c i a l ,  c a r a c t e r i z a d o  porque l o s  

dos b o te s  ae h i l a r  se  f i j a n  en un b a s t i d o r  común ( 1 1 ) ,  coaxia lm en - 

t e  con sus o r i f i c i o s  v u e l t o s  uno a o tro  y con su e j e  v e r t i c a l ,  de 

t a l  manera que ambos b o t e s . ( 1 ,  2) juntamente  con l o s  acc io n a m ien to s  

165 (23 ,  24) se dispongan d e s p la z a b le s  lo n g i tu d in a lm e n te  en e l  e j e  co -

mun de r o t a c i ó n  y de rnodo que puedan f i j a r s e  en e l  b a s t i d o r  (11 )»

£. - D i s p o s i t i v o  según l o  r e i v i n d i c a d o  en e l  punto 1 ,

c a r a c t e r i z a d o  porque l o s  e j e s  motores ( 4 ,  9) unidos fi rmemente con 

l o s  b o te s  de h i l a t u r a  ( 1 ,  2) son huecos y or l o s  o r i f i c i o s  de ca - 

170  da uno se pasa un tubo ( 7 ,  8) que por su extremo s i t u a d o  en e l  bo - 

t e  l lev a ,  un exp u lsor  para l a s  i n s e r c i o n e s  de h i l a r  ( 6 ,  1 6 ,  1 7 ) ,  

m ien tras  que por su extremo s i t u a d o  f u e r a  del bote a g a r r a  e l  meca - 

nismo que e f e c t ú a  l a  e x p u ls ió n .

5. -  D i s p o s i t i v o  según l o  r e i v i n d i c a d o  en l o s  puntos 1 

175 y 2 ,  c a r a c t e r i z a d o  porque a t r a v é s  de l  tubo e x p u ls o r  (7 )  d e l  b o t e  

ae h i l a r  (1 )  a t r a v i e s e  l ib r e m e n te  e l  tubo conocido g u i a - h i l o  ( 5 ) .

4 .  - D i s p o s i t i v o  según l o  r e iv i n d i c a d o  en l o s  puntos 1 

a 3 ,  c a r a c t e r i z a d o  porque el b a s t i d o r  común (1 1 )  de l o s  b o te s  de 

h i l a r  ( 1 ,  2) l l e v a  por ambos la d o s  del g u i a - h i l o s  (13 )  una segunda

180 g u ia  (18 )  a modo de r a n u ra ,  s i t u a d a  perpendicularm ente  a l a  g u ia

de apoyo y sobre l a s  que puede d e s p la z a r s e  un brazo de s o s te n  a mo­

do de pinza  (1 4 ,  1 5 )  de una mitad de l a  i n s e r c i ó n  ( 1 6 ,  1 7 )  s i m é t r i ­

camente a l a  o t r a ,  g r a c i a s  a  un mecanismo de p a la n c a s .

5 .  - D i s p o s i t i v o  según l o  r e i v i n d i c a d o  en l o s  puntos 1 

185 a 4 ,  c a r a c t e r i z a d o  porque muy c e r c a  y por encima del  borde de l  se -
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gundo bote de h i l a r  (2 ) se dispone una t i j e r a  ( 2 2 ) .  que c o r t a  e l  

h i l o  en d i r e c c i ó n  h o r i z o n t a l .

6. - D i s p o s i t i v o  según l o  r e iv in d ic a d o  en l o s  puntos 1

a 5 ,  c a r a c t e r i z a d o  porque todos l o s  movimientos se regulan  automa - 

t i c a m e n t e  desde un c i l i n d r o  conocido de maniobra.

7.  - D i s p o s i t i v o  según l o  r e i v i n d i c a d o  en l o s  puntos 1

a 6,  c a r a o te r iz a d o  porque e l  c i l i n d r o  de maniobra re g u la  e l  a c c i o  - 

namiento de s o le n o id e s  o e l e c t r o m o t o r e s  cue e je c u ta n  l o s  movimien - 

t o s .

8.  - D i s p o s i t i v o  según l o  r e iv in d ic a d o  en el punto 7 ,  

c a r a c t e r i z a d o  porque e l  c i l i n d r o  de maniobra o c o n t r o l a r  es  común 

para c i e r t o  numero de mecanismos de h i l a r  se ¿ron l o  r e i v i n d i c a d o  

en l o s  puntos 4 a 8 .

9. - ,r D i s p o s i t i v o  para e l  h i la d o  autom ático  de h i l o s ,  

e s p e c ia lm e n te  de h i l o s  de seda a r t i f i c i a l  ” según se d e s c r i b e  y 

r e i v i n d i c a  en e s t a  memoria d e s c r i p t i v a  y se i l u s t r a  con l o s  dibu -

j o s  que a l a  misma se acompañan.

Consta e s t a  d e s c r i p c i ó n  de ocho h o ja s  f o l i a d a s  y e s c r i  - 

t a s  a maquina .por una s o l a  de s u s  c a r a s .

Madrid, 4 de J u l i o  de 1 9 59 .

Año
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Expediente de paten ta__________ núm.14515^

C o n t e s ta c ió n  a l  suspenso

S U P L

Don Guillermo Roeb Agente Oficial de
la Propiedad Industrial, colegiado, con domicilio en esta 
Capital, Alcalá, 40, en nombre y representación de Don 
Ing.Karl Polasohek, según autorización que obra en el alte.

a V. S. respetuosamente expone:

Que con fecha 4 de julio de ly59 deposité ante 
ese digno Registro una solicitud de patente a la
que correspondió el número de orden 145159

Adoleciendo el citado expediente de defectos para 
su tramitación legal , por medio del presente escrito
procedo a s u b s a n a r l o s ,  y acompaño a l a  p re sen ta  i n s t a n ­
c i a  nuevas memorias reduciendo e l  o b j e t o  de l a  misma a l  
"  D i s p o s i t i v o  " por lo  que e l  enunciado deberá  conceder­
se por " DISPOSITIVO PARA EL HILaDo /JJTOMaTICG DE HILOs 
ESIE.ClALLIEI'lTE DE HILOS DE SEDA ARTIFICIAL w quedando con 
e l l o  c o n t e s t a d o  e l  suspenso por ” doble o b j e t o  

Por todo lo  expuesto  e l  que s u s c r i b e
C A a V. S. que, teniendo por normalizada la

expediente de referencia número 14015^
mentaria, se sirva disponer en su día la
vor de l a  f irma por mí r e p r e s e n t a d a .  Se 

en papel de pagos a l  Estado importe 
r  eg lame nt a n o s .

Madrid, ¿k, de enero

tramitación del 
en forma regla- 
concesión a fa - 
acompañan Pts. 
de los derechos

de 19-81.

ILMO. SEÑOR JEFE DEL REGISTRO DE LA PROPIEDAD INDUSTRIAL
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