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LA RrRIA DESCRIPTITA

para wia patente de Invencidn, por veinte a’’os, —or: ™ Dispositi -

vo paras el hilado automatico de hilos, especisluente ae hilos de

seda artlficisl ©

a favor del Ing. Xarl PCLaA3CHEK,

residente en Brunn (FProtektorat Bohmen-Mahren) am Kumm, 43. =

Tn el hilado de seda artificisl por el procedimiento de
bote de hiletura se inicia el hilado de una nueva torta a meno ¥y
1a torta de hilatura termwinada se quitae tambien & meno del bote.
TN ambos casos se han propuesto diversos mecanlsmos que realizan
5 Ge munera sesura y sencilla tanto el hilsado inicisal como la extrac ~
cion de la torta y gue hasn de reaucir ademas la duracion del pro -
CES0.
@l obieto del invento es un mecanismo que realiza el hi -
lado y la extraccion de la torta del bote automaticamente que al
10 mismo tiempo permiten el lavado simultaneo de la torta y ahorran

el levado y rebobinado en otro caso subsiguiente. Fstos trabajos

de lavzdo, bobinado y revobinsado se han ejecutado hasta ahora to -
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tal o parcialmente separados del hilado.

Fn le £i... 1 se representa a titulo de ejewplo el meca -
niemo seswn el invento en secclon y enm sus partes mas imdortantes.
las figs. 2 a 6 presentan el mecanismo al reaiizar las fases prin -
clipales del procedimiento.

Wl mecanismo se com.:cne aguli segun la fig. 1 de dos bo -
tes de hilatura 1 y 2, cilindricos y completamente iguales, con las
gherturas vueltas una & otra y coaxiales entre si. La torta 3 se
hila en el bote 1, introduciendose el nllo por el eje hueco 4 con
auxilio del guia-hiles 6. il ejle de los dos ootes se encuentra aqguil
perfectamente vertical y el hilo cae desde arriba en el embudo del
sala-hileos. La torta 3 se forma en el interidr de un cuerpo inser -
to 6 bipartido, de delgadas paredes y provigto de fondo por ambos
ledos ¥ de un orificio central. Hste cuerpo 6 esta dividido en un
plano axial, estando las superficies del corte colocadas oblicuamen ~
te, de suerte cue no se presente ningun sgarre o compresion del hi -
lo en los cantos de la junta de separacion por efecto de la fuerza
centrifuga. la inserclon se adapta exactamente en 1los votes 1 y 2.
En el fondo del bote 1 se encuentra el platillo del expulsor 7, que
pur su parte tubiforme se gula exactamente ean el agujero del eje
4 gel oote de hilatura. Dentro de la parte tubular del expulsor 7
se rmueve libre y coaxislmente el tubo & guila hilos hucia arriba y
abajo en relacion con el bote de hilatura y precduce asi del modo
conocido la torta de hilatura. De iguel manera sin smbargo puede
tamblien el bote moverse hzcia arriba » abzjo sn relacion con el guia-
hilos fijoe.

Los o ejes de los hotes de Lilatura 1 y 2 son rigidos
vy se apoven bambien rigidamente., Bl eje 9 ael vote 2 se apoya en el
caballete 10 cue se une inmovilmente con el bvastidor 1l. #1 eje 4

del bote se rmueve enn €l caballete 12 cue nuede desplazarse en un
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guis 1% del bastidor 11 paralelo al eje de los Dbotes., Las pinzas
14, 15 sujetan las dos nitades 16, 17 de une segunda insercion com -
pletamente igual a le primera ce modo gue sus ludos avlertos estan
vueltos uno al otro. Las pinzas se mueven en un gula 18 del basti -
gor 11 dispucsto perpencicularvente a la guia 13 a ambos lados a
la =ltura del bote de hilatura 1. En la posicion exterior extrema
sobre la gula 18 se encuentran las pinzas 14, 15, por debajo de
los cansles ue adm'zmion 19, 20 que contienen las mitades derecha

¢ izguierus de ls insercion pars las sigulentes tortas de hilatu -
ra. Por debajo de lz plnza 14 se encuentra una canal de calda 2

cue &1 sacar recibe la lusercion con la torta as Wil stura termina -
dae

In 21 bdote de hilatura 2 se encuentra en el fondo la par -
te de forma de platillo del expulsor 8, (ue con su parte tudlforme
se gula exmctarrente er el aguiero del eje 9 del Dbote de hilatura.

3obre €l vorde supserior del vote de nilar 2 va colocado
un dispositivo 28 a modo Ge tijeras, gque se clerra en un plano hori -
zontal uu poco nor encima del bote de dicho dote 2.

%1 accionamiento de lag partes descritas se efectua o de
modo puramente mecanico mediante tremamisiones ae palancas por un
rodillo de maniobra o controleér, como se conoce y es usual en las
maguinas de trabdajo autcmatico, o pueae efectuarse por via electro-
mecanica con suxilio ae solenoides, gue recivan las corrientes ne -
cesarias de un controler electrico montado convenlientemente con gu-
xilio de conductores.

Aqul se emplearan preferentemeinte ek controler, la corrien-
te y en parte las lineas o conducto;es conjuntamente para toda una
seriq de estos automatas de hilar,

Tos bdotes de hilatura 1 y 2 se ponen en rotaclon con aun -

xilio de sus accionanientos 23 y 24. Estos accionmnlentos o son me-
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canicos, hidraulicos o electricos segun principios ya conocidos.
Teg Fuerzas centrifugas unilaterales originadas durante el servi -
cio & cousecuencia del deseguilibrio de las tortas Ge nilatura, se
compensan gracias a una suspenslon 25 amortiguada elasticamente del
bastidor 11, segun ya $e conoce para centrifugas de hilar.

¥l proceso de la hilature dentro de un periodo se realiza
como sigues

51 segzun la fig. 1 la torta de hiletura 3 se ha hilado
et el bote 1 nasta un cierto diametro interior minimo, entonces el
pote 1 se lleva al hote 2.

Por el movimiento descendente del expulsor 7 segun la
fig. 2 la insercion bipartida 6 se expul sa con la ftorta 3 del bote
1 durante su marcha y se empuja &l bote 2 que se encuentra muy cer -
ca bajo sl bote 1 ¥y cue marcha en le misma direccion de rotacion
v con igual numero de revoluciones. Este movimiento desceundente 1o
efectua tambien el tubo 5 guia-hilos, ¢ue conserva inalterado su
movimiento de ascenso y descenso con relacion a la insercion 6.
Ahora se frena el bote 1 mientras que lz torta 3 se sizue hilamdg en
el bote 2.

Luegzo segun la fig. 4 el bote 1 por desplazamiento de su
apoyo 12 se aleje cierto trozo del bote en marcha 2, tanto gue en
el espacio intermedio entre los dos hotcs pueden colocarse en igual
poslcion elredecor del guia~-hilos las dos mitades 16 ¥ 17 de la
insercion insediata, como las de la primera insercion 6. El tubo
guia-hilos es convenientemernte largo para que sean posibles estos
dos drsilazamientos longitufiinales segun las figse 3 ¥ 4o

Las pinzas 14, 15 mantienen a las mitades de la Insercion
enn 1a posicion debida y marcha shore conjuntauente sobre su gula
18 y apoyan entre si a las dos mitades 16, 17.

A4 continuacion sesun la fig. B el bote 1 torna de nuevo
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a su posicion primitiva y agul se euncagja sobre lsas nitades 16 y
17, de la insercion. Luego se vuelve & acoplar el accilonemiento
del vote l. Si este bote 1 hae adoulrido nuevamente su numero total
de revoluciones el ;uis-nilos & se vuelve rapluamerte al vote 1

¥ en este se mueve hacia arriba y abajo.

Al mismo tiempo la tijera B0 corta el hilo ¢ue ahora une
entre si los dos botes 1 y 2. Bl Lote 2 con la torta de hilatura
terminada 3 o separa lgualuente o la torte se trabaja wlteriomen -
te del mnGo conocido en el bote 2 que slgue glrando. F1 ulterior
tratamiento consiste de ordinario en el lavado y blangquegeLos 11 -
¢oidos para esto necesarios se Introducen por abajo a traves del
tubo del expulsor 8.

Durente este tiempo se hila en el bote 1 wie nueve torta.

Juando la torte terminada en ¢l bote se ha de expulsar, el pote 1

se levanta sesun la fig. 6 en la sltura de la insercion 6 juntamen -
te con su apoyo 12 y el tubo guia~hilos H. L& torta 3 en la inser -
cion & ge saca ahors, Gespues de parar el bote 2 c¢on auxilio del
expulsor & ¥ se reccse con las pinzas 14, 15 gue marchan juntas.

A continuscion las pinzas se separan, con lo ¢ue la pinza 14 arras -
tra a toda la insercion ¢ con la torta 3 mediante una pieza de
arrastre convenientemente moldeads. & la posicion exbtrema de la
pinza 14 se entrera por ella la insercion 6 al canal de caida 21
(fig. 1). Luego les dos mitades inmediebas de la inserclon se lle -
van a las pinzas 14 y 15 por los caaales de aamisicn 19 y 20.

4l periodo de hilar comienza de uuevo.

Los uwovintientos descritos, especislmente los desplazamien-
tos loigitudinales, son movimientos relativos. Por consigulente una
parte de sstos movimientos puede por elemplo ejecutarloas tambien
el oote inferior, que en los dlbujos se ha supuesto £ijo.

Ofrece imuchas ventajas hacer :equefio el diametro en los
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botes y consigulentemente elevado su numero de revoluciones, para

.

que los botes ejerzan sobvre el hilo une suficiente fuerza de trac

cion. Lus dimensiones ae la torta se escogeran preferentemente
tan pequefias que corresyondan a lus medidaes de las bobinas cruza -

das usueles en 14 hilatura. Asl es posible emplear la torta de hi

laturs despues cel uwlterior tratamiento descrito en el bote 2, in -
mediaterente para trabajes de tejer, sin tener Gue revobinarla de

nuevo. ®1 ulterior tratamiento en el segundo bote permite aprove -

H

char totslmente el grupo doble de botes Ge hilar y de sus acciona
mientos.

La reduccion de la torta de hilatura es posible sin afec -
tar la economia, pues con este metodo se suprime totulmeunte el
tiempo necesario para iniciar el hilado y la longitud de un perlo -
do e hilar se debtermina economicemente por dicho tiewpo iniclal
de arrancue de los dos botes. Como &l hacerse mas pequeio el dia -
metro del Dote la potencla necesaria para el arrancue decrece ra -
pidisimamente, el limite de la economia se gncuentra en una Jura -
cion mucho mas breve que la usual. De aoutl Gue sea posible escoger
el numero ds revoluciones de los botes considerablemente mas ele -
vado gque hasta agul y asi por ejemplo el fabricar hilo de urdimbre
con doble torcido en una operacion, lo gue hasts ahora no era posi-
ble en el procedimiento de los dotes de hilatura a causa ael con -
sumo demasizdo elevado de energia o a causa uel dificll comienzo

de ls nhilatura con botes de elevado numero de revoluciones.
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La presente patente de Invencion, consta ae las siguien -
tes reivindicaciones:

1, -~ Dispositivo para el hilédo gsutomatico de hilos, es =
pecialmente Ge hilos de seda artificlal, carscterizado porgue los
dos botes ce hilar se fijan en un Dbastidor comun (11), coaxialmen -
te con sus orificios vueltos uno & otro y con su eje vertical, de
tel manera que ambos botes (1, 8) juntamente con los eccionamientos
(23, 24) se dlspongan desplazables longitddinalﬁente en el eje co =~
mun de rotacion y de modo gue puedan fijarse en el basfidor (11).

2. - Dispositivo segun lo reivindicado en el punto 1,
caracterizado porqué los ejes motores (4, 9) unicos firmemente con
los botes de hilatura (1, 2) son huecos y ~or los orificios de ca -
da uno se pesa un tubo (7, 8) que por su extremo situado en el bo -
te lleva un expulsor para lues inserciones de hilar (6, 16, 17),
mientras gque por su extremo situado fuera del bote agarra el meca -
nismo ¢ue efectua la expulsion.

%. =~ Dispositivo segun lo reivindicado en los puntos 1
v 2, caracterizado porque a traves del tubo expulsor (7) dael bote
de hilar (1) atraviese libremente el tubo conocido guia-hilo (5).

4, - Dispositivo segﬁn lo reivindicado en los puntos 1
a 3, caracterizado porque el bastidor comun (11) de los botes de
hiler (1, 2) lleva por ambos ledos del guia-hilos (13) una segunda
guia (18) & modo de ranura, situada perpendicularmente a la guia
de apoyo y sobre las que puede desplazarse un brazo de sosten a mo-
do de pinza (14, 15) de una mited de la insercion (16, 17) simetri-
camente a la otra, graclias a wn mecanismo Ge palancas.

5, - Disnositivo segun lc reivindicado en los puntos 1

e 4, carascterizado porqgue muy cerca y por encima del borde del se -



) i"“ 8. -
gundo ovote de hilar (2) se dispone una tijera (22) gque corta el
hilo en direccion norizontal.
6, - Dispositivo segun lo reivindlcado en los puntos 1
a 5, caracterizado porgue todos los movimientos se rezulan automa -
190 ticamente desde un c¢ilindro conocido Ge maniobra.
7. - Dispositivo segun lo reivindicado en los puntos 1
a 6, caracterizaco porgue el clilindro de waniobra regula el accio -
naniento de solenoides o electromotores cue ejecutan los movimien -
tog.

195 8., ~ Dispositivo segun lo reivindlcad: en el punto 7,
caracterizado porque el cilindro de maniobra o controler es comun
para clerto numero de mecanismos de hile.s gepun lo reivindicado
en los puntos 4 &a 8.

9. - "™ Digpositivo para el hilado auvtomatico de hilos,

20C gspecialmente de hilos de seda artificial " sesun se describe y

relvindica en esta memorig descriptiva y se llustra con los dibu -

108 tue & la misme se soompailan,

[H

Conste esta descripcion de ocho hojas foliadas y escri -

tas a magulina »or unag sola de sus caras.

lwgdrid, 4 de Julio de 1939.

Aflo de 1g oria,
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Expediente de butente nimd 45159

- Consestuclon al suspenso
IIII,’ i s .
ST

Ilmo. Sefior:

Don Guillermo Roeb Agente Oficial de
la Propiedad Industrial, colegiado, con domicilio en esta
Capital, Alcala, 40, en nombre y representacién de Don
. Ing .Karl Polaschek, segun sutorizacion gue Obra eun el exte.

a V. S. respetuosamente expone:

Que con fecha 4 de Julio de lyoy deposité ante
ese digno Registro una solicitud de patenis a la
que correspondié el numero de orden 145159

Adoleciendo el citado expediente de defectos para
su tramitacidén legal, por medio del presente escrito

procedo a subsanarlos, y wCullpalio u la present: instan-—
Cis nuevas wemorias reduciendo el objeto de lu misma al
» Dispositivo ®» por lo que el enunciado deberu couceder-—
se por ” DISPOSITIVO PARA EL HILaDu . UTOMATICO DE HILOS
ESPw CLARENTE DE HILCS DE SEDA ARTIFICIAL ” gusdando con
allo contestudo ei suspsuso por ? doble objsto *.
Por todo 10 expuesto el que suscribe

SUPLICA aV. 3. que, teniendo por normalizada 1la tramitacién del
expediente de referencia numero 414Dl0Yy en feorma regla-
mentaria, se sirva disponer en su dia la concesién a fa-

vor de la firma por mi representada. S8 aucumpunun Pts.
lcey en pupsl de pugos ui Estaado importe de los derechos
reglamentuarlos.

Madrid, <« de genygrv de 1981,

@54' -

ILMO. SENOR JEFE DEL REGISTRO DE LA PROPIEDAD INDUSTRIAL
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