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MEMORIA DESCRIPTIVA
para solicitar
PATENTE DE INVENCION
en .
ESPANA
por VEINTE gfios
a nombre de la Soci=dad INTERNATIONAL LATEX PROCESSES
LTD,, entidal de nacionalided briténica, establecida
en 10 Lefebvre Street, St, Pster Port, Guernsey, Is-
las del Canal, Gran Bretsfia, por:
" MEJORAS EN EL METODO DE PRODUCIR
HILOS DE CAUCHO CONSISTENTES EN
TRES O MAS FILAMENTCS UNIDOS "

" Eete invento se refiere a un método para la
produccidén de hilos de caucho conesistentes en tres o
was filamentoe integremente unidos y dispuestos en un

grupo compacto, en cuya configuracidn cada uno de los
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filamentoe esté en contacto con los otroe dos.

En la produccién de hilos a filamentos miltipleg

{

6§'-partiendo de filamentos formadoes por expulsién de latex dw
: ;11’9,(\

caucho a través de boquillas sepxraiss y dentro de un 1{qui-
do coagulsnte o agente anélogo, eg dificil asgurar la obten-
cidn, por mera yuxtaposicidn, de la seccidn transversal com-
pacta que se desee en el hilo por ejemplo: tres filamentos
pueden tender a dar una forma de trifngulo rectangulo, o
bien un galdn aplastado y no la deseada formacion en triéan-
gulo equilétero.

Tl principal objeto del presente invento es fa-
bricar hiloe de caucho consistente en tree o mas filamentos
integramente unidos, dispueetos en un grupo compacto y for-
mados vor exouleion de latex de caucho a través de boquillas
ceparaine y dentro de un 1fquido coagulante o medio anélo-
go, coneiguiendo la fabricacidén de une manera mas satisfac-
toria ¥y economics que hagta ahora.

Otra finalided del presente invento es suminise~
trar un método que permita la regulacidn del gresdo de ad-
herencia entre los filamentos individuales que conmponen
el antecitado tipo de hilo de filsaswmentos mﬁltiples de caucho,
Los hiloe de filementos miltiples de caucho, tal como has-
ta ahora se conocen en el oficio, se ha establecido que son
mas utilizadoe que los filamentos eencillos, pPor ejeuplo:
en la produccidn de vestidos elésticos, & causa de que a-
quellos hilos, en la wmaquina de coser no son desgarrados
o cortados tan facilmente como los de filamento Unico. Ha
gido establecido ahora que esa superioridad de los hilos
a filamentos miltiples sobre los hilos de un solo fil amento

de egeccion equivalente depende del grado de adherencia en-
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tf#e los filsmentoe individualee y esta mejoraia generalwen-

i

te cuando esos filamentos individuales que forman el hilo

compueeto no estén sdheridos demasiado fuertemente.

De acuerdo con el presente invento, el método
para la produccidén cont{ma de hilos de caucho consisten-
tes en tres o mae filawentos unidos integramente y dispuee-~
tos en un grupo compecto, estando dichos fil awentos de cau-
cho formados uno a uno a una velocidad comin por expulsion
cont{nua de latex dentro de un l{quido coagulante o medio
endlogo vy mantenidos en tensidn, mediante dispositivos a-
propiados por 1o menos sobre doe rodillos convenientemen~
te separalos ¥ colocajoe mAs 32lla del beafio coagulante, com-
prende el comprimir momentaneamente y torcer a la vez, con
la mano o con otros medios tres o mée porciones de filamen-
toeg entre los rodilloe antedichoe y permitir que avancen
eetas porciones adherentes de filamentoe tan pronto coumo
los filamentos procedentes del primero de los rodillos ci-
tedos puedan pasar sl segunio rodillo siguiendo el camino
spropisdo 7 en la dispoeicidn compacta gue se desee.

Te poeible que hayan de ‘llevaree a cabo diver-
gae tentativse o ensayos antes de que sc logren las con-
dicioneg exactas de entrelazamiento, pero debe entendenr-
ge que una vez gue hayen sido egtablecidas esae condicio-
nee, el prencado y torcido eimultsneo con la mano o con
otroe medioe, no deberé ser repssajo nuevamente mientres
que los hilos sean producidos en la disposicién conpseta
que ge desee,

Te preferiblzs que el segundo rodi}lo se mieva
a una velocided ligersmente mayor que 12 del primero con

1o cusl los filamentoe seran estirajos ligeramente duran-
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a;'ynoeﬁﬁ’ T1 ndmero de vueltas que deben darse sl entre-

lazar el grupo de tres o mAs porciones de filamentos de~

pende, entre otras cosasg, de la velocidazd de traslacion

de cada uno de los filamentos y de la velocidad superfi-
70 cial relativa de log rodillos.

Cuando los grupos de filamentos entrelazados se
sproximan al segundo rodillo giratorio, el nimero de vuel-
tas es reducido gradusalmente:: gin embargo, cuando el tipo
correcto de entrelazamiento ha sido reali=zado ls forma-

75 cion finsl por ejermlo, de treg filamentos, es de un hilo
trifoliado o un triéngulo equil &tero, despues de pssar
el segundo rodillo,

Ha gido establecido que usualmente em suficien-
te dar una vuelta y media al grupo de tres porciones de

80 filamentog; gin embargo, en la préctica eg conveniente un
m{mimo de Qoe vueltas. No conviene dar a aguellos nunca
mag de 5 o 6 vueltas.

Ha eido cowprobado también que cusndo el grupo
de tres filamentos se le A4 unicamente alrededor de una

85 vuelta, los tres filamentos no adoptan la forma trifoliar
ni la de banda o coridon aplastsdo, sino que dichos fila-
mentog gse desenroscan y se separan unos de otroe,

Mi entrag vor ejemplo, los filamentos pasan en-
tre los dos rodillos conductores convenientemente sepa- -

90 redoe cuanio tres filamentos adyacentee gean momentanea-

mente prensados ¥ arrollsdos juntamente cinco o seis ve-

ces, ¥ las porciones de filamentos sdheridos sean lleva-

das a segulr el nroceso sobre elsegunio rodillo , »or me-
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P
quando los filamentos vrocedentes del vrimero de log ro-

Aillos antecitalos, se aproximan al segundo rodillo, el
entrelazamiento conferido a las porciones de filamentos
es gradualmente reducidec en la proximidad de esa aproxi-
macidn a segundo rodillo y al poco tiempo solo exigte
practicamente una vuelta comleta, eilendo ahora esta la
configuracidn eventual de lae porciones de filamento, en
tanto que no varien lss condiciones de trabajo. Después
que las porciones de filamento que gontinuamente se re-
mievan hayan tomado esta configuracidon estable en lae
vroximidedes del segunio rodillo, los filamentoe pueden
atravesar este segundo rodillo en la deseada configuracidn
trifoliar.

%Wl grado de adherencia entre los filamentos in-
dividualea en el hilo de muchos filamentos producido de
acuerdo con el método del presente invento puede ser fa-
cilmente reguleio desecandio los filezmentos en determina-
da proporcidn, repulada, antes de reunirlos unificindo-
los en una formacidn de filamento miltiple. Por ejemolo
los filamentos pueden cer desecadoe cads une de ellos
hagta el pgredo que ge desee, anteg e que llegien 2l sri-
mero de los rodilloe anteriormente mencionados,

Ademéa, cuanio se degee, cada uno de los fila~
mentos individuales después de la cozgulacidn inicial
puede ser conducido directamente cobre los rodillos para
ger transformsio en hilo de filamentos miltisles y este
hilo, cuando cea necesario, serd nmuevamente coagulado, la-
vado, estirsdo, secsdo o sowetido ain a otros trataxien-

toa,




130

135

140

145

150

-
Los hilee de filamentos wiltiples nueden ser dro-
duciéos de cuelquier mwdo gquz convenga, comc por ejemlo,
nrueden ger coagulaios los filamentos individuales, lavalos
y estirados, con o ein vosterior lavage, secalos parcial-
mente y luego transformadoe en hilo de filamentos mﬁltiples
de acuerdo con el invento,

Eete hilo multi-filamento puede ser estirado pa-
ra reducir su seccidn transversal genaral, y cusndo se de-
gee, el hilo de filamentos mﬁltiples, que e2e ha producido
puede ser empleado para elaborar, de acuerdo con egte in-
vanto, hilos mlti-filamento compuestos de un elevalo ni-
mero de filamentos, Del micmo modo hilos de filamentos
miltiples y filamentos sencilloe nueden combinarse, de a-
cuerdo con el invento, pars producir hilos multi-filamen-
tog con un gran nimero de éstos. No es nescesario que loe
filamentos sencilloe que van a ser reunidos fean de la
mlems eeceidn transverssl o del miemo calibre, ni tampo-
co eg necesario cue sean del wmiemo color o del mism ti-
po de compoeicidn, Los filsmentos individuales pusden ser
e colores diferentes con fines decorativos o de identi~
ficacidn.

El término "latex" ee usa parza designar en uns
amolia acepcidn las diepersiones scuosas de csucho o que
contienen caucho, gutapercha, balata o resinas vegetales
gsemejantes, producidas naturalmente o bien obtenidas ar-
tificialmente,

Talas dispersiones acuosas artificiales pueden
comprenjer las de caucho coagulsdo, caucho vulcani zado,
caucho eintético, regenerados y desperdicios. Lae disper-

giones acuosas de lacticeos vulcanizados dueden ger tam-
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bién utilizadas, Cuando se desee cualquiera de las dis-
vpersiones antedichas puede emplearse sola o mezclsda con
cualquiera otra.

Cualquiera de las citadas dispersiones puede con-
tener los couponentes usualments conocidoe y utilizados pa-
ra mezcla, estando o no en forma concentrada,

Los concentraios taleg como los que se obtienen
por las patentes espafiolas N2e 105.0065, 106.796, 109.219
y por la inglesa Ne 219,035, a los que pusden afiadirse
uno cualquiera o verios de los ingredientes que se mezclan
usualmente, pueden ser utilizadoe tambieén.,

Las dispersiones acucsas pueden ser hechas sen-
sibles al calor por loe métodoe bién conocidos en el ofi-
cio,

Tl término "coagulante" es empleado para desig-
nar, en gentido amplio, los medios 1{quidos que causan la
golidificacidn del latex de caucho, en capas concentricas
mediante coagulacidn o gelificacidn, o por deshidratacion
¥ cosgulsacion,

®eta solicitud, que corresponde a la presenta-
da en Inglaterra el 16 de Julio de 1937, bajo el Ne -
19.723, se acoge a los beneficios del artfcule 51 del
Estatuto vigente sobre Propiedad Industrial,

=m===z===

s

Loe vuntos de invencidn propia y nueva que se
presentan para que sean objeto de esta Patente de Inven-

cidn en Eepafia, son los siguientes::
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integramente y dispuestos en un grupo compacto, estanio d4i-
choe filamentos de caucho formedos individualmente, a una
velocidad comﬁn, por medio de la sxpulaién continua de la-
tex dentro‘de un l{quido coagulante o medio an élogo Yy man-
tenidos tensos con diepositivos apropiados sobre, por lo
menog, dos cilindros espaciados convenientemente y dispues-
tos mAs alld del bafio coagulante, cuyo método comprende el
prensgado moment &neo y el enrollar a la vez, con la mano o
por otros procedimientos, tres o wae porclones de fil amen-
tos entre los dos rodillos mencionalos y llevando a conti-
nuar el proceso las porciones de filamentoe adheridos as{
tratados, cuando los filamentos procedentes del primero de
loe rodilloe mencionados puedan pvacar al segundo rodillo
aiguiendo el camino apropiado y en lsa disposicién comp ac~
ta que se desece.

20) - Un método como el reivindicado en el pun-
to 12, en el que el segunio rodillo gire a una velocidad
ligeramente mayor que la del primer rodillo.

30) - Un método como el reivindicsdo en loes pun-
tos 10 6 20, en el que loe filamentoe pueden eer deseca-
dos en proporcién regulable antes de reunirloes vara for-
mar un filamento miltiple,

49) -~ Wgjoras en el método de nroducir hilos

de ceucho consistentes en tres o mas filamentos unidos.
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Tal y como se ha descrito en la liemoria que an-

[y

Eeta lMemoria consta de nueve hojas escritas por

una sola cars,
San Sebastian a 20 MAYO 1938
IT Afio Triunfal

P.A.

ALBERTO DE ELZABURU .
Agente de la Propiedad Industrial

d PM%
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