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MEMORIA DESCRIPTIVA 

para a o lic ita r

P A T E E T E  DE I N V E N C I O N

en

E S P A Ñ A  

por VEINTE años

a nombre de la  Sociedad INTERNATIONAL LATEX PROCESSES 

LTD.# entidad de nacionalidad británica, establecida 

en 10 Lefebvre Street, St« Peter Port, Guernsey, le ­

las del Canal, Gran Bretaña, por:

" MEJORAS EN EL METODO DE PRODUCIR 

HILOS DE CAUCHO CONSISTENTES EN 

TRES O MXs FILAMENTOS UNIDOS "

Este invento se re fiere  a un método para la  

producción de M íos de caucho consistentes en tres o 

mas filamentos integramente unidos y dispuestos en un 

grupo compacto, en cuya configuración cada uno de loe
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filamentos esté en contacto con loa otros dos.

En la  producción de hilos a filamentos múltipleé
I

partiendo de filamentos formados por expulsión de látex dH 

caucho a través de boquillas separadas y dentro de un l íq u i­

do coagulante o agente análogo, es d i f í c i l  asegurar la  obten­

ción, por mera yuxtaposición, de la  sección transversal com­

pacta que se desee en el hilo por ejemplo: tres filamentos 

pueden tender a dar una forma de triángulo rectángulo, o 

bien un galón aplastado y no la  deseada formación en trián­

gulo equilátero*

El principal objeto del presente invento es fa­

bricar hilos de caucho consistente en tree o más filamentos 

integramente unidos, dispuestos en un grupo compacto y fo r­

mados por expulsión de látex de caucho a través de boquillas 

separadas y dentro de un líquido coagulante o medio análo­

go, consiguiendo la  fabricación de una manera más satis fac­

to ria  y económica que hasta ahora.

Otra finalidad del presente invento es suminis­

trar un método que permita la  regulación del grado de ad­

herencia entre los filamentos individuales que componen 

el antecitado tipo de hilo de filamentos múltiples de caucho. 

Los h ilos de filamentos múltiples de caucho, ta l como has­

ta ahora se conocen en el o fic io , se ha establecido que son 

más utilizados que los filamentos sencillos, por ejemplo: 

en la  producción de vestidos elásticos, a causa de que a- 

quellos h ilos, en la  máquina de coser no son desgarrados 

o cortados tan fácilmente como los de filamento único. Ha 

sido establecido ahora que esa superioridad de los hilos 

a filamentos múltiples sobre los hilos de un solo filamento 

de sección equivalente depende del grado de adherencia en-



t^e los f  11 amentoe individuales y esta mejorada generalmen- 

te cuando esos filamentos individuales que forman e l hilo 

compuesto no están adheridos demasiado fuertemente.

De acuerdo con el presente invento, e l método 

para la  producción continua de hilos de caucho consisten­

tes en tres o más filamentos unidos integramente y dispues­

tos en un grupo compacto, estando dichos filamentos de cau­

cho formados uno a uno a una velocidad, común por expulsión 

continua de látex dentro de un liquido coagulante o medio 

análogo y mantenidos en tensión, mediante d ispositivos a- 

propiados por lo  menos sobre doe rod illos  convenientemen­

te separados y colocados más a llá  del baño coagulante, com­

prende e l comprimir momentáneamente y torcer a la  vez, con 

la  mano o con otros medios tres o más porciones de filamen­

tos entre los rod illos  antedichos y perm itir que avancen 

estas porciones adherentee de filamentos tan pronto como 

los filamentos procedentes del primero de los rod illos c i ­

tados puedan pasar si segundo rod illo  siguiendo e l camino 

apropiado y en la  disposición compacta que se desee*

3s posible que hayan de llevaree a cabo d iver­

sas tentativas o ensayos antes de que se logren las con­

diciones exactas de entrelazamiento, pero debe entender­

se que una vez que hayan sido establecidas esas condicio­

nes, e l prensado y torcido simultaneo con la  mano o con 

otros medios, no deberá ser repasado nuevamente mientras 

que los hilos sean producidos en la  disposición conpacta 

que se desee.

Es p re ferib le  que e l segundo rod illo  se mueva

a una velocidad ligeramente mayor que la  del primero con 

lo cual loe filamentos serán estirados ligeramente duran-



entre los rod illos .

El número de vueltas que deben darse al entre-
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lazar el grupo de tres o mas porciones de filamentos de­

pende, entre otras cosas, de la  velocidad de traslación 

de cada uno de los filamentos y de la  velocidad superfi­

c ia l re la tiva  de los rod illo s .

Guando los grupos de filamentos entrelazados se 

aproximan al segundo rod illo  g ira torio , e l núijaero de vuel­

tas es reducido gradualmente:: sin embargo, cuando e l tipo 

correcto de entrelazamiento iia Bido realizado la  forma­

ción fin a l por ejemplo, de tres filamentos, es de un M ío 

tr ifo liad o  o un triangulo equil-atero, después de pasar 

el segundo rod illo .

Ha sido establecido que usualmente es suficien­

te dar una vuelta y media al grupo de tres porciones de 

filamentos; sin embargo, en la  practica es conveniente un 

mínimo de dos vueltas, Ho conviene dar a aquellos nunca 

mas de 5 0  ̂ vueltas.»

Ha sido comprobado también que cuando al grupo 

de tres filamentos se le  da únicamente alrededor de una 

vuelta, los tres filamentos no adoptan la  forma t r i fo l ia r  

ni la  de banda o cordón aplastado, sino que dichos f i l a ­

mentos se desenroscan y se separan unos de otros.

Mi entrae por ejemplo, loe filamentos pasan en­

tre los dos rod illos conductores convenientemente sepa- • 

rados cuando tres filamentos adyacentes sean momentánea­

mente prensados y arrollados juntamente cinco o seis ve- 

ces, y las porciones de filamentos adheridos sean lle va ­

das a seguir e l proceso sobre el segundo rod illo  , por me-
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*1 ■ "dio :de diapositivos apropiados, debe ser advertido que 

cuando los filamentos procedentes del primero de loe ro­

d illo s  antecitados, se aproximan al segundo rod illo , e l 

entrelazamiento conferido a las porciones de filamentos 

es gradualmente reducido en la  proximidad de esa aproxi­

mación a segundo rod illo  y al poco tiempo eolo existe 

prácticamente una vuelta completa, siendo ahora esta la  

configuración eventual de lae porciones de filamento, en 

tanto que no varíen las condiciones de trabajo. Después 

que las porciones de filamento que qontinuamente se re­

nuevan hayan tomado esta configuración estable en lae 

proximidades del segundo rod illo , los filamentos pueden 

atravesar este segundo rod illo  en la  deseada configuración 

t r i f o l i  ar.

El grado de adherencia entre los filamentos in ­

dividuales en el h ilo de muchos filamentos producido de 

acuerdo con e l método del presente invento puede ser fá­

cilmente regulado desecando los filamentos en determina­

da proporci ón, regulad a, antes de reunirlos unificándo­

los en una formación de filamento múltiple. Por ejemplo 

los filamentos pueden eer deseaados cada uno de e llos 

hasta el grado que se desee, antes de que lleguen al p r i­

mero de los rod illoe  anteriormente mencionados.

Además, cuando se desee, cada uno de los f i l a ­

mentos individuales después de la  coagulación in ic i al 

puede ser conducido directamente sobre los rod illoe  para 

ser transformado en hilo de filamentos raúltiplea y este 

h ilo , cuando sea necesario, será nuevamente coagulado, la ­

vado, estirado, secado o sometido aún a otros tratamien­

tos.
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t I>09 M loe de filamentos múltiples pueden ser pro­

ducidos de cualquier modo que convenga, como por ejemplo, 

pueden ser coagulados loa filamentos individuales, lavados 

y estirados, con o sin posterior lavage, secados parcia l­

mente y luego transformados en hilo de filamentos múltiples 

de acuerdo con el invento*

Este h ilo  muí ti-filam ento puede ser estirado pa­

ra reducir su sección transversal general, y cuando se de­

see, e l h ilo de filamentos múltiples, que ee ha producido 

puede ser empleado para elaborar, de acuerdo con este in ­

vento, h ilos mui ti-filam ento compuestos de un elevado nú­

mero de filamentos* Del mismo modo hilos de filamentos 

múltiples y filamentos sencillos pueden combinarse, de a - 

cuerdo con el invento, para producir hilos raul ti-filam en­

tos con un gran número de estos* lío es necesario que los 

filamentos sencillos que van a ser reunidos sean de la  

misma sección transversal o del mismo calibre, ni tampo­

co es necesario que sean del mismo color o del ai ere t i ­

po de composición* Los filamentos individuales pueden ser 

de colores diferentes con fines decorativos o de iden ti­

ficación.

El término "lá tex ” ee usa para designar en una 

amplia acepción las dispersiones acuosas de caucho o que 

contienen caucho, gutapercha, bol ata o resinas vegetales 

semejantes, producidas naturalmente o bien obtenidas ar- 

t i f i  cialmente.

Tales dispersiones acuosas a r t if ic ia le s  pueden 

comprender las de caucho coagulado, caucho vulcanizado, 

caucho sin tético , regenerados y desperdicios* Las disper­

siones acuosas de lacticeos vulcanizados pueden ser tam-
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bien utilizadas, Guando ee desee cualquiera de las dis­

persiones antedichas puede emplearse sola o mezclada con 

cualquiera otra.

Cualquiera de las citadas dispersiones puede con­

tener loe componentes usualmente conocidos y utilizados pa­

ra mezcla, estando o no en forma concentrada,

los concentrados tales como los que se obtienen 

por las patentes españolas ]Pe 105,005* 106,79¿, 109*219 

y por la  inglesa Na 219, 055, a los que pueden añadirse 

uno cualquiera o varios de los ingredientes que se mezclan 

usualmente, pueden ser u f i l i  zadoe también.

Las dispersiones acuosas pueden ser hechas sen­

sibles al calor por los métodos bién conocidos en el o f i ­

cio,

170
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El término "coagulante” es ea^leado para desig­

nar, en sentido amplio, loe medios líquidos que causan la  

so lid ificac ión  del látex de caucho, en capas concéntricas 

mediante coagulación o geli ficación, o por deshidratación 

y coagulación.

Esta solic itud , que correspohde a la  presenta­

da en Inglaterra el 16 de Julio de 1937* bajo e l Na 

19,725, se acoge a los beneficios del artículo 51 del 

Estatuto vigente sobre Propiedad Industrial,

N O T A

•j_8q los  puntos de invención propia y nueva que se

presentan para que sean objeto de esta Patente de Inven- 

ci ón en España, son los siguientes::



la ) - Un método para la  producción continua de h i­

los de caucho consistentes en tres o mas filamentos unidos 

integramente y dispuestos en un grupo compacto, eetando d i­

chos filamentos de caucho formados individualmente, a una 

velocidad común, por medio de la  expulsión continua de lá ­

tex dentro^de un líquido coagulante o medio an álogo y man­

tenidos tensos con dispositivos apropiados sobre, por lo 

menos, dos cilindros espaciados convenientemente y dispues­

tos más a llá  del baño coagulante, cuyo método comprende e l 

prensado momentáneo y e l enrollar a la  vez, con la  mano o 

por otros procedimientos, tres o máe porciones de filamen­

tos entre los dos rod illos sancionados y llevando a conti­

nuar el proceso las porciones de filamentos adheridos así 

tratados, cuando loe filamentos procedentes del primero de 

los rod illos  mencionados puedan pasar ál segundo rod illo  

siguiendo e l camino apropiado y en la  disposición compac­

ta que se desee*

2q) - Un método como e l reivindicado en e l pun­

to la , en el que e l segundo rod illo  gire aúna velocidad 

ligeramente mayor que la  del primer rod illo .

3a) „  Un método como e l reivindicado en loe pun­

tos lo ó 2of en e l que loe filamentos pueden ser deseca­

dos en proporción regulable antes de reunirlos para fo r­

mar un filamento múltiple.

4q) .. Mejoras en e l método de oroducir hilos 

de caucho consistentes en tres o más filamentos unidos.

C- ■■



Tal y como se lia descrito en la  Memoria que an­

tecede y  para los fines que se han especifícalo .

Esta Memoria consta de nuere hojas escritas por 

una so la  cara.
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San Sebastián a ¿ 0  HAY01938
I I  Año Triunfal

P.A.
ALBERTO DE ELZABURU 

Agento de la Propiedad Industrial

ml/t .
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