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El precsente modelo de utilidad ce refiere o un
sistera de fabricacidn verticel de vaneles, con ¢l cusl ge
congizue obtanrerlos de diferenters sromores.

Los moldes hasta ahora cenocidos ¥y ennleados en

la obtencidn de paneles de diferentes gruecos, han presen—

[ON

tado una serie de inconvenientes que nzeldn que sumentars
el costo de fabricacidn, entre otras cosas, vor ser nuy ve
riado el utillaje preciso para ello, .

El sistema objeto de la solicitud resuelve <odos
eztos nroblemas, ya'qué una misma instulecidn ﬁirvh.ggya
obtener log diferentes gruec0s gue scun precis

Para facilitar la comnrensidn de lo anteriorgen-

te expuesto, se accmpaflan a la pregente mesn

dibujos a les que nos iremos refiriendo a lo

misma. Ny
. }

La figura 12 nos muestra el siutemsz de Qoiocacién
de los moldes,

La figura 22 es un detalle en vigte vosterior del
modo en que son colocados verticalmente.

Y la figura 32 es un detalle de la figura 18,

Congicte la presente solicitud en un sistena de
fabricacidn vertical de paneles de hormigén, gue se carac-
teriza por coloczrse verticaluwente 1os noldes metdlicos

sor medios apropiedos y a alturas convenientes, loz cuules

0]

son gradusdos en su separacidn para dar el grogor nocesario
aue deba llevar el panel.

da

Refiriendonos a la Figura 12 encontramos que exis
te un bLacsnento -1=- en el cual se hun dejado plunos a dife-
rentes niveles, asi como dos tw.0g huscog incrustadcs en el

mniero,
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BEn estos

de uno con respecto al otro, atravesandole trangversslizn-
te.

En este basamento se gituan los molées vertical-
nente por medio de un sistewa hidrauvlico, el vuverro de uom

ba del cual es colocado dentro de una zanja -3—-; =l efecto

-

nractlicada.

Pet0s moldes son de digtnitas loungliudes

si fueran del miumo tamaflo se entornccerian muluar
Asi, =1 molde anterior ~4- es wayor rue el wolde pogterior
-5~, El vrimero de ellosg ess colocade en su ﬁOEiCién'?erti-
cal por dog cilindros laterales —6- gue ewmujan les . hrazos
-7~ micntras que el Wltimo molde -5~ cg esnujedo nnr esu
centro rediante el cilindro hidravlico —-8- gue zccicna log
brazos -G—, Una vez colocados verticalmente loo uoidés, se
sujetan en su parte superior nor un torniilo -10-,

Bn la fTigura 32 vemos que log moldes tlene en =u
intzrior unos nervios en doble T —11- gue »odrd aprecisrse
ge colocan a distbtinto nivel, segln sea vreciso navra Ccon-—
nenser la presién =z que estardn sonetidos.

Log tornillos regulibles —-2- tiene un trincueie
-12- cuye misibn es la de que despues de sirer ei toruillo
en movimiento de apriete, al hacerlo en genitido contrario
faciliten la separaciébn de los moldes.

En la parte inferior de los huecog gue guedenh
entre estos, 0 sea los corresuondientes a los pansles, ge
colocan unag piezas en U =13~ con las natas hacia auajo,
gue indicardn el grueeo que deten tener los

La parte inferior de 1o0s moldes se sujate a log
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tornillos pasantes por unas orejetas =id- lag cugle

[6)]
o
t

inciarse el movimiento de tiro por log tornilios, rsebala-
rén sobre una: chapas -15- hagta nacer tone en y
tes -16-, anoyandose en los cuales inicilerdn el :siro,

Una vez sujetos debidamente los moOldes, goio Teg
ta rellener los huwcos existentes entre ¢lios con o1 horaid
gén.,

La descripeidn que se ha nocho es un

reslizacidn de la solicitud, sin embargo, debe

tendido que cualguier vari:cidn en le Forue

no altere de una wanera sustanciel el zslcance de lgo wmisra

’

guedard comprendido en su esviritu,

N Q T A

En resumen, la pres:nte solicitud r=csger

lag sigulentes reivindicaciones.,

12,~ Sistema de fabricacidén vertical de”uéneles,
caracterizedo por comprender un basamento con plunos a dis
tintos niveles, en el cual ge hen coloc:z:do unos Tudog
cos por los qgue se introducen unos tornillos con anog Trin
quetes de fijacidn, los cuzles se unen por un extrenc y nor
nediacidén de unas orejetas a la parte inferior de los nole-
des, que a su veg estdn supervuestos en unas chapas metdli
cas ¥y que tienen uncs topes de iniciacién de movinmiento.

28,- Sistema de fabricacidn vertical de pancles,
caracterizado porque los moldes son coloczdos vevticalmen-—
te empujados el primero de ellos wor dos tranos laterales
zccionados por dos cilindros hidradlicos latercies y en el
Gltimo por una serie de bragzos radisles, expujedos por un
cilindro hidraulico central, los cuzles se sujetan en su

parte sunerior, una vez en la posicidn cerrecta nor un



—5=

tornillo colocadoe en ella.

38,- Sigtema de fabricecidn verticzl de nane
segun reivindicacidn segunda, caracterizado nornue entre
izs chasas del molde se colocan unog nerviog en dovie Iy
5= situados a distintos niveles, segin la oresidn cue denen

goportar exicticndo tamiien unog soportes en U colocados
en la narte inferior entre 10s huucog sue formarin el @0l-
de, que seflalardn el grosor de egte.

48 o SICTENA DB PAURICACICN VEITIcal I rs

10.~ Segin se describe en la presente memoria sus \

DO ung £6Lla CE-

consta de circo hojas ezcrites & maquinz
ra y dibujos.

Madrid a 29 de
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