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pales al ser puesta en uso la  e s t u f L a  fusión se hace 

generalmente en la  estufa misma con auxilio de elementos 

especiales. Si se quiere volver a fundir la  sal que se La 

enfriado en la  estufa, se la  funde desde su capa superior 

por medio de carbones. También se puede emplear una r e ji ­

l l a  que se sumerjo en la  sal antes de enfriarse ésta  y  que­

da incrustada dentro de la  sal al c ris ta liza r s e  y que ten­

ga una sección adecuada de manera que se ponga incandescen­

te por l a  corriente e lé c tr ic a  produciendo así la  fusión de 

l a  s a l.

En todos estos casos l a  sal queda en la  estufa  

al terminar l a  operación y  se liq u id ific a  en su totalidad  

la. masa de sal c rista liza d a . La experiencia ha demostrado 

que en esta forma de calentamiento existe e l peligro de 

explosiones. Sabido es que en un baño de sal lo primero 

que se endurece es l a  superficie que esta más expuesta al 

enfriamiento. La totalidad va enfriándose poco a poco. En 

este jroceso se forman frecuentemente bolsas de aire dentro 

de la  sal endurecida que deben ser consideradas como causa 

de las explosiones, y a  que esas bolsas se llenan cuando no 

de aire, de vapores de sal formados al calentar que, al i r  

aumentando el calor, se extienden y  producen las explosio­

nes. Estos inconvenientes pueden evitarse por el siguiente  

procedimiento y d isp o sitiv o .

En las figuras 1 y  2 aparece un ejemplo de re a li­

zación de este procedimiento.

La figura 1 , representa un corte longitudinal por 

la  lin e a  MCT de un baño de sal calentado por corriente t r i f á ­

sica, según la  figura 2.

La corriente e lé c tric a  se conecta en forma usual
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con loe electrodos 4 y  5 que tienen, forma de codo. Los 

entremos verticales 9, lo , 11 penetran en la  mufla hasta 

tocar casi el fondo de la  estu fa. Las partes horizonta­

le s  de los electrodos están convenientemente provistas de 

taladros cónicos 6, 7 ,  8 en los que se enchufan los extre­

mos de los electrodos auxiliares de forma correspondíen- 

te  12, 13 y  14 de manera que puedan girar y  ser re tíra lo s.  

La parte in ferio r de estos electrodos auxiliares corre 

p aralela  con l a  v e rtic a l de los electrodos principales y  

penetran a la  misma profundidad que estos en l a  mufla 2.

La estufa es de mamposteria de piedra refractaria  1 , que 

en su in te rio r tiene forma de mufla.

Con arreglo al invento, se d errite  l a  sal y  se 

calien ta  l a  estufa por medio de loe electrodos auxiliares  

12, l j  y  14 que están enchufados de manera que pueden g i­

rar en los electrodos prin cipales, lo que permite alcan­

zar todo el fondo del baño de sal haciendo girar convenien­

temente los electrodos au xiliares. Solo podrá calentarse  

l a  estu fa cuando está vacía. Al apagar la  estufa se extrae 

la  sal líqu id a, dejándola enfriar fuera de la  estufa. Cuan­

do se vuelva a encender esta, la  sal desmenuzada se va colo­

cando en e l la  por capas.

Para encender l a  estu fa se empieza por cubrir el 

fondo del baño de sal con una capa de 2 cm. de sal (16) en 

forma ta l  que los extremos de los electrodos auxiliares, 

que se nneven libremente a l a  altura aproximada de 1 cm. 

sobre el fondo penetran en l a  s a l. Entre dos electrodos 

auxiliares se coloca un pedazo de carbón (15) que se pone 

incandescente al paso de l a  corriente e lé c tr ic a . Así se 

0 8rrite una parte de l a  capa de sa l, que ya ofrece una re-



aiste n cia  tan pequeña a l a  corriente que ésta  paaa ya a 

través de l a  sal líqu id a entre lo s electrodos auxiliares*  

Moviendo los electrodos auxiliare#, se va agrandando la  

mancha líq u id a y  se va añadiendo poco a poco nueva sal en 

capas delgadas de $ a 10 aam* Este se prosigue basta el mo­

mento de llenarse aproximad amente l a  mitad del recipiente  

de sal líq u id a y  de e x is tir  la  garantía de que los elec­

trodos principales puedan e llo s  asumir el calentamiento 

u lte r io r . Luego se sacan a mano loe electrodos auxiliares  

y se lle n a  el baño de sal basta l a  altura deseeáa.
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========== S O T A

Los puntos de invención propia y nueva que ee 

presentan para que sean objeto de esta  Patente de Inven­

ción en España* son los siguientes::

1°) *• Un procedimiento para calentar estufas  

para l a  fundición de sal por electrodos, con electrodos 

auxiliares que; llegan  basta el fondo de l a  mufla, y  con 

resistencias de carbón, caracterizado por que primeramen­

te se funde por medio de unos electrodos auxiliares colo­

cados de manera que pueden girar y  ser retirados, en unos 

electrodos prin cipales, una capa de sal de un espesor de 

unos 2 cm,.que cubre el fondo de l a  mufla, que a conti­

nuación se añade y  ee funde una segunda capa de sal de 

unos 5-10 mm, y  que se repite este proceso de añadir ca­

pas d e sal sólida tantas veces como sean necee arlas basta  

l l e n a r  l a  mitad de l a  mufla de sal líquida, a p a rtir  de
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DON ALBERTO rU 3 
l a  P r o p i e d a d  I n d u s t r i a l ,  c 
l l p U e l  B a r q u i l l o ,  n s . 26,  
UHLSNDORF'F, r e s i d e n t e  en 3

I.ZABURU, P r o f e s o r  M e r c a n t i l , Agen te  de 
on d o m i c i l i o  p r o f e s i o n a l  en P u d r i d ,  ca 
en  no mío r e  y r e p r e s e n t a c i ó n  de OLGA 
e r l i n -  C n a r l o t t e n o u r g ,  A l e m a n i a ,  a V. I

r e s p e t u o s a m e n t e  d i g o :

Que con  f e c h a  12 de Payo de 1938 y p o r  c o n d u c t o  de l a  
D e l e g a c i ó n  de i n d u s t r i a  de G u i p ú z co a ,  s o l i c i t é  una P a t e n t e  de I n ­
v e n c i ó n ,  p o r  VEINTE a ñ o s ,  a f a v o r  de mi r e p r e s e n t a d a ,  p o r :  "Un p r o ­
c e d i m i e n t o  y d i s p o s i t i v o  p a r a  e l  r á p i d o  c a l e n t a m i e n t o  de e s t u f a s  
p a r a  l a  f u n d i c i ó n  de s a l e s  p o r  e l e c t r o d o s " ,  cuyo e x p e d i e n t e  r e c i -  
h i ó  e l  n s .  1 4 6 . 1 2 3 ,  y e l  c u a l  ha  quedado  en s u s p e n s o  p o r  doPle  oü-  
j  e u o .

Con e l  f i n  d e p o n e r  e l  e x c e d i e n t e  que nos  ocupa  en con­
d i c i o n e s  ce c o n c e s i ó n ,  t e n g o  e l  h o n o r  de acompaña r  n u e v o s  e j e m p l a ­
r e s  p o r  t r i p l i c a d o  de l a s  no j a s  nQs.  1 y 5 de l a  memoria  d e s c r i p ­
t i v a ,  a v i r t u d  de l a s  c u a l e s  ha s ido  l i m i t a d o  e l  o b j e t o  de l a  P a ­
t e n t e  a l  p r o c e d i m i e n t o ,  y e l i m i n a d a  de l a  Nota  r e i v i n d i c a t o r í a  l a  
p a r t e  c o r r e s p o n d i e n t e  a i  d i s p o s i t i v o ,  r e i v i n d i c a d o  en  un p r i n c i p i o
p as an do  a f i g u r a r  p o r  t a n t o  como e n u n c i a d o  
DIMIUNTO PARA EL RAPIDO CALEKTAMJENTQ DO c

d e l  i n v e n t o :  
DTUFaS PARA PA

"UN PDOCE-
FUNDICION

9

POR ELECTRODOS".

En s u  v i r t u d ,  a V . I .

UPLICG se  s i r v a  d i s p o n e r  l a  i n c o r p o r a c i ó n  d e ^ p r e s e n t e  e s c r i t o  y de s u s  
a n e j o s  a l  e x c e d i e n t e  de P a t e n t e  de I n v e n c i ó n  n a , 1 4 5 . 1 2 3  y ' a c c e d e r  
e n ^ s u  d í a  a l a  c o n c e s i ó n  de l a  misma a f a v o r  de mi r e p r e s e n t a d a ,  
p r e v i a  l a  s u s t i t u c i ó n  de l a s  p r i m i t i v a s  p á g i n a s  de l a  memoria de 
t i  va p o r  l a s  que s e  acompañan a l  p r e s e n t e  e s c r i t o ,  a cuyo f i n  t e n ­
go s i  h o n o r  de a d j u n t a r  p e s e t a s  noce en  p a p e l  de pagos  a i  asmado,  
i m p o r t e  de l o s  d e r e c h o s  c o r r e s p o n d i e n t e s .
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