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El presente invento se refiere particularmente a las

piezas llamadas anclas para hormigdn o mamposteria, en las
cuales existe wn cuefpo hueco formado por una hoja metalica
plana que ha sido punzonada y enrollada en forma de tubo hue
co o0 manguito, estando el cuerpo hueco insertado en un aguje
ro perforado y pro#isto en su extremidad de un tapdn cénico
y'penetrando el cuerpo hueco en el agujero para que la extre
midad insertada se expansione y realice asi el anclaje del
cuerpo hueco en el agujero. El tapén cdénico forme parte in-

tegrante de un tornillo roscado alcrgado que penetra comple-

tamente en el orificio hueco del manguito y sobresale por el

extremo exterior. La pieza cénica se sitia de forma que so-
bresalga apenas del extremo del tubo situado mas adentro, es
decir del extremo gque estara situado mas adentro del agujero,
y estd listo para ser introdugido en el orificio del tubo |
para expansionarlo, Cuando se empuja axialmente el torni-~
1lo roscado por ejémplc accionandoila tuerca gue esté acopla
da con el extremo exteridr del tornillo, la pieza cdénica su-
be en el orificio del tubo y se acopla a manera de cufia con
el extremo de expansién. E1 tubo se expansiona en el fondo
del agujero debido a la accién de la tuerca (la cual estd
usualmente provista debajo de ella de una arandela) oponién-
dose al movimiento axial del %ubo porque la extremidad del
tubo situada fuera del ggujero se apoya en la parte inferior
de la tuerca (y de su arandela). Se supone que la primera
fase de la expansidn sea eficaz para sujetar el manguito de
anclaje en el agujero. Al seguir apretando la tuerca el tu-
bo tiende a acortarse y esto esta permitido por una deforma-
cidn o aplastamiento de las tiras de metzl situwadas entre los

extremos del tubo, estando formadas estas tiras por una plu-
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ralidad de ranuras axiales espaciadas circunferencialmente

alrededor del tubo y que estdn destinadas a encorvarse ha-
cia el exterior y a presionar la pared interior del agujero.
La segunda fase del apriete de la tuerca estd destinada a
presionar la tuefca firmemente contra el elementoc de estruc-
tura que ha de mantener en la superficie del cuerpo de mam-
posteria o de hormigbn, manteniéndolo asi en su posicibn.

Se producen a menudo roces entre el borde inferior del tubo
¥ la superficie inclinada de la pieza cdénica de las anclas
de la técnica anterior duranfe el apriete de la tuerca 1lo
que limita la primera fase de la expansidn. En la mayoria
de los casos, debe existir algin acoplamiento mediante fric-
cidén con las paredes adyacentes del agujero en la parte in-
ferior del ancla. EIl primer movimiento de la pieza conica
en la extremidad dividida del tubo produce la expansidn de
los costados contra la pared del agujero, produciendo alguna
capacidad de sujecidn mediante friccidn; por consiguiente,
la expansidén ulterior encuentra una resistencia importante

y esto es el punto en el que algo debe ceder cuando ée sigue
girando la tuerca en la extremidad del perno del tornillo.,
El borde inferior de los manguitos de anclaje de la tecnica
anterior se agarra en la superficie de la pieza cdnica por-
gque el tornillo no esta endurecido, y wn movimiento relativo
ultérior entre el tubo & el tornillo no puede producirse en
el extremo del tubo situadp mas adentro, Por el contrario,
las tiras de metal situadas entre las ranuras intermedias

se aplastan y se deforman al acoplarse con la pared del agu-
jero perforado previamente. Esto produce el efecto aparente
de qué el ancla esta bien sujeta pero unas comprobaciones han

demostrado que en estos casos la capacidad de sujecidén infe-
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rior a la de las anclas en que se ha producido la expansion

completa de los extremos de los tubos situados mas adentro.

Se cree gue es preferible obtener solamente la primera fase

de expansién en lugar de la segunda tan sb6lo, les anclas de

este tipo de la téenica anterior fallan en proveer una estruc

tura en la cual se pueden obtener ambas fases de expansidn

con una gran probabilidad de seguridad, De hecho, la técni-

ca anterior no provee un manguito de anclaje en el cual una

primera fase de tiras de. expansidn positiva fuera asegurada.
Otro problema que se presenta con las anclas de la

téenica anterior es que el tornillo estd demasiado libre

respecto al tubo. Puesto que el ancla complatamente ensambla

da se vendg en este estado, los procesos de sub-ensamblaje

necesitan que la tuerca sea roscada en el extremo del torni- 4

llo y el giro libre del tornillo hace que éste proceso sea

dificil de realizar. Por consiguiente, seria conveniente pro

veer unos medios para evitar una féeil rotacidén del tornillo

respecto al tubé. Ademds, utilizando anclas de este tipb,

es a menudo necesario sacar la tuefca durante la instalzeidn,

como, por ejemplo, cuando se desea que el agujero que estd he-

cho en un eiemento de estructura no sea mas largo que el dia-

metro del tornillo. En tal caso, el extremo exterior del tu-

bo se apoyara en la superficie interior del elemento de estruc

tura en lugar de la tuerca y de la arandela. En estas circuas

' tancias, la caida del tormnillo fuera del tubo es molesta y

representa wn contratiempo. ILa técnica anterior falla igual-
mente en proveer cualquier estructura gque evite esta posibi-
lidad,

Por consiguiente se provee wun manguité de anclaje

para hormigdén o mamposteria destinado a ser ajustzdo en wun
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agujero perforado de_antémano'a través de wn elemento de es-

tructura apretando una tuerca acoplada a una porcién de vas-
tago roscada de un tofnillo, estando situado este tornillo
coaxialmente respecto al manguito de anclaje Que sobresale

de é1, -teniendo dicho tornillo una zona ensanchadé y cénica
en su extremo situadé mas adentro en el agujero y teniéndo

ei manguito unos cortes en su extremidad en_foima de faldones
dispuestos para-que se expansionen al producirse el movimien
t0 de cufia de la pieza cénica en ella cuando se hace girar
la tuerca para realizar unarpriﬁera fase de expansgion bilen
definida, caracterizada porque la pared lateral tiene una par
te debilitada que evita lbs roces con la pieza cénica duran-

te la primera fase de expansion,

El invento estd caracterizado ademds porque se ha i
provisto por 1obmenos una protuberancia en el interior del
manguito, que se acopla con el cuerpo del tornillo para evi-
tar una rotacidén fécil y un movimiento vertical del tornillo
respecto al manguito,

El invento esta caracterizado igualmente porgue se
ha previsto una zona debilitada y ademds unés ranuras axia-
les en el manguito pars definir tiras axiales dispuestas de
modo que puedan deformarse hacia el exterior cuando se aco-
plan con la pared del agujero para definir una segunda fase
de expansidn que sigue a la primera fase de expansidn.

En los dibujos adjuntos:

La figura 1 es una vista en elevacidn de un mangui-
to de anclaje construido con arfeglo 2l invento, introduci-
do en wn égujero y dispuesto para ser expansionado, acoplado
cantra unelemento de estructura,

La figura 2 es una vista en corte del manguito de
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anclaje, tomada generalmentefa lo largo de la linea 2-2 y én

la dirececidn indicada;

La figura 3 es una vista en planta de la pieza de
hoja metalica desplegada‘a partir de la cual el cuerpo del
eancla de la figura 1 se enrolla para formar dicho cuerpo;

" La figura 4 es una vista en corte, tomada general-
mente a 1o largo de la linea 4-4 de 1a figura 3 y en la di-
reccidn indicada;

Ia figura 5 es una vista en corte parcial tomada ge
neralmente a lo largo de la l{nea 5=-5 de la figura 3 y en
la direccidn indicada, pero a escala amplieda;

La figura 6 es una vista parcial en corte tomada a
través de un manguito de anclaje del tipo de construccién
representado en la figura 1 dispuesto en el agujero perfo- @
rado y en curso de ensamblaje; |

La figura 7 es una vista parcial en elevacién de la
extremidad inferior de un ancla de forma modificada;

Las figuras 8 y 9 son unas vistas similares a las
de las figuras 1 y 3 respectivemente, pero que ilustran otra
forma modificada mas del invento; |

La figura 10 es una vista gimilar a la de la figura

. 6 pero en este caso el manguito de anclaje es del tipo de

construccion representado en la figura 8

La figura 11 es una vista similar a la de la figura
8, pero en este caso el manguito de anclaje estd construido
como el de la figura 1 y ademés tiene dos menguitos de relle-
no para acomodar un tornillo mas largo;

La figura 12 es una vista en corte tomada general-
mente a lo largo de la linea 12~12 de la figura 11 y en la

direccion indicadag
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Ia figura 13 es una vista en elevacidn de un ancla

de la misma construceion que la de la figura 11, pero que
utiliza solamente un‘manguitd de relleno relafivamente corto;

La figura 14 es una vista en elevacidn parcialmente
en corte, de un manguito de anclaje similar al de la figura
1 pero que utiliza una forma de tuerca distinta, estando asi
el ancla totalmente expansionada habiendose realizado las
dos etapas de expansidn;

Las figuras 15 y 16 son unas vistas en corte y en
corte parcial de dos fofmas suplementarias de tuercas que
pueden ser utilizadas con el manguito de anclaje con arreglo
al inventoc; y -

La figura 17 es una vista lateral en elevacidn de
un manguito de anclaje de una construccidén que excluye las
ranurss intermedias axlales y las tiras.

Las referencias que se hacen a “"parte superior", -
"parte inferior", "interior" y "exterior", conciernen sola-
mente a los dibujos ¥y a los agujeros perforados de antemano.
Las ancles pueden ntilizarse en cualgquier posicién.

Las referencias que se hacen a los términos "mangui-
to", "cuerpo" & “"tubo", no estdn destinadas a ser limitadas a
un solo elemento. ﬁas instalaciones que necesitan agujeros
relativamente profundos y/o tornillos iargos pueden utilizar
manguitos no perforados de relleno para transmitir la compre-
sién a la extremidad dividida del ménguito.

La nueva ancla estd designada'generalmente por el -
numero de referencia 20 y, como se indica, es un ensamblaje
de elementos constituidos por un manguito alargado 22 de ho-
ja metdlica, un tornillo interior roscado 24, una tuerca 26,

y generalmente una arandela 28, El manguito 22 estd formado
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referencia a la figura 3, la pieza tiene una porcidn superior
30 no perforada, una pluralidad de‘rapuras‘alargadas 32 qﬁe
se extienden exialmente, gue forman entre ellas unas tiras de
metal 34, y una porcidn inferior dividida en segmentos expan-
éionables 36 por medio de unos cortes 38 gue se extiendeﬁ -
exialmente y que empiezén‘en el borde inferior 40 y se termi-
nan en 10s extremos de dos de las ranuras 32.. Cuando los bor
des derecho e izquierdo; segun se ve en la figura 3 de la pie
za estdn puestos en contacto, como ocurre cuando se enrolla
la pieza, proveen una junta 42 que se extiende sobre toda la
longitud del manguito a través de una ranura 44, las mitades

de la cuwal han sido provistas de unas partes rebajadas 44a a

1o largo de los bordes opuestos de la pieza. La junta se ex-

tiende igualmente a traves de la porcién 30 no perforads.

Como resultado del proceso de enrollamiento descrito,
existiran en efecto tres cortes en el extremo del manguito 22,
dos de los cuales estén formados bor los cortes 38 propiamente
dichos y uno de los cuales esta constituido por la junta 42.

E1l extremo infefior de lo pileza seglin se ve en le
figura 3 esta moleteado como se indica por 46a, extendiéndose
la zona moleteada resultante completamente a través de la pie
za y proveyendo asi una porcidn anular noleteada 46 en la
parte inferior del manguito terminado, Te ia nisma manera se
realiza un surco poco profundo 48a en la pieza cerca del bor-
de 40 por ejemplo mediante una operacidn de.troquelado, cuyo
surco se extiende completamente a traves de la pieza de mane-
ra que formen un surco anular 48 en el manguito resultante,

Dos hoyuelos 50 estdn troquelados en algunas de las
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tiras 34 proveyendo asi protuberancias interiores 52. ZEn
nimerosos casos basta con una protuberancia de este tipo para

la funcién que ha de cumplir,

En su interior, el ancla 20 estd provista del tor-
nillo 24 que tiene una extremidad en forma de tapdn cdnico
54, estando su_véstago-roscado en 56 en una porcidn sustan—
éial del extremo superior de dicho tornillo. La tuerca 26

se acopla al extremo supérior del tornillo. E1 extremo en

‘forma de tapén 54 tiene una parte inferior cilindrica 55. Se

representa aqui una tuefca 26 exagonal, pero se pueden utili
zar otras formas de tuerca como se representan en las figu-
ras 14, 15 y 16. ’

Tal y como se ha explicado, se perfora un agujero
58 en un cuerpo de hormigdén o de mamposteria o cuerpo analo-
g0 indicado en 60 y el ancla ensamblada 20 se introduce en un
elemento de estructura 61, por ejemplo en la base de una ma—-
quina. Generalmente, el elemento de estructura 61 tendra un
espesor no superior a la longitud axial de la porciodn no per
forada 30, pero eso es principalmente una cuestidn de disefio
puesto que la porcidn no perforada 30 puede hacerse tan larga
como se desee. Tal y como se explicarid en relacién con las
figuras 12 y 13, en lugar de formar parte infegrante del man-
guif0-22, la porcidn no perforada puede incluir wno o varios
manguitos formados de manera independiente, soportados por el
mismo tornillo y que funcionancomo una continuacidén de éste,
Durante su manejo en el ancla se mantiene ensamblada porgue
la protuberancia 52 oprime el vistago del tornillo 24 prefe-
rentemente en la porcion roscada 56 sirviendo asi para sujetar
losdos elementos conjuntamente a pesar de gque la tuerca 26 -

puede ser sacada, Ademds, cuando se desea hacer girar ls tuer
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ca 26 para tensar el tornillo, la protuberancia 52 que se aco

pla con el vastago del tornillo 24 tiende a impedir su rota-
cidén y de este modo permite que se empiece a hacer girar la
tuerca, aunque normalmente el conjunto estd ya apretado consi
derableﬁénte antes de su insercién (cuando la tuerca no ha de
gser sacada para el montaje en el agujero) para iniciar 1la
accién de cuﬁa.

Después de que el ancla haya sido insertada en el

agujero, al gifar la tuerca 26, tira del extremo cdénico 54 del

‘tornillo 24 haciéndolo subir en el extremo inferior del an-

cla y expansionando los costados 36 a lo largo de los cortes
38 y de la junta 42, Esto se ve claramente en la figura 14,

Se ha hecho referencia a la expansion descrita mas
arriba como a la primera fase. .Cuando se inicia esta fase, ﬁ
la tuerca 26 y su arandela 28 estan acopladas firmemente con
la superficie del elemento de estructura 61 la cual a su vez
estd apoyada contra. la superficie del cuerﬁo de hormigbn 60,
Suponiendo que el tornillo 24 empiece o moverse axialmente -
hacia arriba tiende a oprimir el extremo superior del mangﬁi
to contra la arandela 28 y esta resistencia hace gue la piezal
cénica 54 expansione los costados 36 aplicandolos a manera de
cufla contra la pared interior del agujero 58. Esto no ejerce
necesarismente una presidén en la parte superior del elemenio
de estructura,

Consideremos una posicién en la cual el manguito 22
y el tornillo 24 estan sujetos conjuntamente en acoplamiento
firme con la pared del agujero 58. EL manguito se opondra
a un tiro ulterior de la tuerca 26, pero el tornillo, por lo
menos tedbricamente, no puede moverse. Por consiguienta, el

manguito 22 se comprimird y las tiras 34 tenderdan normalmente
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a aplastarse deformando y doblandose hacia el exterior. Es-
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to constituye‘la gegunda fase de la expansién y suministra la
presién de fijacidn en el elemento de estructura 61 para apre
tarlo contra el cuerpo 60.. Esta compresién del manguito es |
axial. |

Se cree que la éxpansién en dos fases descrita mas
arriba produce uné utilizacién mas eficiente y eficaz del an-
cla, pero, como se explica, la anclas de la técnica anterior
producian'a menudo solamente la segundafase de expansion con
muy poco de la primera fase. Cuando se hace girar la tuerca
26, en un numero importante de casos, la primera parte de la
primera fase de expansion produce la expanéion de los costados
de las anclas de la técnica anterior acopléndolos con las pa-
redes del agujero. Esta podria ser la posicidn represeniada
aproximadamente en la figuraAG en 1o gque se refiere al movi-
miento del tornillo. En este punto, existe alguna accion de
cufla y el roce se produce a partir de este momento. Ahora,
se produce la deformacidn de las tiras, tal como se indica por
34, la "sensacidn de blogqueo" experimentada por el instalador
es decepcionante, asi como la resistencia cuando las tiras enm-
piezan a acuiiarse en el agujero.

La instalacion resultante es una combinacion de sola-
mente una porcion‘de la primera fase de expansion y de la se-
gunda fase de expansion. El punto en que ellroce se produce
depende de la diferencia de diametro entre el manguito 22 y
el agujero 58. Teodricamente, si el didmetro del manguito es.
muy parecido al dismetro del agujero, el roce se producira in-
mediatamente, pero esto no es facil. Es necesario que haya
una expansién suficiente para que los costados 36 se apoyen

contra la pared del agujero. Esto puede proveer solamente
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una fuerza limitada, y en cualquier caso no es segura puesto

que el grado y la forma de la deformacidn y de la accidn de
cufla de las tiras no pueden predecirse. Existe un problema
relativo al grado de capacidad-de sujecidn que puede ser atri
buida & las tiras en si, pero la primera fase de la expansidn
sola seria superior en capacidad de sujecidn a la segunda fase
yba una primera fase de expansidn parcial. Ambas producen en
conjunto seguramente una instalacidn mejor y mas segura.

Los problemas de 14 expansidén de los manguitos de an-
claje de la técnica anterior provienen del borde inferior 40
de los cuerpos de las anclas de la téenica anterior que rozan
en la pieza cdnica 54 y que resisten un movimiento ulterior de
cufia mientras que las tiras 34 se doblan, produciendo solamen
te una primera fase de expansidn parcial previamente a la fa- i
se de expansidén numero 2. En la estructura del invento (fi-
gura 1) el debilitamiento tiene la forma de un surco 48 que
disminuye la resistencia del borde delantero 40 del manguito
de forma que cuéndo se‘produce una primera fase de la expansiodn,
el borde 40 tiende a abocinarse hacia el exterior como se mues

tra en la figura 6. De este modo se reduce la interferencia

“entre el borde inferior 40 y la superficie cénica, y se obtie

ne una buena primera fase antes de que se produzca la segunda
fase de expansidn. Los experimentos han mostrado que la ca-
pacidad de fijacidn de un ancla de este tipo es superior a la
de las anclas desprovistzas de estas porciones debilitadas y
se cree que su motivo es atribuible a la operacidén descrita.
El moleteado 46 aumenta en ciertos casos la capacidad
de sujecidn, pero no es esencial para el funcionamiento del an
cla que se ha descrito. El anillo de moleteado 46 estéd presio

nado contra la pared del agujero cuando la pieza cénica 54 y
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su parte inferior 56 suben bastante en el orificio del mangui

to 22, estando este efecto producido por la resistencia redu
cida del borde 40 al movimiento sobre la superficie cénica.
En la figura 7 se ilustra otra forma del invento en

la que el extremo inferior del ancla esta provisto de dientes

.como se muestra en 64. Cuando se enrosca la tuerca en el ex-

tremo roscado del tornillo 24, la extremidad inferior del an-
cla no penetra en la porcidn cénica 54 debido a la superficie
de acopiamiento insuficiente, sino que tiende a deslizarse y
a lo sumo forma surcos poco profundos en esta superficie y
produce una buena expansién,

En el caso de las figuras 8 y 9, el ancla 70 esta
construido exactamente como el ancla 20, con la excepcidn de
que no se representa ninguna porecidn noleteada equivalente a
la porcidén 46, Igualmente, el ancla 70 no esta provista del
surco 48 ni de los dientes 64, ZEn este ¢caso, los costados
estan provistos de un amplio agujero 72 y estos agujeros pro-
veen el debilitamiento bajo la forma de un tubo perforado.
Tan pronto como se aplica presidén por fuera, los agujeros tien
den a abocinarse debido al encorvamiento a traves de las sec~
ciones 74 a lo largo de los agujeros., Esto provee igualmente
una buena primera fase de expansidn previamente a la segunda
fase de expansidn.

- Tal y como se ha mencionado mas arriba, a veces se

necesita que el tornillo 24 sea proporcionalmente mas largo

que los tornillos representados en las figuras 1 y 8. Cuando
el agujero 58 provee una carrera insuficiente cerca de la su-
perficie del cuerpo 60, o0 cuando se ha de sujetar un elemento
de estructura 61 relativamente espeso, se utilizara un torni-

1lo largo, y evidentemente, el manguito 22 tendra una longitud
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mas practico desde el punto.de vista de una fabricacidn eco-
némica, utilizar manguitos de relleno, Estos manguitos estan
representados por 80, 82 y 84 en las figuras 11, 12 y 13.
Funcicnalmente, estos manguitos son unas prolongaciones del
manguito principal 22 ¥y sirven para transmitir la fuerza de
éompresién aplicada a2l manguito 22, Los manguifOS de relleno
son de fabricacidn mucho mas econdmica, puesto que pueden ha-
cerse a base de'tubo sin. junta o soldado como se indica por
86 y 88. En este dltimo caso pueden ser enrollados, como se
ha explicado respecto a la fabricacién del manguito 22, b.en
cualgquier caso se pueden comprar en el comercio en forma de
tubos de gran longitud y cortados al tamafio deseado para el
ancla. Han de conformarse respecto a sus diémetrOS'interior 4
v exterior a las dimensiones respectivas de los manguitos 22

con los cuales han de ser utilizados.

Puesto que los tornillos 24 tendran normalmente las
porciones roscadas 56 mas cerca de sus extremos exteriores,
los hoyuelos 50 se situan preferentemente en un manguito de
relleno, éomo se muestra en la figura 11.

En efecto, los manguitos de relleno son prolongacio--
nes de la poreidn no perforada 30 del manguito 22 y son equi-
valentes a ella,

Se pueden utilizar varias formas de tuercas, tales
como por ejemplo, la tuerca con cabeza redonda ranurada 26'
que esta provista de un cuerpo 90 en‘gl receptaculo roscado
del cual se acopla el tornillo 24, El diZmetro del cuerpo es
el mismo que el diZmetro exterior del manguito 22, de forma
que puede penetrar en el orificio de la maquina 61 e igualmen-

te en el agujero 58, en caso de necesidad.
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La ilustracidén de la figura 14 muestra ambas fases

de expansién. En la parte inferior del ancla, la porcidn cd

nica 54 ha penetrado en el orificio del manguito 22 hasta el

punto que su prolongacidén c¢ilindrica 55 esté situada entera-

menté en  dicho orificio. Esto ha producido una dilatacidn -
completa de los costados o segmentos 36 bloguedndolos en la
pared del agujero y manteniéndolos de forma que no se puedan

mover. Debido a la presencia del surco 48, tal y como se ha

explicado mas arriba, se produce una excelente primera fase

de expansidn.

_ Los efectos de la segunda fase de expansidn estan
ilustrados iguélmente mostrando las tiras dobladas y defor-
madas en 34'. Tedricamente estas tiras han de acufiarse en )
la pared del agujero .y pro&een algun grado de potencia suple- i
mentaria de fijacidn, y de hecho, el elemento de estructura
61 se encontrard presionado mas firmemente sobre la superfi-
cie del cuerpo 60 al producirse la segunda fase de expanéién;
La forma de las tiras 34;no ha de ser considerada como exclusi
va puesio que el caracter de la expansién no puede ser previs

to., Los didmetros relativos del manguito y del agujero; la me

~talurgia del metal; la composicién del cuerpo de hormigdn o

de otro material; las otras dimensiones del ancla y el par apli
cado, contribuyen todos a la.manera en que se aplstan y se de-
forman las tiras. Esta imposibilidad de predecir lo que va a
ocurrir hace que la segunda fase de expansidn seza insegurza, ¥y
resalta la importancia de asegurar la confiabilidad de la pri
mera fase de expansiodn,

Las figuras 15 y 16 ilustran dos formas suplemente—
rias de tuercas que estan designadas por 26'' y 26''', Ia

primera es una tuerca que tiene una cabeza ovalada y ranurada
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de expansidn reducida y una segunda fase de expansién comple-
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92 y la segunda tiene un o0jal 94 que ha de ser utilizado para
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la fijacidn de alambres o ganchos., Cada una de ellas tiene
un cuerpo hueco roscado 90,

Puesto que la primera fase devla-expansién puede ser
asegurada utilizando una estructura tal como 48, 64 0‘72, se
puedé fabricar un manguito de anclaje sin que sea necesario
realizar las ranuras y las tiras 32 y 34. ILa segunda fase de
expansidn no se producird, pero la capacidad de sujecidn serd

todavia mejor que la de un ancla gue tiene una primera fase

ta., El manguito de un.ancla de este fipo se representa por 100
en la figura 17. Se utilizan los mismos numeros de referen-
cialpafa 1os elementos que tiene en comin con los manguitos
22 descritos mas arriba. |

En resumen: el modelo de wutilidad que se solicita
debera recaer sobre las siguientes

REIVINDICACIONES

‘ 1. Un manguito de anclaje para hormigdn o mamposte-
riz, destinado & ser ajustado en un agujero perforado de ante-
mano a través de un elemento de estructura al apretar una tuver
ca que penetra en una porcidén roscada en forma de vistago de
un tornillo, estendo dicho tornillo situado coaxialmente res-
pecto al manguito de anclaje que sobresale de €1, teniendo di
cho tornillo wna zona ensanchada cénica en su extremo situado
mas adentro en el agujero y teniendo el manguito unos cortes
en su pared lateral dispuesta para expansionarse al producir-

se el movimiento de cufia de la zona cénica en ellza cuando se

hace girar lz tuerca para realizar une primera fase de expan-
gidén bien definida, caracterizado porque la pared lateral del

manguito tiene una zona debilitada que evita el roce con la
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zona cénica durante dicha primera fase de expensidn.

2.  Un manguito de anclaje para hormigdn o mamposte-
ria destinado a ser ajustado en un agujero perforado de ante-
mano a través de un elemento estructural al apretar una tuer-
ca acoplada én una porcidn roscada en forma de vastago de un
tornillo, estando dicho tornmillo situado coaxialmente respec
to al menguito de anclaje que sobresale de €1, teniendo di-
cho tornillo una zona ensanchada cénica en su extremo situado
mas adentro en el agujero y teniendo el manguito unos cortes
en su pared lateral dispﬁestos para expansionarse al producir
se el movimiento de cufia de la zona cénica en é1 al hacer gi~
rar la tuerca para realizar una primera fase de expansién bien
definida, caracterizado porque por lo menos una protuberancia
realizada en el interior del manguito se acopla con el cuerpo

del tornillo.

3. Un manguito de anclaje para hormigdén o'mamposte—
ria, destinado a ajustarse en un agujero perforado de antemano
a través de un elemento de estructura al apretar una tuerca aco
plada en una porcidn rbscada en forma de vastago de un torni-
llo, estendo dicho tornillo situwado coaXialmeﬁte respecto al
manguito de anclaje que sobresale de €1, teniendo dicho torni-
1lo una zona ersanchada cénica en su extremo situado mes aden~
tro en el agujero y teniendo elimanguito unos cortes en su pa-~
red lzteral dispuestos para expansionarse al producirse el
movimiento de cufia de lz zona cénica en é1 al hacer girar la
tqerca pera realizar una primera fase de expansiodn bien defi-~
nida, caracterizado porque la pared del manguito tiene uvna zo-

na debilitada realizada en él1 para evitar el roce de lz zona

cbnica durante la primera fase de expansidn y unas ranuras -

axiales que definen tiras axiales en dicho manguito a una cier
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t2 distancia de dicha zona debilitada dispuestas de modo que

puedan deformargse hacia el exterior al acoplarse con la pared
del agujero para definir una segunda fase de expansidn des-

pues de dicha primera fase de expansién.

4. Un menguito de anclaje segin les reivindicaciones
1 0 3, caracterizado porque dicha zona debilitada incluye por
lo menos un surco anuvlar adyacente a la extremidad de pared
lzteral de dicho manguito que disminuye de manera importente-
el espesor de dicho manguito en este punto.

| 5. Un'ﬁanguito de anclaje segin las reivindicacio-
nes 1 6 3, caractefizado porque dicha zona debilitada esta
constituida por una porcién de pared perforada gque resulta de
la eliminacidn de unas porciones de dicha pared lateral.

6. Un manguito de anclaje segin lss reivindicaciones i
16 3, caracterizado porque dicha zona debilitzada esta consti-
tuida por una configuracidn en dicha extremidad de pared late~
ral del manguito que provee un acoplamiento no continuo de di-
cha extremidad con la zona cénica.

7. Un manguito de anclaje segun le reivindicacidn 6,
caracterizado porque dicha configuracidn esta constituida por
una pluralidad de dientes.

8. Un manguito de anclaje segin las reivindicaciones
1, 2 6 3, caracterizado porque existe por 1o menos un menguito
tubular adicional que tiene susfancialmente el mismo didmetro
gque dicho manguito tubular y que estd dispuesto en contacto
con el extremo de dicho primer manguito opuesto a dicha extre
midad de pared lateral.

9. Un manguito de anclaje segun las reivindicaciones
1 8 3, caracterizado porgue existe en el interior de dicho

manguito una protuberancia que se acopla por friceidn con di-
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cho tornillo.

10. Un manguito de anclaje Segﬁn las reivindicacio-
nes 2 6 9, caracterizado porque la protuberancia estd situada
de forma que se acople con dicho tornillo en una parte rosca-
da de éste,

11, Un manguito de anclaje segun una cualquiera de
les reivindicaciones ¥y a 10, caracterizado porgque dicho man-
guito tiene una zona aﬁﬁlar moleteada en dicha pared lateral.

12. Se reivindica por Gltimo como objeto sobre el
que ha de recaer el modelo de utilidad que se solicita:

UN MANGUITO DE ANCLAJE PARA HORMIGON O MAMPOSTERIA.

Todo conforme queda’descrito y-reivindicado en la
presente memoria descriptiva que consta de diecinueve pégi-
nas mecanografiadas y dibujos adjuntos.

Madrid, 28 enero 1.969

BERNARDO UNGRIA
DeDe
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