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"ACOPLANIENTO PARA ANDAIIOS" B

Faticitante: BURTON DELINGPOLE & COMPANY LINITED, enticad ingslosa,
. residente en Cradley Heath, Warley, Condado de

Vorcester, Inglaterra.
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Este invento se retfiere a2 acoples
ra sndamios que sirven para ccnectar un nar de tubos
de andanio en una relacidn transversel maitus que

:y’
son del tipo aue se¢ denominard en ésha meworia como

Ul
-

"de ja clase especificada, que comprende un CUITTHO
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central con wn par Ge asientos curvaios de la forma

cbnecava y mituamente transversales, cuyo cusrpo estd
disefiado para extenderse entre los tubos, halldndose
el cuerpo provisio de dos pares de orejetas mutuamente

transversales con las dos orejetas de cada par situa-

- a
e,

das en lados diametralmente opuestos del cuerpo cens
tral, llevando una’ de las dos orejetas de cada par'-

en charnela un extremo de wuna mordazae de fijacidn dé“
tubo, con forma arqueada, cuyo extremo se halla aliors |

s
v b
quillado para alojar entre los brazos de la horcuilila

parte de la orejeta del cuerno adyacente, halls

"J\

indosc
la otra crejeta de cada uno de los wnares de orcjetdé
rebajada en el costado de la misma que se halls diria
gido en sentido opuesto & la mordaza embisaszradse
la vrimera orejeta mencionada de dicho par, pro%ufo» i
cionando la parte rebajada un apoyo de charnela pars

la cabeza de un perno de fijacibn con forma de T que

pasa por un taladro de la orejeta rebajads y que llie-

va una tuerca en la parte de su extremc libre psra

acoplarse con el extremo libre de diche mordazs enbi-
sagrada o articulada, fabricéndose en forjz el cuerno
central junto con sus dos pares de orsjetas, v,g.,
estamnpacibén en caliente.

Uno de los dispositivos mée comunes en aco-
planientos de la clase especificade es aguel caracic-
rizado porque los dos asientos son mutuamente nerven-
dieulares para sujetar los dos tubos en dnsulo rectb
entre si y en ese dispositivo el cuepo. junto con
sus dos pares de orejetas, se fabrica como una sols

T

pieza de forja.
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-el arriba mencionado, mientras que las dos alas de ia

En otra modalidad el cuerpo puede consiitui-

se en dos piezas de forja, cada una de las cuales
comprende una parte de asiento y un par, dismetrelidn-
te opuesto, de orejetas'parg sujetar a dicha parte ce
asiento una de las dos mordazas, segin se he lescrito
anteriormente, uniendose las dog piczas separadsas d%
forja de una forma articulads pare permitir el emplad

del acoplamiento cuando se necesitan sujeter los des.

tuhos con inclinaciones relativas diferentes en uvia .

relacién mituamente transversal. -

Hasta ahora, en los acoulamientos de la &las
especificada, cada orejeta articulada de iordaza se’
ha fabricado con una configuracién virtualmente éﬁ,

en su seccibn transversal, con las dos alas de Ia -0

- formando una vrolongacibén de cada uno de los don . i

LIPR

asientos, cuando se trata de una solas pieza de Iorjia,
y de uno de los dos asientos, cuando se itrata de una
forme articulada de acoplamiento de dos piezas coud
orejeta con seccjdn de T proporcionan generalmerie
edemds un tope contra el que se apoyan las caras exte-
riores de los 4os brazos de horguilla del extromo adya-
cente de la mordaze para limitar ¢l movimiento de ape-
tura de la mordaza con relacibn al cuerto central.
Asimismo, en losfcitados‘dispositivos conocidos rasta
el momento la profundidad de cada orejeta rebajada

se hacia mayor que el didmetrc de la cabeza del perno
con forma de T para alogar totalmente dicha cabezz en
su interior.

Dicha forma anteriorimente conocida d= aconla-
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miento vara andemios se ha estado empleando duran-

te un periodo de virtualmente 30 eios, pero, & pe-
sar de ello, su construccidn suponé un gasto inu-

til de material en razén a la configuracién des-

crita de las orejetas en el cuerpo central, .

“reea

El presente invento tiene por objeto pro-=
porcionar un dispositivo perfeccionado, que resul- ’

ta considerablemente més econdmico respecto al no~-
terial empleado en la manufactura del acoplamien-"""*-
to en comparacidn con la citade forme conocida de-f‘
acoplamiento, vroporcionando &l mismo tiempo 1rual'.
rendimiento, v.g., disponiendo de las missas ca- ..
racteristicas de fijacidn y agarre o sujecidn,

Segdn el presente invento, el cuerpo

’
-

central del acoplamiento tiene una configuracidz. . .’ i
periférica generalmente circular, apzrte de laos
orejetas de articulacibén del perno se hacen con

una profundidad 16 suficienteriente vequelia pera
incorporar simplemente un rebajo de tan poca proQ
fundidad que proporcione simplemente un revajo
parcialmente circular de apoyo parae acomodar scla-
nente una pequeﬁa parte de laz cabveza del perno con
forma de T, y las orejetas con lzs que las mor-
dazas forman charnele carecen de alas extend*duu
en sentidos 0puestos, siendo précticamente rectari-
gulares, en lugar de tener su secczén trangversal
en forma de T, siendo virtualmente igual la nasa
de metal en cada une de las dos orejetas diametral-
mente opucstas de cada par, halldndose limitado

el desplazamiento ‘o movimiente de apertura de
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cada mordaza con relacidén al cuerpo central

por medio del qxtremo-libre de czca orejeta de
articulacién de ls mordaza, de sececidn recihansu-
lar, que se une con el metal de ia mordaza en una
posicibén comprendida entre los extremos interiores
de los dos brazos que forman el extremo de horqﬁinﬂk
1la de la mordaza al que se conecta pivotalmenta -,
dicha orejeta de seccibn rectangular, .:
Se ha averiguedo que con el »resente in-
vento se puede conseguir un ahorro susitancial déii '
orden del 40ﬁ‘en ¢l peso de metal de cada cuerpé‘
central en un acoplamiento del misnmo tamafic goner,
ral y que tenga las mismas carecteristicas de ren-
dimiento. Asi, en Ja forma més comin en la que ¢i
tubo de andemio tiene un didmeiro exterior de 4,4 ;
cms y el cuerpo central, incluyendo SUS dos jaféé
de orejetas, esté formado de una sola pieza de for-
ja, el peso del cuerpo central se reduce en un va-
lor. de aproximadamente 0,57 Kgs & 0,33 Kgzs.
. Este sensible reduccibn en la centidad
de metal del cuerpo central péra un misno tamaiic
general de acoplamiento y con un mismo rendimicen—
to permite lo siguiente:-
(a) Conseguir en la produccién de un nt-
~mero dado de cuerpbs centrales una

“reduccibn de aproximademente el 405
en la masa y por tanto en el dres de
la seccibn transverszl de la barre
de acero de la que se suelen forjar

los cuerpos, normalmente estampadvs
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en caliente. Dse reduccidn en la ma-
sa facilita y hace més répide el ma-
nejo de las barrasg durante la opera-
cibn de Tforja y de reduccidn en la
seccibén transversal, en el caso en’ '
que se forja de una vez un cuerponqu
éentral simple permite el empleo da..
un martillo pilén o prensa mas pegqér
flos,
(b) Alternativemente, sin reducir el drea
de la seccilén transversal de la tarra

de acero de la que se forja el cuermo

central, se obtiene un aumento
ble del nfmero de cuerpos centraiss

forjendo una longitud dada de barra,
siendodel orden del 405 el sumenHo
de cuervos asi forjados.

Para el mismo tamalio general de acopla~
miento y parz un mismno rendiniento, 2l reduccibn
del peso del cuerpo ceniral corresponde = un 2ho-
rro de aproximadamente un sexto de la masa total
de metal del dcoPIamionto completo.,

Ta citada economia en la cantidad de
metal empleado tiene una considerable importan-
cia en la nmanufactura de estempacidén en calienté
de un gran némero de acoplanmientos similares, se-
gin se suclen fabricar, y vermite 2l gue se puede
conseguir una importenie reduccién en los costos
de fabricecién. '

Ademds, en una gran estructura de anda-
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miaje que incorpora un gran nimexro de acovlaomien-—

tos fabriczdos semin &ste invento, en ahorro con-
siguiente de peso en la estructura completa tienc
tambien importancia en razdén & que vernite el

que ' la estructura pucda soporitar wa coirgs na-
yor o, de otro modc, se pueda hacer alguns re-
quccibn en ¢l didmetro de tubo y por 1o tanto'coﬁ}u

segulrse una reduccién del costo del mismo para ..

v

la misma carga con la consiguicnte economia col

(
conjunto de la estructura de andaniaje, )

La citada reduccidn de peso del cuerpﬁﬂ
central se consigue por la reduccién arriba d&s-
crita de las dimensiones gensrales de sus doé;‘}
pares de orejetas y ademds por la configuracidr)-

generalmente circular de la periferia del cuer- ‘
po central, al contrario que la cunfiguraciba '
enpleada hasta ahora generaliente reciengular,
aparte de las orejetas en si v.g., eliminando
rnetal en cada una de las cuatro esquinas de la
periferia rectangular del cuerpno centrzal de losg
acoplamientos emvleados hasta ahora de la clizse
esrecificada.

Una caracteristica adicionzl de gran
importancia del presente invento es que la masa
del metal de las dos orejetas de cada par de
orejetas diametralmente opuestas es viritualuente
la mismalsto permite que el metal fluya ce la |
forma més eficaz, y por lo tanto,'més gcononicy
posible durante la overacidén de forje para ayu.

dar de una forma complementaria a la reduccidn
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citada de diémetro

de las barras de las que sc (or-

ja el cuerpo central o el aumento del ndmero de

cuerpos forjados de una longitud dada de barra de€

un didmetro dado.

. Otra ventaja acicional nuy unportante

del presente invento, es que, puesto que en la

forja de cada cuerpo central, se necesita que se ..

desplace una menor masa Ge metal pera el misno .

tamafio general de acoplamiento con el mlsmo ren- .

o

dimiento que los existentes de la clase esveciii-

cada, se pueden forjar dos cuerpos centrales si-’

malténeanente con

el mismo golpe o =olpes de ~°

rensa o nmartillo »ilén del mismo tamaiio emﬂ'm o
P 2 _

hasta ahora para forumar 1os cuerpos centrales,dﬁl

le, clase especificada, simplemente oJ;fﬂoung

los troqueles de estzmpacibén vpara disporer de

dos troqueles colocados lado con lado, en lugar de

un solo troquel cue forma un solo cuerpo central

cada vez, segin se ha hecho haesta 2hora a2l fabri-

car acoplemientos de la clase especificada.

Para conseguir con éxito la forja de

dos cuerpos al mismo tiempo en una prensa de for-

ja o maertillo pilén segin se he emplesdo nasta aho-

ra pazra forjar un cuerpo central sinmple se espera

ue a excepcidn posiblemente del ceso en gue se
jY 3

trate de acoplamientos del tamafio menor sea necé-

sario someter la barra radonda eupleada normelien-

te a una operacidn
forma preliminar a

cuya parte forjeda

de forja local para dar una
varte de la bérra de metal,

sirve para formar la overzcibn
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‘res correspondientes de orejetas,

de estampacién en caliente dos orejetas reba

T

~ad0as

Cles

unidas en una gola pieza, proporcionando cade uwna

de ellas une de las dos orejetas ribajaias

ente,

cos cuerpos gue se forjan simulténean

de los
silengo

el efecto de dicha forja preliminar dar forne

barra inicialmente redonda en configuracién

a

T
PLERSY EUt

gensi-

blemente rectangular en su seccién transversal

con el eje principal de la seccibn transver

el
[Ty

paralelo al eje de vivotacidn o giro de cada per-

no de fijacibn con forma de T en el acoplamisunto

acabado.

Al mismo tiempo, el metal de
preliminarmente forjada de la barra se
en el sentido longitudinal de la misma
gar la barra localmente y ayudar asi a

némero méximo de cuerpos centrales con

vento, de un largo dado de barra.

Por consiguiente, el invento compnr

ademds un procedimiento para

te un par de cuerros centrales y sus orejetas
rrespondientes de acoplamieiitos nara andanl

la clase especificada, cuyo procedimiento se ¢

para alar-

obtener-
2us

segén éste

Tornar simaly

teriza por la operacién de coger una long

barra metélioa‘redonda ¥y, en una posicién

dia a Jdos pax tes de la barra redondg,

1os

aje

itud

deforman

'cl

“

T8 -

ili—

nterne-~

10—

calmente la barre para darle forma sensiblemente

plana en seccibdn

cientemente grande pare yproporciondl en c¢icha

te aplanada suficiente metel para formar ore

angversal de ung lonzitud suli-

—a Y

oL~

jetas
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de articulacidén del pernos; cada vna Ge ellas aso.

-

ciadas con unc de los dos cuerpos centrales, alar-
gendo la barra mediante dicha operseidn prelimi-

nar en la direccién longitudinal de la misra y

soretiendo las dos varies de la bvarra redonda

unidas por la parte aplansda mencionadé & una
operacidén de estampacibén ulterior en la que cada -
una de las parte cilindricas se forja entre un
par de trogueles, cada uno de los cuales ce la
Torma con la configuracidn necesaria sl cuerno
central y forja simulténeamente la verte aplangr

Ga de la barra con la configuracibdn de un ver ;a,’
orejetas de articulacién asociadas una con cadg:“‘
par de cuerpos centrales, forjéndose al mismo -
tiempo el resto de cada cucrno central, inclis -

vt

vendo las otras tres orejetas del miswo, del ne--

tal de una de las dos parites cilindricas de barra

para rormar dos cuerpos centrales simulténeainente
mediante la misme operacién de estampecibn en ca—
liente, '

Es una forme adicional importante de
realizacién del invento, tambien prefersnte, cada
orejeta de cada uno de los dos pares de orejelas
adyacentes a su unién con el cuervo centrgl, tiene
una parte solidaria de esfuerzo que sale del cuer-
PO central en &ireocién'de la extensibn de la ore—
jeta adyscente, formando las parfes de reiuerzo
del par de orejetas en cada caso una cxbencidn de
acovlamiento al tubo de andemio de la parte de

asiento del cuerpo central, gque al sujetar un tubo
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de andsmio actua conjuntamente con la mordaza ar-

ticulada que se asocia con el oire par de los 4os
pares de orejetas.

Un acoplaniento pars andanio que incor-
pora ésta caracteristica adicional importantelde
este invento, ademéds de poseer iLodas lasvventajaq‘”
arriba especificadas, proporciona las ventajes -
adicionales siguiehtes;-

1. E1 acoplamiento se ve notablencnie

reforzado en la unién entre el cueiw -,

po central y cada una de 1las cuatre- .

orejetas, sin afectar de wna forma

significante @ los feciores econdii-

cos especilficados anteriormente,

2.las partes de refuerzo como constiin

yendo prolongaciones.de los asieriod,
aumentan la eficeciza de iijacidn ceon
el tubo de andamio sujeto por dicho

asiento, Zsto occurre particul

v)
5
@
"
-~
@

duando el tﬁbo dé andainio es un tuho
dispuesto de una foria vertical o senw~
siblemente vertical, v.g., un micmbrc
vertical del. andamiaje, custentando
mediaznte el scouvlemiento un tubs trens-
“versal horizontal o inclinado resmpeg-
to a la horizontal con la parte infe-
ricr in situ de las dos nartes de
acovlamiento del tubo vertical lorma-
do de tal forma que w»nrecente en su

lado inferior un canto azudo de &co-
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planmiento del tubo vertical, adap—

Coa g

tado para deforinar ligerancute el
metal superficidl del tubo veriicel
sujetandolo de una forma positiva -

en lugar de harcelo solamente de ungd .
forma friccional ¥ evitaf con ello

de un modo efectivo que resbale ha-
‘cia abajo del tubo vertical cuando -
se halle apretado & fondo v someti- .
do a la carge que sonorta,

Tas ventajds citadas se consiguen sin
perjudicar en modo alguno la facultad de poder
formal el cuerpo ceantral, incluyendo laz orﬁvot:s,
como una pieza forjada, V.Z., estampada cen eal .1n— i
te, puesto que las partes de refuerzo salen del
cuer?o central en direccién de la wmrolongacién
de las orcjetas y el fluao del metal en la forma-
cidn de las orejetas se hace esi en la direccién
de la formacidén de dichas rartes de refuerzo.

En los dibujos zdjuntos se ilusira una
forma preferente de realizacidn del invento; en
dichos dibujos:-

Ia figura 1 es una vista de costado de
una forma de acoplamiento vara andanio que incoxr-
pora los principios del invento, halldndose di-
bujada una de las mordazas en posicibdn cerrada ¥
la otra en posicibn abierta.

Ta Tigura 2 es una vista en plants del
cuerpo central del acoplamiento ilusirado en la

figura 1.
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La Figura 3 es une vista on seccidn

transversal del aconlador ilustrado en la figursa
1, repre tado en su posicidn final de fijacidn,

Lae figura 4 es una vi

(0]
o
&
oy
)
o
!l...-l
£3
&
o
o
@

un trozo de barye redonda de acero empleade en

la manufactura de un par de cuerpos centrales

de acoplamisntos como los ilustrados en las Tim
guras 1 a 3, que revresenta le terminacibn de

la primera etapa de fabricacidn o forja prelimi-
nar en la secuencia‘de maanactura.

La figura 5 es una vista tomada de la

linea de corte 5-5 de—la figura 4. e

La figura 6 es una vista en planta de
la bvarre ilustrada cn la figura 4, que represertal
una segunda etapa de la ranufactura del w»ar de
cuernos centrales, v.g., revresentandie la varre
uar0¢al.ente forjada.

La figura 7 es una viste en planta in--

- vertida de la vieza forjada ilustrada en la ficu-

ra 6.

ILa figura § es una vista torada de la
1fnea de corte transversal 3-8 de la figura 6,
' Refiriendonos primero a las Tiguras
1 a 3 de Jos dibujos, el acoprlaniento ilustrado
estd disefiado para emplearse en la conexidn de
dos tubos de andamio en wna relacidn nerpendiculer
mGtuamente fija y comnrende un cuerve central ¢
de configuracibn generaluente circular en su pe-
riferia y comprende en cada uno de sus Cos lados

Jdos asientos circulares cédncavos mituanante vor-

e
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pendiculares 10, 11,
e

La perif

Tornmados dos vares solidarios de oreictien 12,13
a

y 14, 15, teniendo iforma generaliente reciansuler

en su seccién transversal una de las orejetas 12, -

14 de cada par, cue consiituyen crejetas de ar-.
ticulacibn, estando provista la otra orejeta 13, .-

15 de cada par, en un lado, de un revajo de apo= ‘"

yo, poco profumndo, parcialmente circular 16, cus..

proporciona apoyo 2 la cabveza cilindrica 17 del
g i

perno de fijacibén 18 con forma de T, cuya czbeza.

17 tiene un didmetro de mds del Goble de la uro-

fundided del rebajo 16 para que solo wna vequelia °

. g
en el rehas |

parte de la cabeza del wmerno se zlo

[N
164

AL

jo 16. Por lo tanto, la orejeta correspondienie

-13, 15 se hace con una profundidcad suficiente
9 X

simplemente para proporcionar ese revajo 16

o
[

poca profundidad.

A cada orejeta renajada 13, 15 se l& Dro-
vee de un taladro alaergedo 19 por el que pasa cl
perno de fijacién.17, cuyo verno lleva en su exire-
mo libre una tuerca 20 para ajustar a la varte
del extrero libre 21 de una de un par de mordazas
arqueadas 22, 23; el otro extremo 24‘dé cada mor-—
daza se articula mediante un pasador 25 a una de
cada crejeta de seccibn rectangular 12, 14,

Ll citadn extremo articulado o de char-

O
Lo
o
i
[
o
»
[q2
o

nela 24 de cada mordaza 22, 23, estd ah
de modo que los brazos 26 de la norquilla ce €X-

tiendan en los lados opucstos de la orejeta COTTCS-
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lponlcndo este Gltimo disvositivo en una pogicién

pondiente 12, 14 y el exiremo libre 27 de cada

una de éstas orcjetas 12, 14 sirve, seglin se
ilustre en la figura 1, para ajusiarse con el
metol de la mordaza en una posicidn 28 entre les
extremos interiores de .lcs Gos brazos 206 para Tiw
nitar el uesvlazamlentc de apertura de cada mor--f_t
dazea 22, 23, Lmta “ltima caracteristica tiene

una impor 1ci

W)

vractica porque con la mordesza 22.‘
de una mitad de acovnlaniento sujeta en »rimer ._"‘
lugaf, segﬁh se suele haber, a un {ubo colocardo

en posicidn vertical 20, Formando wno de los dos
tﬁbos que se han de conectar, desvués se puede:
sustentar la mordaza 23 de la otra mited del moc-

planiento, sezin se ilustra en la figura 1, dis=
P y 3

sensiblemente horizontael para pronorcicnar 200Y6
a un tubo horizontal 3C, o sea el otro ftubo qua

se ha de conectar, antes de sujetarlo finalmente
en posicibn por medio de dicha mordazs 23.

Ademés el cuerpo contral 9 se provee
durante la forja del mismo de {dos mares solida-
rios de partes de refuerzo de las orejetas lZaa,
13a cada una de las cueles salen del cuerno cen-
tral en la direccidn de los dos pares de orejetas
12, 13, 14, 15 respectivamente a las cue son adya-
centes. _

Cada par de refuerzos 12a, 13a adyacen-
tes al par de orejetas 12, 13 constituyen prolon=
gaclones del asiento 10 para el aconlamiento del

tubo, que actian conjuntanmente con la mordoza 22
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~con la mordaza 23 sujeta por medio del par de_

sujeta por medio del otro par de orejetes, 14,

15, mientras que las partes de refuerzo ldz ,
152, adyacentes al par de orejetas 14, 15, cons-
tituyen extensiones del asiento 11 para el aco-

plamiento del tubo, que aciuan conjunizmente

orejetas 12, 13.

Una de las partes 'de rofuerzo de cada
par, ¢sea 12a, l4a, que son adyacentes 2 cada _
orejeta de articulacién de la mordaza 12, 14, se .
encuentran formadas'en el iado del asiento adya-"
cente 10, 11, respectitzmente, con un borde o ¢
eéquina exterior agudos 12b, 14b, de configu~a€j:;
cibén en 4nzulo recto afilado en su seccidn traﬁéhz
versal y de configuracidn virtualmente recthe go- ﬁ
gén se ve en la figura 2, pero curvade alrecdedor
del eje de curvatura del asiento adyacente pars

acoplarse con el tubo vertical 2¢ de zndanio

~enganchado por dicho asiento.

Asi,'segﬁn se ilustra en la figura 3,
al utilizar el acoplemiento para sujetar un tudo
horizontal 30 a un tubo vertical 29, segin se
suele hacer normalmente se sujetaria primero el
acoplamiento 8l tubo vertical 29, acoplendo el
asiento 10 y la mordaza correspctidiente 22 sujetos
al tubo vertical, con el acoplamiento en une pc-
sicidén en la que lz otra mordaza 23 podris suje—l
tar al tubo horizontal 303 de ésta forma, con
las piezaé dispuestas de éste modo, el citado

borde 12b de la parte de refuerzo 12 en contactio
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10,

15.

20,

25,

de barra se coloca entonces en une prensa as ror-
jer de tipo conocido, o en un martllo pilén, cu-
yos troqﬁeles de forja tienen la forme necesaria
para forjar al mismo tiempo dos cuerpos centrales
9 unidos entre si, con una cée les dos partes que
forman la orejete de articulacidn de cada trocuel
alineada con una parte correspondiente del otro
trocuel y adyacente a dicha varte, S
Asf, cuando el trozo cortado de berra
31 con la configuraci?n ilustrada en la Tigura 4 .
se colcca en uno dé los dos juegos de troqueies. - -
de forja de la prensa o martillo pildn, con el sje

principal de seccidn transversal de la rcarte

nada 32 transversal perpendicularmente 2 Ja diﬁ@é—'
cidn del movimiente relativo de los trogueles,
la barre se forja por la accibn de la pransa o
martille pilén con la configurgcibn ilustrada en
1asbfiguras'5 a 9, con la parte aplanada 32 for-
mando un par de orejetas rebajadas alineadas, V..,
las oréjetas 13 o 15, hzlliandose agocizda cada oYra.
jeta con uno de los doe cuerpos czntreles y estan-
do unidos de una forma solideria mediente un alra
de conexibn 34 formada tambien vor el metslde la
parte aplanada 32.

E1l resto de ceda uno cde los Gos cuerpas

centrales 9 con sus tres orecjetas restantes se

[

formaria respectivamente de una de izs dos par-

teg cilindricas de la barra 33.

-~

21 metsl del alma de ccenexidn 34 seria,
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20.

25.

30.

como el 1bgico rebaba, pero seglin se ilustra en

la figura § el 4rea de corte transversal de &cta
es pequeflo y, Ge hecho, la cantidad de rebaba no
es mayor que 1& rebaba que se produciria forjan-
do dos cuernos centrales ¢ idénticos por s para—-- ..

do, en la wmisma posicién con relacibn 2 la pefifefu
ria del cuerpo, parz no perjudicar el modo aigu~
no ¢l ahorro de metal que se obtiene con éste in-’
vento. ' R

Por lo expuesto $e comprenderd que ade-

mas de conseguirse una economia sensible en la
antidad de metal necksario para forjar un nimare
dado de cuerpos centirales de acovlamientos y al%:
canzar con ello una cconomia importante en la.cﬁn@xf
tidad de metal en el acoplamiento scabado, ge ot

obtiene una economie adicicnal de la mayor impor-

tancia con relacién al costo de vroduccidn nor

la facultad de poder forjar dos cucrpos centrzles

cada uno formando varte del otro acoplamiento de
una sola vez y simultaneamente, sin tener gue awnen-~
tar el temafio de las prensas de forjar & los mar-
tillos pilones.

N O T A

Degcerita suficientencnte la naturalezs

del invento, asi como la manera de realizarlo en
le préctica, debe hacerse constar que las dispoéi“
clones anteriormente.indicadas son susceptibies
de modificacionesz de detalle en cuanto no alisren
sutrincipio fundemental. Tambien se hace consta¥

-l @
que el invento se refiere a unas solicitudsde pateite
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- beza del perno con forme de T, y las orejetas

presentadasen Inglaterra, ccn fecha 6 (e dicilembre

de 1966 bajo el ndmero 54519/66; con fecha 4 de
marzo de 1967 bajo el nimero 103238/67 y con fecha
25 de mayo de 1967 bajo el nimero 24364/67, sien-
do lo que constituye la esencia del referide in-
vento y por 1o que se solicita Medelo de Utilidad
por 20 afos en Espafie, sobre: “ACOFLAMIENTO FARA
ANDANMIOS, caracterizéndose por lo siguiente:

1&8.~ Acoplaniento oura endamios, de la
clase especificada, caracterizado porque ge le da
al cuerpo central fde .cads acoplamiento una confi-
guracibn periférica generzlmente circular, apavie

de las orejetas, y las orejetas de articulacidn

del perno se hacen con una profundidad lo suficien-—

temente peoqueila para incorporar simplemcente un
rebajo de tan poca profundided oue proporcionéfzf
simplemente un rebajo de apoyo, narcialmsnte cir-—

cular, que aloja solo una pequefia parte de la ca=-

0

las qQue las morcdazas se embiscgran se hzllen li-
bres de alas o pestailas opuestas, siendo virtuali-
mente rectangulares, en lugar de tener una forma

de T en su seccidn transversal, siendo virtualiei-
te igual la masa de . metal en cada una de las dos
orejetas diametrslmente opuestas, hallédndose 1i-
mitado el mdvimiento de avpertura de cada mordaza

con relacibn al cuerpo central por medio del exirae-
mo libre de cada orejeta de seccidn rectangular
para el embisagremiento o articulacibén de la mor~

dara, cuyo extremo libre se ajusta con el metel
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de la mordaza en una posicidn comyrendiis entre

los extremos interiores de los Cos brazos que

forman el extremo:de_la horquillé de la morda-

za con la gue se halla unida dichs orejete de sel-
cidn rectqncwler de una forma pivotel.

2,~ Acoplaniento, segin lz reivindi-

cacibén 1v, caracterizado porgque cada orejeta de
cada per de orejetas adyacentes a su unién con
el cuerpo oentral, tiere una parie e reluerszo
solidario, que sale del cuerpo central en la nis-
ma dircceidn gue sale la orebeta adyacente, for-
mando las partes de refuerzo de un par de oreje-
tes en cade caso una prolongacién de sujecibn del
tubo de dicho asiento del cuerpo central gque ol
sujetar un tubo ée andamio actia conjuntlzmente

con la nordaza afticulade gue se asocia con el
otro par de los dos pares de orejelas.,

38,- Acoplamiento, segln la reivindi-

_cacibén 22, caracterizado porque cuandéo uno de

los dos tubos que se han de unir es un tubo ver-

tical, la parte inferior in situ dc la2s dos par-

tes de refuerzo que se acoplan en tubo vertical

o

se disefila de forma que sge presenten en su laco in-
ferior una arista aguda que se agarra al tubo

vertical, que se adapta »ars que deforme liger

")

mente el metal superficial del tubo veritiecel rar=z

=

sujetarlo de una forma positiva en lugar de hecerlo

solamente por friceibn y evitar asf{ de un modo

efectivo que reshale hacia abajo ¢l acoplamicnio
cuando se halle anretado, por le seccibn de la car-
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ga que sustenta, .
48,. Acoplanmiento, segin cuslouiers

de las reivindicaciones znteriores, caracterized

porque cade acoplamiento se realiza coiendo Wl

trozo de barra metdlica redonda y en una posiciél

intermedia a dos vartes de barras redonda s¢ deé-

'forme localmente la barra ddndola una forme sen-

alblemente plana en su seccidén transversel cn ung
longitud lo suficientemente grande como para pro~
porcionar en dicha parte aplanada suficiente ne-
tal para Tormar orejétas de articulacibn del per—
no, cada una asociada con uno de les dos cuerpos ..
centrales, alargando mediante la citada overacioi’
preliminar la barra en direccidn 1ongitudinal_géf;

la misma y sometiendo las dos parites redondas de

[

la barra unidas por la parte avlanada citada a -
una operacidn ulterior de forja en la que cadg unad
de las vartes cilindricas se forja entre un npar

de troqueles, cada uno de ellos con la forua pre-

cisa para la configuracidén necesarie del cuergo,

y simulténeamente se forja la parle aplanada de
la barre con 1= configuracién de un par de oveje-
tas de articulacidn o charnela asociadas una con
cada uno del par de cuerpos centrales, Torjando
el mismo tiempo el resto de cada cuerpo ceniral,
incluyendo las otras tres orejetas del mismo del
metal de una de las dos partes de bvarrae cilindri-
cas para Tormar dos cuerpos centrales so 1A
mente en la misma operacidén de forja.

g8,~ "Acoplamiento para andemicz', tal



y como queda sustancialmente descrito en la pre-
sente memoria e illustrado en los dibujos adjuntos.

Esta menoriz consgta de veintitre holjas

u

escritas a paguina por una//sola cara.
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