
Jflbemoría Descriptiva 
de la

patente de invención
que p o r  20 años, p a ra  España y sus p o s e s io n e s ,  se  s o l i c i t a  

a fa v o r  de la  Sdad. DR. BEKK te KAULEN CHEMISCHE FABRIK,

G. bu b . H ., de n a cion a lid a d  y r e s id e n c ia  alemanas, por: 

"TIN PROCEDIMIENTO PARA RECUBRIR UNIFORMEMENTE LAS STJPER= 

FICIES BASICAS DE IMPRESION (CILINDROS Y PLACAS) PARA LA 

FABRICACION FOTOMECANICA DE MOLDES DE IMPRESION". --------

MEMORIA DESCRIPTIVA

5

10

La Invención  se r e f i e r e  a un procedim iento para 

re cu b r ir  uniformemente con una capa c o lo id a l  s e n s ib le  a 

la  lu z  la s  s u p e r f ic ie s  b á s ica s  de im presión ( c i l in d r o s  y 

placas) para la  fa b r ic a c ió n  fotom ecán ica  de moldes de im­

p re s ió n . El lo g ra r  e s ta  completa uniform idad de r e cu b r i­

m iento y e l  que la  capa s e n s ib le  a la  lu z  está  l i b r e  en 

absolu to  de burbujas o fre ce  d i f ic u lta d e s  muy grandes, por 

que aán con un tra b a jo  muy cu idadoso siempre hay p e l ig r o  

de que se formen burbujas o e s t r ía s .

Para lo g ra r  e l  recu brim iento completamente un i­

forme de la s  s u p e r f ic ie s  bá sica s  de im presión con la  capa 

se n s ib le  a la  lu z  es esencialm ente im portante que la  su-
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p e r f i c i e  b á s ica  de Im presión , como especialm ente lo s  c i ­

lin d ro s  m e tá lic o s , antes de y durante la  a p lic a c ió n  d e l 

l íq u id o  c o lo id a l  o la  em ulsión s e n s ib le  a la  luz e s té  

exactamente atemperado para que ante todo la  v is co s id a d  

de este  l íq u id o  o e s ta  em ulsión no su fra  a l a p lic a r lo s  a l ­

te ra c ió n  alguna que pudiere ser  causa de que e l  r e cu b r i­

m iento no quedase uniform e. Para este  o b je t o ,  de con form i­

dad! con la  in v en c ión , antes de a p lic a r  la  capa c o lo id a l  

s e n s ib le  a la  lu z  se procura ca len ta r  e l  c i l in d r o  o d is ­

p o s it iv o  análogo a una temperatura ig u a l o correspon d ien ­

te  a la  que t ie n e  e l  l íq u id o  o la  em ulsión s e n s ib le  a la  

lu z  a l a p l ic a r lo s . Esto puede h acerse  de d iversas maneras, 

pero p re ferib lem en te  sumergiendo e l  c i l in d r o  o d is p o s it iv o  

an á logo , s in  r e c u b r ir ,  en un l íq u id o  ca len ta d o , t a l  cano 

agua, y h a cién d o lo  g ir a r  en e l mismo hasta  que haya adqui­

r id o  la  temperatura del l íq u id o ,  tra s  de lo  cu a l se saca 

del l íq u id o  y en ton ces , en c ie r t o s  casos después de haber­

lo  secado previam ente, puede proveerse de la  capa c o lo id a l  

s e n s ib le  a la  lu z . En vez de e fe c tu a r  la  c a le fa c c ió n  d e l 

c i l in d r o  o d is p o s it iv o  análogo a la  temperatura deseada 

mediante agua u o tro  l íq u id o  en la  forma d e s c r ita , también 

puede e fe ctu a rse  de o tra  manera, v e rb ig ra c ia  in tro d u cie n ­

do e l  c i l in d r o  en un r e c ip ie n te  p r o v is to  de c a le fa c c ió n  

por a i r e .  Sin embargo, es p r e fe r ib le  la  prim era forma c i ­

tada de c a le fa c c ió n , porque con la  misma se consigue c a le n ­

ta r  e l  c i l in d r o  a la  temperatura deseada de un modo más 

ráp ido  y segu ro .

S i se t ra ta  especialm ente de r e cu b r ir  un c i l in d r o  

ca len tado de antemano en la  foiroa in d ica d a , e l  recu brim ien ­

to  puede h acerse  por ejem plo in trod u cien d o  e l  c i l in d r o  en 

un r e c ip ie n te  l le n o  d e l l íq u id o  c o lo id a l  o de la  emulsión 

se n s ib le  a la  lu z ,  y h acién d o lo  g ir a r  en e l líq u id o  mien­

tras  e s tá  sumergido en e l  mismo. En t a l  caso puede p ro ce -
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derse por ejem plo de manera que e l  líq u id o  es té  en rep o­

so en un r e c ip ie n te ,  y  e l  c i l in d r o  co loca d o  en p o s ic ió n  

h o r iz o n ta l se sumerja en e l  mismo desde a rr ib a . Para ase­

gurar completamente e l  recu brim iento puede entonces p ro ­

cederse  preferentem ente de manera t a l  que e l  r e c ip ie n te  

para e l  l íq u id o  c o lo id a l  s e n s ib le  a la  lu z ,  a b ie r to  por 

a r r ib a , o también una cubeta a largada , e sté  co lo ca d o  en 

un segundo r e c ip ie n te  de forma conven iente y a b ie r to  por 

a r r ib a , l le n o  de agua o de o tro  l íq u id o  adecuado sobre e l  

cual f l o t e  la  cubeta l le n a  de l íq u id o  c o lo id a l ,  y que está  

p r o v is to  de entradas y sa lid a s  para e l  l íq u id o .  Calentan­

do convenientem ente e l  agua en e l  r e c ip ie n te  e x te r io r  pue- 

de con segu irse  que e l  l íq u id o  c o lo id a l  del r e c ip ie n te  in ­

t e r io r  conserve permanentemente l a  temperatura deseada du­

rante e l  recu brim ien to  d e l cilindaro . Esto puede lo g ra rse  

ya sea calentando por fu era  e l  r e c ip ie n te  e x t e r io r ,  o tam­

b ié n  haciendo c ir c u la r  continuamente por e l  r e c ip ie n te  ex­

t e r i o r  agua u o tro  l íq u id o  ca len tado de antemano a la  tem­

peratura deseada.

Para poner en con tacto  e l  l íq u id o  c o lo id a l  que se 

encuentra en e l  r e c ip ie n te  in t e r io r  con la  s u p e r f ic ie  en­

vo lv en te  d e l c i l in d r o  con o b je to  de hacer e l  recubrim ien­

to  de la  misma, puede ventajosam ente adoptarse la  d isp o­

s ic ió n  co n s is te n te  en que lo s  apoyos y lo s  órganos de 

accionam iento para e l  c i l in d r o  que se ha de r e cu b r ir  se 

encuentren en una p o s ic ió n  y a una a ltu ra  determinados e 

in v a r ia b le s  con re sp e cto  a l r e c ip ie n te  de agua e x t e r io r .

La cubeta o e l d is p o s it iv o  análogo lle n o  de líq u id o  c o l o i ­

dal s e n s ib le  a la  lu z  se c o lo c a  entonces en e l r e c ip ie n te  

e x t e r io r ,  de manera t a l  que no tenga adn con ta cto  con e l  

c i l in d r o .  Luego, vertien d o  más agua o líq u id o  análogo en 

e l  r e c ip ie n te  e x te r io r  se hace su b ir  lentamente la  cubeta 

l le n a  de l íq u id o  s e n s ib le  a la  lu z ,  hasta  que e l  c i l in d r o
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puesto en movimiento de r o ta c ió n  se sumerja en e l  mismo.

La v e lo c id a d  de r o ta c ió n  del c i l in d r o  durante la  sumer­

s ión  en e l  l íq u id o  s e n s ib le  a la  lu z  se gradáa en forma 

t a l  que procediendo de e s ta  manera también quede asegura­

da la  uniform idad del recu brim ien to . Se ha comprobado que 

para lo g ra r  e s te  o b je t iv o  la  v e lo c id a d  de r o ta c ió n  no de­

be ser  muy grande. En cada caso  hay que determ inar por en­

sayos la  v e lo c id a d  más con ven ien te , segdn la  v is co s id a d  

de la  so lu c ió n  c o lo id a l .  Después de haber hecho g ir a r  e l 

c i l in d r o  durante un tiempo s u f ic ie n te  en e l  l íq u id o  s e n s i­

b le  a la  lu z , con o b je to  de obtener e l  espesor de capa de­

seado, se va sacando de nuevo agua d e l r e c ip ie n te  e x te r io r  

hasta  que la  cubeta l le n a  de l íq u id o  s e n s ib le  a la  lu z  ha­

ya ba jado lo  bastante para que quede fu era  de co n ta cto  cor. 

la  s u p e r f ic ie  de l c i l in d r o .

En lu gar de proceder en la  forma que acabamos de 

d e s c r ib ir  también puede procederse  haciendo su b ir  y ba ja r  

en p o s ic ió n  h o r iz o n ta l »1 c i l in d r o ,  juntamente con sus 

apoyos y en c ie r t o s  casos con sus órganos de accionam ien­

to,- para sum ergirlo  a s í en e l  l íq u id o  se n s ib le  a la  lu z  o 

para sa ca r lo  de l mismo.

Sin embargo, también puede proced erse  haciendo 

caer desde a rr ib a  e l  l íq u id o  c o lo id a l  s e n s ib le  a la  luz 

sobre e l  c i l in d r o  c ita d o  anteriorm ente, g ir a t o r io  y c o lo ­

cado h o r iz o n ta l ,  hasta  que se haya produ cido un re cu b r i­

miento uniform e, en e l  cual caso hay que procurar asim is­

mo que e l  c i l in d r o  y e l  l íq u id o  estén  ca len tados a una 

tem peratura uniform e.

El secam iento de l c i l in d r o  re cu b ie r to  puede a 

su vez ten er lu gar en un r e c ip ie n te  ca len tado adecuado, 

por ejem plo en una campana rebordeada ca len tada  o median­

te  un v e n tila d o r  de a ire  c a l ie n t e ,  m ientras e l  c i l in d r o  

sigue g iran d o . Es im portante que durante e l  secam iento
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permanezca In a ltera d a  la  uniform idad obten ida anteriorm en­

te  para e l  recu brim ien to . Para e l l o  e l  c i l in d r o  puede ca­

le n ta rse  por d en tro , de antemano o p osteriorm en te , y  poco 

a p oco . Convenientemente para e l l o  se procede de manera 

que la  c a le fa c c ió n  ya comience a l separar e l  c i l in d r o  d e l 

l iq u id o  c o lo id a l  y vaya crec ien d o  en in ten s id a d  conforme 

aumenta su mutua sep a ra ción .

En vez de c o lo c a r  exactamente h o r iz o n ta l e l  c ilin d r e  

g ir a t o r io  a l hacer e l  recu brim ien to , puede co lo ca rse  tam­

b ié n  de manera que su e je  quede a lg o  in c l in a d o . E sto es 

im portante para e l  tiempo durante e l  cu a l se separan mutua­

mente e l  l íq u id o  y e l  c i l in d r o .  Tanto s i  durante la  sepa­

ra c ió n  mutua e l  c i l in d r o  es sacado d e l l íq u id o  como s i  d i­

cha separación  se e fe ctú a  a le jan d o e l  l íq u id o  d e l c i l i n d r e , 

a l  f i n a l  e l  c i l in d r o  y e l  l íq u id o  s ó lo  están en con ta cto  

mutuo por un punto o por un borde estrech o  y de canto v i ­

v o , por l o  que la  ú ltim a separación  entre  e l  l íq u id o  y o l 

c i l in d r o  t ie n e  lugar en una s u p e r f ic ie  puntiform e. Para e l  

proced im ien to no es n e ce sa r io  que e l  e je  d e l c i l in d r o  ten ­

ga permanentemente l a  c ita d a  p o s ic ió n  in c lin a d a , es d e c ir  

también durante e l  p roceso  de recu brim iento propiamente d i­

ch o , pués es s u f ic ie n te  que tome e s ta  p o s ic ió n  in c lin a d a  

durante e l  p roceso  de sep aración  mutua d e l l íq u id o  y e l  

c i l in d r o .  Por l o  ta n to , puede procederse  de manera t a l  

que durante e l  p roceso  de recu brim iento propiamente d ich o  

e l  c i l in d r o  e sté  co loca d o  h o r iz o n ta l y se disponga su e je  

con una l ig e r a  in c l in a c ió n  solam ente durante e l  p roceso  

de sep a ra ción .

E l grado de in c l in a c ió n  d e l c i l i n d r o  depende de 

la  v is c o s id a d  d e l líq u id o  c o lo id a l  empleado; por l o  regu­

la r  es s u f ic ie n te  leva n tar una de la s  extrem idades d e l 

c i l in d r o  en algunos pocos centím etros sobre la  o tra  ex­

trem idad. Asimismo la  v e lo c id a d  de r o ta c ió n  d e l d  l in d r o
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que durante e l  tratam iento propiamente dicho y también 

durante e l  p roceso  de separación  mutua d e l l íq u id o  y  e l  

c i l in d r o  ha de permanecer in v a r ia b le , depende en esen c ia  

ij d e l l íq u id o  c o lo id a l  empleado. En este  caso  la  sep aración  

mutua del l íq u id o  y e l  c i l in d r o  puede h acerse  de cu a lqu ier  

manera conven iente deseada, y también v e rb ig ra c ia  s e n c i­

llam ente vaciando poco a poco de líq u id o  c o lo id a l  e l  r e ­

c ip ie n te  de l íq u id o  de recu brim ien to , o bajando poco a 

poco mecánicamente todo e l  r e c ip ie n te  de líq u id o  de recu ­

brim ien to  con e l  l íq u id o  en e l mismo con ten id o .

Como ya hemos d ich o , para obtener un recubrim iento 

completamente uniform e es e s e n c ia l que e l  c i l in d r o  g ir e  

con e x tra o rd in a ria  le n t itu d  durante e l  p roceso  de r e cu b r i­

m iento. Empleando la  forma de r e a liz a c ió n  d e l procedim ien­

to  in d icad a  anteriorm ente, en l a  que e l  c i l in d r o  e s tá  co ­

lo ca d o  in c l in a d o , entra  por ejem plo en con s id era c ión  una 

v e lo c id a d  de r o ta c ió n  de unas s ie t e  vu eltas  por minuto. 

Pero empleando e l  procedim iento con e l  c i l in d r o  co lo ca d o  

h o r iz o n ta l es p re c is o  que la  v e lo c id a d  de r o ta c ió n  sea lo  

su ficien tem en te  le n ta  para que e l  c i l in d r o  in v ie r ta  v a rios  

m inutos, p re fer ib lem en te  unos c in co , en dar una s o la  vu e l­

t a .  E l c i l in d r o  ha de ca len ta rse  convenientem ente de ante­

mano, s iendo p re ferib lem en te  de manera ta l  que e l l íq u id o  

c o lo id a l  quede en e l  a cto  completamente seco  sobre e l c i ­

lin d ro  m ientras éste  g ir a ,  y  quede ev ita d o  con seguridad 

e l escu rrim ien to  de líq u id o  desde la  parte del c i l in d r o  

g ir a t o r io  que sa le  del l íq u id o  de sum ersión. De esta  ma­

nera se ob tien e  un recu brim iento  muy uniform e.

A pesar de la  r o ta c ió n  extraordinariam ente le n ta  

del c i l in d r o  durante e l  recu brim iento d e l mismo, e l  p roce ­

so com pleto con esta  forma de r e a liz a c ió n  req u iere  menos 

tiempo que con e l empleo de la  forma de r e a liz a c ió n  en la  

cual e l  c i l in d r o  está  co locad o  in c l in a d o , porque con la
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p o s ic ió n  in c lin a d a  d e l c i l in d r o  la  sep aración  entre éste  

y e l  l íq u id o  de sumersión s o lo  puede e fe ctu a rse  muy le n ta ­

mente para asegurar la  n ecesaria  uniform idad d e l r e cu b r í-

185

m iento, m ientras que con la  p o s ic ió n  h o r iz o n ta l d e l c i l i n ­

dro dicha separación  ya puede e fectu a rse  rápida  e inmedia­

tamente después de una s o la  r o ta c ió n  d e l c i l in d r o  por es­

pacio  de unos c in co  m inutos.

Con l a  forma de r e a liz a c ió n  del procedim iento d l t i -

mámente d e s c r ita  tantoién puede econom izarse l íq u id o  de re ­

cubrim iento ya que, como es n a tu ra l, e l  c i l in d r o  co locad o  

en p o s ic ió n  h o r iz o n ta l n e ce s ita  sum ergirse muy poco en e l 

l íq u id o  de recu brim ien to , mientras que co lo ca d o  en p o s ic i¿ n
190 o b licu a  la  profundidad d e l l íq u id o  de sumersión en la  cu-

beta  debe ser naturalmente mayor.

La c a le fa c c ió n  del c i l in d r o  también puede efectuar

se haciendo pasar & su través un medio ca len tad or durante 

e l  p roceso  de recu brim ien to , e léctricam en te  o de o tra  mane mm

195 ra  análoga.

En la s  fig u ra s  1 y 2 de lo s  d ib u jos  adjuntos está  

representado un d is p o s it iv o  especialm ente adecuado para re

cu b r ir  uniformemente c i l in d r o s  m etá licos  con líq u id o  c o lo i -

200

dal se n s ib le  a la  lu z . Este d is p o s it iv o  perm ite hacer un 

recubrim iento uniforme aán m ientras t ien e  lu gar la  separa-

c ió n  mutua entre e l  c i l in d r o  y e l  l íq u id o  de recubrim iento >

por lo  que a l o  sumo la  capa obten ida es a lgo  más gruesa 

que en lo s  demás s i t i o s  a lo  la rg o  de una lín e a  angosta que

205

no es causa de in con ven ientes cuando se u t i l i z a  u l t e r io r ­

mente e l  c i l in d r o  como molde. A l mismo tiempo perm ite ob -

tener un recu brim iento l ib r e  en absolu to  de p o lv o , s in  quei
req u iera  un esp a cio  e x ce s iv o . Con es te  o b je to  e l  c i l in d r o  

no se sumerge en e l  l íq u id o  de un r e c ip ie n te  s in o  que so­

lamente se hace g ir a r  a lo  la rg o  de una abertura su p erior  

de un r e c ip ie n te  l le n o  de l íq u id o ,  de manera t a l  que su210
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s u p e r f ic ie  solamente se ponga en con tacto  con la  s u p e r fi­

c ie  del l íq u id o  de recu brim iento y que la  e x tra cc ió n  d e l 

l íq u id o  de la  canal por e l  c i l in d r o  tenga lugar por e fe c ­

to  de la  adhesión o por v ir tu d  de la  ten s ión  s u p e r f i c ia l .

En su consecuencia  la  sep a ra ción  mutua entre e l  c i l in d r o  

y e l  l íq u id o  de recu brim iento puede hacerse muy rápida  

y brevem ente, y por l o  tanto a l e fe ctu a r  la  separación  no 

puede p rod u cirse  e s t r ía  ancha y d esig u a l alguna en e l  r e ­

cubrim iento. Con o b je to  de lim ita r  la  form ación de estas 

eventuales e s tr ía s  desiguales de separación  sobre e l  c i ­

lin d ro  es conveniente mantener angosta la  abertura d e l r e ­

c ip ie n te  de l íq u id o  de recubrim iento a lo  la rg o  de la  cual 

g ir a  e l  c i l in d r o ,  de manera que a q q é lla  tenga la  forma de 

una canal estrech a  cuya lo n g itu d  sea por lo  menos ig u a l a 

la  del c i l in d r o  que se ha de r e c u b r ir . Es conveniente que 

esta  canal tenga una anchura t a l  con r e la c ió n  a l diámetro 

del c i l in d r o  que sea im posib le  e l  que este  ú ltim o puede 

in tro d u c irse  en la  can a l, y  3Í solamente puede g ir a r  a l o  

la rg o  de la  misma en su s u p e r f i c ie .  En c ie r to s  casos la  an­

chura de la  canal puede también esta r  en consonancia con 1 

natu ra leza  del l íq u id o  de recu brim iento  empleado, e sp ec ia l ' 

mente en cuanto a la  v is co s id a d  del mismo.

Como que en este  caso e l  l íq u id o  de recubrim iento 

s o lo  queda l ib r e  en una s u p e r f ic ie  relativam ente angosta y 

además es ta  s u p e r f ic ie  queda cu b ierta  por e l  c i l in d r o  que 

se encuentra encima de la  misma, e l  p e l ig r o  de que se acu­

mulen p a rt ícu la s  de p o lvo  sobre la  s u p e r fic ie  d e l l íq u id o  

de recu brim iento es ya desde un p r in c ip io  e x tra ord in a ria ­

mente rem oto. Sin embargo, para e v ita r  también que por e fe c ­

to  de una c o rr ie n te  la t e r a l  de a ire  o por o tra  causa análo-» 

ga llegu en  p a rt ícu la s  de p o lv o  a la  s u p e r f ic ie  d e l l íq u id o  

en la  canal de recu brim ien to , a ambos lados de e s ta  canal 

pueden c o lo ca rse  tabiques u o tros  d is p o s it iv o s  que impidan

"* 8 *•
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la  entrada del p o lv o . La d is p o s ic ió n  puede ser  t a l  que de­

la n te  de la  canal de recu brim iento haya unos fro ta d o re s  

d isp u estos  e lásticam ente en toda la  lon g itu d  d e l c i l in d r o  

y que a l g ira r  este  ú ltim o lim pien  completamente de p o lvo  

su s u p e r f i c ie ,  mientras que detrás de la  canal de re cu b r i­

miento haya un tabique p r o te c to r .

En dichos d ib u jo s , l a  fig u r a  1 demuestra una se c ­

c ió n  v e r t i c a l  del d is p o s it iv o  con la  parte  in f e r i o r  del 

c i l in d r o  que se ha de r e c u b r ir , y l a  f ig u r a  2 es una v is ta  

por encima del d is p o s it iv o  de conform idad con la  f ig u r a  1 , 

en c o r te  p a r c ia l  y en la  que se ha suprim ido e l  c i l in d r o .

Debajo de l c i l in d r o  1 que se ha de r e cu b r ir  hay 

d isp u esta  vertica lm en te  una canal 2 a b ie r ta  por a rr ib a , 

que se extiende a todo lo  la rg o  del c i l in d r o  1 . Su abertu­

ra  su p erior  puede cerra rse  a voluibfcad mediante una cu b ier ­

ta  3 que v e rb ig ra c ia  puede a b r irse  empujándola lateralm en­

t e .  La extrem idad in fe r io r  de la  canal 2 e s tá  unida, mediah- 

te  un c ie r t o  número de tubos o cana les 4 , a un re c ip ie n te  

de compensación 5 , , e l  cual convenientemente t ie n e  la  misma 

lo n g itu d  que la  canal 2 y que por lo  tanto comunica con 

ésta  mediante lo s  tubos 4 . En e l r e c ip ie n te  de compensación 

5 desembocan unos tubos 6 ( f ig u r a  2) para con d u cir  e l  l í ­

quido c o lo id a l  o la  s o lu c ió n  cop iadora  desde un r e c ip ie n te  

de reserv a  no rep resen tado. En e l  in t e r io r  d e l r e c ip ie n te  

de compensación 5 , convenientem ente cerrado con una cu b ier  

ta  7 que puede q u ita rse  a volu n tad , hay d isp u esto  un c i e r ­

to  numero de tubos de rebosam iento 8 cuyo borde su p erior  s 

encuentra exactamente a l a  misma a ltu ra  que la  abertura suj- 

p e r io r  de la  canal 2. Conduciendo convenientem ente e l  l í ­

quido de recu brim iento se procura a s í que la  canal 2 per­

manezca siempre lle n a  hasta  su borde su p er io r .

Como puede verse  en la  f ig u r a  1 , la  pared su p erior  

de lim ita c ió n  de la  canal 2 juntamente con su abertura de

-  9 -
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forma de re n d ija  e s tá  matada en ángulo a ambos la d o s , t a l  

como se represen ta  en 9 , l o  que es conveniente para impe­

d ir  que en estos  bordes se acumule l íq u id o  y desde lo s  

mismos se ponga en con ta cto  con e l  c i l in d r o ,  l o  cual po­

d r ía  dar lu gar a la  form ación de e s tr ía s  más anchas e i r r e ­

g u la re s . S in  embargo, no es n ecesa r io  que lo s  achaflam ien- 

to s  alcancen  hasta  la  pared in t e r io r  de la  can a l.

El d is p o s it iv o  c o n s t itu id o  por la  canal de recu ­

brim ien to  2 , e l  r e c ip ie n te  de compensación 5 y lo s  tubos 

de com unicación 4 e s tá  co loca d o  en una c a ja  cerrada 10 y 

descansa exactamente en p o s ic ió n  h o r iz o n ta l sobre zó ca lo s  

11. A su vez la  c a ja  10 descansa sobre pernos de regu la ­

c ió n  12, mediante lo s  cuales puede c o lo c a r s e  exactamente 

h o r iz o n ta l va lién d ose  de un n iv e l  de a ire  no representado. 

Por un tubo de entrada 13 la  ca ja  10 se l le n a  con l íq u id o  

ca len ta d o , v e rb ig ra c ia  agua, cuya temperatura se regu la  

mediante un term ostato no represen tado. La s a lid a  del l í ­

quido t ie n e  lu gar por la  abertura 14 ( f ig u r a  1 ) .

Lateralm ente a la  canal 2 hay montadas unas bru­

zas 15, 16 de cu ero , o d is p o s it iv o s  an álogos, que asim is­

mo se extienden  a todo lo  la rg o  d e l c i l in d r o .  En la  forma 

de r e a l iz a c ió n  representada por la s  fig u ra s  1 y 2 , estas 

bruzas se encuentran montadas en unas barras 17, 18 que 

estén  f i ja d a s  a una a r t ic u la c ió n  19, la  cu a l a su vez e s tá  

unida a un contrapeso 20. Naturalmente que en vez del con­

trapeso  pueden preverse  también r e s o r te s .

En e l  o tro  lado de l a  canal 2 hay d isp u esto  un 

tab ique 21 ju n to  a la  c a ja  10, e l  cu a l convenientemente 

alcanza hasta  e l  c i l in d r o  1 y a s í forma un c ie r r e  la t e r a l  

entre e l  c i l in d r o  y la  ca ja  10 que actáa como p ro te c to r  

con tra  e l  p o lv o . Este tabique 21 puede f i j a r s e  a la  ca ja  

10 mediante t o r n i l l o s  de a le ta s  22 y ser  g ir a t o r io  en 23, 

por l o  que una vez a f lo ja d o s  lo s  t o r n i l lo s  22 se le  puede
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hacer b a scu la r .

A voluntad la s  bruzas 15 , 16 también pueden reempla­

zarse por un segundo tab ique p r o te c to r  con tra  e l  p o lv o , 

d isp u esto  delante de la  canal de recu brim iento  2 y c o r r e s ­

pondiente al tab ique 21, o b ien  puede h a b il ita r s e  asimismo 

un tabique análogo fu era  de la s  bruzas 15, 16.

U tiliza n d o  este  d i s p o s it iv o ,  primeramente se l le n a  

la  c a ja  10 con agua o con o tro  l íq u id o  adecuado que tenga 

la  temperatura uniforme deseada, y e l  r e c ip ie n te  de compelí-

sa c ié n  se l le n a  con l íq u id o  de recu brim ien to . Este líq u id o
1

entra  en la  canal 2 desde e l  r e c ip ie n te  5 , pasando por los 

tubos o la s  cana les 4 y l a  l le n a  hasta  su borde su p erior  

cuya a ltu ra  se corresponde con la  d e l borde del tubo de 

rebosam iento 8 . Hasta aquí la  cu b ie rta  de la  canal de r e ­

cubrim iento puede mantenerse cerrad a . Si después de quitaif 

e sta  c u b ie r ta , e l  c i l in d r o  1 , en c ie r to s  casos ca len tado 

de antemano, se b a ja  hasta  ce rca  del borde su p erior  de la  

canal 2 , o b ien  s i  e s ta  á ltim a , juntamente con la  ca ja  10 

y eventualmente con a u x il io  de lo s  t o r n i l lo s  de re g u la c ió n  

12, o de o tro  d is p o s it iv o  adecuado, se levan ta  h a cia  e l  

c i l in d r o ,  e l  l íq u id o  de la  canal 2 se pone en con ta cto  con 

este  c i l in d r o .  Si entonces e l  c i l in d r o  g ir a , conven iente­

mente con le n t i tu d , a lred edor de su e je ,  coge de la  canal 

2 e l  l íq u id o  de recubrim iento y  se  recubre con e l  mismo d< 

un modo completamente uniform e m ientras del r e c ip ie n te  de 

re se rv a , no represen tado, f lu y e  h a cia  e l  r e c ip ie n te  de 

compensación una cantidad ig u a l de líq u id o  de recubrim ien­

t o .  Una vez re cu b ie r to  de e s ta  manera todo e l  c i l in d r o  

uniformemente con l íq u id o  de recubrim iento t ie n e  lugar de 

nuevo la  separación  mutua, ya sea subiendo e l  c i l in d r o  o 

también bajando la  c a ja  10 con la  canal de recu brim ien to . 

Naturalmente que a voluntad puede hacerse g ir a r  e l  c i l i n ­

dro una o va ria s  veces a l o  la rg o  de la  canal de r e c u b r í-

-  11 -
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m iento. Empleando un líq u id o  que en c ie r t o s  casos  se se ­

que rápidamente por la  a cc ió n  del c a lo r  del c i l in d r o ,  e l  

secam iento com pleto ya  t ie n e  lu gar regularm ente antes de 

que la  parte re cu b ie r ta  del c i l in d r o  sa lga  por encima del 

tabique p r o te c to r  21.

Es n atu ra l que la  v e lo c id a d  de ro ta c ió n  d e l c i ­

l in d r o  depende, por una p a rte , de la  v is co s id a d  del l í q u i ­

do empleado, y , por o tra  p a r te , de la  v e lo c id a d  d e l seca ­

miento y de otros fa c to r e s  an á logos. Para re cu b r ir  e l  c i ­

l in d r o ,  en lu gar de so lu c ió n  cop iadora  fo t o g r á f ic a  puede 

naturalm ente emplearse cu a lq u ier  o tro  l íq u id o  deseado, v e r ­

b ig r a c ia  so lu c io n e s  de la c a , ta le s  como la s  que además de 

usarse para o tros  f in e s  se emplean también para f in e s  f o t o ­

g r á f i c o s ,  a s í cano líq u id o s  de cu a lq u ier  otra  c la s e  desea­

da. Puede verse  que e l  d is p o s it iv o  perm ite re cu b r ir  c i l i n ­

dros de gran diám etro de cu a lq u ier  dimensión deseada, s in  

que para e s te  f i n  sea p r e c is o  m o d ifica r lo s  esencia lm ente.

Es natura l que con e l  mismo d is p o s it iv o  pueden asimismo re'* 

cu b r irse  c i l in d r o s  de lo n g itu d  menor que la  de la  canal de 

recu brim ien to .

En e l  recubrim iento de p lacas y c i l in d r o s  m etá li­

cos para f in e s  fo t o g r á f ic o s  también hay que conceder una 

im portancia  e s p e c ia l a que e l  recubrim iento se haga l ib r e  

por com pleto de p o lv o . Con este  o b je t o ,  de conform idad con 

la  in ven ción  la  c a ja  del cen tr ifu g a d or  usual para re cu b r ir  

la s  p la ca s , o del c i l in d r o  m etá lico  que ha de r e cu b r ir s e , 

se une a un d is p o s it iv o  para im peler y a sp irar a ire  puro, 

a l que se conduce por un f i l t r o  in te rca la d o  o a través de 

un l íq u id o  antes de entrar en la  c a ja .  Por lo  demás la  m i£- 

ma c a ja  debe naturalmente esta r  cerrada de manera t a l  que 

tampoco puede penetrar en é l l a  p o lv o  por ningún o tro  s i t i o .  

Así se lo g ra  que ninguna p a r t íc u la  de p o lvo  puede ponerse 

en con ta cto  con e l  cen trifu g a d or  que l le v a  las p lacas que
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han de r e c u b r ir s e , o con e l  c i l in d r o  que se ha de r e cu b r ir , 

n i que pueda pen etrar en abso lu to  en la  c a ja .

A voluntad , en una de estas ca jas  cerradas pueden 

disponerse también jun tos dos 6 más cen trifu g a d ores  o c i ­

lin d ro s  .

Como es n a tu ra l, para proceder con seguridad es 

p r e c is o  que a l u t i l i z a r  e l  d is p o s it iv o  se comience por as­

p ira r  o im peler a ire  puro o p u r if ic a d o  antes de hacer e l  

recu brim ien to . El a ire  p u r if ic a d o  in tro d u cid o  en la  ca ja  

puede a voluntad  tem plarse o ca len ta rse  de antemano. Esto 

es especialm ente im portante durante e l secam iento de la  

capa s e n s ib le  a la  lu z  sobre la s  p lacas o lo s  c i l in d r o s .

Por este  m otivo no es in condicionalm ente n ecesa r io  condu­

c i r  de antemano a ire  c a lie n te  a la  c a ja ,  s in o  que a volun- 

i tad puede empezarse a ca le n ta r lo  adn después de pasado a l-  

gdn tiem po. En lugar de mandar a la  c a ja  a ire  ca len tado 

previamente aquélla  también puede ca le n ta rs e , como es na­

tu r a l, en su to ta lid a d , v e rb ig ra c ia  mediante una envolven­

te  o un d is p o s it iv o  que la  rodeej de todos modos la  con­

du cción  de a ire  ca len tado previamente a través de la  ca ja  

parece más s e n c i l la  y p r á c t ic a . Naturalmente que en lugar 

de a ire  p u r if ic a d o  puede con du cirse  tanbién  a la  ca ja  a vo­

luntad un gas puro in d ife r e n te , t a l  como e l  n itrógen o  o un 

gas análogo.

Por v ía  de ejem plo, en las fig u ra s  3 y 4 de l d ibu jo  

puede verse una forma de r e a liz a c ió n  de un d is p o s it iv o  de 

esta  c la s e  para cen trifu g a d ores  de p la ca s , e l  cual en la  

f ig u r a  3 e s tá  representado esquemáticamente en v is ta  la t e ­

r a l  y parcia lm ente en se cc ió n  con la  cu b ie rta  a b ie r ta , y 

la  fig u ra  4 es una v is ta  la t e r a l  de la  cu b ie rta  s o la .

La ca ja  a e s tá  herméticamente cerrada por todas 

p a rtes  y preferib lem en te  t ien e  forma redonda. Conveniente­

mente su cu b ierta  b es de con stru cc ió n  bastante pesada y
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en e l  borde es tá  curvada h a cia  a rr ib a  en forma de almoha­

d i l l a  (véase la  fig u r a  4 ) .  Debajo de este  borde curvado 

hay f i ja d o  un a n il lo  de ju n ta  £ , de goma o de un m ateria l 

s im ila r , con e l  cu a l la  cu b ie rta  se a p lica  sobre la  ca ja  

a , fuertem ente y herm ética a l p o lv o . Es im portante que las 

s u p e r fic ie s  in ternas tanto de la  c a ja  a como de la  cu b ie r ­

ta  b sean completamente l i s a s ,  l o  que puede lo g ra rse  s in  

o tro  r e q u is ito  empleando m ateria les  ta le s  como masas r e s i- ' 

nosas a r t i f i c i a l e s ,  alum inio u o tro  metal in o x id a b le , a lea ­

cion es  m etá licas o m ateria les  s im ila re s .

En la  parte in fe r io r  l i s a  de la  cu b ie rta  b hay 

d isp u estos  tubos de c a le fa c c ió n  d, convenientemente de f o r ­

ma segmentada, t a l  como se ve en la  fig u ra  3 , de manera qi; 

todas la s  p a rtes  de la  p la ca  £  que se ha de re cu b r ir  se ca­

lie n te n  uniformemente. Estos tubos de c a le fa c c ió n  están 

convenientem ente cerrados por todos lados y tien en  asim is­

mo s u p e r fic ie s  completamente l i s a s .  En lugar de e s ta  c la s f  

de tubos pueden también d isponerse ca jas  de c a le fa c c ió n  o 

a r te fa c to s  análogos. S in embargo, la  c a le fa c c ió n  también 

puede e fectu a rse  de cu a lq u ier  o tra  manera deseada, por 

ejem plo e léctrica m en te : tan s o lo  es siempre e se n c ia l e l  

que por la  c a le fa c c ió n  no pueda l le g a r  a la  ca ja  p a r t ícu ­

la  alguna de p o lvo  o suciedad , y también que e l d isp ositi-j- 

vo de c a le fa c c ió n  esté  montado de manera t a l  que quede 

cuidadosamente ev itad a  la  sedim entación de p a a tícu la s  de 

p o lvo  o suciedad en e l mismo.

La base f  para la  p la ca  que se ha de re cu b r ir  

es convenientemente de un m ateria l completamente l i s o  por 

fu e ra , t a l  como una masa re s in o sa  a r t i f i c i a l ,  alum inio bru­

ñido o un m ateria l s im ila r , y para im pedir la  form ación di: 

rem olinos de a ire  p e r ju d ic ia le s  t ien e  una forma plana de 

p la to . Con e l f i n  de e v ita r  que en su borde se formen in ­

cru sta c ion es  de l íq u id o  v ie jo  de recubrim iento no es mayor
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que la  p la ca  que se ha de r e c u b r ir . S i han de re cu b r irse  

p lacas de tamaño especialm ente grande, para la s  que la  

base f  r e s u lta  demasiado pequeña, puede en primer lu gar 

c o lo ca rse  sobre la  base f  una p laca  más grande g , r e la t i ­

vamente delgada, robusta  y lim p ia , por ejem plo una p laca  

de a ce ro , obteniéndose de e s ta  manera una s u p e r f ic ie  de 

apoyo plana y su ficien tem en te  grande para la  p la ca  que se 

ha de r e c u b r ir . En caso de n ecesid ad , la  p la ca  g  puede f i ­

ja r s e  tod av ía  de un modo e s p e c ia l a la  base f .  La r e la c ió n  

entre la  magnitud de la  base f  y la  d e l perím etro de la  

ca ja  cen trifu g a d ora  a hay que e le g i r la  convenientemente 

de manera que e l  borde h de la  base f  esté  a una d ista n ­

c ia  s u f ic ie n t e  de la  s u p e r fic ie  in tern a  i  de dicha ca ja  

aen trifu gad ora . De esta  manera se lo g ra  que no sea proyec­

tada con tra  la  s u p e r f ic ie  in tern a  i  de la  ca ja  c e n t r i fu g a ­

dora p a r t íc u la  alguna de líq u id o  de recubrim iento y éste  

no se d ep osite  e in cru ste  sobre d icha  s u p e r f i c ie .  Conve­

nientem ente, para a lcanzar e l  mismo o b je t iv o  se procurará 

que no sea muy grande la  v e lo c id a d  de la  ce n tr ifu g a c ió n .

El árbo l r  pasa a través d e l fondo de la  ca ja  

cen trifu g a d ora  a, y en este  lugar tod av ía  hay p re v is ta  

una ju n ta  h erm ética , no representada en e l d ib u jo , para 

im pedir que por a l l í  penetren p a rt ícu la s  de p o lv o  o análo­

gas en la  c a ja .  Con este  o b je to  pueden por ejem plo d isp o ­

nerse va rios  p la to s  superpuestos o un prensaestopas, ya 

que para t a l  f i n  no basta  e l  c o j in e t e  de b o la s  o rd in a r io .

El fondo de la  ca ja  cen trifu g a d ora  a está  l le n o  

de agua o de o tro  l íq u id o  adecuado k . Este l íq u id o  s irv e  

para adm itir y re ten er  las p a rt ícu la s  de p o lv o  y de su­

c ied a d  que eventualmente puedan d ep osita rse  en la  c a ja ,  

y también para adm itir e l  l íq u id o  de recu brim iento pro­

yectad o  de la  p la ca  e , t a l  como e s tá  representado en la  

fig u ra  3 por lín e a s  de tra zos  rematadas en punta de f le c h a .

-  15 -
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En la  pared externa ¿  de la  ca ja  cen trifu ga d ora  a 

desemboca un tubo de conducción  de a ire  1 , mediante e l  

cual desde una ca ja  m es im pelido f i l t r a d o  a la  ca ja  cen­

tr ifu g a d ora  a. Convenientemente, como masa f i l t r a n t e  puedín 

u t i l iz a r s e  a n il lo s  R asch lg , co locad os en e l embudo n y hu­

medecidos con a ce ite  o con una substancia  análoga. Con 

e l l o  y en una manera adecuada, por ejem plo mediante un se ­

parador de a ce ite  o , se procura que no sea arrastrada la  

más mínima cantidad de a ce ite  desde la  masa f i l t r a n t e  a 

la  c a ja  cen trifu ga d ora  a. Sin embargo, en vez de proceder 

a s í ,  e l  a ire  que se ha de p u r i f ic a r  también puede im peler­

se a tra vés  de un r e c ib ie n te  con agua. En e l  in t e r io r  de 

la  ca ja  cen trifu ga d ora  a y  encima d e l s i t i o  en que desem­

boca e l  tubo 1 hay d ispuesta  una plancha de gu ía  £ , de ma­

nera t a l  que con la  misma queda ev itada  en la  medida de le 

p o s ib le  la  form ación  de rem olinos de a ire  en e l in t e r io r  

de la  c a ja ,  y e l  a ire  pase rozando a l o  la rgo  de la  pared 

in tern a  de la  ca j a cen trifu ga d ora  a una a ltu ra  media.

En puntos adecuados de la  c a ja  cen trifu g a d ora  a 

hay pequeñas abertu ras, no representadas en e l  d ib u jo , 

por la s  cu a les e l  a ire  im pelido mediante e l  v e n tila d o r  

puede s a l i r  de nuevo. Este a ire  s a lie n te  también a rra s tra ­

r ía  la s  p a rt ícu la s  de p o lvo  y de suciedad que a l p r in c ip ie  

se encuentran adn en la  ca ja  s i  fu esen  levantadas por e l  

mismo. Además, por e fe c t o  del a ir e  s a lie n te  queda ev itad a  

la  pen etración  de p a rt ícu la s  de p o lv o  en la  c a ja  a través 

de dichas aberturas. A voluntad estas aberturas de sa lid a  

pueden empero proveerse tod av ía  de vá lvu las de re ten ción  

que solamente perm iten la  sa lid a  del a ire  im pidiendo su 

entrada por dichas aberturas.

Para proceder con completa seguridad , antes de 

re cu b r ir  la s  p lacas la  ca ja  cen trifu ga d ora  se lim p ia  toda­

v ía  especialm ente por enjuagado con agua f i l t r a d a  y después
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Im peliendo a ire  f i l t r a d o .  Convenientemente e l  agua f i l ­

trada se conduce a través de uno o v a rios  o r i f i c i o s  o tu - 

b i t o s  de la  cu b ie rta  b de la  c a ja ,  que en c ie r to s  casos 

pueden ce rr a r s e , no rep resen tad os en e l  d ib u jo . Por lo s  

tu b ito s  o la s  aberturas análogas, que igualm ente pueden 

c e r r a r s e , puede luego con du cirse  también e l  l íq u id o  de 

recu brim ien to .

Con es te  d is p o s i t iv o ,  e l  recubrim iento de la s  p la ­

cas se e fe c td a  convenientemente de manera t a l  que después 

de c o lo c a r  una p la ca  en la  c a ja  primeramente se c ie r r a  

ésta  y se lim p ia  inyectando a ire  f i l t r a d o ,  después se con­

duce a la  misma agua f i l t r a d a  con o b je to  de elim in ar por 

enjuagado la s  eventuales p a rt ícu la s  de p o lvo  o su cied ad , 

y por á ltim o se a p lic a  sobre la  p la ca  e l  líq u id o  de recu ­

brim iento por lo s  tu b ito s  o d is p o s it iv o s  análogos obtura- 

b le s  que se encuentran en la  cu b ie rta  de la  c a ja .

El cen trifu g a d or  de p lacas representado en se c ­

c ió n  por la  f ig u ra  5 se d i fe r e n c ia  esencialm ente d e l co ­

rrespon d ien te  a la s  f ig u ra s  3 y 4 en que e l  a ir e  im pelido  

o aspirado es conducido a tra vés  d e l agua que se encuentra 

en e l  fondo de la  ca ja  cen tr ifu g a d ora , con o b je to  de l i ­

b r a r lo  en ab so lu to  de p o lv o , antes de que pase a través 

de l esp a cio  l ib r e  de la  c a ja  ce n tr ifu g a d o ra . Con este  f i n  

e l  d is p o s it iv o  se acon d icion ará  p re fer ib lem en te  de manera 

t a l  que e l  a ire  sea conducido a tra vés  de un tubo d isp u es­

to  en e l fondo de la  c a ja ,  debajo de una campana montada 

encima del n iv e l  del agua y cuyos bordes la te r a le s  estén  

más b a jos  que es te  n iv e l ,  para que a l a ire  solam ente pueda 

entrar en e l  esp a cio  l ib r e  de la  c a ja  después de haber pa­

sado a través d e l agua. De esta  manera se elim inan con com­

p le ta  seguridad hasta la s  p a rt ícu la s  de p o lv o  más ténues 

que h asta  entonces hayan podido ser  acaso arrastradas por 

é l .

-  17 -
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A tra v és  d e l fon do de la  c a ja  a p a3a a n tubo s 

que s ir v e  para im peler e l  a i r e .  Este tu.0 term in a  sobre 

é l  n iv e l  d e l agua k . Encima de la  desemxoCarUura d e l tubo 

£  hay d isp u esta  una campana v cuyos b ord es , como puede 

v e r s e , están  más b a jos  que e l  n iv e l  d e l agua. La campana 

V e s tá  f i j a  en una armazón p erfora d a  u que descansa sobre 

e l  fon do t  d e l r e c ip ie n te  a. El a ir e  en tra  a tra vés  d e l 

tubo a ,  por deba jo  y en la  d ir e c c ió n  de la  f l e c h a ,  en e l  

e sp a cio  que hay deba jo  de la  campana v , de donde es impe­

l id o  a tra v és  d e l agua k y  gana lu ego  e l  e sp a cio  in te rn o  

l i b r e  de la  c a ja  a , pasando a tra v és  de la s  aberturas o 

lo s  o r i f i c i o s  w de la  armazón u. Naturalm ente, a su paso 

a tra v és  del agua k e l  a ire  se d esp o ja  por com pleto d e l 

p o lv o . La s a lid a  de la  c a ja  d e l a ire  im pelido  puede e fe c ­

tuarse también en este  caso  por la s  a b ertu ra s , no re p re ­

sentadas en e l d ib u jo , en c ie r t o s  casos p ro v is ta s  de v á l­

vulas de re te n c ió n  que convenientem ente pueden d isp on erse  

en la  cu b ie rta  b de la  c a ja .

Es natu ra l que e l  tubo de in tro d u cc ió n  d e l a ire  

con su campana también pueden d isp on erse  en o tro  s i t i o  del 

| fondo de la  c a ja ,  y que la  campana de c ie r r e  v también pue­

de f i j a r s e  de o tra  manera d is t in t a  que mediante la  armazór 

perforad a  u, v e r b ig ra c ia  con a u x i l io  de b a rr ita s  o e s t r i ­

bos a p lica d os  en la  extrem idad d e l tubo s que su jetan  a 

la  campana por encima d e l tubo y separada d e l mismo. En 

lugar de c o n s t r u ir lo  en la  forma d e s c r ita  y rep resen tad a , 

e l  d is p o s it iv o  para con d u cir  e l  a ire  a tra v és  del agua 

también puede r e a liz a r s e  sen cillam en te  recurvando dos o 

más v eces  en forma de serp en tín  e l  tubo de in tro d u cc ió n  

d e l a ir e  y h a cién d o lo  term inar debajo d e l n iv e l  d e l agua.
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REIVIKDIC ACIONES

Se r e iv in d ic a :

1) La propiedad y la  ex p lo ta c ió n  e x c lu s iv a  de un p roce ­

dim iento para r e cu b r ir  con una capa c o lo id a l  s e n s ib le  a 1é. 

lu z  la s  s u p e r f ic ie s  b á sica s  de im presión ( c i l in d r o s  y p la ­

cas m etá licos ) para la  fa b r ic a c ió n  fotom ecán ica  de moldes 

de im presión , ca ra cter iza d o  por e l  hecho de que durante e] 

recu brim iento la  temperatura de la  base de im presión se 

mantiene exactamente dependiente de l a  temperatura d e l l í ­

quido c o lo id a l  o em ulsión s e n s ib le  a la  lu z ,  y la  v e lo c i ­

dad de r o ta c ió n  de la  base de im presión que se ha de recu ­

b r i r  se determ ina de conform idad con la  v is co s id a d  de la  

s o lu c ió n  c o lo id a l  o em ulsión.

2) La prop iedad  y l a  e x p lo ta c ió n  e x c lu s iv a  de un p ro ce d i­

miento según l a  r e iv in d ic a c ió n  1 , ca ra cte r iza d o  por e l  he­

cho de que antes de a p lic a r  la  s o lu c ió n  c o lo id a l  sobre e l  

c i l in d r o  éste  se c a lie n ta  a la  misma tem peratura que la  

so lu c ió n  c o lo id a l .

3) La propiedad y la  e x p lo ta c ió n  e x c lu s iv a  de un p ro ce d i­

miento según la  r e iv in d ic a c ió n  1 , ca ra c te r iz a d o  por e l  he­

cho de que e l  c i l in d r o  que se ha de r e c u b r ir ,  p r o v is to  de 

accionam iento, se c o lo ca  h o r iz o n ta l encima de una ca ja  

a b ie r ta  que puede lle n a rse  con agua, en c ie r to s  casos ca­

len ta d a , o con  o tro  l íq u id o  análogo en la  que e l  r e c ip ie n ­

te  o e l  d is p o s it iv o  análogo que con tien e  e l  l íq u id o  de re ­

cubrim iento puede f l o t a r ,  e l  cu a l puede su b irse  h a cia  e l  

c i l in d r o  g ir a t o r io  haciendo en trar agua u o tro  l íq u id o  aná­

lo g o  en e l  r e c ip ie n te  e x t e r io r ,  y puede separarse de l mismo 

haciendo s a l i r  e l  agua o l íq u id o  análogo.

4) La propiedad y la  e x p lo ta c ió n  e x c lu s iv a  de un p ro ce d i­

miento según la  r e iv in d ic a c ió n  1 , ca ra cte r iza d o  por e l  he­

cho de que e l  l íq u id o  de recu brim iento f lu y e  uniformemente

J
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con una v e lo c id a d  correspon d ien te  a la  v is co s id a d  d e l l í ­

qu id o , sobre e l c i l in d r o  g ir a t o r io  y convenientemente ca­

len tad o  de antemano, co lo ca d o  en p o s ic ió n  h o r iz o n ta l .

5) La propiedad y la  e x p lo ta c ió n  e x c lu s iv a  de un p roce ­

dim iento según la  r e iv in d ic a c ió n  1 , ca ra cte r iza d o  por e l  

hecho de que e l  c i l in d r o ,  co loca d o  en p o s ic ió n  h o r iz o n ta l 

durante e l  recu brim ien to  y convenientemente ca len ta d o  de 

antemano, g ir a  tan lentamente durante e l  recu brim iento  que 

para dar una v u e lta  in v ie r te  v a rios  m inutos.

6) La propiedad  y la  e x p lo ta c ió n  e x c lu s iv a  de un p ro ce d i­

miento según la s  r e iv in d ic a c io n e s  1 y  5, ca ra cte r iza d o  

por e l  hecho de que e l  tiempo n e ce sa r io  para dar una vu e l­

ta  e l  c i l in d r o  es de unos c in co  m inutos.

7) La propiedad y la  e x p lo ta c ió n  e x c lu s iv a  de un p ro ce d i­

miento según la  r e iv in d ic a c ió n  1 para re cu b r ir  c i l in d r o s  

que g iran  en e l l íq u id o  c o lo id a l  o en la  em ulsión , ca ra cte ­

r iza d o  por e l  hecho de que e l  e je  del c i l in d r o  g ir a t o r io

se dispone a lgo  in c lin a d o  durante la  sep a ra ción  mutua entre 

e l  l íq u id o  c o lo id a l  y e l  c i l in d r o  que se ha de r e c u b r ir .

8) La propiedad y la  e x p lo ta c ió n  e x c lu s iv a  de un p ro ce d i­

miento según las  r e iv in d ic a c io n e s  1 y 7 , ca ra cte r iza d o  

por e l  hecho de que e l  e je  del c i l in d r o  que se ha de recu ­

b r i r  t ie n e  permanentemente la  p o s ic ió n  in c lin a d a  ocupada 

durante la  sep aración  d e l l íq u id o  de recu brim ien to .

9) La propiedad y la  e x p lo ta c ió n  e x c lu s iv a  de un p ro ce d i­

m iento según la s  r e iv in d ic a c io n e s  1 y 7 , ca ra cte r iza d o  

por e l  hecho de que la  separación  mutua entre e l  l íq u id o  

y e l  c i l in d r o  se e fe c tú a  haciendo s a l i r  e l  l íq u id o  del 

r e c ip ie n te  de líq u id o  de recu brim iento  durante l a  r o ta ­

c ió n  de l c i l in d r o  co loca d o  a lgo  in c lin a d o .

10) La propiedad y la  e x p lo ta c ió n  e x c lu s iv a  de un p roce ­

dim iento según la  r e iv in d ic a c ió n  1 , ca ra cte r iza d o  por e l  

hecho de que durante la  separación  mutua entre e l  l íq u id o
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y e l  c i l in d r o  este  ú ltim o o la  capa c o lo id a l  depositada 

sobre e l  mismo son ca len tados indirectam ente con o b je to  

de s e ca r la .

11) La propiedad y la  e x p lo ta c ió n  e x c lu s iv a  de un p roce ­

dim iento según la  r e iv in d ic a c ió n , ca ra cte r iza d o  por e l  he 

cho de que obrante e l  recu brim iento e l  c i l in d r o  es ca len te  

do en un grado t a l  que e l  l íq u id o  c o lo id a l  se seque inme 

diatamente y por com pleto en e l  mismo, y quede ev ita d o  cor 

seguridad e l  escu rrim ien to  de l íq u id o  desde la  parte  del 

c i l in d r o  g ir a t o r io  que sa le  del l íq u id o  de sum ersión.

12) La propiedad y la  e x p lo ta c ió n  e x c lu s iv a  de un p ro ce d í 

miento según la  r e iv in d ic a c ió n , ca ra cte r iza d o  por e l  hecho 

de que debajo del c i l in d r o  g i r a t o r io ,  co loca d o  h o r iz o n ta l ,  

que' se ha de re cu b r ir  se dispone una canal que admite e l  

l íq u id o  de recu brim ien to , de la  cual e l  c i l in d r o  a l  g ir a r  

coge e l  l íq u id o  s in  in tro d u c irs e  en la  can a l.

13) -^a propiedad y la  e x p lo ta c ió n  e x c lu s iv a  de un p roced i­

miento según la  r e iv in d ic a c ió n  11, ca ra cte r iza d o  por e l  

hecho de que la  canal de recubrim iento se dispone angosta 

con r e la c ió n  a l diám etro d e l c i l in d r o .

14) La propiedad y la  e x p lo ta c ió n  e x c lu s iv a  de un p ro ce d i­

miento según la  r e iv id ic a c ió n  11, ca ra cte r iza d o  por e l  he­

cho de que la  can a l de recu brim iento se &ace comunicar con 

un r e c ip ie n te  de com pensación, e l  cual por in term ed ia ción  

de uno o v a rios  tubos de rebosam iento mantiene con stan te ­

mente lle n a  hasta su borde su p erior  la  canal de recu brim ieh - 

t o .

15) La propiedad y la  e x p lo ta c ió n  e x c lu s iv a  de un p ro ce d i­

m iento según la  r e iv in d ic a c ió n  11, ca ra cte r iza d o  por e l  

hecho de d isponer lo s  bordes su p eriores  de la  pared de la  

canal achaflanados h a cia  a b a jo .

16) La propiedad y la  e x p lo ta c ió n  e x c lu s iv a  de un proce­

dim iento según la s  r e iv in d ic a c io n e s  11 y 14 , ca ra cte r iza d o
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pop e l  hecho de d isponer la  canal de recu brim ien to , y tam­

b ién  convenientemente e l  r e c ip ie n te  de com pensación, a le ­

jad os en una c a ja  que puede lle n a rs e  con agua atemperada.

17) La propiedad y la  e x p lo ta c ió n  e x c lu s iv a  de un p ro ce d i­

miento según la  r e iv in d ic a c ió n  11, ca ra cte r iza d o  por e l  

hecho de d isponer delante de la  cana l de recu brim iento uní, 

o varias bruzas ap licadas e lásticam ente  sobre e l  c i l in d r o .

18) La propiedad y la  e x p lo ta c ió n  e x c lu s iv a  de un p ro ce d i­

miento según la  r e iv in d ic a c ió n  1 , ca ra c te r iz a d o  por e l  he­

cho de que l a  c a ja  del ce n tr ifu g a d o r  usual en e l  re cu b r i­

miento de p lacas o para e l  c i l in d r o  m etá lico  que se ha de 

r e cu b r ir  se dispone unida a un d is p o s it iv o  para im peler o 

a sp ira r  a ire  puro, y está  cerrada de manera t a l  que no pue­

de en trar en absolu to  p o lvo  en la  misma.

19) La propiedad y la  e x p lo ta c ió n  e x c lu s iv a  de un p ro ce d i­

miento según la  r e iv in d ic a c ió n  18, ca ra c te r iz a d o  por e l  

hecho de d isponer delante o en e l  s i t i o  de entrada del a ire  

en la  c a ja  un f i l t r o  o un l íq u id o  que re t ie n e  e l  p o lvo  y 

la s  impurezas análogas.

20) La propiedad y la  e x p lo ta c ió n  e z c lu s iv a  de un p roce ­

dim iento para ce n tr ifu g a r  p lacas de conform idad con la  r e i ­

v in d ic a c ió n  18, ca ra cte r iza d o  por e l hecho de que la  d is ­

ta n c ia  entre la  base de forma de p la to  para la s  p lacas y

la  pared in tern a  l i s a  de la  c a ja  se mide de manera ta l  que 

a l ce n tr ifu g a r  no sea proyectado en ab so lu to  l íq u id o  con­

tra  la  pared in tern a  de la  c a ja .

21) La propiedad y la  e x p lo ta c ió n  e x c lu s iv a  de un p ro ce d i­

miento según la  r e iv in d ic a c ió n  18 , ca ra cte r iz a d o  por e l  

hecho de cu b r ir  e l  fondo de la  c a ja  con agua u o tro  l í q u i ­

do adecuado para re ten er  la s  p a rt ícu la s  de p o lv o  y de su­

c ied a d .

22) La propiedad y la  e x p lo ta c ió n  e x c lu s iv a  de un p ro ce d i­

miento según la s  r e iv in d ic a c io n e s  18 y 19, ca ra cte r iza d o

-  22 -
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por e l  hecho de con d u cir  e l  a ir e  f i l t r a d o  a lo  la rg o  de 

la  pared in tern a  de la  ca ja  por un tubo de condu cción  y 

una plancha de gu ía .

23) La propiedad y la  e x p lo ta c ió n  e x c lu s iv a  de un p roce ­

dim iento según la  r e iv in d ic a c ió n  18 , ca ra cte r iza d o  por e l 

hecho de disponer en la  c a ja  pequeñas ab ertu ras, que en 

c ie r t o s  casos pueden cerra rse  con vá lvu las de r e te n c ió n , 

para la  s a lid a  d e l a ire  im pelido y de la s  p a rt ícu la s  de 

p o lv o  y suciedad  eventualmente arrastradas por e l  mismo.

24) La propiedad y la  e x p lo ta c ió n  e x c lu s iv a  de un p ro ce d i­

miento según la  r e iv in d ic a c ió n  18, ca ra cte r iza d o  por e l  

hecho de d isponer en la  parte in tern a  de la  cu b ie rta  de

la  c a ja  cuerpos de c a le fa c c ió n  segmentados, ta le s  como 

tubos de c a le fa c c ió n  cerrados por todos la d o s .

25) La propiedad y la  e x p lo ta c ió n  e x c lu s iv a  de un p ro ce ­

dim iento para r e cu b r ir  p lacas y c i l in d r o s  de conform idad 

con la  r e iv in d ic a c ió n  18, ca ra cte r iza d o  por e l  hecho de 

que antes de hacer e l  recu brim iento la  ca ja  se lim p ia  por | 

enjuagado con agua f i l t r a d a  y con a ire  f i l t r a d o .

26) La propiedad y la  e x p lo ta c ió n  ex c lu s iv a  de un p ro ce d i­

miento para r e cu b r ir  p lacas y c i l in d r o s  de conform idad cor. 

l a  r e iv in d ic a c ió n  18, ca ra cte r iza d o  por e l  hecho de que

la  v e lo c id a d  de c e n tr ifu g a c ió n  se e l ig e  de manera t a l  que 

e l  l íq u id o  de recu brim iento no sea  proyectado con tra  la  

pared in tern a  de la  c a ja .

27) La propiedad y la  e x p lo ta c ió n  e x c lu s iv a  de un proce ­

dim iento según la  r e iv in d ic a c ió n  19 , ca ra cte r iza d o  por e l  

hecho de con d u cir  e l  a ire  a l a  c a ja  ca len tad o  de antemano.

28) La prop iedad  y la  e x p lo ta c ió n  e x c lu s iv a  de un p roced i­

m iento según la s  r e iv in d ic a c io n e s  18 y  21 , ca ra cte r iz a d o  

por e l  hecho de que e l  a ir e ,  con o b je to  de asegurar que 

está  en abso lu to  exento de p o lv o , se conduce a travás d e l 

agua que se encuentra en e l  fondo de la  c a ja  antes de que
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a tra v ie so  e l  e sp a cio  l i b r e  de la  c a ja .

29) ^a prop iedad  y la  e x p lo ta c ió n  e x c lu s iv a  de un p roce ­

dim iento segdn l a  r e iv in d ic a c ió n  28 , caracterizad lo  por e l  

hecho d# que e l  a ir e  se conduce por un tubo d isp u esto  en 

e l  fondo de la  c a ja  debajo de una campana co lo ca d a  encima 

d e l n iv e l  d e l agua cuyos bordes la te r a le s  estén  debajo de 

e s te  n i v e l ,  y  por l o  te n tó  e l  a ir e  s o lo  puede en trar en 

e l  e sp a cio  l i b r e  de la  c a ja  después de haber pasado a t r a ­

vés d e l agua.

30) £a propiedad y l a  e x p lo ta c ió n  e x c lu s iv a  d e l o b je to  de 

la  p a ten te , sean cu a les  fu eren  la s  c ir cu n s ta n c ia s  que con­

curren  con su e se n c la lld a d  d e fin id a  en la s  a n te r io re s  r e i ­

v in d ic a c io n e s , cu a l o b je to  es ;

"UN PROCBDBHIKNTO PARA RECUBRIR UNIFORMEMENTE LAS SUPER= 

FICIMS BASICAS DE IMPRESION (CILINDROS Y PLACASI PARA LA 

FABRICACIÓN FOTOMECANICA DE MOLDES DB IMPRESION*. -  -  -

Consta la  presente Memoria d e s c r ip t iv a  de v e in te  y 

cu atro  h o ja s  numeradas y m ecanografiadas en una s o la  ca ra , 

a la s  que se adjunta dos planos para su m ejor com prensión.

S e v i l la  26 de A b r il  de 1938. l i e  A. T .
RODOLFO DE OF,T=!F



H  o j  a  n i  4Sdad. Pr. Bgkky j<fauleT7/Cbgrniscbe,Fábnk, G.m.b.H.
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H o ja  n«* 2Sdad. Dr. Békk. y  KaulentCbemíscbe,FabnkA-mDH.
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