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Eípresénte invento se refiere a un nuevo tomillo 

taladrador y a un nuevo conjunto o estructura de pared que incluye 

un .tomillo de tal ciase.'-
El presente invento proyecta un conjunto de pared 

o similar que incluye una lamina de yeso entre dos d e .cartón aseru- 

rada a un miembro de soporte o pió derecho. Hasta ahora se ha propues­
to utilizar elementos de tornillo para asegurar la lámina de yeso y 
cartón a los piós derechos, y ciertos elementos de tomillo previa­

mente sugeridos han demostrado ser generalmente satisfactorios y 

también muy convenientes comercialmento. Sin embargo, el presente 

invento proyecta perfeccionamientos adicionales en tales elementos 

de tcmillo y conjuntos de pared, particularmente para instalacio­
nes en que las láminas de yeso y cartón u otros recubrimientos de 

pared han do ser aseguradas a piós derechos metálicos.
Segán se entenderá, cuando un tomillo es atorni­

llado para asegurar un panel de pared o similar a un pió derecho 

de metal, corrientemente el tcmillo pasa fácilmente a travós del 

pare! ele pared en comparación con su subsiguiente entrada en el pió 

derecho de metal. Cuando el elemento de tomillo se acopla inicial- 

mente al pió derecho c miembro metálico después de pasar por el.pa­
nel 'de pared, existe frecuentemente una tendencia a que la punta 

del elemento de tomillo resbale sobre la superficie del pió dere­

cho metálico antes de comenzar., a - penetrar en el metal. Tal ¡acción 

de resbalamiento es muy indeseable pues la misma ocasiona que el 
cimiento de tomillo se inclino o tuerza en el panel de pared de 

femna que puede causar que la abertura formada por el elemento de 

tomillo o. travós ucl panel de pared se agrando o deteriore de for­

ma que el elemento de tomillo no pueda asegurar debida y sólidamen­
te el panel de pared al pió derecho.

Los miembros metálicos de soporte o piós derechos
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para utilizar en estructura de pared del tipo que aquí se trata, 

frecuentemente están formados de material relativamente fino o en 

chapa. Cuando se utilizan tales pies derechos puede tropezarse con 

dificultades al apretar suficientemente los elementos de tornillo 

para atraer y retener firmemente el panel de pared contra la super­

ficie del pié dereoho sin sujetar el elemento de tornillo a través 

del pié derecho de chapa metálica ni desmoldear las roseas formadas 

en la chapa de metal.

Un importante objeto del presente invento es fa­

cilitar un nuevo tornillo taladrador que está construido para mej_o 

rar la penetración en una pieza tal como un pié derecho de metal.

Otro objeto del presente invento es proporcionar un 

nuevo tornillo taladrador particularmente adaptado para asegurar un 

panel de pared o similar a un pié derecho de metal y construido pa­

ra reducir al mínimo cualquier posibilidad de que el tornillo res­

bale o patine sobre la superficie del pié derecho, y para mejorar 

la rotación del tomillo alrededor de su propio eje durante la pe­

netración en el pié derecho de metal para reducir cualquier posibi­

lidad de dañar al panel de pared u otra pieza a trabajar que esté 

siendo asegurada hl miembro de soporte o pié derecho.

Otro objeto más del presente invento es proporcio­

nar un nuevo elemento de tornillo que está construido para formar 

una abertura en un miembro de soporte o pié derecho de metal de 

forma que se obtenga el acoplamiento entre el miembro de tornillo 

y el pié derecho a lo largo de una longitud axial del miembro de 

tornillo mayor que el grueso del pié derecho para mejorar la fuer­

za de sujeción del tornillo.

Otro objeto dd presente invento es facilitar un nuevo

conjunto que incluye una pieza a trabajar tal como un panel de pared 

o similar asegurada a un miembro de soporte tal como un pié derecho30
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de metal de una forma tal que asegúre que la pieza a trabajar que­

dará continuamente mantenida de forma positiva e intensa contra el 

miembro de soporte.

Todavía otro objeto del presente invento es propor^- 

cionar un nuevo método para formar elementos de tornillo, con cuyo 

método se facilite la producción de elementos de tomillo con las 

características anteriormente descritas.

0trO3 objetos y ventajas dá. presente invento que­
darán claros por la siguiente descripción y por los adjuntos dibu­
jos, en los que: La Figura 1 es una vista en sección parcial que 

muestra un conjunto que incorpora las características del presente 

invento. La Figura 2 es una vista en alzado agrandado que muestra un

elemento de tornillo construido de acuerdo con las características '
!

del presente invento. La Figura 3 es una vista en alzado fragmenta­

rio que muestra una parte del tornillo girado en 90o desde la posi­

ción que se muestra en-la Figura 2. La Figura 4 es una vista del ex­

tremo penetrante del elemento de tornillo. La Figura 5 es una vista 

en perspectiva que muestra una etapa en el proceso de fabricación 

de elementos de tornillo de acuerdo con las características del pre­

sente invento. Y la Figura 6 es una vista en secciónparcial fragmen­

taría qúa muestra otra etapa.' de la producción de elementos de tor­

nillo de acuerdo con eL presente invento.

Con referencia ahora más específicamente a los di­

bujos, en los que las partes iguales están designadas en las diver­

sas Figuras con las mismas cifras de referencia, en la Figura 1 se 

muestra un conjunto (10) que incorpora las características del pre­

sente invento. En la realización particular que se muestra con la fi­

nalidad de ilustrar el presente invento, el conjunto (10) comprende

una pieza a trabajar o panel de pared (12) asegurado a un soporte me­

tálico o pié derecho (14) por medio de uno o mas tornillos (13).En
30
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ésta realización, el panel de pared (12) está en forma de una pieza 

de láminas de yeso y cartón que tiene un cuerpo central relativamen­

te grueso (18) de material,de yeso.Las superficies opuestas del cuer­

po de yeso están recubiertas por chapas (20 y 22) de papel. Ha de en­

tenderse que ciertas características del presente invento pueden ser 

utilizadas en otros tipos de conjuntos en los que varias piezas a tra­

bajar son aseguradas a miembros de soporte.

Según se muestra mejor en la Figura 2, el elemento 

de tornillo (16) comprende una sección alargada de vástago (24). Un 

extremo delantero de la seoción de vástago ( 24) une una parte de ex­

tremo de penetración (26), que se describirá después con más detalle, 

y un extremo de oola de la sección de vástago (24) que es integral 

con una parte de cabeza agrandada (28). 4

La parte de cabeza (2S) está conformada de forma '

que la misma pueda quedar sustancialmente empotrada en el panel de 

pared cuando el elemento de tornillo es aplicado a la estructura de 

trabajo según se muestra en la Figura 1. Además, la estructura de 

cabeza está conformada de forma que se impidan los daños en el panel 

de pared y la rotura de las cubiertas o chapas exteriores de papel 

(20). A tal respecto ha de observarse que la parte de cabeza (28)está 

provista de una superficie generalmente descendente o superficie de 

fijación (30) que se abocina en una forma relativamente gradual desde 

una junta (32) con la sección de vástago (24). La superficie 3p 

está formada además para que, en su extremo superior y exterior, 

intereecte una superficie periférica o de bordo (34) de la cabeza 

en una dirección que se extiende sustancialmente radial. En otros 

términos, que la parte de extremo superior y exterior de la super­

ficie 30 se abocina hacia fuera en unaigulo sustancialmcnte mayor 

con respecto al eje longitudinal del tornillo que el extremo inte­

rior e inferior de la superifide 30. se ha encontrado que con ésta30



estructura la parte de cabeza queda adaptada para comprimir el ma­

terial de yeso y para embutir o planchar descendentemente la lámina 

de papel (20) según se muestra en la Figura 1 sin dañar al panel de 

pared ni romper el papel.

En tal respecto, ha de observarse además que la 

sección de cola de la parte de cabeza definida por la superficie 

o borde periférioo (34) es de una extensión axial relativamente 

pequeña en comparación con la sección delantera de la parte de ca­

beza definida por la superficie 30, de forma que la sección de co­

la de la parte de cabeza puede quedar completamente empotrada en 

el panel de pared. Sin embargo, la sección de cola de la cabeza 

está conformada de forma que el borde periférico o superficie (34) 

tiene suficiente extensión axial y uniones ligeramente redondeadas -.j 

con la superficie 30 y con la superficie superior o de extremo de 

la cabeza, con lo que se evita cualquier posibilidad de que la su­

perficie periférica (34) actúe como un borde cortante y corte la 

lámina de papel (20).

La parte de cabeza (28) está provista de una parte 

de entrante central (3ó) adaptado para acomodar a una herramienta* 

atornilladora adecuada, que no se muestra. Este entrante está for­

mado enteramente dentro de la periferia de la parte de cabeza y no 

interrumpe a las superficies 30 y 34. Así, tales superficies son 

lisas y no presentan bordes agudos que puedan cortar o dañar de 

otra forma a la pieza o panel de pared.

Preferiblemente, la sección de vastago (24) es de 

diámetro sustancialmente uniforme entre la parte de cabeza y la par­

te de extremo penetrante (26). Una rosca helicoidal (38) está for­

mada en la parte de vastago (24) cuya rosca tiene una pluralidad de 

pasos de hélice que también son preferiblemente de un diámetro sus­

tancialmente uniforme por toda la longitud de la sección 24. Cuan-
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do el elemento.'de tomillo es atornillado a través del .panel de pa­
red (12), lo. rosca. (33) forma una rosca complementariá en el cuer­

po do yeso (lo). Por lo monos outa n.-rte del' material de yeso que os 

desplazado para..formar tales roscas complementarias, es comprimido 

entre los espacios entro los pases de hélice de la. rosca. (38), con 

lo que la parto del cuerpo do yeso en la inmediata cercanía del e- 

lemento de tomillo so hace més denso y mis fuerte para facilitar 

una mis segura conexión entre la pieza de pared y el elemento de 
tomillo.

La parte de extremo penetrante (2C) del elemento de 

tomillo es sustancialmente de forma, cónica y se afila, desde un pun­
to (4C) de unión con el vista.go (24). Es importante observar que de 
acuerdo con.una-característica del presente invento, mía sección de 
punta (42) de la parte de extremo penetrante esti redondeada y sus­

tancia lmen te os de forma de un segmento de esfera con su centro en 

el eje longitudinal del tomillo. El radio de ésta esfera es sustan­

cial y el tomillo esté provisto asi ¿e una. punta de bola parcial 

en lugar de una punta touy puntiaguda. So ha comprobado que ésta ccns 

trucción de punta .de bola facilito. o.l dispositivo mayor resistencia 

a la rotura y facilita también, la penetración th. 1 tomillo en el 

miembro católico do soporte reduciendo al- mínimo cualquier tendencia 

del tomillo :< resbalar o patinar sobre la superficie del miembro 

de soporte.

ir. parte de extremo penetrante (2C) del tomillo 
est'ó previste ¿e un . r<:sea Ixlicoid. 1 (44-) que no extiende desde u--. 

punto de unión con la re sea 33 hacia la sección do punta. Ec..&. se 
muestra en las Figuras 2, C y C, la rosca (4d) disminuyo progresi­
vamente de altura y termino, muy coreo, de lo. sección do punto, redon­

deada (42). r?.':fariblemente, el punto tenainal de la rosca 44 astó 
axialmente espaciado de la punta de extremo do la sección 423C en a-
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na distancia sustuucialmente igual al espesor del Material que'for­
na el miembro de soporte o pié derecho metálico (14).

Una ranura (4o) esté' fcriiaña en la parte de extremo 

penetrante (26) del tomillo, cuya ranura esté definida por mías ña- 

redes laterales (48 y 60) sustancialmente dispuestas en éngule rec­
to. La superficie plana 48 es sustaucialmcnte paralela a un'plano 
diametral y debo estar sustancialmcnto en dicho plano o ligeramen­
te descentrada del mismo hacia, atrés con respecto a una dirección 
del giro de apretado del tomillo. La superficie 48 intersecta la 

periferia de la parte de extremo penetrante (26) para facilitar un 

filo cortante (52) que funciona para taladrar mía ¿-tortura a través 

del miembro de soporte o pié derecho de metal. Scgdn se muestra en 
las Figuras 2 y 3, la superficie 5C de la ranura intersecta un lado 

de la parte de extremo penetrante (26) en un punto (54) que esté si­
tuado aproximadamente en la misma posición axial del tomillo en que 

se inicia la parte roscada 44. El extremo opuesto de la superficie 
50 y el extremo terminal superior del filo cortante (52) están si­

tuados en un punto (56) sobre la parte do extremo penetrante afila­

da o cónica (23) y por debajo ¿e la unión (4C) con la sección de 

véstago (24). En otros términos, el diémetro de vórtice del tom i ­
llo n el punto 50 es menor que el .diémetro ¿le vórtice de ia sec­
ción de vóstoyo (.24).

forman do 

Figuras 3 

tomillo 

poro su p

Los elementes de tornillo del presente invento so
a caerdo con un proceso que se muestra parcit Ira. uta en las

y 4. ib la Figura 5 se muestra uît. pieza cu bruto pera

ac tiene .formr.das sus partes de cabeza y do vastago

arte de véstago sin roscar. Ademés la Figur na. stra

miembros complementarios de troquel (CG y 62) que están adaptados 
para unirse en ana forma conocida moviéndose para la astricción do 
un elemento (34) de una parte de extremo del véstngo en bruto para3C
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el tomillo y con lo que se forma el véstamo con una parte de extre­
mo de penetración ¿..filada o cónico..

Después de que la pieza en i ¿ruto del tomillo ha si­

do en la forma indicada en in Figura 5, la ni.s!aa es laminada entre 
los troqueles complementarias (C0 y 08) laminadores de roscas -scgdn 

se.muestra en la Figura 6. Had e  observarse que los troqueles (03 y 
68) no solamente están provistos de nervaduras complementarias (7C 
y 72) para formar los pasos de rosco, helicoidal sobre la pieza en 

bruto, sino que también están provistos de unas superficies conver­

gentes y adecuadamente conformadas (74 y 76) adaptadas para .encajar 
la parte de extremo penetrante del tomillo. L. parte do extremo pe­

netrante -sustancialmente cónica de la pieza en bruto del tomillo 

formada por los troqueles (60 y 62) inici!lmente puede ser formada 

susto.ncialm.ente excéntrica o desviada con respecto al eje longitu­

dinal del vést: ge del tomillo como resultado de las numerosas varia­

bles de los troqueles, de la máquina en la que van mentados los tro­
queles y del véstago de tomillo que se está trabajando. Así, las 

superficies 74 y 76'de los troqueles laminadores sirven para mani­

pular y formar la parte de extremo penetrante ...filada o cónica (dü) 

y su punta esférica de forma que dichos elementos del tomillo que­
den positivamente alineados en sentido axial con la sección do vés— - 
tapo (24) y les pases de hélice de rosca, femados cu 1 misma. Asta 
positiva alineación de la parte de extremo penetrante, de 1 punta 
esférica y d. l véstago entre sí y con la parte de cabezo, y entran­

te 33 para la herramienta atemii ladera, ayuda a reducir o crimi­
nar cu¿ lquicr tendencia, del elemento de tcnillo o. balancearse mien­

tras esté simulo atornillado a la estructure, de forma, que se evitan 

daños en la pieza o panel de pared.
Después de que la pieza en bruto para el tomillo 

ha sido lamina da en la forma oue se acaba de describir, la parte

i
t

30



de extremo penetrante es sometida a la acción de una sierre, rotati­

va u otra herramienta de corte adecuada para cortar en la misma la 
ranura 43.

Cuando la estructuro, que se muestra en la Figura 1 
es montada, la pieza o panel dé pared (l2) es posicionada primera­

mente contra un reborde (78) del miembro o pió derecho de soporte 

metálico (14). Después el elemento de tomillo (íc) es atornillado 
por medio de una herramienta adecuada, que no so muestra, a travós 

del panel de pared y contra el reborde (78). Como previamente se 

indicó, la parte de punta esfórica (42) que estú positivamente cen­
trada con respecto al eje longitudinal del tornillo presenta un fi­

lo cortante fuerte y bien soportado que penetra fácilmente en ol 

metal del reborde (78) sin deslizamiento a travós de la superficie 

del mismo. Se ha comprobado que las características de penetración 
de un tomillo con la antes mencionada punta esfórica están muy me­

joradas en comparación con las características de penetración de un 

tomillo similar con una punta muy puntiaguda. Las razones de tan 

importante mejoramiento no-están completamente comprendidas, pero 

se cree que el mejoramiento es consecuencia, en parte, del hecho 

de que el file cortante (52) de la parte do punta redondeada o es­
fórica inicia imonte se extiende sustancia imonte lateral donde el 
eje longitudinal del tomillo de forma que el mismo queda posicio- 

nado par-, cortar o raspar un órea relativamente ancha do material 
superficial fácilmente, elimina ble' del reborde (78) del miembro de 

soporté (id). Cu.-ndc dicho material superficial' eliminable con re­

ír, tiv; facilidad h.. sido eliminado se había' formado ana depresión 
en el reborde (73), cuya, depresión imp. dir.' que el tomillo resba­

le lateralmente a lo largo de la superficie del reborde.

Según continúa el atornillado del elemento de tor­
nillo a travós del' reborde (73), orna sección anular (Of) del redor-



¿e será desviada y porcialiseir. teextraída deseendenteacnte s-rgón se 
nuestra -.en la Fi ura 1 en forma algo exagorada, y un ofrgen inte­

rior (C2) de 1, sección. anular (3C) er.rd rebordeada descendentemen­
te.' La disposición dé la ranura (46) para que el punto terminal 
superior (56) del filo cortante (52) quede sustancialmente por de­
bajo de la parte de diámetro mdxirno del vastago del tomillo, im­

pide que la parte mar;inal (32) deseendentementa rebordeada sea 
cortada. De hecho se estima que la ranura puede sor modificada pa­

ra acortamiento del filo cortante (52) y situar así su punto tormi­

nal superior (56) m;'s bajo en Imparte de extremo penetrante para 

mejorar y extender adicicnninenté la parte marginal (32) descenden­
temente rebordeada del reborde del soporte. En cualquier caso, la 

disposición es tai que la parte, descendentemente rebordeada (S2) 

estó en acoplamiento con .el elemento de tomillo a' lo largo de una 

longitud del mismo mayor qué el espesor de 1 reborde *(?8), cen lo 
que se obtiene mejores fuerza de fijación y de resistencia al raspa­

do sin aumentar el espesor del reborde que aumentaría el coste del 

conjunto. Estas fuerza do fijación y resistencia aumentadas facili­
tan . domós el apriete del tomillo para atraer al pr.rei de pared 
firmemente centro, la superficie exterior del reborde (?3) y paro, 

forzar a la parte de cabeza del temiile o. empotrarse en el panel 
de pared en lo. forma que se muestra.

Cuna de el clemente de tomillo ectó completamente 
uplicr.no se-da so nuestra' en le. Figura 1, al mismo quedo, colocado 
- jo u.... 3: .. .ló. ..o i 1. ^es x l.m o, su. f'..rnr. es tr.aismiti-

da i', la porto Insular descendentemente f lexienado. o cónica (Cü) del 

re borne (*¡0). E. inherente elasticidad de do 1 pa rte anular (Cü) 
urge continua y descendentemente al elemente de tomillo sog&t se 
ve en la Figura 1, con lo que se facilita una fuerza elástica con­

tinuada que hace que la cabeza del elemento de tornillo se amarre



firmemente el panel de pared contra el miembro de soporte.

Aunque se ha mostrado y descrito la realización preferida 

del presente invento? es lógico que pueden cambiarse muchos detalles 

sin apartarse del espíritu y alcance del invento.

En resúmen, el Modelo de Utilidad que se solicita deberá 

recaer sobre las siguientes:

- REIVINDICACIONES -

1. Un nuevo tomillo taladrador caracterizado porque inclu­

ye un vastago cilindrico, una cabeza integral con el extremo posterior 

de dicho vastago, una parte de extremo cónico penetrante coaxial con

el mencionado vastago cilindrico terminando en una parte penetradora, 

formada dicha parte penetradora como una superficie de revolución gene­

rada por un medio círculo con el eje de generación coincidente con el 

eje del vastago, estando destalonada una sección de dicha parte penetra­

dora sobre el eje del vastago para formar un entrante que se extiende 

desde el extremo terminal de la citada parte penetradora por lo menos 

hasta un punto por encima del centro del referido medio círculo, defi­

niendo el resto de la parte de extremo penetrador sustancialmente una 

cuarta parte de una esfera.

2. Un nuevo tornillo taladrador según la Reivindicación 1, 

caracterizado porque el mencionado entrante está definido por una pa­

red sustancialmente plana que intersecta una superficie periférica de 

la citada parte penetradora, presentando la intersección entre dichas 

pared y superficie periférica un filo cortante que se extiende desde 

un extremo terminal de la parte penetrante y que termina cerca de un 

extremo posterior de la citada parte cónica de extremo penetrante.

3. Un nuevo tornillo taladrador según la reivindicación 

2, caracterizado porque el mencionado entrante está definido además 

por una segunda pared que se extiende transversalmente a la citada pri­

mera pared y que intersecta a la misma, extendiéndose la intersección



entre dichas paredes desde un extremo más alto del citado filo cortan­

te a través de la parte de extremo penetrante e intersectando una su­

perficie periférica de la parte de extremo penetrante en general diame­

tralmente opuesta desde el referido filo cortante y en un punto axial­

mente espaciado por encima de la indicada extremidad del mencionado 

cuarto de esfera.

4* Un nuevo tornillo taladrador según la Reivindicación 3, 

caracterizado porque la referida parte de extremo penetrante incluye 

una rosca helicoidal intersectada por el mencionado filo cortante, ini­

ciándose dicha sección roscada en un punto axialmente espaciado ascen­

dentemente desde el centro del medio círculo que forma la expresada cuar­

ta parte de esfera.

5* Un nuevo tornillo taladrador según la Reivindicación 4 

caracterizado porque la mencionada segunda pared intersecta la superfi­

cie periférica opuesta del filo cortante sobre la superficie cónica del 

extremo penetrante y la referida rosca helicoidal comienza también sobre 

la superficie cónica de la mencionada parte de extremo penetrante y am­

bas están axialmente descentradas desde la superficie redondeada de la 

referida cuarta parte de esfera.

6. Un nuevo tornillo taladrador según una cualquiera de 

las reivindicaciones anteriores caracterizado porque dicho tornillo en 

conjunto, comprende un miembro de soporte que presenta una sección de 

chapa metálica, una pieza a trabajar, dispuesta contra la mencionada 

sección de chapa metálica y un elemento de tornillo que incluye una 

parte de vastago que se extiende a través de la referida pieza a tra­

bajar y de la indicada sección de chapa de metal, y una parte de cabe­

za formando parte integral de la parte de vastago y que retiene a di­

cha pieza a trabajar contra la sección de chapa metálica, teniendo la 

mencionada parte de vástago una primera sección de diámetro sustancial­

mente uniforme y una parte de extremo penetrante cónica, unos pasos de



hélices de rosca sobre la referida primera sección de vastago y que se 

extienden a lo largo de dicha parte de extremo penetrante y terminan 

cerca de la extremidad libre de la parte de extremo penetrante, termi­

nando la referida parte de extremo penetrante en una punta sustancial­

mente en forma de un segmento de esfera con su centro sustancialmente 

sobre el eje longitudinal del elemento de tornillo, medios que facili­

tan un filo cortante que se extiende desde la citada punta de la parte 

de extremo penetrante, hacia y terminando sustancialmente cerca de di­

cha primera sección de la parte de vastago, facilitando dichos medios 

el mencionado borde cortante que incluye un rebajo formado en dicha par­

te de extremo penetrante, y que elimina material suficiente para situar 

dicha punta sustancialmente por entero a un lado de un plano diametral 

partiendo los pasos de hélice de dicha rosca en la referida parte pe­

netrando de extremo de un punto axialmente espaciado de la expresada 

punta, aumentando gradualmente dicha rosca desde una altura de rosca 

sustancialmente cero en dicho punto hasta una altura de rosca predeter­

minada máxima a lo largo de la indicada primera sección de vastago, 

teniendo dicha sección de chapa metálica del indicado miembro de so­

porte un predeterminado espesor, incluyendo además dicha sección de 

chapa metálica un parte anular con un margen exterior de un diáme­

tro sustancialmente mayor que el diámetro máximo de los mencionados 

pasos de hélice de rosca y circundando a dichas partes de vastago de 

tornillo y abombada desde la mencionada pieza a trabajar, definiendo 

la indicada pieza anular abombada una parte hueca por debajo de la 

referida pieza a trabajar e incluyendo dicha parte anular un margen 

interior que se extiende axialmente con un diámetro máximo sustancial­

mente inferior al expresado diámetro del margen exterior citado y sien 

do de mayor amplitud axial que el referido espesor predeterminado, en­

cajando dicho margen interior al expresado miembro de tornillo para re­

tener mas aseguradamente al elemento de tornillo y situándose la refe-



rida parte anular abombada bajo compresión cuanto el mencionado elemen­

to de tornillo es apretado y sirve para proporcionar una fuerza elásti­

ca que urja a la parte de cabeza del elemento de tornillo y con ello 

a la pieza a trabajar hacia la mencionada sección de chapa metálica.

5 7* Se reivindica por último como objeto sobre el que

ha de recaer el Modelo de Utilidad que se solicita: "UN NUEVO TORNILLO

! TALADRADOR".
¡

Todo conforme queda descrito y reivindicado en la presen­

te memoria descriptiva que consta de quince páginas mecanografiadas y 

10 dibujos adjuntos.

Madrid, 24 Noviembre 1.967 

BERNARDO UNGRIA
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