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Cons ie te e s t e  en xxo car „  i r r lev ,o ds:.i oro de r e v o l u -

c i o n « t , un mola* , en e l :aí  e j  v ixr te  o1 me l o 1 runuiao  unxí

vez cus a ■oleo, nzo do al  número a® ioevoluc  ione F ns c « s -  rix^.s, p•-
e l  pepo, uioiL?tro y  l o n g i t -a de 1h plaza.,  « n i ...JL :.x cr nt un d s.< c

t . dffil rae t .1 nocas - r i o  par lo pro. . u c c i o n o f o or i c o c i ó n  de la
i.o ’í': i  ,
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L fuerza  centr i fu ga  orig inada en e l  i n t e r i o r  d e l  mol­

de por su r o t a c i ó n ,  ob l ig a  «1 metsl fundido *. adeher iree  a las 

paredes y e levare*  en capas homogéneas y c o n c é n t r i c a s ,  determi­

nándose exactamente e l grueso d® las paredes fundidas ,  por me­

d io  de Ir tapa del Rolde, y obteniéndose de la fu n d ic ión  un c i ­

l in dro  íj.u» co, c on c é n tr i co  y da me t i  per f  e c tt-men te homogéneo, 

a p l i c a b le  especialmente a la manufactura da camisas pe r*. motores 

a t o r e s  de e x p lo s ió n ,  aceros  ue p is t ó n ,  c a e q u i l l o s , e t c . ,  e t c . ,  

y ,  en g e n e ra l .  2 la producción de piezas c i l i n d r i c a s  huecas dé 

todas c l a s e s ,  siempre que sean regu lares  con r e l a c i ó n  a un *.i* 

v cr  t i c s i .

Les piezas fundidas se extraen de los  moldes cerrados , 

por pres ión  a x i a l ,  y de los  a b i e r t o s . por t ra c c ió n  d iam etra l ,  pa­

ro en ámeos casos con I es piezas en c a l i e n t e .

D A 8 C R I P C I 0 N D E L A Ai A P U I íí

Consta la máquina, ind ispensable  para *1 procedimiento 

de f a b r i c a c i ó n  cuya P;: tente  de In trodu cc ión  ca s o l i c i t a  de tres 

partes e s e n c ia l e s .

A) .= Mesa -marcad?, con el n« .  5. en los  d ib u jo s  acompaña­

dos .

B j .=  Moldes - -maicados con el n» . 3. en loe d ibu jos  acom­

pañados.

G).~ Tupa da Molde -  marcado con ®i fifi. 1, en los pro­

p ios  d i&ujos .
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D L A  L E

Consistí en un e je  vert ió al que ea 1* imprime un gran

número da revoluciones ,  por medio de una fuerza motriz cualquiera, 

oi*n sea por intermedio de t i  «.usáis ion por correa,  por engranaje 

o embregue o inclusive  por acoplamiento d ire c to  a un motor e l l e -  

t r i c o .  En 1» parte su peí ior tiene una s u p e r f i c i e  plana en la que 

55. -  se » sienta les  moldee.

Son éstos permanentes, en fundición o acaro y se u t i l izan  

de dos c iases ;  cerrados . con o ircunsf«reneia  continua cuyo diáme­

tro in te r io r ,  determina el diámetro ex ter io r  de la pieza que se. 

6Ü.*= ha da fundir .  líe estos moldes ce extrae sn ca l iente  la pieza 

fundida por medio de presión axirvl. que se apiles-, por medio de 

un«. prensa mecánica; o a b ie r to s , que sienuo igualmente permanente, 

de fundición 6 acero., se * oren longitudinalmente en dos mitades-, 

por meaio de un c ie r re  y choreéis? que compensan los e fectos  de 

65.* las fuerzas centri fugas y - d i lataciones '  a al  tas temoera turas.

Loe moldee 'se sujetan a la mesa por medio de un Collar  con 

rosca in te r io r  que corresponde h la rosey as la mesa; Esta pieza

es tú m-arci*. ci.v en ios planos adjuntos con el nfi. 4,
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Con* i g t« en una, pieza anular
ar en acero o i únale ion, que g®

a t e n t a  ®n 1» p&rt® super ior  i® loe  moldes c « m d ® » .v  g ,  s u j # t *

s»l mismo por medio u«l  Ciad .v.i CAíiTrtl FU30, que consiste  en unos p®-
sos su jetos  a la t&p?t ii 5 i i aoi.Je por un medio flaxibt®,Cad»nag o

7 '' a= cables de ac *ro.
M Dicuoe pesos sntrrn sn unrs «seot¿duros espec ió las  que t i « D®

la mesa. La fuerz;«■ 3«ntrífu. - al  actusr  sobre los  pesos ,c ierra
ti« r::iét ica mente «1 molaí. ;:gt? pieza ®c u® ¿,rs-,n importa, ncia, por - -
cuanto su ál'iavlro in te r io r  regula *1 grúas o de U s  ? , rscis£ da u

p i e z ‘- q_U€ * ' ;iv u‘* f  w i i r .  - , e ' .-e p i «z*e  «¿rían marcad? g «n loe pía- 
vos  con l oe  míau'D;. 1 y  L.

los *S3..l >£toe»e.-: U, pieza forma parta integral d«l
íü O 1 ü. ©

ft 3 i V I L
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I C A C I Q L E S

...O.» -.1 su ilso cíe cío idee >®r>a* n t • ■ pon - ■ -c. <Ps.i.w-u c*e, con «usencia. ae macnog,lo
• -¡u« s ..pon® una ,..,rr n r-: >iut®7 •>* í r i .|!Vj ' lllr ,c i pn >Jf por ver tere® en «1
molde la caja t i  dad exacta a» >c*: » i n i r m - r h  o ír -  i ■ * . #• i.,...®., n e c e e . r ía  pura 1® obtención
a® 1.. pieza,un-s -:ran i c o o o . f ' í  •• ® .r i^ i.8 m.»t * n *  l ,yo  que no g® rsspardí-
ci ' n:?u? ®n os b&deros »

.,ií! U *r“? l 8 ° “ • l í  >U.r.: ...nomina a,- MP- m  aOJ.j.i, mu, r « -
gul .,. i o n , »  , x u n i , 0 ía « d ,  l f f  ;Jor, J([E at la _

piez? que s« produu®.

T ' . h ;  ' S O . -  L á  « U j . c i í o  u ,  l a  I ,  m  M C I . . ) - , , o r  « a t o  a . l  c i z w v ü  

o  t u  t o o  a a l ü M  < t m ,U ! L t  > y  t o c o r p o * « c t < n  a  i  o r n a r

parte integral  «n los moldee a c ie r t o s .
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CUARTO.- Rl amo leo  a 3 une oreosr ¡jisa^nica 6 nidro Ú1 'ica, pa_ 

r\ des prender an ce l i enta le s  o i #?. •. s áe ' fundida? cí« loa 

moldes cerrados empleando prens ion en sent id o  a x i a l .  

1UIKT0.- .11 uso de ..eolias perman fcr¿ t e g « o y. ln producción de 

p i ® z s 3 c i l i n d r i c a s  er. toa» clwse ■.-* metales ,oon s u p e r f i ­

c ie s  e x t e r i o r e s  y r ‘ g u ia r e s , siempre que sean s imétric ' -s  ra_  

uialxa«¡n te su i e la c ión  con un e je  v e r t i c a l .

'S/-TO.*  Procedimiento psr% imprimí • en Ir. ?u t r f  ic  is de 1* s 

p io r -e  funaiuas toda c l ? s e  ua re l i . *vcs ,a le t& s , i<rtr . ?e , o i f rá s ­

ete» e t c .

CSPTIVO, -  Procedimiento la o i. » t¡ o i óu» por í'.. na ic ión

ver t ic .  1 cí*ntr íi  j , a , j.e c i i i n a r o s  . u*oos ae u i e r r o , '  curo y 

tou,' c la s e  uí uet:-. l e :  parí sciouientr concerní i cos  y homoge- 

n os ó oe íPpas.u 1c . o l i d a s  p a n  t-c u..Liírn t. e /•*:• u l e r e e , a o l i -  

Cí.k/i&£ es .• se lo remen «e t- re i«  isanu» d.c cura- d«- e.vts> > g-. e p» r* 

motoras :;e expioc i 'r,, aro? ie o i 1 ■ ó u, r . i 1 I o? * t e , ; y

, li i:¡. 0,, ¿ d. -m ü X‘ i. C •■■■ X 1 0 í; .

pr e i: ente . ;t ;'üor i a clcscri ot ivs  #t'í •" ex cenó id ’»’, en c in co

ja s  e s c r i ta /5 ■ ?*•'. ’ uina por una. r o lu cora .
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