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e Guipdzcoa el 16 de Abril 1938, por »NUEVO TIPO DE HORKC
PARA LA FABRICACION DIRECTA DEL ACERC Y OTROS METALES PAR~
TIENDO DEL MINERAL BRUTCO», por mejoras en el objeto de la
patente pfincipal a favor de D. Alberto y D. Andrés Auriol:-
sYbditos belgas con residencia en Bruselas, 24, Rue Demot -

(Bruselas).
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Nuestra solicitud de patente para ruevos medios

de fabricacién del acero y otros metales, partiendo del
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miheral bruto permite la obtencidn de éstos por una ope-
racidn que comporta tres fases sucesivas : el precalentamien-
to, la reduccién y la fuéién; ahora bien, puede ser necesa-
rio dividir la operacidn, para permitir, por ejemplo, la
concentracién del metal contenido dentro del mineral en bru-
to por un enriquecimiento meednico o similar; por ejemplo
por via electromagnética.

Pero, en éste caso, es necesaric transformar el
pineral bruto en magnetita por medio de ur bafio de combus—
tién, lo cual podemos obtener en 1ls Primera fase de la ope-
racién. BEs por lo cual, hemos tenido la idea, conforme s la
Primera invencién, de dividir el horno en la base del Pre-
calentamiento; segin las indicaciones ¥y explicaciones dadas
en la siguiente adicidén,

Horno especial gque_permite cualgaier tratamiento

térmico de las materias pulverul zntas.

La presente invencidn tiene por objeto un hormo,

que permite cualquier tratamiento térmico de toda materia

Pulverulenta o reducida a éste estado de desintegracién com
vistas a su depuracidn o a su transformacién, tales como: |
secamiento - combustién - reduceidn, oxidacién - calcinacién
estilacidén - recuperacidn - aglomeracidn sola o combina-
& - en una palabra toda operacidn térmica susceptible de
ser aplicada a las materias desintegradas.,

Este nuevo horno de tratamiento de materias pulve-
rulentas estf basado sobre la desintegracida de la materis
¥ por consiguiente sobre la sensibilidad de ésta en relacidnm

con su estado de desintegracidn.
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Contra més superficies sensibles ofrece la materia
a los agentes térmicos y a las reacciones quimicas, nds per-
nite actuar de un modo més rédpido y més perfecto sobre los
cuerpos que la componen,

Este horno es vertical, su forma importa poco, pero
su altura esté determinada por el tiempo de ascensidn y de
suspensién de la materia, y, por consiguiente, de la tempe-
ratura que ésta debe alcanzar, .

El calentamiento del horho estéd asegurado por umo
0 varios mecheros alimentados por cualguier medic econocide
y dispuestos en la base del horno, de preferencia a lo largo
de las paredes de éste, en una direccidn vsrtical de abajo
arriba.

La materia sola, o mezclada a otros elementos con
vistas a provocar ciertas reacciones o para obtener ciertos
determinados productos, estd desintegrada hasta llegar a una
divisién molecular avanzada; si hay varios elementos distin-
tos, ésta desintegracidn es impelida para ceda uno de éstos,
segin la naturaleza de cada cuerpo en presencia,

La materia asf obtenida es sécada de preferencia;
en éste caso llevada ya a una temperatura elevada; por ejem-
o ror el paso de los productos de combustidn gque salen del
horno en cualgquier aparato apropiado, con preferencis en una
o varias tuberosidades especisles, segln que las paterias
son trafdas mezcladas o separadas.,

La temperatura de la materia dentro de la tubero-
sidad de trafda, es regulable por la derivacidn en parte o
en su totalidad de los humos, que, en éste caso pueden ser-

vir para el calentamiento del aire de combustidn o de ine
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La materia es de éste modo trafda a uno o varios inyectores
pulverizados reglables mecédnicos o similares gque pueden ser
alimentados por medio del aire necesario a la combustién de
los gases de las reacciones y similares o también de todo
65 producto combustible gaseoso, li{guido o sélido necesario al
calentamiento del hormo.

Estos inyectores son colocados en la parte infe-
rior del horno, en direccién,vefﬁical de preferencia, que
?ermita a la materia seguir las paredes de aguél, el cual
70 por contacto y reverberacién comunica a éssa su temperatura

elevada, Después, la materia siempre esparcida y sostenida
dentro de la llama llega al punto muerto de su curso y vuel-
ve a caer en lluvia hacia el centro por el hecho de laa for-
ma entrante de las paredes del horno; en su cafda encuentra
75 el empuje ascendente natural de las llamas.

La inyeccidén siendo heche por la parte inferior,
la materia recorre dos veces la altura del horno y su ascen-
sién y\suspensién son obtenidas de una maners precisa por

le fuerza de inyeccidn, la altura del horno, €l empuje na-

tural de las llamas y la aspiracidén de los aumos.,

La materia vuelve a caer en lluvia fina sobre la
aca del horno fija, mévil o rotativa, donde se aglomera
o no segin la operacidn efectuada ¥y por consiguiente es eli-
minada en Dolvo o en pedazos.
/// 85 El horno, cuyas formes de realizacidén exruestas
y que son objeto de las figuras de los adjurtos dibujos,

no lo son més que para facilitar la comprensién de la presen-

te descrifeidn, a tf{tulo de ejemplo y de ningin modo limi-




tado, se compone de dos partes:-
90 A) el horno propiamente dicho;
B) la placa fija, mévil o rotativa,
A) un cuerpo vertical a) rectangular de preferencia, cﬁyas
paredes se aproximan en la parte superior unos inyectores
pulverizadores b) que deserbocan en la parte inferior de
95 éste cuerpo, alineados y de forma especial que permiten a
la materis subir esparcida a lo largo de las paredes y vol-
ver a caer al centro de éste cuerpo de resultas de la forma
entrante de las citadas paredes, eliminaczén de los gases,
vapores y productos de combustidn por el orificio superior c).
100 B) placa que puede ser fija, mévil o rotativa gque
permite recojer las materias ya sea en polvo o en aglomera-
dos agqui, en el dibujo 1, la suela mévil para aglomerados
estd representada por unas vagonetas pequefias especiales
que interceptan por su naso toda entrafla de aire dentro del
105 horno, y en el dibujo 2, la placa fija para polvo esté re-

e presentada por dos telvas.

REIVINDICACIONZES S:
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Un horno para cualquier tratamiento térmico, sus-

ceptible de ser aplicado a las materias desintegradas,

1), caracterizado por el hecho de que el horno es
vertical, que su forme importa poco, pero su altura esté
determinada por el tiempo de ascensién y suspensién de la
materia, y por consiguiente de la temperatura que debe ésta

alcanzar.
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2), caracterizado por el hecho de que la materia,
de preferencia previamente secada, por ejemplo por los pro-
ductos de combustidn que salen del horno, es trafda de éste
modo a uno o varios inyectores pulverizadores reglables me-
cénicos o sinilares, que pueden ser alimentados por medio
del aire necesario a la combustidn de los gases de las reac-
ciones, as{ como todo producto combustible gaseoso, 1liquido
o sdlido necesario Para el calentamiento del horno o también
por medio de o en combinacidn de éstos elementos de calen-
tamiento,

3), caracterizado por el hecho de que éstos inyec~
tores estdn colocados en la parte inferior del horno, en di-
reccidn vertical, permitiendo de preferenzia a la materia
seguir las paredes de aquél, el cual por contacto ¥ reverbe~
racidn comunica a la materia su temperatura elevada.

4), caracterizado por el hecho de que le materia
siempre esparcida y sostenida dentro de lsa llama, llega al
punto muerto de su curso y vuelve a caer en lluvia hacia el

centro, por el hecho de la forma entrante de las paredes del

horno; en su cafda envuentra el enpuje ascendente natural

de lag llamas,
5), caracterizado por el hecho de que la inyeccién

ndo hecha por la parte inferior, al conservar el movi-

miento natural de abajo arriba de las llamas y de los humos
¥y un tiro natural, evita el tener gque suspender la materis
por un exceso de insuflacidn de aire o de gas, as{ como por

un tiro forzado que arrastre indefectiblem=nte al exterior

del horno una cantidad excesiva de materia en suspensién

dentro de los humos, y de ver por éste hecho, igualmente,
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una aspirscién muy fuerte de los gases en combustibn y por
consiguiente una pérdida considerable de calor.

6), caracterizado por el hecho de que la inyeccidn
siendo hecha por la parte inferior, la materia recorre dos
veces la altura del horno, y su ascensidén y susvensién son
obtenidas de un modo p?eciso por la fuerzs de inyeccidn, la
altura del horno, el empuje natural de las llamas, y la as-
piracién natural de los humos.

7),earacterizado por el hecho de gque la materia

puede alcanzar, dentro del horno, una temperatura muy ele-

vada, que puede ser fijada con precisidén segin la temperatu-
ra més Ffavorable a la operacién en curso.

8), caracterizado por el hecho ie gque estando ca-
lentadéo el horno por la parte inferior, la placa no debe
ser calentada por separado.

9), caracterizado por el hecho de que la materia
llega sin obstdculos sobre la placa en finas capas de par-
t{culas que conservan su estado primitivo favorable de des-
integracién; lo que permite recoger aquella sea.en polvo o
en aglomerados segin el objeto de la operacidn.

10), caracterizado por el hecho de que las dosis
a temperatura pueden ser modificados y por lo tanto la
operacidn puede ser rectificada casi instanténeamente, por-
que las cantidades de materias contenidas dentro del horno
son relativamente minimas,

11), caracterizado por el hecho de que la materia
gue llega sobre la placa a su temperatura méxima, ne debe
detenerse sobre ésta y puede ser eliminade casi a medida

de su caida.




12), caracterizado por el hecho de que todas las
combinaciones y reacciones posibles se pusden realizar en

175 éste horno con gran rapidez.

13), Mejoras en el objeto de la patente principal

con arreglo a las reivindicaciones anteriores,

—w==000000==w-
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