MEMORTIA DESCRIPTITVA
de PATENTE de INVENCICON por »UN NUEVO TIPO DI HORNO PARA
FABRIExCIbN DIRECTA DEL ACERO Y OTROS METALES PARTIENDC DEL

BRUTO» a favor de D. Alberto y D. Andrés Auriol :-

(Bruselas).
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Estos nuevos medios de fabricacién tienen por

objeto la producecidén directa y rdpida del metal partiendo
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del mineral bruto; sin pasar por un estado intermedio, sin
el empleo del cok metaldrgico y por la utilizecidn instentéd.-
nea en su lugar de formacién de los gases que proceden de
las reacciones quimicas,

Egtos nuevos medios estén basados sobre la desin-
tegracidn de la materis ¥y por consiguiente sobre la sensibi-

lidad de ésta en relacién con su estado de desintegracidn,

10

Contra més superficies sensibles ofrsce la materis
a los agentes térmicos y a las reacciones quimicas, més per-
mite separar de un modo més rdpido y més perfecto a los cuer-
pos gue la componen y por consiguiente quitar los elementos

extraﬁos 0 perjudiciales que componen o estén unidos al cuer-

PO principal,

La preserte invencidén consiste en precipitar las
distintas fases cont{nuas del tratamiento de lcs minerales

én bruto pulverulentos o reducidos a éste estado de desin-

tegracidén por :-

1) el precalentamiento avanzado, ultra répido, de
las materias}

2) eliminacién de todas las materias perjudiciales,
susceptibles de ser evacuadas por la elevada
temperatura;

3) la reaccidn ultra rédpida de la desoxigenacién
de los 4xidos en presencia de un agente reductor;

4) la utilizacién instanténea en su lugar de for-
macidén de los gases gue proceden de las reaccio-
nes quimicas;

5) la fusidén del metal obtenido y la separacidn de
su ganga bajo la influencia de la 1lama o del

arco eléctrico.
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Bstos nuevos medios permiten obtener enm un solo
¥ mismo aparato, en una sola y misma operacién, directa y
35 régidamente, el metal pure o mezclado a los elementos espe-
ciales que formen la aleacién deseada, por medio del procedi-
niento siguiente : el mineral en bruto, mezcledo de preferen-
cia previamente, en unas determinadas proporciones, a un
agente reductor, as{ como a los productos adicionales que
40 forman la capa de fusidm, el todo desintegrado hasta llegar
a una divisién molecular avanzada. Segtin la naturaleza pro-
pia de cada materia presente, es trafdo, secado de preferen-
cia, en éste caso llevado ya a una temperatura elevadal por
ejemplo por el paso de los productos de combustidn que salen
45 del horno en todo aparato apropiado, de preferencia en uns
o varias tuberosidades especiales segin que las materias son
trafdas mezecladas o separadas,
La temperatura de la materia en las tuberosidades
de trafda es reglable por la derivacidén en parte o en su to-
50 talidad de los humos, que, en éste caso pueden servir pars

el calentamiento del aire de combustién o de inyececidn.

La materia es de éste modo trafda a uno o varios
inyectores pulverizados reglables mecdnicos o similares que
edan ser eliminados por medio del aire necesario a la com-
vastidn del gas C.0. gue sale de la zoma de reduccién y, si
es necesario, de gas suplementario, o también de la mezcla
de dstos dos elementos de combustidn, éstos dos elementos
/2// calientes de preferencia.

- Estos inyectores son colocados en la pepte infe~-

60 rior del horno, preferentemente en una direccidén que permi-

ta a la materia seguir las peredes de aquél, el cual, por
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contacto comunica a la materia suw alte temperatura.

Después la materia siempre esparcidé y sostenida
dentro de la llama llega al punto muerto de su curso y vuelve

65 a caer en lluvia hacia el centro por el hecho de la forma en=-
trante de las paredes del horno; en su cafda encuentra el
empuje ascendente natural de las llamas.

Il agente reductor previamente calentado puede ser
trafdo por separado y directamente dentro de la zona de re-

70 duceidn, sin pasar por lo tanto por los inyectores.

El horno es vertical; su forma importa poco, pero
su altura es determinada por el tiempo de ascensidn y de sus-
pensidén de la materia, y por consiguiente de la temperatura
que ésta debe alcanzar,

75 La inyeccién estando hecha por la parte inferior,
1o materia recorre dos veces la eltura del horno y su ascen-
sién y suspensibn son obtenidas de un modo prsciso por la
fuerza de inyeccidn, por la altura del horno, por el empuje
natural de los gases de las reacciones § similares, y por la

80 aspiracién de los humos,

Esta zona de precalentamiento es calentada por los
gases que previenen de las reacclones quimicas utilizadas en

su lugar de formacidn y de los productos de combustidn de la
zona de fusién y por los gases tan necesarios de los inyec-~
tores.

s La zona de reduccidn estd garantizada contra toda
///// oxidacidn por la formacidn instantédnea y constante dél gas
reductor C.0, que forma una capa protectora profunda a las
capas finas de materia en reduccién, que se suceden sin

20 interrupcidn y que por consiguiente se cubren la una a la
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otra protegiéndose sin interrupcidn.

Esta zone es calentada interiormente por el calor
desprecdido por la reaceién quimica de la reduccidn y exte-
riormente por el paso directo y envolvente de las llamas y
de los humos que provienen de la zona de fusién; éste paso
puede ser retrasade por la canalizacién de ellos dentro de
un circuf{to que circula alrededor de la citada zZona.

Este calentamiento puede ser aumentado por uno o
varios mecheros alimentados por cualguier mod> conoccido.

En el fondo de la zona de reduccién se forma una
masa que baja a medida de su fusidn y cuyo espesor es cale-
culado y mantenido por el reglaje de 1la inyeceidn de las

naterias.

Esta masa cierra por completo la zbna de reduccidn
y no presenta a la fusidén, en su parte infericr, nés que
metal ya formado y concentrado.

Debajo de ésta masa la fusién es obtenida por umo
o0 varios mecheros alimentados por cualgquiera mddo conocido,
o también por el arco eléectrico.

La decantacién del metal y de la ganga se lleva
‘a cabo en el erisol., La escorias puede ser elim:nada & medi-
de de su formacién.
Se puede modificar con precisidn la naturaleze
del bafic en todo momento y obtener productos especiales bien
determinados con una extrema rapidez y una homogeneidéd per-
fecta, pues se pueden introducir dentro del horno las mate-
rias de complemento necésarias, con preferencia préviamente
desintegradas,que son uniformemente repartidas e intimamen-

te incorporadas y alcanzamn jnstanténeamente la zona de re-
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duceidn y después de fusién donde actdan casi inmediatamen-
te en relacidn a la cantidad relativamente minima contenida
dentro del horno.

Pueden establecerse en la parte superior del hornmo
o zona de fusién una o vaerias aperturas para hacer posible
la introdvcecidn en €1 y adicidn al bafio de cualquier subs-
tancia adicional tal como : metables-minerales~fundentes, et¢
Igualmente pueden establecerse mirillas en las diferentes
partes del horno ésto es en las zonas de precalentamiento
reduccidn y fusién, de manera que se pueda observar les di-
ferentes fases de las operaciones.

Para la obtencidn rédpida y directamente del metal
partiendo del mineral bruto.

El horno, cuyas formas de realizacién expuestas
¥y que son objeto de las figuras de los dibujos adjuntos no
lo son més que para facilitar la comprensién de la presente
descripcidn, a tituwlo de ejemplo y de ningin modo limitado,
se conpone de tres partes principales :-

A) la zona de precalentamiento;
B) la zona de reduccidn;
¢) la zona de fusidn;

Por todo ello formulamos las siguientes -

REIVIKDICACIOXZES:
"T'l"l"l“l"l"r‘r‘l"l'T!"l"l"l"l"l"l"rf'l"l"l‘f'l"l"l"!"l‘"!"l"l'

1).- En un horno un cuerpo vertical a), rectangu-
lar de preferencia, cuyas paredes se aproximan & la parte

superior unos inyectores pulverizadores b), que desembocen
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en la parte inferior de éste cuerpo, alineados y de forma
egpecial, que permiten a la materia subir esparcide a lo ler-
-go de las paredes ¥y %olver a caer al centro de éste cuerpo,
"' de resultas de la forma entrante de las citadas paredes, eli-
150 minacidén de los productos de combustidn por el orificio su-
perior c).
2).- En un horno paredes a), que se desvian en su
base para permitir que baje la materia reblandecida detréds
de éstas paredes circulan, dentro de una cdmare b), los pro-
155 ductés de combustidn que provienen de Xka zona de fusién y
gi es necesario las llamas que provienen de uno o de varios
mecheros ¢), la parte inferior de éstas paredes presenta un
estrechamiento d) que permite la retencidn de la masa formada
en ese lugar el escape de los productos de combustidn forma-
160 dos y que pasan en la cdmera b) se hace por el zznal e)'ha—
cia la zona de precalentbamiento.
%).~- En un horno de crisol a), cuyas paredes b)
se aproximan en su parte superior, fuerza al calor a concen-
trarse en ese lugar unoc o varios mecheros ¢) aseguran el ca-

lentamiento el escape de los productos de combustién se efec-

tda por los orificios d).

4),~- Un hecrno caracterizado por el hecho de que
‘las tres zonas 0 log tres fendémenos del calentamiento, de
él % reduccidn y de la fusién se suceden sin interrupcién en
un solo y mismo aparato donde se lleven a cabo con una gran
rapidez y una perfecta regularidad, porque éstés tres Ta-

- ses pueden ser vigiladas, dirigidaes, regladas ¥ modificadas

a voluntad, cast instanténeamenve.
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5)e= Un horno caracterizado por el hecho de que la
rmateria, con preferencia secada previamente, por ejemplo ror
los productos de combustidn que salen de la mcna de precalen-~
tamiento, es llevada dentro de ésta zona de precalentamiento
a une temperatura elevada en un tiempo casi nulo, de resultias
de su estado de desintegracidn, de su contacte con las pare-
des del horno, de su dispersidén en el seno de Zas llamas,
utilizando, para éste calentamiento los gases Ce las reaccio-
nes quimicas en su lugar de formacién, as{ comc los produec-
tos de combustién.

Egste calentamiento intenso de la materia es obteni-
do pdr la inyeccién de ésta por la parte inferior, conser-
vando el movimiento natural de abajo arriba de Zas lkamas
y de los humos, impidiendo de éste modo todo retroceso de
aire dentro de la zona de reduccién y evitando el tener gque
suspender la materia por un exceso de iqsuflacidn de aire o
de gas, as{ como por un tiro forzado gue arrastra infalidle-
mente hacia la parte exterior del horno una cantidad exce-
giva de materia en suspensién dentro de los humos, y de ver
por &ste hecho, igualmente, una muy fuerte aspiracién de
los gases en cbmbustién, y por consiguiente, del calozr.

. 6)e~ Un horno caracterimado por el hecko de que
1s llegada dentro de le zona de reduccidén libremente de la
materia, llevada a una alta temperatura escogida ¥y fheil-
mente obtenida, acompailada de las dosificaciones de mete-
rias/ﬁé;complemento necesarias para la obtencién precisa

5 ' _
Tetal deseado, se lleva a cebo sin el concursd de nin

cén medio mecdnico, viniendo e depositarse en ella las ma-

terias en capas finas, conservando siempre su estado prlml-
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tivo favorable de desintegracién; lo gque perxrite a la reduc-
cidn producirse casi instantémeamente, estando el reductor
205 en contacto {ntimo con las particulas de materia,
7).~ Un horno caracterizado por el hecho de que el
calentamiento de la zona de reduccidn es casi nulo, porque
la materia que llega a ella a una temperatura que se puede
elevar a voluntad, permite a la materia quedarse en ella du-
210 rante un lapso de tiempo muy corto, ¥y por éste hecho, no ne-
cesita el calor més que para mantener, durante el fenémeno
que es casi instantédneo, el ya adquirido por la materia misma.
8).~ Un horno caracterizado por el hecho de que
éste calentamiento es obtenido por el calor desprendido por
215 el fendmeno mismo de la reduccidn y luego por =l calor trans-
mitido por la masa en fusidn, la cual por contacto eleva
sensiblemente la temperatura de su parte superior que es la
parte en curso de reduccién. Ademds, por el paso envolvente
o por circufto de los productos de combustién de la zona de
226  fusidn,
Después, si es necesario, por el complemento de
uno o de varios mecheros suplementarios alimentados por
cualquier modc conocido, permitiendo sto el activar la fu-
gsién y hacer bajar la masa en caso de suspensidn.
9).- Un horno caracterizado por el hecho de que
4sta zona de reduccidn es hermética aunque estd en comunis
cacidn directa con la zona de precalentamiento; comunicacién

permitida porgque el empuje del gas C.0, formado jentro de

de reduccién as{ como la sucesién natural del tiro

ovocado por el empuje ascendente natural de las llamas

y el reglaje tan necesaric de ésta aspiracidn imniden toda
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entrada de aire y por consiguiente toda oxidacidén en la zona
de reduccidi.

10).~ Un horno caracterizado pcr el hecho de que
la formacidn répida de una masa en el fondo de la zona de
reduccidn que presenta a la fusién un me%al ya concentrado
cuyo espesor es calculado y mantenido en relacidn con la ra-
pidez de la fusidn.

Esta castra, que se renueva constantemente, inter-
cepta toda comunicacidn entre la zona de fusidn y la de re-
duccién,

11).- Un horno caracterizado ror el hecho de que
la fusién es excepcionalmente mejorada ror la posicidn de
la masa por fundir encima de la llama de fusién que circulea
dentro de una encorvadura especial en la béveda del crisol
que permite concentrar en éste lugar la meyor parte del calor
de la llama.

Primera variante:-Horno complato como el descrito
pero donde el calentamiento exterior de la zona de reduccién
estd suprinido.

Segunda variante:-Horno como el descrito, pero con
la posibilidad de traer al reductor, calentado previamente
o no, separada y directamente dentro de la zona de reduccidn;
por consiguiente sin pasar por los inyectores, y por lo tan-
to por la zona de precalentamiento.

Tercers variante:-Mismo horno que el descrito,

pero donde la zona de precalentamiento es reemplazada, segin

que las materias sean trafdas mezcladas o separadas, POr
una o varias tuberosidades especiales, botativas de prefe-

rencia, o por otros aparatos cualesquiera apropiados. bas
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materias llegan, como en el primer caso, de preferencia ya
secadas,

Esta o éstas tuberosidades o aparatcs reciben di-
rectamente los gases de las reacciones gue provocan, por su
corbustidn en el interior, la puesta en temperatura de la
materia,

En éste caso, no existiendo ya los inyectores, la
trafda del aire, caliente de preferencia, que permite la
combustidn de los gases de las reacciones, se hace directa-
mente dentro de las tuberosidades o aparatos. Igualmente,
éstas tuberosidades o aparatos que derramen, por un dispo-
sitivo especial, la materia dentro de la zona de reduccidn,
tienen éste dispositivo hermético de preferencia, porque
la salida de los gases de la zona de reduccidn al no tener
ya €l mismo movimiento ascendente natural del primer caso
no impide ya de una forma tan completa toda entrada de aire
dentro de la citada zona de reduccidn.

12).~ Horno para la fabricacidn directa del acero
y otros metales partiendo del mineral bruto conforme a las’

reivindicaciones anteriores.

—e==000000==~-
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