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MEMORTA DESCRIPTIVA
de
UN CERTIFICADO DE ADICION nor me joras en el objeto de la
petente principal n? 132,917, sobre: " PROCEDIMIENTO PAFPA
AUMEN TAR LA RESISTENCTA A LA CORROSION IE ALEACTIONES DE

ALUMINIO, CON PROXIMAMENTE 3 a 16 ¢ DE MAGNESIO", a favcr

de I.G. Faerbenindustrie Aktlengesellschaft de Frankfurt a

Main (Alemantia).

El objeto de la patente nfmero 132,917 es un procedim

mlento para elevar la resistencia a 1s corrosion de sleacio=
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nes de aluminie con unos 3 a 16 % de magnesio mediante horo-
geneizacién y recocide, caracterizado péraue las aleaciones

5 innedistamente después del tratamiento térmico s temperatu~
ras superiores a la l1{nea de desmezcla se enfr{sn a tempers.
turas dentro de uvna zona que se extiende aproximedamente 3Ce
wor bajec de dicha 1fnea y en ella se mentienen hasta alcanzer
una seraracidn homogénes, preferentemente durante por lo me-

10 nos una hora.

Siguiendc el desarrollo de éste procedimiento se
ha descubierto rue puede lograrse también el mismo efecto
dejando enfriesr las aleaciones inmediatamente despads del
tratamiento térmico a temperaturas surericres a ls 1inea de

15 desmezcla, dado el caso por enfriamiento brusco y solo luego
volviendo a calentar a temperaturas dentrc de la zona carac-
terizeda en la patente 139,952 por bejo de dicha 1fnea (1c
que a continuacién se designa como »zona de recocldo») se re-
cuecen hasta prodteir una separacién homogéhea, después de

10 cusl se efectda luege rreferentemente el enfriamiento
bruseo. Se ha comprobado ser muy conveniente en esnecial al
tratarse de chapas y piezas de trabajo anflogas de delgadas

faredes, obtenidas particulermente en las moldeades por la.-

minacidn o comrresidn, realizar el tratamiento de recocido
25 de tal manera cue las ale@icicnes se recuezan prineramente
qurante mds lergc tiempo en el 1imite superior d= la zona de
recocido, ésto es a mna temperatura inmediatamente scbre ¢
inmediatamente por bajo de la 14nea de desmezclza; despuds de

1o cual se efectda inmediatamente un descenso de la tembera-

30 ture de recocido hasta el campo del borde inferior de ésta
gona, (ésto es a unos 302 hasta unos 502 por bajo de 1la l{res

de Aesmezcla), en la cual luego se mentienen durante breve
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tiempo dichas aleaciones, Para la primera fese del tratamien-
to de recocido as{ regulado en la zona de £ste se esmplea vPre-
forentemente un baflo salino, que se mantiene a temperaturas

sobre o por bajo y muy cerca de la linea de desmezela, y en

J
el cue las aleacioneg nuedsn apreximadamente medie huste una
hora, se sacan despuds de 81 para realizar la segundd fase y
durante slguncs minutos se llevan a wn horno de recccido men-
tenido & la temperntura correspondiente més baja. El mismo
efecto se logra nor lec que toca a la segunda fase de recoci
do, ecvando las aleaciones a continuacién del tratemiento en
el bafioc salino a temperaturas inmedistamente sobre s ruy cer-
ca per abajo de la lf{nea de desmezcla, se sacan de dicho ba-
#i0 y cubiertas con la s=al se dejan enfriar al aire. Como le
gal impide la irradiacién rdpidae del calor, p sea origina un
retardo artificial en el enfriamienfo, de ésta forma las alea-
ciones queden durznte tiempo suficiente en la zona ée tempe=
retura situsda entre unos 302 y unos 502 por bajo de la linea
de desmezclea, de suerte que as! se logra el mismo efecto que
cusndo se las trata en ésta zona de terzeratura dentro de un
horne de recocido, A1l final rvede dado el caso efectuarse un
friamiento brusco de las saleaciones,

81 dichas aleaciones, antes de efectuar el trata~
miento de recocido se someten a une intensa defornacidn en
fric, ror ejemplo mediante laminado, entonceé los egpacios
de tiempo necesarios en el tratamiento de recocido para prc-
vocar la separacidn, experimentan una abreviacidn grande,
mientras que al mismo tiempo se efectda una coagulacidn de
les separacicnes, la cual -parece actuar favorablenente en la
resistencia a la corrosién., Por ejemplo traténdose de chapes
de une aleacién con 8,5 % de magnesio ¥ las cuales ya antes

de efectuar el tratamiento de recocido hen experimentado
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vor laminado en frio una reduccibn de espesor de 50 a €0 %,
se logra producir la sepasracidn requerida mediente un trata-
miento de 10 minutos en el bafio salino a 3402 @, (corresvondiente
a la 1lines de desmezcla) y abandonéndolas inmedistamente gl
aire durante un minuto prdéximamente, con subsliguiente eanfria-
miento brusco.

E1l invento se savlica principslmente al trataiiento
de chapas o0 plezas de trabejo anflogas de delgadas paredes,
obteridas preferentemente mediante deformacidn por compresidn
0 laminado, pues las ventajas del tratamiento de recocido a
las temperaturas sefialadas pueden lograrse especilalmente en
dichas plezas., Para el tratamiento se emplean especialmente
aleaciones de aluminio que al menos contienen 6,5 % de magnesio
préximemente. Tn las alesclones vueden estar tambien conteni-
dosg el mangareso u otros elementos de aleacidn que no influyan
en la clase y forms de los mnrocssos de separacibn, en las
relaciones cuantitativas ordinsrias. Las aleaciones o plezas
tratadas segln el invento, son especlialmente inslterables al
osgua del mar y s la corrosidn en el sentido de oue afn
despues de pasajero caldeo a temperaturas hasta de unos
1002 ., como ocurre algunes veces en especial en los trcpicos,
no tiene lugar ningun atadue corrosivo de las-aleaciones; en
especlal son insensibles sn alto grado a la corrosidn

intercristalina,

N 0 T A.

Descrita suficientemente la naturaleza del
invento as! como ls manera de llevarlo a csho en la préctica
se hace constar cue las disnosiciones anteriormente descritas

son susceptibles de ligerss modificaciones de detalle sin

que vnor ello se altere el principio fundamental del invento.
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Temblen se hace constar cue dicho invento se refiere o
una patente mresentada en Alemsnia con fecha 2 de Mayo de
1936, seflalada con el n? J,54.915 VI/40 d, acogiéndose,
por lo tanto, a los beneficios que conceden los Converios
Internacionales en vigor, siendo lo que constituye la esencia
de dicho invento v por lo Que se solicita Certificsdo de
Adieidn por: "Mejoras en el objeto de la patente principsl
ne 132.917 sobre: "Procedimiento para aumentar ls resistencis
a'la corrosién de aleaciones de aluminio, con proximamen te
3 a 16 % de magnesio"; caracterizandose por lo siguiente:

l.- Un procedimiento para aumentar la resistencia
9 la corrosidén de aleaciones de aluminio, con proximamente
3 a 16 % de magnesio'! caracterizado poroue las aleaciones
despues de fterminado el tratemiento térmico a temperaturas
superiores a la 1linea de desmezcla, dado el caso con snfria-
miento brusco se dejan enfrisr y solo despuss se calienten
a temperaturas dentro de una zona que se extiende &@ntre la
l{nea de desmezcla y unos 302 por bajo de la misma, despuss de
lo cual se mantienen en ella hasta lograr una separaciédn
homogénea,

2.- Un procedimiento segln lo reivindicado en el
punto 1, aplicado especialmente a chapas y plezas andlogas de
delgadas paredes, moldeadas preferantemente ror plasticidag
0 laminado caracterizado poroue pars el tratamiento de recocido
la pleza de trshajo se mantiene primeramente durente més
largo tiempo a una temperatura sobre o inmediatamente por
debajo de 1a lfnea de desmezcla y unicamente despues se
enfria pars terminar el tratamiento a une temperatura de unos
302 a 502 por debajo de dicha linee de desmezcla, despues
de lo cual dado el caso se enfria bruscamente.

3e= Un procedimisnto seglin lo reivindic ado en

cualquiera de los puntos precedentes, carecterizado norque,
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entes de realizar el tratamiento de recodido, se efectiia una
deformaecibén intensa en frio,
"Me jores introducidas en el objeto de la patente
principal"; tal y como cueds substancislmente descrito en
130 la presente memoria que consts de seis hojas escritas por

una so0la carsa.

San Sebastian, 21 de Marzo de 1938,
1.G.FARBENINDUSTRIE AXTIENGESELLSCY AFT,

PCR PODER,
2 o, C&mez Aczbo
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