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Para la obtencién del magnesio por reduccién de
los materiales brutos que contienen magnesia se ha propuesto

ya entre otros procedimientos €l empleo de un hormo de arco

e



voltéicos Aqui se ha previsto emplear come electrodo una mez-
5 cla de §xido de magnesio o de carbonato de magnesio con care
bén; dado el caso agregando alquitrén como conglutinante, y
trabajar em una atmésfera de hidrocarburc o hidrégeno, fore
méndose vapor de megnesio y al mismo tiempo vapor de agua
qugfddbian eliminar del horno mediante hidrégeno empleado
10 en exceso, La condensacién del vapor de megnesio debia efecs
tuarse por bajo de 1,2008C y separarse as{ el metal de les
restantes gases y del vapor de aguag¢
Esta propuesta parecid desde luego un método que
en la industria no ofrecf{a esperanzas, pues el magnesio he=
15 b{a de volverse a oxidar inmediatamente tanto por el vapor
de agua como también por el éxide de carbono gue necesaria=
mente se forma en la reaccidn de un electrodo que contiene

carbono

20 reduccién de materisles brutos que contienen magnesia, en
el horno eléctrico mediante silicio (ferrosilicio) y/o alu=
-gé&ilﬁfdfg rinio u otros reductores gue no suministran productos gasie
P formes de oxidacién, en el cual la mezcla de reacocidn se
introduce en el hormo por un electrodo hueco metédlicos

La reaccién de la magnesia o de materiales brutos

que la contienen con auxilio de siliecio (ferresiliecio) y/o

uminio, es ya conocidas Pero como para llevarla a la préoe

El objeto del invento es un procedimiento para la
+ica se propuso el empleo de temperaturas superiores al pune
to de fusién de los residuos de la reaccién, o sea el traba-
Jar con escoria 1{quide, se propuso también el emplec de un
horno eléctrico de cuba, en el que la mezela de reacoién se

fundfa o se ponfa a la temperatura de reacoién entre un
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electrodo de fondo hecho de hierro y otro electrodo de cabe~
za de forma de barra y hecho de carbém, gracias al csldeo me-
diante resistenciai La mezcla de reaccién se introduc{a por
un agujero lateral por debajo del nivel de la escoria, con
auxilio de un embolo que se movia en vaivény

Ahora bien, se ha comprobadc en forma sorprendente
que es posidle introducir conti{nuamente la mezela de reaceién
por un electrode hueco metdlico, preferentemente de hierroy
dispuesto en el eje del horno, o sea perpendicularmente a la
superficle de la escoria,’ En efecto, entonces la reaccién
comienza ya en la parte més baja del electrodo, o sea inme=
diatamente por encima del punto de paso de la corriente a
la superficie l{quida de la escoria o sea del punto em que
se alimenta el arco voltdico para formar un capacete de cie-
rre hecho de resfduos de la reaccién comcrecionados o fundi=
dos, el cual por un lado impide se caiga la mezcla superpuesh
ta en la parte inferior de la escoria sin emplear para ello
aglutinantes especiales, y por otro lado, como consecfencia
de su conductibilidad relativamente buena se garantiza el
paso de la corriente y la formaciédn del arco voltédico en to=
da la superficie transversal del electrodos

Las ventajas de éste procedimiento respecto el co=-
nocido se encuentran en primer lugar en que la zona de reacw
eién queda libre sobre la mass tfundida de escoria, de suerte

/gye)los vapores desarroldados de magnesio pueden escapar ré-

pidamente y sin obstdeulo o conducirse en la forma conocida
fuera del horno a la cAmara de condensacién mediante una co-
rriente de hidrégeno, Ademds en la cémara de reaccién no exis.
ten partes que contengan carovomo (electrodos de graiito), de
suerte que se suprime por completo la posibilidad de toda

reoxidacién del vapor formado de magnesio por el éxido de
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carbono, Finalmente también el empuje de la mezcla de reac-
c¢ién hacia adelante se efectda automaticamente a medida de
la regulacién de la posicién del electrode suprimiéndose
partes movidas mecédnicamente que dificultan la junta hermé-
tica, ya que la misma mezecla de reaccién actia en el electro-
do hueco formando ésta junta, La reaccién como ha ensefiado
la experiencie, tiene lugar de modo completamente tranquile
y uniforme,’

La carga mollda y bien mezclada puede introducire
se suelta en el electrodo hueco, En general no se necesita
comprimirla ni agregar aglutinantes especialesy pero dado el
casgo pueden emplearse como tales sales inorgénicas, prefe=
rentemente anhidras, especielmente cloruros, por ejemplo el
MgCle, en pequefias cantidades,’ Generalmente se comprueba ser
conveniente con el £in de poder separar del horno en forma
gencilla los productos oxfdicos de la reaccidﬁ; el produecir
una escoria de gran fluidez, que pueda sacarse por sangris,
lo cual se realiza del modo mis sencillo por el hecho de que
a la mezcla de reaceidr, sin alterar la rekacién més favora-
ble de 4'mol de base (Mg0, o Mg0 ¢ (30) por 1 mol de silicid,
se agregue Acido sil{cico (arena) o alumina o areills, dado
el oaso también espato fluors De ésta manera se favorece al
mismo tiempo la buena formacién del casquete de cierre em el
extremo inferior del electrodos A conglutinar la mezcla de
reaccién con las substancias en otro caso usuales que contiek
nen carbono, como alguitrdw, pez y otras, se renuncia inten-
cionadamente para evitar en todas circunstancias la formacidén
de 8xido de carbono. Mientras que en los electrodos huecos
de pequefio difdmetro el casquete de cierre que se forma en la

reaccidn es capaz sin mds de sostener el peso de la carga

suelta todavia no transformada situada por encima, tratdndo-
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ge de didmetro algo grande en los electrodos, se ha probado
ser conveniente mezclar substancias metdlicas o inserpiones
(virutas de magnesio, hierwo o aluminio, tiras de chapa, eta)
a la carga con objeto de mantenerla mejor o para mejorar la
formacidn del arco voltédico.’

El electrodo hueco por su parte se compone prefe=
rentemente de hierro o aluminio y se hace avanzar dentro del
horno a medida que se funde por la parte inferior,prolongén-
dose indefinidaemente por el borde superior del modo conocido
por soldadura de piezas suplementariasy El horno puede sere
virse con vacio o con una #tmésfera de gas inerte (hidrdgeno)
cargéndose preferentemente con una pequefia sobrepresién; la
escoria que se acumula en el fondo y el metal que se funde

del electrodo, se extraen de tiempo en tiempoy
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En un horno electrioo de cuba cerrado y equipado

de un electrodo de fondo hecho de hierro y que antes de po=-

'\ nerse en marcha se calienta a unos 1.,2002C mediante un elec=

trodo de carbénm introducido a través de la tapa, se introdue
ce, en lugar del electrodo de carbém, un tubo de chapa de
hlerro lleno de la mezcla de reaceién y cerrado primeramente
por el extremo inferior con un disco de chapa y se le une

on el conductor de corrientes La mezcla de reaccién finae
nente molida se compone de 25 partes de ferrosilicio (al 90#)
y 100 partes de dolomita calcinada con 38% de ¥g0 y 10 pare
tes de sflice (arena). Al aplicar una tensién de 50 voltios

ge inicia inmediatamente la conduceién de corriemte y tiene




lugar wna fusién contf{nua del electrodo em su extremo infew
rior desarrolléndose uniformemente vapor de megnesio’ El
electrodo hueco se rmueve hacia adelante a medida que se cone

125 sume, de suerte que la intensidad de corriente se nantengsa
a8 un valor lo més uniforme posible. Al mismo tiempo se lleva
al horno hidrégeno por una tuberia lateral y los vapores de
magnesio desarrollados se arrastran por &1 a una odmars de
condensacidén, en la que se condénsa del modo comocido el mag-

130 nesio metdlicoit Por 100 Partes de dolomita se obtuvo un rem-
dimiento de 16 partes de magnesio metélicod El consumo de
corriente fué de 12,5 KWh/kg Mg> hia escoria formads estaba
constituida esencieslmente de silicatos de caleio ¥ solo ocone
tenfa ademds unos pocos por ciento de Mgo &

135 El introducir la carga en el horno eléetrico por
un electrodo hueco de carbono, es cosa econocida Pero en el

método conocido la reaccién o transformacidm de 1a cargs,

Ylue se introduce en el horno en corriente contf{nua por el
lectrodo como mezela suelts, se efectda en el erisocl del
orno, de suerte que el electrodo hueco sirve por lo demés
dnicamente como condunetor de la corriente Y por eso solo a
omedida de su desgaste hay que moverlo hacia adelantes En conk
200%" ¢ trgp6eicidn a ésto, el manto metdlice y por tento fusible del

electrodo y la cargs, por lo menos en el punto en que se Forb
ma el arco voltéico, constituyen en el presente procedimiene
to un todo individual; la transformaciém se efectia en el
extremo inferior del electrodo, del cual corren al orisol del
horno los resfduos fundidos de la escoria ¥ la regulacién: de
la posicidn del electrodo debe correspondientemente efectuark

150 se a medida que se consume la carga.
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15 Un procedimiento para la reduccidn electrotére
mica de materiales brutos que contienen magnesia en el horno
eléotrico cor auxilio de zilieto (ferrosilioclo) y/o aluminio
Y otros medios reductores que no proporcionan productos ga
siformes de oxidaciém, caracterizade porque la mezecla de
reaccién se introduce en el hormo Por un electrodo hueco me=
tdlicod
23 Un procedimiento segin lo reivindicado en el

punto 1, caracterizado porque a la mezcla de reaceidn se in-

corperan substancias gque aumenten la coexidn de 1la carga del
electrodo, por ejemplo sales inorgénicas; especislmente clo=-
ruros, y/o incorporaciones metdlicas como virutas de megnesio
aluminio o hierro y similares.,

3+ Un procedimiento segin lo reivindicado en los
puntos 1 o 2, caracterizado porque & la mezcla de reaccidn
se incorporan substancias que rebajan el punto de fusién, por
ejemplo sflice (arena), aldmina (arcilla) o espato fluory

4, Un procedimiento para la reduccién electroter=
mica de materisles brutos que contienen magnesia conforme a

las reivindicaciones anteriores,
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