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MEMORIA DESCRIPTIVA 

para s o l i c i t a r

C E R T I F I C A D O  D E  A D I C I Ó N

a la

PATENTE DE INVENCIÓN

s o l i c i t a d a  el 16 de noviembre de 1937 ^  

por vein te  años ^

a nombre de la  Sociedad NAAMLOOZE VENNOOTSCHAP MAATSCHAP- 

PIJ TOT BEHEER EN EXPLOITATIE VAN OCTROOIEN, éhtidad de 

nacionalidad holandesa, es ta b le c id a  en ZESKANT'57, La Ha-' 

ya , Holanda, p or :

"UN PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCIÓN DE CINTAS 

DE FIBRAS, HILO Y SIMILARES ELABORADOS DE FILAMEN­

TOS CRISTALINOS Y OTRAS FIBRAS"

El presente  invento se r e f i e r e  a otras amplia­

c ion es  de l procedim iento para la  fa b r ic a c ió n  de c in ta s  

de f i b r a ,  de h i l o  o s im ila re s ,  ob je to  de l a  patente p r in ­

c ip a l  s o l i c i t a d a  e l  16 de Noviembre de 1937 ( r e fe r e n c ia  

privada SS-63), según l a  cual la s  f ib r a s  procedentes del5
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lu gar  de producción , son depositadas sobre un basamento 

/ ^ * t l „  formando una gasa de f i b r a ,  que es recog id a  en u- 

na c in ta  de f ib r a  ( h i l o  semi—acabado ó e laborado) y  con*» 

ducida a un d is p o s i t iv o  de b ob in a je j  componiéndose dicha 

base m óvil de un cuerpo r o ta t iv o  que g ir a  a una v e l o c i ­

dad re g la b le  y  que puede ser  p r o v is to  de o r i f i c i o s  de 

aeración  y  de un d i s p o s i t iv o  a sp ira d or , con o b je to  de p ro ­

vocar  -  mediante la  producción  de una asp ira c ión  -  c i e r ­

ta adherencia de la s  f ib r a s  sobre l a  s u p e r f i c i e  recogedo­

ra del cuerpo de rotación#

SI presente invento c o n s is te  en rea lid a d  en e l  

hecho de que, al cuerpo de ro ta c ió n ,  se a ju sta  un cuerpo 

f i j o ,  pero r e g la b le  y  de foima s im ila r ,  a l  cu a l se conec­

ta l a  conducción asp iradora , siendo p ro v is to  de un escote  

(o  ranura) por e l  cual se produce e l  e fe c to  a sp ira d or  déla 

conducción recogedora , eventualmente sobre un segmento c o ­

rrespon dien te  de l a  s u p e r f i c ie  recogedora de f ib r a s  del 

cuerpo ro ta tivo#  Msdiante un camoio ue reguxación , puede 

desplazarse l a  s u p e r f i c i e  asp iradora e f i c a z  del cuerpo ro ­

t a t iv o ,  según la s  ex igencias  del. funcionamiento.

En e i  d ibu jo  adjunto se presentan dos formas de 

e je cu c ió n ,  como ejemplo de d is p o s i t iv o s  para r e a l i z a r  el 

procedim iento según e l invento*

La f ig u ra  1 in d ica  una se cc ió n  a través de un 

d is p o s i t iv o  con un cuerpo r o ta t iv o  componiéndose de un tam­

bor  c i l i n d r i c o .

La figura  2 presenta una v i s t a  f r o n t a l  de l d i s ­

p o s i t iv o  según la  f ig u ra  1.

La f ig u ra  3 representa una secc ión  a través  de 

un d i s p o s i t iv o  con un cuerpo r o ta t iv o  componiéndose de u -

Á
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na arandela, y

La f igu ra  4 es una v is t a  desde ar r ib a  del d isp o ­
s i t i v o  según l a  f ig u ra  3.

Según l o s  d is p o s i t iv o s  reseñados, la  masa a e - 

la b o r a r , como, por ejemplo, c r i s t a l ,  es fundida de mane­

ra conocida en un r e c ip ie n te  1 ,  corr ien do  fuera de l o s  ta ­

j o s  del r e c ip ie n te  en chorros c la ro s  (d e lg a d o s ) ,  l o s  cua­

le s  -  mediante co rr ie n te s  de gas o vapor -  se e s t ira n  en 

f ib r a s  f in a s  2. Pero la  fa b r ic a c ió n  de la s  f ib r a s  pueden 

hacerse también según cu a lqu ier  otro  procedim iento.

Conforme a la s  figu ra s  1 y  2, la s  f ib r a s  caen so­

bre l a  s u p e r f i c ie  de un tambor envolvedor 3. El tambor -  

según la  f ig u ra  L -  hace un movimiento g ir a t o x io  nacia  la  

izq u ierd a , de modo que la  gasa 4, se transforma en f ia r a s  

que caen, siendo l a  gasa cog ida  en forma de una c in ta  f l o ­

j a  5 estirada  y a rro l la d a  sobre l a  bobina, mediante un d i s ­

p o s i t iv o  de bobinaje  6.

SI revestim iento  del tambor — para p erm itir  

obtener una adherencia mayor de la s  f ib r a s  c r i s t a l in a s  -  

está p r o v is to  de numerosos o r i f i c i o s  de aeración  12 y  

e l  in t e r io r  del tambor está unido a un exhaustor, ven­

t i la d o r  o s im ila res  que absorbe e l  a ire  con o b je to  de que 

la  c in ta  de f ib ra s  se adhiera fuertemente sobre l a  su- 

p e r f i c i  e del tambor durante e l devanado y  no pueda ca er—
60 se .

Para obtener la  adherencia de la s  f i b r a s ,  se ha 

d ispuesto  en el in t e r i o r  del tambor 3 r o ta t iv o  y  agu jerea ­

do, un segundo tambor f i j o  7, cuyo revestim ien to  de pared 

no-perforada l l e v a  una ranura 8. A través de dicha ranura, 

65 e l  e fe c t o  de adherencia producido en el in t e r io r  del tam-

j
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bor , se l im it a ,  según e l caso , a la  parte  en fr e n te  de 

^ la  ranura del tambor envolvedor 3. Mientras el tambor 

L í '7 está parado durante e l  funcionamiento, éste  puede ser 

reglado a lrededor  de su e je ,  con o b je to  de desplazar la  

ranura 8 conforme a la s  ex igencias  de su funcionamiento.

El tambor 3 está co locado  en un soporte  9 , rea­

l izá n d ose  su ro ta c ió n  mediante un d isco  de correa , una 

rueda de cadena o s im ilares  10. En e l  extremo, por fre n te  

a l  soporte  9, e l tambor 7 sobresa le  dentro del tambor 3.

El tambor 7 está su jetado axialmente a l a  conducción as ­

p ira dora , 11 del v e n t i la d o r .

El tambor 3, que g ir a  a lred ed or , t ie n e ,  por con­

s ig u ie n te ,  un diámetro apropiado tan grande que perm ite 

mantener un número de revo lu c ión es  reducido .

Mediante la  e je cu c ión  según la s  f ig u ra s  3 y  4, 

la s  f ib ra s  caen sobre una arandela perforada  13, formán­

dose entonces una gasa, exactamente como sobre e l  reves ­

tim iento a e l  tambor. La gasa esté  recog id a  en una c in ta  o 

c in ta  de f ib r a  5, que es est ira d a  y  conducida a través del 

embudo 14 hasta e l  d is p o s i t iv o  de bob in a je , no i lu s tra d o  

en e l  d ib u jo ,  la  arandela 13 con su árbo l 15 se su je ta ,  de 

manera g i r a t o r ia ,  en l o s  soportes  16 y 1 6 ’ e fectuándose l a  

r o ta c ió n  en d ire c c ió n  a l a  f l e c h a ,  mediante el accionamiento 

(no indicado en e l grabado) de una parte  s o b re sa lie n te  del 

á rb o l ,  que sobrepasa el soporte  16.’ Debajo de l a  arandela 

13, está d ispuesta una cámara de pres ión  17, de l a  cual e l 

a i r e  absorbido mediante e l tubo 11 de un v e n t i la d o r  (no in ­

dicado en e l grabado), de modo que la s  f ib r a s  se pegan a 

la  arandela perforada . Inmediatamente debajo de l a  arande­

l a  13 se su je ta  una segunda arandela 18, f i j a  en gen era l,
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pero vo ltead ora , que c ie r r a  la  cámara de pres ión  por de­

bajo 17 contra la  arandela 13. La arandela 18, que es l i ­

sa (no ta ladrada ), l l e v a  un esco te  (o  ranura) 19, median­

te  e l  cual l a  pres ión  por deba jo , de la  cámara 17 se ha­

ce  e f i c a z  sobre una pa rte  determinada de la  arandela p er ­

forada 13. La arandela 18 está r e g la b le  a lred edor  de su 

e je ,  mediante una pinza 2o* de l o  cual r e su lta  que el es­

c o te  (o  ranura) 19 y ,  con e l l o ,  la  pa rte  en la  cual se 

produce l a  pres ión  por deoajo (a d h eren c ia ) ,  pueda ser  d i s ­

puesto más cerca  o más d istan ciado  del embudo de conduc­

c ió n  14.

El embudo 14 puede ocupar también otra p o s ic ió n  

hacia  la  arandela 13, que la  representada en e l  grabado. 

Puede ser co lo ca d o , por ejemplo, encima de la  arandela en 

HO el eje  alargado del á rbo l 15. En este  caso , la  c in ta  de

f ib r a s  se e s t ira  hacia  arr ib a , obteniéndose, mediante e l  

movimiento g i r a t o r io  de l a  arandela 13, una to rs ió n  deter ­

minada.

Según esta última e je cu c ió n ,  es d e c ir  con un d i s -  

115 p o s i t iv o  en el cual el embudo de conducción 14 está c o lo c a ­

do en e l alargamiento del árbo l 15, -  se puede obtener cu a l­

qu ier  dimensión de h i l o  (hebra la rga  o delgada) y to rs ión  

por unidad lo n g itu d in a l ,  — como con lo s  d i s p o s i t iv o s  de la  

patente p r in c ip a l  -  por regu lación  de lo s  números de revo - 

120 lu c ió n  de la  arandela y  también por la  bobina de a r r o l l a ­

miento (no representada en el grabado), a s i  como por la  me­

dida de la  cantidad de f ib r a s  conducidas. Este d i s p o s i t iv o  

perm ite también -  en una so lé  operación -  h i la r  e l  h i l o  que 

nace a lred edor , en alambres, conducciones, tubos o s im ila -  

125 r e s ,  introduciendo lo s  alambres o s im ila re s  -  durante la  e-

1
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la b o ra c ió n  del h i l o  -  en este  último y h a cién d o les  avanzar 

con é l. ,  Los alambres o s im ila res  se dejan fá c i lm en te  in t r o -  

dugjw * en d ire c c ió n  del e je  g i r a t o r i o ,  dentro y  atraves de 

la s  arandelas y  en e l h i l o  que está formándose, pudiéndose 

mover con éste  y  bobinar. También se pueden su je ta r  -  en e l  

sentido  y con el mismo f in  de la  patente  p r in c ip a l  -  v a r io s  

d i s p o s i t iv o s  según la  e je cu c ión  reseñada en la s  figu ras  3 y 

4, y  esto  en f i l a s  superpuestas.

Esta s o l i c i t u d ,  que corresponde a l a  presentada

en Alemania e l 18 de Marzo de 1937 bajo e l  número A 82.366 

-V l/32a»  se acoge a l o s  b e n e f ic io s  del a r t i c u lo  51 del Es­

tatuto  v igen te  sobre Propiedad In d u s tr ia l .

140

145

150

Los puntos ae j.nve.io^.ón propia  y  nueva que se pre 

sentan para que sean o b je to  de es te  C e r t i f ic a d o  de A dición  

a l a  patente de Invención s o l i c i t a d a  e l  16 de Noviembre de 

1937, son lo s  s ig u ie n te s :

1Q) -  Un procedim iento para l a  obtención  de h i l o  

semi-acabado (c in ta s  de h i l o ) ,  h i l o  o s im ila res  de f ib r a s  

c r i s t a l in a s  u o tra s ,  según la  patente p r in c ip a l  s o l i c i t a d a  

e l 16 de Noviembre de 1937, ca ra cter iza d o  por el hecho de 

que, al cuerpo de r o ta c ió n ,  se su je ta  un cuerpo de forma si 

m ila r  f i j o ,  pero r e g la b le ,  a l  cual está conectada la  conduc 

c ió n  asp iradora , y que está p ro v is to  de un esco te  (ranura) 

por e l  cual l a  pres ión  por deba jo , de la  conducción a sp ira ­

dora, se hace e f i c a z ,  según e l  caso , sobre un segmento c o -  

rrepondiendo a la  s u p e r f i c ie  recogedora de la s  f i b r a s ,  del 

cuerpo de ro ta c ió n .
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22) -  Un procedim iento, según l o  re iv in d ica d o
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to 12, ca ra cter iza d o  por e l hecho de que, como

ta t iv o ,  se emplea un tambor recogedor de f ib r a s ,  

c i l i n d r i c o ,  perforado a l in t e r i o r ,  dentro del cual se ha 

p re v is to  -  en sentido  con cén tr ico  con e l mismo -  un se ­

gundo tambor f i j o ,  pero r e g la b le ,  con revestim ien to  l i s o  

( s in  p e r fo r a c io n e s ) ,  a l cual se conecta  la  conducción 

asp iradora , siendo su revestim iento p ro v is to  de un esco ­

te (ran u ra ), por e l  cual la  pres ión  por debajo -  según e l  

caso -  se hace e f i c a z  sobre la  ranura correspond iente  del

tambor recogedor.

3 2 ) -  un procedim iento según l o  re iv in d ica d o  en 

e l  punto 12, ca ra cter iza d o  por el hecho de que, como cuer­

po r o ta t iv o ,  ha sido p re v is ta  una arandela o d is c o ,  que 

g ir a  con p re fe re n c ia  en plano h o r iz o n ta l  y coge , la s  f i ­

bras sobre su parte  superior .

4 2 ) -  Un procedim iento, según l o  re iv in d ica d o  

en lo s  puntos 1Q y  3 2 , ca ra cter iza d o  por el hecho de que, 

como arandela o d isco  recogedor de f i b r a s ,  se ha p re v is to  

una arandela perforada , y además -  debajo de ésta y con­

céntricam ente a e l l a  -  una arandela l i s a  (no p erforad a ) 

f i j a  pero r e g la b le ,  que forma el c i e r r e  de una cámara ba­

j o  c o r r ie n te  asp iradora , siendo p ro v is ta  de una ranura 

( e s c o t e ) ,  por la  cual se deja obrar l a  producción  produ­

c id a  por debajo , según el caso , sobre una parte  correspon­

d ien te  de la  arandela recogedora g i r a t o r ia .

52) -  Un procedim iento, según l o  re iv in d ica d o  

en lo s  puntos l a ,  3Q y 4Q, ca ra cter iza d o  por e l  hecho de 

que, la s  f ib r a s  están avanzadas hacia  la  arandela en p la ­

no ca s i  rectan gu lar  a l  de esta  arandela g i r a t o r ia ,  y  que



l a  gasa que se forma sobre é s ta , se saca desde arr iba  en 

e l  „eje del árbol de l a  arandela.

c ió n  de c in ta s  de f i b r a s ,  h i l o  y  s im ila re s ,  elaborados de 

fi lam en tos  c r i s t a l in o s  y  otras  f i b r a s ,  o b je to  de la  paten­

te  p r in c ip a l .
Tal y como se ha d e s c r i t o  en l a  Memoria que an­

teced e  representado en l o s  d ib u jos  que se acompañan y  con

l o s  f in e s  que se han e s p e c i f i c a d o .

Esta Memoria consta de ocho ho jas  e s c r i ta s  por

una s o la  cara.

San Sebastián para Burgos a _ JAR. 1938
I I  Año T riun fa l

P .A .
ALBERTO DE ELZABURU

Agente de la Propiedad Industríaf
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