MDemoria Descriptiva
de la

TPatente de Tnvencidn

que por 20 afios, para Espafia y sus posesiones,sesolicita

a favor de la Casa JUNKERS PIUGZEUG -~ UND - MOTORENWER-
KE A.G., 48 nacionalidad alemana, domiciliada en Dessau

(Alemania), por:"UN CED 0 T

MENTE PARA LA FPABRICACION EF SERIE DE PARTES DE AVIONES"

Keroria descriptiva

En la oconatruocoilén de piezas de aviones y simila~t
res se usaron en un primer tiempo uncos dispositivos fi-
Jos que mervian de armazon 2 la pleza durante su fabrica-
cién. lLa necesidad de fabricar en grandes cantidades pie<
zag de esta olasqhizo nscesaria la subdivisién metodioa
del procedimiento de comstruccién lo cual hizo a su vez
necesarias sonstrucciones especiales para cada fase de
elaboracién, Une vez terminada una de eshs fases la pie-
ga tenia que ser sacada del dispositivo correspondiente
y montada en el dispositivo destinado para la fase de ela-
boracién siguiente. Para poderse sacar la piega del dis-
Positivp hadia que quitar o remover sea a mano sea emplean~
do palancas u otros medios todo las armazones auxiliariaq

dispositivo de sujecién y de apoyo y otras partes que
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'*‘meedian la remooién de la piegza, para volver a montarlos

y ajustarlos en el mismo dispositivo antes de colocar la
pieza siguiente, Sobra decir que este procedimicnto es
Fuy complioado y que requiere mucho tiempo, teniendo ante
todo el inconveniente de que la pieza, al ser sacada de unm
dispositivo para ser montada en el siguionte se tuexce o
comba debido a que 4un no os regida. La regidez necesaria
se obtiene por ejemplo en las alas de aviones solc despues
de revestirlas, de forma que en todas las fases preceden-
tes de elaboracibén que una de estas piezas pesa en estado
de no rigideg, existe perfectamente desde todo punto de
viste el peligro.

Para hacer economioca y perfee¢ta la comstruécidn
de talas piezas hay que eliminar los defectos mencionadoss
Ello se obtiene segin la invencidén sustituyendo los dispe
sitivos fi jos con otros desplagables que acompaflan la pie-
za en todo el trayecto de construccién, es decir sn todas
las fesos de construccibén, de forma que sobra el trasla-
do de la pieza de un dispositivo a otro y se evita al te~
ner gue sgacar la plega aun no rigida de un dispositivo

ocualquiera con las conocida# indescables consecuenciaselas

rmazones avxiliarias, elementos de sujeoidn, soportes y
similares de los dispositivos son desmontables de forma
ue pueden quitarse en cuanto no sean necesayios o impi-
en la ulterior oonstrucoién de la pieza, de forma que va
isminuyendo el numero de los elementos auxiliarios en oca-
a fase de construocibén, hasta que por fin al firal del
rayecto de comstrucoién, se quitan los ultimos elementos
uxiliarios que quedan y la pieze construida por grados
pstd ya ultimada.

Estos dispositivos de oonstruccién desplazadles

e couponen en geheral del cuerpo y armazén propiemente i+

¢10 que tiene que asegurarle al dispoeitivo la neoesaria
rigidez y que 2l wismo tiempo tiene que permitir la desea-

da posicién reociproca de los oalibres ¥y de los calibres
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‘propiamente dichos que determinan le posicidén de cada par

1

te de la pieza montada. Con respecto a la colocacidn de

los ocalibres se puede disponer cade unc de ellos en un

cuerpo de dispositivo rigido, en caso de necesidad desmon
table, 0 haocer que formen un cuerpo de calibre por si ri-
gidos En este ultimo caso el cuerpo de ocelibres puede ser
ras ligero. El desplazamiento de un sitio a otro del dis-
positivo de construccidn puede efectuarse de distinta ma-
nera. Ademés de vehiculos con carriles y sin carriles

(Como por ejemplo automoviles elevadores) son aqui de con

siderer vias de transporte, ferroceqrriles suspendidos,
montaceargas, vias rodantes y similares.

El dibujo ilustra el objeto de la invenoidén en
representa¢ibn simplifihcada.

La Fig.l muesira un dispositivo de construccilu
desplagable cuyo cuerpo 1 lleva los oalibres 2-6. En el
ejemplo representado, el calibre 2 sujeta la base del ale
y el calibre 3 el extremo de la misma, mientras que los
ocalibres 4,5,6 sujetan las piezas de gobierno. Entre los
calibres puede verse le pieza 7, en este caso un ala, El
dispositivo mismo tieme ruedas 8 que permiten su despla-
zamiento sobre los carriles9,

La Fig, 2 ilustra otro ejemplo de realigzacién

en sl cual los calibres constituyen un ocuerpo rigido 10

en el oual se sujeta la pieza 1ll, en este caso una parte 1
del fuselaje de un avibén. El dispositivo 12 lleva ruedas |
13 montades en piezas 14 regulables en sentido verticel y
que hacen posible el desplazamiento del dispositivo asi i
como su deposicién sobre los puntos 15 previstos para ellé
En este ejemplo de realizacién se remuncia a los carriles

moviendo el dispositivo directamente sobre el piso 16.

REIVINDICACIONES

Se reivindica:

1) La propiedad y explotacidn exclusiva de un procedimter
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lto y dispositivo, sobretodo para fabricaciém en serie de
A

piezas de aviones y similares, mantenidas en las fases de
elaborwcibn que se suceden en el tiempo y en el sspacio
en dispositivo provistos de calibres que determinan la
posicién de partes importantes de la pieza, caracteriza-
dos por el heoho de que #e desplaza por grados de sitio
a sitio de elaboracidén sobre el entero trayeoto de cons-
trucoidn un dispositivo en el cual estd montada A& picza

durante todo el procedimiento de construccibén en serie.

2) Un procedimiento y dispositivo segun las reivindicaciocs
nes 1) caracterizado por el hecho de gque la pieza quecda

montade en el, mismo dispositivo, sin variacibn alguna de
poeicidn con respecto a éste, en todo el trayecto de ela-

boracidn,

3) Un procedimisnto y dispositivo segun las reivindicacio+
nes 1) o 2) caraoterizado por el hecho de que en el cuer-
po del dispositivo hay calibres sujstos de forma gque una
veg desempefiado su papel pueden ser removidos o gquitados

sin que ello afecte la posiohén de la pieza.

4) Un procedimiento y dispositivo segun una de las reivind
dicacioes 1) a 3) ocaracterigado por el hecho de que los

calibres constituysn un ocuerpo por si rigido o 2stén mon-
tados en un dispositivo que esencialmente sirve solo para

el desplazamiento,

5) Un procedimiento y dispositivo segun las anteriores rei~

vindicaeiones carasterizados por ser essncialmente:

" _UN _PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO ESPECIALMENTE PARA LA PA-
BRICACION EN SERIE DE PARTES DE AVIONES", = = = = = = = = +

Consta la presente memoria descripti-
va de cuatro hojas numeradas y mecanografiadas en una sola

ocara a la que se le adjunta un plano para su mejor compren+
sién.

Sevilla 28 de Febrero de 1936 II® A.T,
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