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Av.EI»ICRIA DESCRIPTIEA

que se acompafie a la solicit»d de uma patente de invencidn
por veinte afios en Bspafla, & faver de D. Bernhard BERGHAUS,:
residente en Berlin - Lankwitz (Alemania) Zharlottenstrasse,
21
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" PROCEDIIIBNTC FARA T4 CBTEICICN DE CURRPCS CONCRECICNADCS
TE FOLVCS YETALICCS € DE PCLVCS DE IATERIALES DURCS C DE 3US
EZCIAS 7

] invento se refisre a un procedimiento para la ob-
tencidn de cuarpos concrecionados de polvos metalicos o de
polvos de materiales duros o de sus mezclas, el cual ge ca-
racteriza porque 1os comprimidos de los polvos se someten a
uns descarga eléctrica zaseoss a presidn reducida o al vaeio
para calentarse conectados como anodo o dispuestos nsutral-
mente, La pared metélica de 1a cémara de consrecidn al wvacio
se conecta entonces preferentemsnte como catodn. Un electrodo

aislado e introducidn apantallado puede formar el anodo, T.os
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comprimidos o el matérial de concrecidn se Aisponen preferen-
temente sobre un soporte mstilico que aislado ¥y apantallado
se introduce en 1a camsra de concrecién al vacfo. Tl soporte
ne%talico se construye preferentemente hueco v se refrigera
interiormente. E1 platillo © los apoyos sobre los que descan-
sa el material de concrecién, pueden hacerse de metales de
alto punto de fusidn, cowmo oromo, téntalo, titano, molibdeno,
volfram o similares. Pero dicho platillo o los ancyos sohrse
los que descansa el material 3de concrecidn puedern tambidn
hacerse de otros materisles de elevadon punto de fusidn, como
tierra de concrecién, por: ejemplo de oxide de berilio, o6xzido
de circonio, oxido de torio o similares, ¢ también de grafi-
t0. E1 caldeo que resliza la descarga puede 3ervirse con ten-
§ién alterna o contimua.

51 se aplica una tensidn alterna al trayecto de descar
ga gaseosa, uno de los extremos de la fuente de tensidn alterw
na se une con la pared de la ~aja y el otro sxtremo so une con
el conductor de paso de corrisnte que 88 encuentra unide conduc
toramante con los cuerpos gue hay que concrecionar, o se une
con un elsctrodo aislado resspecto a sstos cuerpos. La descargs
gaceosa necssaria para la concrecidn se sirvs preferentemente
con uns preeidn de 40 hasta 0,01 mm. preferentemente de 5 a C,1
mm. i[g. Como gas de relleno para lg descarga gaseoss sirve por
ejemplo hidrégeno, nitrdgeno, amonimco, hidrocarburos o Zases
notles., La %tensidn aplicada al trayscto de descarga puede ser
de 400 & 10.00C voltios segin el grado de caldeo requerido y el
vacio establecido. En 12 mayoris de los casog basta con tensio-
nes hasta de 5.000 voiLtios. La potencia que hay que aplicar de-
pende de la magnitud y del ulmero de los comprimidos que hay
que calentar y de la temperaturas gue hay que aplicar. Pars al-

canzar tempersturas de concrecidn hsets de 1.C0C2 ¢. puede nre-
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cesitaree cecln la carga del horno hasta 5 vatios nor cm?® de
la potencia de descarga referidos a la superficie del catodo.
Con temperaturas hasta de &.0C0¢ C y supericres a 3,00CCC se
recesitan hasta 50 y mas vatioe por cm® de superficis catddi-
» 5 es segﬁn el tamafio dsl cuerpo de comcreciodn introducido., W1
apantailado 2lrede2or de los conductores es eencial pers in-
troducir elevadas potencias con lac tensicnes indizadas. Los
apantallesdos se colccan a tal distancia alrededor de lns con-
ductores gque no puedsa verificarse ninsuna descarca en el espa-
1C clo intermedio entre el conducter y el anzrntalladc. Bste se
coloca con tal lonzitud alrededor del conductor prefererntemente
er forma laberintics que loe portsdores de carca, come parti-
culas gaseosas lonizadas o metal vaporizzdo de la cfmara de
trataniento no oueden alcanzar al naterial azislador ni al de
15 Junt2. Bl aislamiento y la Junta pueden ser 40s materizles se-
rarados o un cuerpo con los dos propiedades. Se colcecan prefe—
rentemente por fusra de le cémara de tratamis ntc entrs la pared
del recivniente y el conductor.
liediznte 1¢ concrecidn de polvo metalico sezdn este oro-
«C cedimi ento pueden fabricarse cuerpos tukulsres pars le lamina-
cidn o estirzaje. En especisl pueden hacerse psrtes de construc-
cidn, herremisntas de 2stiraje » cortadoras de metales 3e 21~
to punto de fusidén como cromo, *titanc, tantele, molihdero, va-
nadio, volfram, etec., sclcs 0 en mezcla tzmbisn con meteles
25 de b2jo punto de fusidn, como metzlee ligeros, por e smplo maaz-
nesio, aluminio, o con ratales pessdcs, como hierro, cobre,
cobalte, etc. Como meteriales duros se euplisan especialmente
Para herramientas cortantes carburcs de me*esles duros, sili-
ciuros de metslee duroe, nitruros de metales Aurss, torurors de

20 metales durog, sclos o en mezcla eon metales auxilisres como

aluminio, hierro, nicuel, cobalte y cimilsres. Tueden squi em-
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plearse todas las mezclas que se conocen para 1a obiencidn
de metales duros,.

Los objetos hechos por prensado de poive metdlice pa-
ra emplearse como partes de construccidn o como herramien-
tas sometidae al vacio a la temperatura de concrecidn, pre-
gentan las siguientes ventajas:

Eor el vaciado de la cimara de tratamiento se efec—

tla une desgasificacidn intonsa de los comprimidos antes de
actuar la teuperaturs, pudiéndose efectuar la desgasifica-
cidn hasta ol vacio técnicemente asequible, Despude de apli-
car la tensidn a los electrodos v de introducir pars lg des-
carga el gas de relleno que puede sjercer una sccidn reduc—
tora, carburante, nitrogenante 0 indiferente, se calisnta
lente o rapidemente el comprimido 2 la temverstura requeri-
da segin el meterial. En muchos casos se ha comprobsdo ser
ventz jogo el detenerse a temperaturss determinedas vy luego
seguir cslentando.

Mediante sl caldeo de los comprimidos seefin el ihvento
puéden.introducirse en forme muy econdmics Yy con buen%endi—
miento las tempersturas necesarias para la concrecidn hasta
de Z.000¢ C o de mas. Ademis se logra que 10S cuerpos com-
primidos se concrecionen muy compactamente Yy conservando su
forma sin formacidn de grietas. Para obtener cuerpos porosos,
por ejemplo para platilios de cojinetes, stc. puede elimninar—
se facilmente por gasificacidn el elemento de bajo punto de
fusidn sin aceptar la forma ni la resistencis del obieto.

Pera 1lever a la practica el procedimiento descrito
Se utiliza un dispositivo el cual se distingue por componerse
de un horno de conerecidn metalico adaptado para hacerse el
vacio con un conductor de paso introducido aislado y apanta-

1lado para los cuerpos que se hen de concrecionsr y tamhién
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con un electrodo aguxilisr igualmente aislado y apantallsdo,

vy ademas de uns fuents de corriente salterna o econtinua psra
alimentar o1 trayecto de descarga gaseosge intercalando entre
10s cuerpos gue g¢ han de concrecionar o el elasctrodo auxi-
liar y les paredss de 1s camara. Bl horne metalico de conere-
cidn se compons preferentsmente de un cuerpo inferior meta-
lico y refrigersble y de otra parte suyrericr desmonteble vy
también metslics y refrigerable. El conductor de vaso intro-
ducido siglado y apentallado se construye preferentemente
hueco y refrigersble.

Bn el dibujo adjunto se ilustra més detenideamente en
forma esquemética un ejemplo de ejecucién, presentando le
figura un horno de concrecidn pars obitener cuerpos concro-
cionados 3e polvos metilicos o materisles duros, en gl cnal
loge comprimidos de log polvos Se exponern a une descarga eléc-
trise zassosa a presion reducida o al vacio conecta’dos como
ancdoge n dispuestos neutrelmente nars calentarlos.

El horno de concrecidr ss compone segiun ls fisura de
una parte inferior metalica 1 y de otrzs parte suverior 2 des-
montsble y tembién metsliica, lss cuales ce unen herméticamen-
te mediante la junta 3, que se compone por ejemplo de dos arni-
llos de junta. Le parte superior desmontable ssta proviste de
un mante refrigerante 4 al que se llove por la %tobera 5 un me-
dio refrigerante y se evacuza por la tobera 6., La rorte sure-
rior posee zdemas un c¢ristel de mirilla 7 aislado y apantalla-
do, disytuesto si el casynillo metalico 8, que 2 su vez ge in-
serte o2islado mediante la junta 9 en 1o totera 10 de la mrte
superior, intercz2lsndo una estrecha rendija protectecrs 11 y
mediante el anillo lz de materizl zislsdor se fija por medic
de tornillos nc ilustredos. La parte inferior metdlica ests

provieta de cansles refrigérantes 12 y lleva un paso 14 cen-
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“ﬁral, metdlico, refrigersble, sielads y apentallado, al que

por la tiberia 15 ee conduce un medio refrigersnte gue se eva-
cua por la tobtera 16, ELl paso 14 sostiene una capuls de apan-
tallado o placa 17 por ejemplo de metzl o de material aislador,
aisledore o elsctricamente conductors, que sirve para el apo-
yo del material 19 que se ha de concrecioﬁar, por ejemplo in-
tercalando metales o varillas sisladoras 18, El1 msterial 19

gue se ha de conerecicnar ss conecta como ancdo o se dispone
nsutral. Le parte 20 representa un electrodo auxiliar introdu-
cido aislado 7 erantsllado y compuesto de Acs rertes. Las paor-
tes z1 y 22 son anillos aislszdores 0o de junta y 1o parte 22

es un anillo aisledor y comprescr que se aprieta mediante tor-
nillos no ilustrados. Entre el psso metdlicc 10 y el electrodo
auxiliar 2C y entre éste y la pared metalica del fcndo se vre-
~Veen estrechacs rendijas de apantellado 24 y 5. La tobera 26
sirve rara la admisidn de un 3as de relleno, como hidrdgzemno, ni
~-trégeno o similsr eu cantidad regulada. Bl tamiz £7 impide que
la descarze gaseosa destinada al caldeo o concrecin salte al
tubo de admisidn. Ls tobera £8 sirve pars empalmar la bombs
neumética, mediante la cusl &e mantiene en el horno de concre-
cidén una presidn de 4C haste C,0l mm., preferentemente de 10
hasts C,1 mn, El tamiz £9 impide que la'descarga Zgageo0sa glcan-
ce l» tuberf{s que ve a la bomba neumdtica. Le fuente 3C de co-
rriente continua estd unida por su pole rnegativo con la pared
metslica de la camars del horno ror intermedio de un interrup-
tor 31 y por su polo positivo con el conductor de mso pars

los cuerpos de concrecidn por intermedio y un interruptor 32 y
uns resistencis 33 o una autoinduccidn %4 o por intermedio del
interruptor 25 o tien con el electrodo guxiliar por intermedio
del interruptor Z6. Ls parte 37 represents uns fuente de corrian
te alterna, vor ejemplc un trasnsformador de esta corriente, que

por unc de sus extremos se une mediante el interruptor 38 con
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la pared metélice Gel horno de concrecidn ¥y por el otro ex-

tremo se une con el interruptor 2%.

La presente pstente de inverncidn comprende las si-~
guientes reivindicacionss:

1.~ Un procedimiento pars la obtencidn de cue rpos con-
crecicnados de polvos metalicos o de polvos de materiales
duros o de sus mezclas, caracterizado porque los comprimidos
de los polvos se someten a una descarga eléctrica zaseosa a
presién reducida o al vacio dispuestos psra su caldec neu-
tralmente o conectados como amncdos,

%= Un procedimiento sezin lo reivindicedo en el pun-
to 1, ceracterizado porque la pared metzilics de 1s camsra de
concrecidn al vacio se conecta como catodo.

8.~ Un orccedimiento segin lo reivindicado en los pun~
tos 1 y <, caracterizado porque un electrodo introducido ais-
lado y gpantaliado forme el anodo.

4.- Un procedimiento segin 1o reivindicado en los pun-
tos 1 2 2, carscterizado par que los comprimidos o el material
de concrecidn se disponen scbre un soporte metélico gue aisg-
lado y spantallado se introduce en el recipiente des vacio.

5.~ Un procedimiento seglin lc reivindicedo en los pun-
tos 1 2 4, caracterizado porque el scporte metslico se cops-
truye hueco y se refrigera por dentro.

6.~ Un procedimiento segin lo reivindicado »n los pun-
tos 1 2 &, caracterizado porgues 31 platillo o loe apoycs, so-
bre lecs gue descansa el material de ccncrpcién, ge hacen de

metales de alto punto de fieidn come cromo, tantalo, titano,

wolitdeno, velfram o similares.
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7.~ Un procedimiento segin 1lo reivindicago en los
puntns 1 2 5, caractedzedoc porgue <l platillc o log apoyos
sobre los nue descensa el material de conerscidn, se hacen
de materiales de 21to punto de fusidm, como %ierras de ctn-
crecién, por ejemplo Oxijo Ae berilio, Oxido de aluminio,
Axido de circonio, 6xido de torio o similares o As grafito,

8,~ Un procedimientoc sescin lo reivindicado en los pun-
toe 1 2 7, caracterizado porque al gplicar uns tensidr alter-

na sl trayecto de descarge gaseosa uno de los extremos de la

fuents de Aicha tensidn se une con la pared ds la caja y el

otro extremo de lz misua fuente se une con el conductor de
paso gque se halla unido con 1oz cuerpos que hay que concre-
cionar, O se une con un elecirodo aislado respecto a estos
cuerpos.

9.- Un procedimiento seglin l¢ reivindicado en los pun-
tos 1 a 8, caracterizado porque la descargz zasedsa emplends
pars la concrecidn se realiza 2 une presidn de 40 hasta 0,01
mm, preferentemente de 5 hasta C,1 mm. Hgz.

1C .- Un procedimiento sexin 1o reivindicado en los pun-
tos 1 a 9, caracterizado porque como gas de relleno para la
descarga gaseoss Se emplean hidrégeno, nitrégeno, amoniaco,
hidrocarburos o 2ases nohles.

11.- Procedimiento para l= obtencidn de cuerpos con-
crecionados ds polvos metalicoe o de polvos de msteriales Adu-
ros 0 de sus mezclas.- Segin se describe y reiviudica =n 1la
presente memoria descriptiva y se ilustra con loe dibujose que
e la misua se acompafian,

Consta estz memoria de ocio hojas foliadss y esceritas

LY

a maquina por una sola cara.

Madrid,/ <1 Jjunio de 1923,

A 1s Vici%é?a.
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