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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

que se acompaña a la  so lic itu d  de una patente de invención por 

veinte anos en España, a favor de Don Karl MIEDLER, residente 

en Tharandt (Alemania).
p o r

"PROCEDIMIENTO PARA EL TRATAMIENTO PREVIO DE MADERA"

t i  — t i  m t i  =1r t _ n ¿ l t t  ^ t i

Es sabido que la  madera, especialmente las forn ituras se com­

primen para mejorar sus propiedades mecánicas, por ejemplo su r e s is ­

tencia  a la  rotura, su dureza su p erfic ia l u otras sim ilares. Esta 
compresión se efectúa muchas veces con temperatura elevada, después 

5 de tratar de antemano la  madera por vapor o con otras medidas auxi­

l ia re s , por ejemplo u tilizando a l mismo tiempo conglutinantes o me­

dios de ligazón .
El presente invento se re fie re  a un tratamiento previo de la  

madera, el cual se sirve también de una compresión, pero no p ers i- 

10 gue el dar so lidez  a dicha madera, sino que pretende in flu ir  pasa­
jeramente en su estructura ce lu la r . El tratamiento de la  madera se­

gún e l invento consiste en que dicha madera se comprime transversal- 

mente a la  d irección  de las fibras a fracciones de su volumen en



forma de grandes trozos y en bruto, por ejemplo en forma de r o l lo s ,  

ouñas, troncos, c ilin d ro s , e tc . En espeoial este procedimiento ha­

brá de ap licarse a la  madera cuya estructura ce lu la r  se ataca poste­

riormente para la  fabricación  de papel, la  obtención de ce lu losa  y 

5 sim ilares, y puede por tanto serv ir  oomo preparación inmediata del 

proceso ordinario de ataque, por ejemplo e l proceso de cocción .

El resultado del procedimiento según el inven-to es doble. Por 

e l comprimido efectuado sin  otro tratamiento ad icional de la  madera 

cortada en bruto, se logra , especialmente tratándose de maderas con 

10 pequeño peso e s p e c ífico , un ahorro considerable de espacio para e l 

transporte. De aquí que e l invento proporcione e l medio decisivo de 

introducir por ejemplo la  madera ultramarina, como la  madera de magno­

l i a  tr ip é ta la ,o  sim ilares, sin  gastos de transporte in to lera b les .

También gracias al invento puede aumentarse cohsiderablemente 

15 la  carga de las calderas de cocción en la  producción de papel o en 

cualquier otro ataque de la  madera, de suerte que resu lte  bastante 

económico el consumo para la  l ix iv ia c ió n , caldeo, e tc .

Pero ante todo e l invento resu lta  especialmente ventajoso según 

se ha demostrado con ensayos por el hecho de que la  madera comprimi- 

20 da posee una capacidad extraordinaria de impregnación e hinchándose 

hasta e l  volumen prim itivo aproximadamente aspira cantidades consi­
derables de líqu ido que no sólo penetran en las zonas marginales de 

la  misma, sino que la  atraviesan totalmente.
Por este motivo e l procedimiento según e l invento tiene extraor- 

25 diñarla importancia como tratamiento previo de las maderas antes de 

su proceso de ataque, pués permite que la  l e j ía  penetre en la  misma 

en una intensidad y rapidez hasta ahora desconocidas por eao abrevia 

e l tiempo de la  cocción y garantiza un ataque temporalmente uniforme 

de la  estructura fib rosa  y formación inconveniente de zonas que en 

30 los métodos conocidos conduce muchas veces a una destrucción  de las
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oapas exteriores de f ib r a , antes de que las porciones de la  madera 

in teriores  se hayan atacado debidamente, Gracias a l invento se pue­

de así aumentar considerablemente e l rendimiento to ta l  en celu losa

referido  a la  sustancia seca de la  madera recocida , pues se suprime 

las porciones demasiado atacadas, que proporcionan sustanoias f ib ro ­

sas y completamente inservib les o de poco va lor.

En qué grado sorprendente e l método según e l invento aumente 

la  capacidad de f i ja c ió n  de la  madera para los líq u id o s , se ilu stra  

mediante un diagrama en la  f i g ,  1 del adjunto d ibu jo, que contiene 
un ensayo coraparativo.-

De dos prismas iguales de madera de magnolia tr ip é ta la  (musanga 

Sm ith ii) con igual peso natural por volumen, se co locó  en agua uno 

de e llo s  sin  tratar y e l otro después de comprimido a un cuarto de 

su volumen. La abscisa del diagrama indica e l tiempo de inmersión 

en horas mientras que la  ordenada señala por un lado e l aumento en 

peso ( f i ja c ió n  de agua) en gramos, y por otro e l aumento de volumen 

en mm. Las curvas completamente llenas se re fieren  a la  f i ja c ió n  
de agua y las de trazos a l aumento de volumen.

El prisma I de madera sin  tratar ha fija d o  según ésto en 24 ho­

ras solo 50$ de su peso en agua oon lo  que su volúmen ha crecido apro­

ximadamente 2$, El prisma II  comprimido o prensado ya uespués de hora 

y media había fija d o  500$ de su peso en agua, ó sea e l máximun casi 

p os ib le , recuperando e l volúmen prim itivo hasta aproximadamente e l 
8$ a pesar de la  fuerte compresión.

La f i g ,  1 permite apreciar sin  más la  importancia especia l de la  

idea del invento. Por la compresión de la  madera no sólo se logra  aba®, 

tar e l transporte, punto a veces d ecis ivo , sino también hace posib le 

completamente lo  que hasta ahora se ignoraba, e l que la  l e j í a ,  al ata­

car la  madera, penetre en las zonas mas in teriores  de la  misma de una 
manera rápida e intensa admirable.
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Al mismo tiempo enseria la  f i g .  1 que según e l empleo u lte r io r  

de la  madera se podía pensar en prensar la  madera lig e ra  en e l punto 

donde se abate y despieza y luego transportarla , por ejemplo por e l 

mar a l punto de elaboración y finalmente haciendo que f i j e  agua po­

nerla esencialmente de nuevo a su volumen prim itivo después de lo  

cual dicha madera se secará por uno de los  procesos usuales por ejem­

plo caldeo, v a c io , o sim ilares y se trabajará en forma de trozos me­

cánicamente.
El prensado con que hay que rea liza r  e l procedimiento según e l  

invento puede escogerse diversamente según la  clase de madera, el 

gradó necesario en la  compresión y e l carácter perseguido de la  mis­

ma madera después del prensado.
Con especial ventaja puede emplearse sin  embargo presiones es­

p e c ífica s  de próximamente 100-150 atmósferas absolutas, con las cua­

les  la  madera se comprime aproximadamente a un cuarto de su volúmen 

prim itivo. La adjunta f i g .  2 ilu stra  ésto valiéndose de curvas cuya 

abscisa indica la  reducción de volúmen y cuya ordenada señala la  pre­

sión  esp ecifica . La curva I señala la  compresión máxima de cuerpos 
regulares de ensayo hechos de madera de magnolia tr ip é ta la , la  curva 

II  indica la  nueva d ila tación  originada inmediatamente después de la  

descarga y la  curva I II  la  reducción permanente de volúmen de la  ma­

dera.
De la  f i g .  2 se deduce que por encima de 150 atmósferas absolu­

tas só lo  tiene lugar una compresión esencialmente a s in tó tica , mien­

tras que con presiones por bajo de unas 100 atmósferas absolutas la  

porción que permanece e lástioa  para e l caso normal es demasiado gran­

de.
En todos lo s  casos se recomienda, atendiendo a la  recuperación 

prematura de la  e lastic id a d  de la  madera comprimida, especialmente 
cuando se la  destina para un transporte algo largo , proveer lo s  tron-
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eos prensados de una atadura no d ila ta b le , por ejemplo de cintas de 

h ierro .

Para rea liza r  el procedimiento según el invento pueden u t i l iz a r ­

se cualesquiera prensas, por ejemplo h idráu licas, locom óviles o esta­

cionarias. Las primeras, servidas por ejemplo mediante la  máquina de 

un tra cto r , tienen la ventaja de que pueden colocarse directamente 

rn e l lugar de la  corta .
El an á lisis  del proceso de prensado indica que en su primera 

parte que se extiende aproximadamente a dos te rc io s  de la  carrera del 

émbolo, esencialmente sólo se efectúa una aproximación más estrecha 

y una primera compresión de los  diversos trozos de madera y que por 

consiguiente e l émbolo compresor, puede en esta parte moverse con 

re la tiva  rapidez con un pequeño consumo de fuerza. Por e l  contrario 

en la  segunda parte del prensado se requiere que el émbolo vaya más 

despacio y una más elevada presión de compresión. Por este motivo 

se empleará preferentemente una prensa de dos o varias gradaciones, 

cuyas gradaciones pueden acoplarse automáticamente»

N O T A
a a M M s a a a a s a s a a a s a a a a a

La presente patente de invención comprende las siguientes r e i­

v indicaciones:

1 , -  Un procedimiento para e l tratamiento previo de la  madera, es­

pecialmente aquella cuya estructura ce lu la r debe atacarse para la  

fabricación  de papel, obtención de celu losa o sim ilar, caracterizado 

porque la madera, preferentemente la  de pequeño peso e sp e c ífico , se 

comprime en forma de gruesos trozos, por ejemplo en forma de r o l lo s ,  

cuñas o sim ilares, transversalmente a la d irección  de la  f ib ra , has­

ta fracciones por ejemplo de un cuarto de su volumen.

2 . -  Un procedimiento según lo  reivindicado en e l  punto 1, carac­

terizado porque e l  prensado se efectúa con una presión e sp ecífica  su-
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p e r f ic ia l  de 100 a 150 atmósferas absolutas#

3#- Un procedimiento según lo  reivindicado en los  puntos 1 y 2, 

caracterizado porque e l prensado de la  madera sirve como fase previa 

del proceso usual de ataque en la  producción de la  celu losa  ó papel#

4 , -  Un procedimiento según lo reivindicado en e l  punto 1 } ó 

sigu ientes, caracterizado porque e l prensado de la  madera se efectúa 

antes del transporte a l punto de su elaboración*

5#- Un procedimiento según lo  reivindicado en e l punto 1 ó s i ­

guientes, caracterizado porque la  madera prensada se hincha de nuevo 

introduciendo agua, luego se seca por ca lor , vacio o sim ilares y en 

estado seco se trabaja mecánicamente.

6 . -  Un procedimiento según lo  reivindicado en los puntos 1 o s i ­

guientes, caracterizado porque la  madera prensada hasta que se sigue 

elaborando se provee de una atadura no d ila ta b le , por ejemplo de cin ­
tas de h ierro ,

7 . -  Un procedimiento según reiv in d ica ción  primera y siguientes 

caracterizado porque e l prensado de la  madera se efectúa en dos o 
más gradaciones.

8 . -  Un procedimiento según la  reiv indicación  7, caracterizado 
porque en émbolo de la  prensa trabaja aproximadamente en los  dos 

te rc ios  de su carrera con pequeña presión y elevada velocidad , y por 

e l contrario en e l último tero io  con elevada presión y pequeña ve lo ­
cidad.

9 . -  PROCEDIMIENT0 PARA EL TRATAMIENTO PREVIO PE MADERA#- Según 

se describe y re iv ind ica  en la  presente memoria descriptiva , y se 

ilu stra  con los  d ibujos qie a la  misma se acompañan#

Consta esta  memoria de se is  hojas fo liadas y escritas a má­
quina por una sola de sus caras#

Madrid, á 15jLBL_¿unio de 1939.
M o / t e l a n c t  o r ia#
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