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PATENTE DE INVENCION.

1

MEMOCRTIA DESCRIPTIVA

sobre: -

"Condensador tobinado™”.

SOLICITANTES: FIDES Gesellschaft flur die Verwaltung und Verwertung

5.

1C.

15’

von gewerblichen Schutzrechten mit beschriankter

Haftung, residentes en: Berlin W 35, Alemanisa.

Para la fabricacidén de condensadores bobinados
se emplean, aparte de hojas de aluminio o estafio, tiras de
papel o de 0otro material aislante delgado metalizadas cuyo
ténue revestimiento metédlico puede ser conseguido por
aplicacidén mecénica de metal, v.g. por jeringedc, laminado
0 bien por espolvoreado catddico. ILa utilizacién de
hojes aislantes metelizedas Unicamente resulta econdmica
y ventajosa en comperacidn con las léminas metélices si
la capa metédlice de las hojes es muy delgada. Pero
concurrentemente y debido a la gran resistencia de
la capa metélica, ls resistencia activa del condensador
aumenta considerablemente si, como es de uso actuslmente,
los electrodos de conexidn consisten en tiras metélicas
insertadas entre las capas. En las bobinas compuestas

de léminss metélicas cuya resistencia activa puede a
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veces y por la misma razbén ser mas elevada de 1o
apetecible, es posible pcner remedio soldando los bordes
de las léminzs metélicas que se proyectan fuera de la
bobina. Este procedimiento, empero, no es utilizable
para bobines de tiras metélizadas , puesto que la delgada
capa metélice no es susceptible de estructuracidén como
porcién proyectante por encima del borde, ni con su tira
como base ofrece un sostén suficientemente sélido para
soldadura. Acemés por el soldeo se destruiria la capa
sislante & causa del fuerte calor engendrado, de modo
que la bobina se volveria inservible.

En la constitucién de acuerdo con la invencién
se eliminan los referidos inconvenientes. La invencidn
consiste en que en los condensadores de bobina,
fabricedos con capas metédlicas delgades aplicedas sobre
estretos internedios aislantes, se colocan, en concepto
de electrodos de conexidn, léminas metélicas en la
bobina a 1o largo del borde de las capas intermedias
metalizadas, cuyas léminecs esté&n en contacto con los
revestimientos. Se proyectan un poco por fuera de
la periferia real de la bobina e igual que en 1los
condensadores cuyas capas se compongan de hojas
metélicas, pueden soldarse entre ellas fuera de la
bobina, de modo que se forma para los revestimientos, en
cierta manera, por toda su longitud una conexidén, quedando
asi précticamente desvirtuada la resistencia de las
capas. Las hojas de conexidén pertenecientes a los
distintos estratos o grupos de idem forman de preferencia
seliente en diferentes costados de la bobina, para
evitar con seguridad comunicaciones reciprocas. Las
hojas de conexién estén configuradas como cintas delgadas
que &l ser bobinados los condensadores se arrollan
en el borde juntemente con las tiras de material aislante
metelizadas y cuyas cintas se proyectan muy poco, de

modo que pueden ser soldadas muy cerca de la bobina.
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Por la colindancie compacta de los distintos estratos se
consigue un contascto seguro con las hojas de conexidn
insertadas, de modo que a lo largo de todo el revesti-
miento queda asegurada una comunicacidn eficaz entre

la hoja de conexidn y el revestimiento.

Para eviter que la bobina, debido a la insercién
de las hojas de conexidn, resulte més gorda en el borde
que en el centro, las capas intermedias metalizadas no
se estructuran del mismo ancho como la bobina, sino
que su anchura disminuye como minimo en la porcién
del ancho de la bobina representativa de la penetracidn
de la hoja de conexibén en el arrollamiento. De esta
mznera se consigue en las superficies frontales, dentro
de la bobina, espacio suficiente para el alojamiento de
las hojas de conexidn, cue podrén v.g. calcularse con
el mismo espesor de los estratos intermedios metalizados.
Si los condensadores deben acusar una elevada seguridad
frente a la perforacidn, resulta ademés conveniente dejar
sin metalizar una porcibén del borde de las capas interme-
dias, para que se itenga siempre la garantia de un aisla-
miento suficientemente buenc entre los revestimientos.
Las capas metalizedas se terminan del lado de su hoja
de conexidén con una superficie frontal de la bobina,
es decir que debido a su escasa anchura retroceden
del lado opuesto en una porcidn que en la otra superficie
frontal de la bobina estéd rellenada por lz hoja de
conexidén del estrato vecino. De esta manera se evits
una ampliacidén de la periferie de la bobina por la
insercidén de las hojas de conexidén de las superficies
fronteles.

Para evitar que estas hojas se deslicen fuera
de la bobina y pera dzrles en el arrollamiento unse
conduccidn segura, es conveniente consolidarlas al

borde de capas aislantes intermedias, por ejemplo de

papel u otras tiras de material azislante, de preferencia




por laminado o encolade. Estas capas intermedias forman,
en cierto modo, soclidariamente con las ho jas aislantes
- que sirven de asiento a las capas, el dieléctrico entre
los revestimientos, el cusl tendré entonces una resistencia
9C. a la perforacién psrticularmente segura.

Por otra parte, las hojes de conexién podran
disponerse tambien directamente &l borde de las hojes
sustentadoras aislantes de los revestimientos, las
cuales se compondrén en este caso de materia artificial

Y5. a gran valencia. A tal fin estzas ho jas tienen al borde,
de preferencia, un espesor menor que en la parte restante,
para ofrecer sitio suficiente & la colocacidén de los
folios de conexién. Io més favorable es construir
con una muesca rectangular en un borde las capas

10C. intermedias aislantes conforme al espesor de los
folios de conexidén, de modo que cada uno de estos
encaje concluyentemente en la superficie de la capa
intermedia sin determinar unas ampliacidn del espesor
de la cinta. En este caso no serl necesario reducir

108. el ancho de las capas intermedias aislantes, ya que
éstas tienen un espesor suficiente Yy el espacio necesario
para el alojamiento de los folios de conexidn es
proporcionado por las muescas.

A continuecidén se describe la invencién con

110. més detalles y hzciendo referencia & los ejemplos de
realizacidén ilustrados por las Figs. 1, 4.

En la Fig. 1 se representa esqueméticamente
en corte y muy ampliada la estratificacidn del arrolla-
miento de un condensador. Las capas intermedias

115. =eaislantes estén designedas con 1 y llevan los revesti-
mientos 2 de metal aplicado insinusdos con lineas en
trazas. Las conexiones para estos revestimientos
las constituyen los folios 3 dispuestos al borde de
otras capas intermedias aislantes 4, los cuales se

120. proyectan un poco fuera de las caras frontales de la




bobina y 2l ser arrolladoc el condensador se arriman
fijamente a los revestimientos 2.
Las capas intermedias metalizadas 1, segun se
desprende de la figura, se reducen frente al ancho
125. de la bobina, correspondiente a la anchura de la hoja
sustentadora aislante 4, en la porcidén en que los folios
de conexién 3 se proyectan dentro del arrollamiento.
De esta manera en su borde 5 opuesto en cada caso al
folio de conexidn perteneciente o correspondiente,
13C. no llegan a la cara frontal de la bobina, sino que
dejan ahi espacio suficiente para el alojamiento del
folio de conexidén coordinado &l estrato vecino.
Los folios de conexidén se proyectan alterna-
tivamente de un estrato a otro en distintos costados
135. de la btobina y por consiguiente las capas intermedias
metalizades més delgadas se dislocan hacia uno u otro
borde la bobina, de suerte que resulta une disposiciédn
enteramente simétrica de los revestimientos, etc...
Una estructurscidn asimétrica resulta cuando Unica-
14C. mente una porcidén de las capas intermediess metalizadas,
y de preferencia la parte correspondiente a un grupo
de estrato, se construye més delgada del ancho del
arrcllemiento, obteniéndose el espacio restante
necesario pera el alojamiento de los folios de conexién
145, por reduccidn del zncho de las tiras sustentzdoras
de los folios de conexidén. ZEstos, que se proyectan
en los costados de la bobina, estan soldados solidaria-
mente, formando por consiguiente las conexiones para
los revestimientos reunidos por grupos.
15C. En el ejemplo de ejecucidn seghn la Fig. 2
representzdo en corte, que frente gl tipo de la Fig. 1
se distingue tnicamente por la configuracidén de los
revestimientos metalizados, se utilizan para ambas

partes las mismas designaciones. Por lo tanto 1 significa

155. las capas intermedias aislantes, que sirven de soporte




a los revestimientos 2, aplicados por metalizacidn,
y son més fuertes que éstos. Les capas intermedigs 1,
en comparascidén con el ancho de la bobina se reducen
en la porcidén de los fclios de conexién 3 penetrante en
’ 160. el arrollamiento, pare zsi proporcionar espacio suficiente
. al elojamiento de los folios de conexidn sin aumentsr
la circunferencia de la bobina, seglin se ha explicado
ya reiterademente. La diferencia constructiva consiste
en que leas capas intermedias aislantes 1 poséen un borde
165. 6 no metalizado, destinado a mejorar el aislamiento
entre los revestimientos a lo largo del borde de las
cepas intermedias metalizedas, consiguiéndose mediante
esta disposicidén que entre cada dos revestimientos
existan coordinadas como miniro dos capas aislantes
17C. intermedias, 10 que a veces no seria el caso cuando
el estrato de metal gplicado, a ceusa de dificultades
en la febricacidén circundase el borde de 1la capa susten-~
tadora sislante. Entonces existirfia tan solo una capa
intermedia aislante entre dos revestimientos, formada
175. por el folio de sustentacidén 4 de las tiras de conexidn 3.
Puede conseguirse espacic edicional para el
alojamiento del folio de conexién en el arrollamiento,
haciendo tambien las capas intermedias aislantes 4
més delgadas del ancho de lz bobina y precisamente, como
18C. minimo, en la porcidén en que los folios de conexidn
penetran en el arrollamiento. En este caso las tiras
soportantes 4, similarmente a las capas intermedias 1
metalizedas, terminan con una cara frontal de la bobina
y retroceden en la superficie frontal opuesta, ofreciendo
188. asi espacio para la disposicién del folio de conexidn
de un revestimiento adyacente. En este tipo es siempre
conveniente dejar sin metalizar, a lo largo de una tira,

el borde desviado del folio de conexién, para garantizar

entre los revestimientos un aislamiento suficientemente

190. eficaz.
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En la Fig. 3 se ilustra, en corte muy ampliado,

una forma de realizacidn del invento en que las capas
intermedias aislantes soportan concurrentemente los
revestimientos metélicos aplicados Yy los electrodos
de conexidén correspondientes. En dicho ejemplo
constructivo las capas intermedias aislantes consisten
en una substancia artificial de alta valencia y se
fabrican por colado o laminado. En uno de los bordes
se adelgaza el espesor de las capaégntermedias al objeto
de ganar espzcio para le iasercidn de los folios de
conexién 8, habiendo resultado conveniente provéer una
muesca rectangular 9 correspondiente en el dimensionado
al espesor de los folios de conexidn 8, dentro de cuya
muesca puede colocarse o laminarse la porcidén de los
folios de conexidén que se proyecta dentro de la bobina
del condensador, de modo que acaba concluyentemente
@ la superficie de la capa intermedia. En el mismo
lado de las capas intermedias aislantes vé aplicada la
capa metélica 10 destinada a revestimiento, la cual
recubre al folio de conexidn y es un poco mas del gada
en el borde opuesto que €l ancho de 1=z capa intermedia 7,
al propésito de conseguir entre los revestimientos un
aislamiento suficientemente seguro.

En la Fig. 4 se vé una disposicidn coincidente,
de modo que pueden utilizarse idénticas designaciones
a las de la Fig. 3. La diferencia consiste dnicamente
en que las capas intermedias aislantes 7, que llevan
la muesca 9 para el alojamiento de los folios de conexidn
8 en un extremo, antes de la insercidén de los expresados
folios reciben una capa metélica que se extiende tambien
por encima de la muesca 9, de modo que entra en combinacidn
con el folio de conexidn 8 insertado postexriormente o
aplicado por laminacidn. En el extremo opuesto se ha
vuelto a dejar sin metalizar una porcidén de la capa

intermedia para perfeccionar el aislamiento.
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Como material para lac capas intermedias 7 pueden
utilizarse compuestos de hidrocarburos polimerizables,
cual los compuestos polivinilicos y andlogos, u otras
substancias artificiales, que obtuvieran por procedimientos
mecénicos o quimicos una elasticidad suficiente.

N O T A.

Descrita suficientemente la naturaleza del
invento, asi como la manera de llevarlo a cabo en la
préctica, se hace constar que las disposiciones anterior-
mente descritas son susceptibles de ligeras modificaciones
de detalle, sin que por ello se altere el principio
fundamental del invento, siendo lo que constituye la
esencia del mismo y por 1o que se solicita patente de
invencidén, por veinte afios, en Espafia: "Condensador
bobinado"; caracterizéndose por 1o siguiente:

12.—- Condensador eléctrico bobinado, de escasa
inductividad, fabricado por el arrollamiento de cintas
de papel, o de otra materia aislante, metalizadas en
toda la longitud, caracterizado porque en concepto de
conexidén de corriente correspondiente a cada capa metélica
existe una tira individual de hoja metédlica delgada
gque se bobina concurrentemente, en contacto con el
revestimiento, a 1o largo de todo un borde de cada
cinta metélica, cuya tira se proyecta por encima de
la cara frontal correspondiente del cuerpo de la bobina
y que se pone en circulto corto por soldadura o de manera
anéloga.

29,~ Condensador bobinado seghn la reivindicacidén 1e&,
caracterizado porque los folios meté&licos estén dispuestos
en el borde de capas intermedias aislantes, v.g. tiras
de papel o de hojas aislantes equivalentes, coordinadas
entre los revestimientcs, colocéndose los expresados
folios metélicos de preferencia por laminado o encolado.

32.~ Condenszdor bobinado segln la reivindicacién 18,

caracterizado porque los folios metédlicos estén dispuestos




alternativamente, de revestimiento a otro, en distintos
1ados del arrollamiento y porque de preferencia se soldan
dichos folios reciprocamente.
49.- Condensador bobinado segin la reivindicacidén 18,
“ ' 265. caracterizado porgue el ancho de la capa intermedia
metalizada se reduce como minimo por el ancho del folio
de conexién penetrante en el arrollamiento.
59.- Condensador bobinado segin las reivindica-
ciones 1% y 48, caracterizado porque la capa intermedia
°70. metalizada acaba, del costado del folio de conexidn
perteneciente, con la cara frontal del arrollamiento,
mientras que del lado opuesto retrocede como minimo
en el ancho proyectado dentro de la bobina y perteneciente
al folio de conexidén correspondiente al contre-revestimiento.
275. 69.- Condensador bobinado seghn las reivindica-
ciones 1@ y 42, caracterizado porgque la capa intermedia
metalizada posée en el borde una franja no metelizada
al objeto de aumentar la resistencia a la perforacidn.
7o,- Condenszdor bkobinado seghn la reivindica-
280. cién 62, caracterizedo porque la franja no metalizada
se encuentra en el borde de la capa intermedia opuesto
al folio de conexidén correspondiente.
89.~ Condensador bobinado segin la reivindicacidn
12, caracterizado porque el espesor del folio de conexién
285, es como minimo igual &l espesor de la capa intermedia
metalizada.
9¢,- Condensador bobinado segin la reivindica-
cién 18, caracterizado porque las capas intermedias
aislantes aparte de los revestimientoé lleven al
290. mismo tiempo los foliocs de conexidén correspondientes.
102.- Condensador bobinado seghn las reivindica-
ciones 12 y 98, caracterizado porgque las capas intermedias
aislantes se componen de substancias artificiales de
elevada valencia, v.g. compuestos polivinilicos polime-

295. rizables y andlogos y porque en un borde tienen el
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espesor de la cinta reducido de conformided para alojar
los folios de conexién.
11¢.- Condensador bobinado seghn la reivindica-
cién 10, caracterizado porgue las capas aislantes llevan,
300. en la superficie tapada por el revestimiento, una muesca
rectangular en el borde perea la insercidén de los folios
de conexién.
12¢9.- Condensador bobinado segin la reivindicacidn
12, caracterizsdo porgque el folio de conexidén colocado
305. en la wmuesca estd tapado por el revestimiento metélico
aplicado o bien se halla reportado sobre el revestimiento
precedentemente extendido.
13¢.- Condensador bobinado"; tal y como queda
substaencialmente descrito en la presente memoria e
31C. ilustrado en los dibujos que se acompafian.
Esta memoria consta de diez hojas escritas
por una sola cara.
Madrid, 9 de Junio de 1929.

Fides Gesellschaft fur die Verwaltung und Verwertung
von gewerblichen Schutzrechten mit beschrankter Haftung.

P. P. de Juan Gbémez Acebo.




144724

Fig. Z

Fig. 4

Fz’y. 3




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



