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~envase a partir de una porcidn laminar, debidamente tro-

MODELOC DE UTILIDAD
' por VEINTE afios ‘

en Espafia, a favor de IBEROAMERICANA DEL EMBALAJE, S.A.,
entidad espafiola, establecida en MADRID, Princesa, 1; cu
yo Modelo de Utilidad se refiere a:

"UN EMBALAJE LAMINAR"

| 204040, _ i

MEMORTIA DESCRIPTIVA

E1l presente Modelo comprende, de acuerdo con su
enunciado, el diseflo y organizacidn planiméirica de una
porcidn leminar, cuyas partés, debidamente dispuestas es-
tereometricamente constituyen un receptéculo apto para el
embala je de productos, con garantia de una adecuada resis
tencia mecénica, proporcional a sus fines de utilidad ul-

terior.

De acuerdo con la idea del modelo se disefia un

quelada para determinar en su superficie incisiores y i
neas de plegado que faciliten su posterior montaje espa-

cial.

Un objeto del modelo es la creacidn de un embala

je de estructura laminar y organizacidn comentada en los

parrafos anteriores, que presenta abierta una amplia zona



56

10.

15,

20.

25.

30,

de su plano superior de cierre, asi como, igualmente dra

porcidén de sus paredes laterales, merced a lo cual, las
unidades conformadas pueden ser apilables ya que las aber
turas laterales de que disponen permiten la aireacidén del
producto almacenado en el interior de las mismas. E1l alu-
dido apilamiento determina la obturacidn del plano supe-
rior tedrico de cada uno de los envases, mediente el pla-
no de fondo del embalaje que insiste sobre é1l.

Seglin el.modo de almacenamiento sugerido para
la unidades formadas, se comprende la importancia que ad
quiere el dotar al sistema de una estructuracidén resisten
te capaz- de poder soportar y transmitir las presiones ori
ginadas por la’disposicién vertical del conjunto superpues
to, para lo cual el modelo se estructura reforzando suplgg
no superior de apoyo gue permite um trabéjo mecdnico ra-
cional y préofico de la unidad constituida.

La porcién laminar, a partir de la cual se es-
tructura el sistema, poses una extensidn en el sentido de
su mayor longitud definida por el desarrollo de todos sus
paramentes verticales, siendo, por tanto, la suma resul-
tante del ancho de los dos testeros y el largo de sus dos
paredes laterales; poseyendo ademas, en uno de sus extre-

mos una lenglieta parcial, destinada a crear, por solape,

-una de las esquinas verticales del prisma a formar. El

ancho medio de la lamina que comentamos comprende el re-
sultado aditivo determinado por el ancho del fondo de la
caja, la altura de sus dos pa}edes laterales, mas un or~
den de faldones de refuerzo adecuadamente configurzdos.
De acuerdo con la organizacidn comentada en el
pérr fo anterior, las lémina, asi constituida, correspon-

de en su desarrollo longitudinal al contorno perimetrico
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del envase segun uha linea horizontal, sobre cuyo desa-

rrollo, transversalmente, se inscriben lineas de plega-
miento, las cuales, en montaje, delimitaran los tiesteros
y laterales del envase por su zona central, en tanto gue
los faldones extremos, debidamente plegados segun el cri
terio de montaje, vienen a constituir el fondo del emba-
laje, y los refuerzos superiores y laterales del mismo.

La constitucidn del plamo de fondo, a partir de
un orden lateral de faldones anexos, mediante linea de ple
gamiento continua, a la zona inferior de las superficies ‘
que determinan las paredes laterales y testeros de la ca-
ja, se componen de dos faldones rectangulares emitidos in
feriormente por los testeros @l envase, los cuales, en -
monta je, se quiebrah ortogonalmente, determinando super- :
ficies coplanarias que obliteran parcialmente el espacio :
a cerrar, dejando una zona central libre, la cusl sera
cerrada por los faldones correspondientes a las paredes
laterales del envase.

Este orden de faldones, ‘ultimemente comentados
presenta una disposicidn particular en csda uno de sus ex
tremos, reforzandose mediante soclape interior, cuya dis-
posicidn es facilitada mediante la convigniente doble 1i-
nea de plegamiento y rasgado parcial a nivel de la arista
inferior del envase. Dichos dos faldones conforman una su-
perficie coplanaria externa, sobre la gue apoyan los faldo
nes libres aportados por los testerocos; quedando unido este

Utlimo orden de faldones, entre si, por la intervencidn de

cualquier tipo convencional de ligadura, como, por e jemplo

engrapado, encintado, cosido, ete.

El orden de faldones emitido superiormente por -
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la superficie de desarrollo laminar correspondiente a -

los testeros y paredes laterales del embalaje, se encuen
tra independizado, entre si, por lineas de ranurado, mog
trando solo dependencia de continuidad laminar en todo -
el desarrollo perimetral determinado por la linea poligo
nal conformadora de las aristas horizontales y superiores
del envase.

De acuerdo con lo dicho en el parrafo anterior,
los faldones correspondientes a lostesteros son plegados
ortogonalmente eh.su arrangue y su superficie rebatida -
por la mitad hacia el intérior segun una linéa de plega=-
do doble, encepando dos lenglietas enfrentadas dispuestas
coplanaéiamente gue ocupan lds extremos de los faldones -
proyectados por las paredes laterales.

Los faldones ascendentes, andxos a las paredes t
laterales del envase se encuentiran escindidos cada uno de
ellds, por dos ranurados verticales que en su confluencisa
con la linea de plegamiento determinante de la arista su-
perior del envase, se quiebran oblicuamente en sentido -
eonVergente. #a zona délimitada por ambos ranurados se
destina al refuerzo interior de la pared lateral por aba-
timiento de esta zona sobre dicha pared, al tiempo que se
determina un escalonamiento central, que constituye una -
ventana de aireacidn meuandb los embals jes son apiladosy
Las lengiletas extremas pertenecientes a las superflicies
laminareé residuéles,‘noﬁomprendidas entre los ranurados
arriba comentados, se destinan al refuerzo interior del
rebatimiento realizado en los faldones proyectados por los

testeros.

Una vez se haya comprendido con mayor claridad

(
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el conjunto del Modelo, otros detalles y caracteristicas

del mismo, se irén poniendo de manifiesto en el transcur
so de la descripcidn que se da a continuacidn, en la gque
se exponen los detalles mas particulares del lModelo, co-
mo, asimismo, de los medios que para su puesta en practi
ca pueden emplearse. Estos detalles se dan a titulo de -
e jemplo, haciendo referencia a un caso posible de realiza’
cidn préctica, pero el Modelo no queda limitado, exacta-
mente, a los detalles que aqui se exponen, debiendo ser
considerada, pof fanto, esta descripcidn, desde un punto
de vista ilustrativo y sin limitaciones de ninguna clase..

Una idea més amplia de la invencidn, la propor-
ciona lé descripeidn siguiente, en 1a que'se hace referen
cia a la ldmina de dibujo ilustrativo que a esta memoria,
se acompafia, y en la que de manera un tanto esquematica xt
y exclusivamente por via de ejemplo, se representan los
detalles preferidos por el invento. |

En estos dibujos se usan marcas de referencia
seme jantes para indicar piezas, conjuntos o partes, que se
corresponden en las @istintas vistas presentadas; cuyas
piezas, detalle y organizacién se definen de una manera es
pecifica en el transcurso de esta memoria y después, se =
concretan en las notas reivindioaforias finales.

En dichos dibujos:

La figura 12 representa el desarrollo laminar a
partir del cual constituye el embalaje, mostrando las li
neas de plegamiento y ordenes de ranurados que facilitan
su montaje.

La figura 28, representa una vista en perspecti-

va del envase aqui preconizado, con su fondo y desarrollo -
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tra en la figura 58, con intervencion de las grapas —17-.

‘lateral montado, disponiendose el orden de faldones emi

tidos por el bérde_sqperiqr del mismo en posicion abier
ta para dar une clara idea de su organizacidn.

Le figura 32, nuestra una vista perpestiva del
embalaje con una organizacidn del cierre parcial superior
del mismo en posiciéh definitiva en fanto que la dispo-
sicidn préxima al otro testero se presenta abierta para
exponer su forma de montaje.

La figura 4% es una vista en perspectiva del -
envase montado.v .

La figura 58 represénta una vista en perspecti |
va del embalaje}en posicion invertida a fin de mostrar
la orgaﬁizacién de su plano de fondo.

En relacidn con las figuras anteriormente coumen,
tadas se hace la aclaracidn de que, en ellas se sefiala —\z
con -1- las paredes laterales del embalaje y c¢con -2- y
-3- Bus testeros, uno de los cuales el -3-, presenta la
lenglieta ~4- para el cierre por solape de arista, del pe
rimetro lateral del envase.

1 Los faldones proyectados por el borde inferior
de los 1atefales del embalaje comprenden dos ordenes de
elementos; los proyectados por los festeros, sefialados
con =5~ y los emitidos por las paredes.laterales, indica
dos con ~-6-., Estos Ultimos presentan las escotaduras -8-
para el rebatido de sus zonas -7- mediante la doble linea

de plegado -19-, conjuntando estos faldones como se mues—

De los faldones proyectados por el borde supe-

rior, los correspondientes a las paredes laterales -1-,

presentan una zona central -9-, destinada al refuerzo -
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por rebatimiento interior segin las lineas -20- de las

misma y de las escotaduras oblicuas -18- en tanto que -
los remanentes -=10- se enfrentan coplanariamente, gue-
dandp encepadas entre las zonas ~11= y =13~ de los fal=-
dones emitidos por los testeros y delimitados por la -
linea -15- de los8 cuales los -12- presentan las lengiie-
tas =13- para su encaje en las escotaduras -14-. Final-
mente, con =16~ se indica el modo de fijacién'convencional
parae el cierre del desarrollo perimetral del envase.

Se comprendera facilmente, después de cbservar
los dibujos y la desgripcién precedente que la actual -
concepeidn proﬁorciona una construceidn sencilla y efecti
va, susceptible de poder ser llevado a la practica con -
gran facilidad, asegurando la obtencidn de una manufacty :
ra relativamente barata. o '

Este detalle de economia adgquiere gran impor-
tancia si se considera en los términos de una produccion
en escala, ya que es evidente que el mercado puede absor-
ver en cantidades muy considerables el objeto que consti-
tuye la inmersidn y cualquier pequeflo ahorro, logrado me-
diante la aportacidén de ciertas mejoras durante su fabri-
cacibén, puede adquirir elevadas proporciones..

Se reitera, que el objeto que constituye el ac-
tual Modelo, sera susceptible de introducirse todas aque-
1llas modificaciones de detalle.que las circunstancias y 1¢
practica pudieran aconsejar, siempre y cuando que, con lat
variantes gque se intrbduzcan, no se cambie, altere o modi-
fique lé esencialidad del objeto descrito.

NOTA:

Se declara como de novedad y propiedad para to
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do el territorio espaficl, el contenido de las siguientes

REIVINDICACTION ES:

1¢.~ Un embalaje leminar, del tipo de los cons-

tituidos a partir de una ldmina sobre la que se producen

‘radurados y lineas de dehilitamiento, para el plegado y -

disposicion de las distintas zonas, conformadoras del re-
cinto a crear, presentando una estructuracidn de desarro-
llo laterél con cerramiento de arista por solape de len-
gueta, ca;acterizado porquevel cerramiento de su fondo -
es conformado mediante la disposicidn coplanaria de 1los
faldones inferiores proyectados por los testeros; cuyos -
faldones son, parcialmente solapados por un segundo orden
coplanario; correspondiente al orden emitido por las pare
des laterales del embalaje, cuyo orden posee unas zonas <;
laterales de refuerzo rebatidas interiormente sobre su pa
te central.

28.- Un embalaje laminar, ceracterizado porque
de los faldones proyectados por su borde superior, los ¢g
rrespondientes a los paramenteos laterales, presentan dos
renurados oblicuado en su terminal gque delimitan una zona
media destinada a rebatirse interiormente sobre. cada uno
de dichos paramentos constituyendo un refuerzo para los
mismos; asi como tambien por el hecho de disponer los re-
manentes extremos de cada referido falddn; enfrantados dé
modo coplanario;

38.- Un embalaje laminar, caracterizado porgue
de los faldones proyectados por su borde superior, los
correspondientes a los testeros presentan dos zonas suce
sivas, iguales, delimitadas por una linea de doble plega

do, estando la \ltima de dichas dos zonas dotada de dos
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lengietas terminales, destinadas a quedar incluidas en -

sendas escotaduras presentadas por las aristas correspon
dientes, caracterizandose dichos faldones por rebatirse
interiormente uno sobre el otro, & fawor de la linea de
doble plegado, encepando 10s remanentes extremos de los
faldones proyectados segin reivindicacidn anterior, por
leos paramentos laterales.,

48,~ "UN EMBALAJE LAMINAR"

Todo éllo, conforme se describe y reivindica en

le presente memoria que consta de NUEVE hojas, escritas a,

’ . . o 2
meguina por una sola de sus caras y dibujos que la ilus-

tran.

Madri 16 de enero 4
€. GONZALEZ VAC

1.969
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