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Kl presente invento se refiere a embajajes pa-
ra botellas y otros cuerpos frdgiles y tiene por fin
la produccidn de embalajes que comprenden un sistema
de acolchonado o de envases aislantes para los cita-
dos articulos,

Con arreglo a este invento el embalaje de una
botella o cuerpo similar couprende un envase o estu-
che de materia plegable, por ejemplo de papel o una
hoja de dicho material de dimensiones tales que per- |
witan convertirla en un envase, a una o ambas caras
del cual se pega el material de acolchonamiento.

Para poner en prdctica el invento el material
de acolchonamiento se compone de preferencia de grinu-
los de corcho, con los cuales se forma una capa, de
un espesor prdcticamente uniforwe sobre la cara de um,
papel fuerte cubierta de materia adhesiva. Se puede *
confeccionar un estuche que una vez terminado, se co-:
loca sobre la botella o pieza similar, o bien se ro-
dea la botella de una hoju de ddmensiones adecuadas y
cubierta de corcho, sujetando los bordes sobresalien-
tes del ewbalaje mediante tiritas engomadas,o bien
untando de materia adhesiva la parte sobresaliente del

embalaje. Se puede usar al efecto goma sin vulcanizar!

o latex de goma, disuelto mediunte un agente adecuado
aplicando la solucién a las superficies corresponﬂien‘
tes. Dichos agentes adhesivos tienen la ventaja de qu
las tiras cubiertas de corcho se pueden almacenar amon-
tonadas, sin yue lassuperficiesde adhesidén yueden pe-
gadas entre si.

Para fabricar el material acabado se provee de

materia adhesiva el papel fuerie,procedente de un ro-
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Allo, y a continuacién se le cubre de corcho. Despuds
las hojas usi preparadas se hacen puasar por una clmara -
secadora, se enrrollan y se cortun en trozos de la lon~-
|gitud necesaria, intes de proceder a esta Wliima opera=
cién, las hojas se pueden convertir en tubos,haciéndo-

-

lus pasar por un wmolde en forma idéntica como on la

- fabricacidn de bolsas de papel, on la cual las hojas

se pliegﬁn, d4ndoles forma tubular, apretindolas con-
i ira unos bordes sobresalientes :ue formwan una doble

junt.a a lo larpo del material, al salir del molds l:s
s tubos pasan por uebajo de un dispositivo cortador,cu-
~chilla o guillotina, que 18 corta en trozos del lar—:
go deseado,
Las particulas de corcho se pusden aplicar a ‘
ambas carus del papel o col.carse entre dos hojas del |

' mismo, Con arregl, a otra rvalizac:6n se coloca enci- |
| ma del corcho una capa de papel de seda, cuyos bordes
_ 88 pegan & los del papel cublerto de corcho. i
: Pura wejor comprensién del invento y con el
- fin de facilitar su puesta en iaxécticu. 8@ acompaiia un
. dibujo en el cual la |
FPlgura 18, es una vista dlagramitica de un pro-
| ceso de fabricacién; | |
FTirmm 28, es una vista en perspectlva, interrum-
pida ds un estuche terminado; |
| Piura 38, es una vista en perspectiva, interrum-

pida, de una realizacién en la cuul una capa de papel
de seda se ha colocado sobre el corcho:

Figurad®, es vista en perspectiva detallada, que
~ruestra una modificacién en lu cual los bordes del pa-q
pel cublerto de corcho estdn untados de goma o de olro
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agentes de adhesidén para la uniin de las paries so-
bresalientes,

Tieura 9%, 63 la vista del extrewo de un tubo
terainado hecho de la hoja de lu fijura 48,

Moura 66y 78 son vistas en perspectiva, wostran=-
do doetalles de aljunus modificuciones.

in el wparato mostrado en la fijura 15 un rollo

de vapel 1 wsermra la all entacién de dicho waterial
pasando por un rodillo 2 (o pos wn par de rodillos)
uns placa=puia 3 que se hulle casi en contucto con la
placa espurce.ora 4, disjuesta a través de lu base |
abierta jue foruw lu sallda de un depdsito S de watbe-
ric adhesiva. 51 tejido de papel o materia andlog 1=,
uns vesn cubicrto por wna cara de agente de udhesidn,
pasa por un rodillo=rula 6 o win placa agitadora 7,
12 cual recibe un moviiiento vibratorio lizitado por

|
ejewpl s por su contacto sucesivo con los rouillos 8

de un brazo robabivo ¥ jue pira sobre wa ¢ju 1 di-
chos rodillos couunicun con lu buse ue la placa 7 cu-|
yos soportes le jeruilen un roviciento suy ripido de
va ¥ ven en senbido verileal J «eniro de w espaclo
oy 11 itado.

Tara extender el corcho u obrw maderla granfi-
lada sobr: le su eriicle correspondlentes de tejlio |
u hoja de papel se ubllize une tolva ll,cispuesia pox‘“‘
encims del estoemo receptor de la placa 7 y provista
de un dispositivo rerulado: e descarrn, tel como por
ejerplo un rotor olado 12 deruro de wn cilinero 15,
dispuesto en la base de lu tolva; el luco surerior
abierto de dicho cilindro co unica con el lalerlor

de la tolva, mientras jue su lado lnderlor, abierto
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tambien, deja salir el material doblado.

Bl tejido ya cubierto de corcho lb pasa a con-
$inuacién por un rodillo guia 14 y después por una
cimars secadera 15 y una vez saco 0 casi seco, se com-

~ prime ligeramente entre uno o varios pares de mdiﬂds

16. Despuds pasa por un rodillo 18 que d4 a la hoja |
el pliegue longitudinal central y finalmenie la placa
molde 19 la convierte en tubo. Los bordcs sobresalie
tes de la hoja se pueden sujetar con una tirita astr?—
cha de papel o materia smiliar 20 engomada por un la-‘-
do desde el depésito 21, Dicha tirita de sujecién 20/
se puede aplicar mediante la presién del rodillo 22
que la empuja hacia abajo contra la pluca~molde 19,
Al salir de dicho molde en forma de tubo la pleza 89%
puede cortur en trozos de longitud deseada mediante
un mecanisuo cortador adecuado <3 representado dj.agr?—-
maticapente en el dibujo. |
an lngar o ademis de trocitos de corcho se '_plLB-
de utilizar otro material granular o de fibra suelta
para formar una capa compacta y eldstica; el gmueso
la calidad del fondo de papel pueds varias segin la m—-
yor o menor fuerza que se desa dar al artlculo acaba~
do. 481 en alpunos casos la hoju de fondo puede ser L
mis bien blanda y en otros de muterial bastante rigido.
%n vez de confecclonar tubos se pueden produ
cir hojas planas jue despuds se enrrollan o doblan pp-
ra su almacenaje, © bien se puedon produmcir piezas cpr-
{as para su conversién ulterlor en estuches o envaseg.
La figara 3% muestra un ejemplo de material
dispuesto para su utilizacién en forwa de estuche. )
este caso el lado desmudo de la hoja lleva a lo larg

[~ 2 =
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 encima del cual se pega otra hoju Y. Una de las dos
" hojas &7 y <9 puede ser mds ancha que la oilra dejando

" uns hoja de papel estdn engomudas para recibir forros
. de corcho, segdin se muestra en la figura 7&,en la cual

. pas de corcho ol y 32.

de uno de sus bordes una tira estrecha de papel ade-
cuadanente engomada,sobresaliendo por el borde, de

suerte yue pueda unir los bordes longitudinales de la |
parte forrada de 1la hoja. Para proteger la botella se
la coloca encimu de la hoja preparada en dicha forma |
y se la envuelve enrollando sobre ella la hoja, se I
moja el borde engommdo 24 y se le pepga al borde con- |

Bn lugar de formar ol sallente 24 por medio
de una tira separada, se puede dejar en el borde de
1a misma hoja un margen 25 (vease la figura 48), li-
bre de forro de corcho y debidarente engomado, La .
otra cara de la hoja o sea la no revestida tendrd |
irualmenie un margen engomado, lo gue permite unir }
arbos bordes salientes. n vez de aplicar los troci- |
fos de corcho a una sola hoja de papel o material |

andlogo estos se pueden colocar entre dos hojas, se=-
gin se muestra en la figura 68 en la cusl una hoja de
papel 27 1lleva el forro de corcho o materis aniloga 28?

un margen pare adherirla a la otra para foruar estu~
che. | |

Con arreglo & otra variante awbas caras de
aparece una hoja de papel 30 cal cuda entre dos ca-
5i fuera preciso el material se puede hacer

pasar por juepos de rodillos u otros dispositivos
adecuados para producir nervios, estrias u otros per-
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ffles pare durle mayor rigidez; les rodills ewjpleu-

108 se weben calenlar de rCilciunCld.
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un vestimen lu 000 Dy TNV ECIYR jue se so¥
Licita por ViILY .50 en el rocaeri sobre lus rel-
vindicaciones sirulentes:

lim Perfecciona. ientos introducidos en lu fa-
bricacidn de envuses nurn uolullas ¥y oiros articulns
frdciles, couprendiendo un ¢ enluche de materiu clega-
ble, tal cowo papel, tejide o wwteria siilar, o una
Lira de lu oisma pare su conversidn ulterior eum esiu-
che, um carn o mubas caras de curo material lleva unu
capa do miteria prantlada de acolchumiento,

28,- cerfoccions. ienlos se i lu relvindlica-
cidn anlerior, Caracterizaio ~or ¢l uso de Unk i0ja
de papel fuerte u otr. muteris flexible, une cuara &eé
la cusl Llevs peeuda una cupa de corcho en grdmulos,
hubénoose previsto un warpen saliente o lo larpo de
wn borde 1a hoju,cuyo rmabcen vi cubie:to por w: lad
de muberis adhesiva para poder dar fomm e wubo o
hoju.

3é,= Feriecciona lentos intreducidos en la

e _‘E;:*AQ____*ﬁA .

crioiondo una hoja de one

fubricacisn de cnvases couen

baluje seytin la reivindicacisu 22, cuyo wargen estl
cubicrbo ae un acudn adhesivo sor el wlsio lado que |
1o hoja de mapel o nuteria sidlar, halldniose pro-
visto ol Lwio ouuesto we la hioja de una Lirita |
~Anal e sustanels sdieslva, o 1o largo del bore

ahs aparkado del rarcen unteg clluwo, con el fin e
provecr su er.icles e otadnd ovfiestas ¥ sotresalign-
tes .l convertirse en materinl ol estuche.

2= cerfeccions deutns setn lu relvindlcas

- .

elon 28 car.cLurizacos por el hocho de e el wwyionm
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. antes citado esta formedo por una tira independiente de

material engomado gue se aplica a 10 largo de uvp borde lon-
gitudinal de la pieza,

5%.- Perfeccionamisentos introducidos en la fabri-
cacidén de envases, comprendiendo una hoja de embalaje segin
les reivindicaciones 2, 3, o 4, caracterizados por el he=-
cho de que una capa de papel de seda se coloca sobre los

granulos de corcho, pegandose dicha capa & la hoja de pa-

' pel u otra materia que lleva los granulos.

6%.~ Perfeccionamientoa segin la reivindicacidn
22, caracterizados por el hecho de que se paga sobre el re-
vestimiento de corcho una segunda hoja de papel u otrs ma~
teria flexible adecuada, de susrte que el corcho queda co=
gldo entre dos hojas.

7%,~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidn
2%, caracterizados por el hecho de que se aplica a la hoja-
bagse de papel u otra materia similar, una segunda ocapa de
corcho, de modo que la hoja queda cogida entre dos capas
de c¢orcho.

8%,~ Se reivindica, por ultimo, como objeto sobre
el que ha de recasr la PATENTE D& INVENCION que nos ooupa,
por "PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LA FABRICACION DE
ENVASES PARA BOTELLAS Y OTROS ARTICULOS FRAGILES".

Todo conforme queda descrito en la presente Memo-
ria, que consta de 8 péginas escritas a maquina por una 8O0=-
la cara, y dibujos que se écompaﬁan.

| Madrid, 21 de Noviembre de 1940.
ALPONSO UN A
u/k@!yo—
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