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En la patente francesa N2 833,756 de lg Solicitante, ha sido
descrito un procedimiento que sirve para hacer adouirir a fibras
o tejildos de polimero sintético lineal, una resistencis a la
forﬁacién de arrugas, merced a un tratamiento térmico,en contacto
con un agente de hinchamiento ligero,

Este trataemiento es particularmente interesante en la fabrica-
cidén de las medlas; efectuandolo en la medisa mo Jada mantenida sobre
una forma rigida y que no haya sufrido prevismente un trata-
miento térmico, en estado mo jado, se puede después, tefilrla,

desencolarla, etc... sin cambiar su forma. En efecto, los tejidos

¥ los hilos de poliasmida tienen 1lsa propledad caracteristica de
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congervar con persistencia un estado dess%%abilidad mhs o menos
permanente en la forma o hechura bajo la cual hen sufrido en pri-
wmer lugar un tratamiento témmico en estado mojado. Por este tra-
tamiento de las medias sobre una forma, se fija luego la mrlla

en une dada posicion que no serd modificada por las operaciones
ulteriores.

Sin embargo, los hilos de poliamidea tienen una propiedad gue
es & veces un inconveniente grave: tienen la facultad de contra-
erse cusndo se somebten & tratamientos humedos y calientes.

Los tejidos fabricados con estos hilos y tratedos como se acaba
de decir, sufrirdn luego retracciones & menudo muy molestas, Si,
antes de su empleo, se gsomeben los hilos a estos tratamientos,
los tejidos y& no se estrecharin, pero, en el mismo tiempo, se
habra fijado el hilo en una dada posicion gue ya& no se podré mo-
dificar en el tejidoe

Ha gido comprobado, y eso es lo qgue constituye el objeto del
invento, gue es posible contraer hilos o filamentos de polismida
sintética lineal gin fijarlos, sometiendolos & un calor seco, es
decir gin agua, vapor u obtros agentes hinchantes, & una tenpe rat-
ra guperior a 1U0° C, bajo una tension reducida; estos hilos ¥
filamentos se con%raen rapidamente, guardsn no mhs que un poder
de retraccion ulterior muy peqgueio o nulo.

Estos hilos o rilamentos podrin servir luego pars la fabrica-
cion de tejidos § obras de punto gue podrén soportar tratamientos
de fijacion u otros, como la desencoladura y la tefiidurs, sin
sufrir una retréccion.

A continuacion se describe el invento de una msnera mhs deta-
llada, referiendose & los plenos adjuntose

La fige 1 es una vista en perspectiva de un conjunto de apars-

tos para efectuar la retraccion segun la presente invencion.,

La flg. 2 es una vista en perspectiva de la placa calentadore

de l& figo l'
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La fige 3 es una vista en perspectiva de una variente del

conjunto de aparatos.

La fige 4 es una vista en corte de elemento calentador de la
fig. 3.

La fig. 5 ilustra una otra variante de este apurato.

En la fig. 1, 13 indica un hilo el cual, partiendo del carrs-
te 11, pasa por un ojete guishilo 15, sobre un rolle 17 y por un
dispositivo tensor 19 gue comprende una base rigida lisa y una
hoja de acero flexible 21, Esta hoja se halla empujada contra la
base lisa de menera de apretar ligeramente el hilo 13. 18 hoja de
acero esté sujetade & los montantes 23 y puede ger arreglada me-—
diante el tornillo %5, en curlquier posicion respecto & la base
19. Luego, el hilo pasa por la ranura 29 de la placa calentadors
&27; esta place puede celentarse mediante resistencias 31 y 33
a cualguler temperatura deseada.

El hilo pasa entonces sobre un rollo loco 35, por un ojete
guiahilo 37 y se arrolla después, preferentemente con una veloci-
dad constante, en un carrete 43, mediante el guiahilo 39.

La rige. 2 representa la place calentadora con log conductos
48 por los cuales pasan las resistencisag electricas o cualesquier
otros dispositvivos de calentamiento.

En la fig. 3, el hilo 53 deja el carrete 51, pasa por un ojete
gulahilo 55 y deppués por un disposicivo btensor que comprende una
placa lisa 57 y una lamine metalica delghda 59; este lewing estd
unida & un brazo 62 articulado en el runto 6l. Un peso 63 puede
ser colgado en cualguier punto del brézo, ejercitando asi la pre-
sion requerida de la lawina contra le pleca 57, El hilo pasa des-
pues por 1la ranurt 67 hebhu en el elemento calentador 65, Este
elewento puede calentérse electricamente 0 mediante vapor de aguas
0 cuslguier otro agente calentador liguido o gaseosc que entra en
71, pasa por el elemento calentador hueco y sale en 60, E1 gusto
se arregle mediante valvaulag 73 vy 75 y la presion se mide median-

te el mEnometre 77,
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Bl hilo past después sobre un rolleo 83 arrasbtrado por roza-
m1ento por el rollo 8l gue esth parcialmente cunergido en una ma-
teria de engrase contenida en el cubillo 79, EL rollo 83 estd
dispuesto de manera de deponer en el hilo 12 cantvidad reguerida
de wmatverit ce engrage. =l hilo pasa entonces sobre un rollo de
gula 83, por un ojeve guishilo 86 y se arrolla degpués sobre el
carrete 2l mediante el guiahilo &7.

La fige 3 repregenta una variante de ests conjunto de aparatos
combinado con el éstiramiento. El hilo 103 deja el carrete 101,
pass por un ojete guiahilo 105 y después por un dispositiveo ten-
sor identico a ¢l de la fig. 3 y sobre un rollo de gule 117, ILie-
g8 snvonces al dicspositivo de egtirimiento gus comprende un rolbo
arrastrador 119, un rollo loco 121 ¥y un segundo par de rollos
idenvicos 133 y 125, El hilo pasé #lrededor del rollo arrastra-
dor 11¢ y después alrededor del rollo loco 121 ¥ ecto un nwe ro
de veces suficiente para evitar cualguier deslizamiento; luego,

e arrolla en la misme manera sobre los rollog 123 vy 1l25. El hi-

L3

lo vuslve entonces & subir y pasa alrededor del rollo revestido
de caucho 127 y degpués por la ranura 129 de la placa 128 calen-
tada mediante resistencias electricas 131 y 133. Luego, el hilo
pasa por un ojete guiakilo 135, sobre un rollo engragsador 137
digpuesto como ¢l de la fig. 3, por un ojete guiahilo 143 y se
arrolls sobre el tubito 149 de uns conbinua de anillose

Parsa efectuar, segun el invento, 1la retraccion en caliente de
los hilos de poliamida lineal orientadn, es preciso que el hilo
sed llevado & la teuperabtura deseads vy tengia no mhs gue uns ten-
sion muy peqguefia para poder contraerse. Este hilo debe ser lleva-
do preferentemente a un& temperatura superior a 100°, o mAs bien
todavia, entre 120 y 180 ° C. Las cemperaturas mejofes estan
comprendidas entre 140 y i60° G, pero dependen de 1z velocidad
del hilo, de su tituio y de ia longitud del elemento calentador,

También dependran de 1a eficacia del contacto entre al hilo y el
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elemento calentador. Un buen contacto entre el hilo y el elemen-—

to calentador es, en efecto, un factor importante; eso puede
comprobarse comparando las condiciones de trabajo de los ejem-
plos L y 1l dsdos wmhs 8b8j0e

Zn el ejeuplo 1, la duracion del conbacto con la placa calen-
tadora calentadsa & Z00° C. es de 0,17 segundo; en el ejemplo LI
la duracion es ds O,lz'segundo con un elemento convéxo calenva-
do a 180° C. Pues, los resultados son mejores vodavia con el .ca-
gundo diépositivo que con sl primero.

El poder de retraccion que gueda en el hilo es aproximadamen-
te una funcion lineal de la tension dentro de los limites en que
esta tension varia entre 0,05 y 0,4 dinero internacional. Utili-
zando los aparatos representados en la fig. 1, se trata un hilo
de 90 din. de polihexametileno-adipamida, & Z00° C, sobre un ele
wento calentado de 10 cme de longitud, con una &elocidad de 30
M. /minuto y tensiones gue varian desde 3 hasta 15 gr.; el poder
de retraccion restante varia desde 2 hasta 5 %.

El vratewiento de retraccion en caliente nb se efeciua obligs
toriamente en un hilo en movimiento. Se puede poner el hilo en
torguillones o en sustentaculos (preferentemente extensibles) y
tratarlo en un horno. Este tratamiento no slempre es regular y
luego es preferible efectuarlo en un hilo en movimiento.

El procedimiento y los aparatos pueden ser sujetos & muchas
varigéntes. El elemento calentador no es obligatoriamente de me-
tal, sino que puede ser de cualguier otra matveria rigida, o has-
t&é ser un liquido gque no tenga ningune accion hinchante en el
hilo, como el tetracloretileno u otros hidrocarburos substitui-
dos de baja tension de vapor. No se puede utilizar agua u otros
cuerpos cowo el alcohol metilico, el etilenoglicol, el glicerol
¥ la anilina que tienen una aceion hinchante. También se puede

utilizar aire calentado u otros gasese

Dado que es esencial que la tension del hilo sea debil, duran-
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te el tratamiento de retracclon, es & Veces interesanve, cuando se
devana un susbtentaculo que no suministra el hilo con una tension
bastante debil, Treer el hilo mediante un aispositivo apropiado;
este hilo debe ser suministrado al elemento calentador con una ve-
locidad supsrior & la de arrollado, para permitir efectuarse & la
retraccion.

Los ejemplos siguientes ilustran ciertos procedimientos segun
log cuales se pueden contraer Los hilos y filamentos segun la pre-

sente invencion; pero estos ejemplos no son limitativos.

BJibPll ie~ Un hilo de polihexametilenoadipumida de 45 dine. y 15
hebrasg, Que ha sido estirado de 410 % y que tiene un poter de re-
traccion de cerca de 11 %, se devan& de un arrollamiequo 11 atra-
vés de un uparato de retraccion representado en la fig. 1. El ten-
sor 1Y esth arreglado para asegurar una ftension de 3 gr. en el ni-
lo. Le placa calentadors estd mantenids & cerca de 200° Cy la ranw
ra Tiene una longitud de 10 cme Se urrolla con una velécidad de

30 m./minuto. El hilo asi tratado tiene solo mée gue un poder de
retraccion de L,5%. sdemAs, una medis hecha con este hilo ofrece
ung wmallis optipa y, después de veliair y engfasar, tlene buenas di-

mensionese

EJEbPLO Ii.~ Un hilo de 45 din. y 15 hebras de polipentametileno-

sebacmnldé, estirado de 548 %, se hace pasar por los disposivivos
de retracclon y de engrace representados en la fig. 3, teniendo eg
te hilo un poder de retracclon de cerca de 10 %.

El elemento calentador tiene una longicud dé cerca de 60 cm., y
se calenta por vapor de 9 Kg. E1l twensor 57 esth arreglado para ass
gurar al hilo una tension de 5 gr. L& velocidad del hilo es de cer
ct e 320 m./minuto. La superticie convexa del elemento c&lentador
permite al hilo guedar en contacto inuimo con la ranura 67 y avuen
ta asl la sticacia del aparato. El poder de retraccion del hilo
tratado asli disminuye de lU% hasta L, 3 %,

Con este hilo se hace una media utilizahdo, par& los reiuerzos,

un hilo de witulo superior, cratado en Lla mispa meners; le medis
it J
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acabada va puesta sobre une forma y ;%porizada por el vapor a

100° C. durante cinco minutos. Se deja enfriar, se quita L& me-

~

dia, se tvifie, se enjugh y se apresta de nuevo. & wmedia obvenidsa
tiene una malla optiwa, un gran elagssicidad y las miswas dimen-
siones gUe al salir del telar.

EJELPLO 1li.~ Se urde, desde conos, una cadena de hilos de 100

dine y 30 hebras de polihexametilencadipamida. Entre el caballete‘
¥ la urdidera esvh dispuesto un dispositivo gue agegura uns ten- |
sion regularidel hilo, y después un elemento calentado de super=
ficle convexa en la cual rozan los hilose. Esta superficise tisne
una longioud de 40 cm. y esté calentada a cerca de 200° C. Se
urds & 150 m./minute. £l hilo vratado asi blene no mﬁs.que un po-!
der de reuraccion de 1,5 % ¥y los tejidos hechos con esta cadena
pueden ger iijados sin sufrir retracclonesa

La presente invencion ha sido descrita referisndose & hilos de |

pliamida sintética lineal, pero vembién puede aplicarse a nilos

M1XTos gue compreunden Ifilamentos de poliamida en combinacion con
ovros rilamentos. Asimismo, hilos que comprenden habras cortadas |
de. poliamida sintética, solos o en combinacion con otros hilos o
hebras, pgeaen ger revractados en sece, segun l& presente inven-— |
clon. Si se desed, sue pueden contraer hasta tejidos gque compren-‘
den rllamentos de poliamida lineal sintéilCHe

buchas ventajas resultun de esta invencion. Por la primera vez
e posible reducir complevamente o casi el poder de retracc.on de
un hilo medi#nte un procedlmisenuvo que no comprende ningun trava-
miento huwedo por el agua u ovro liguido. ndemﬁs, esta retracciorn
se efeciua muy rapidemente. ror tanto, es posible coniraer estos
hilos de poliamida, de ﬁha manera cdntinu&, & grandes velocidades
y comprobando ia opegécion. Dado que el hilo no es wojado, eso
suprime lag operaclones de enjugamiento que son onerosas ¥ emba-

razosds. Se pueden contraer varios hilos conjuntos ¥ se puede

efectuar esta operacion en el mismo tiempo gue una otra manipula-

cion,

Y
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- NOTA =
+ Los puntos de invencién propla y nueva que se presentsn
para que sean objeto de ests Patente de invencién, son los
slguientes:

le- Una me jora en el procedimiento que sirve para hacer
adquirir a fibras rectilineas, especificamente orientadas, de
polimeros sinteticos lineales de condensacidn, particularmente
a fibras de poliamida, una resistencia sl formarse arrugas, permi-
tiendo obtener esta me jora un hilo que pueda sufrir este tratamlen-
to de fljecidén sin sufrir una retracciédn aprecleble, caracterizada
por el hecho de que los hilos o filamentos se contraen previamente
mediante un tratamiento que no les hace sufrir unsa f1jaciébn.

2.- Una me jora seglin el punto 12, caracterizada por el hecho
de que los hilos o filamentos se someten a/la accidén de un
calor seco, es decir sin agua, vapor u otros agentes hinchantes,

a una temperatura superior a 1002 C, bajo una tensidén débil.

.= Una me jora segin los puntos 12 y 22, caracterizada por
el hecho de que se pone el hilo en contacto, durante un tlempo
mas o menos largo, con un cuerpo metédlico o né, calentado a
una temperatura superior a 100¢ C.

4.~ Una me jora segin los puntos 292 y 32, caracterizada por
el heche de que la temperatura més aproplada esté comprendida entre
140¢, y 160¢ C.

Se= Una me jora seglin los puntos anteriores, caracterizada
por el hecho de que el hilo se somete a la acciédn de un horno
calentsdo, en torquillones o en sustentaculos extensibles.,

6.~ Una me jora segin los puntos anteriores, caracterizada
por el hecho de aue se calienta el hilo haciendolo pasar en
licuidos de baja tensidén de vapor, no hinchantes, o a través de
gases calentados,

7e= Procedimiento para la fabricacién de productos no
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sujetos a arrugarse, con arreglo al cu;1, los hilos y los
tejidos son tratados por el procedimlento especificado en el
punto 1¢,

8.= Procedimiento para la fabricacion de productos no
sujetos a arrugarse,

Tal v como queda substancialmente descrito en la presente
memoris e ilustrado en los dibujos que se acompaflan,

Esta memoris consta de nueve hojas escritas amsquina por

una solsa cara.

Madrld, 2 de Junlo de 1939,
E.I. DU PONT DE NEMCURS AND COMPANY,

POR PODER,
de J. Gomez p.cebo
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