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LEMORIA DESCRIPTIVa

para solicitar
PATENTE DE INVENWCIUJHN
en
ESPaANA
por veinte aiios
a nombre de ARMSTONG CORK COMPaNY, residente en LANCASTER,
{Pennsylvania, E. U.} por:

"PROCEDIMIENTO PaRs4 OBTENER MO0JaS DE CORCHO
REFORZADAS"

Bsta invencidn se refiere a un procedimiento para ob-
tener corcho cortado en hojas, provistas de un forro o refuer-
zé fijado a ellas.

E1l corcho cortado en hojas delgadaes tiene una gran

variedad de aplicaciones industriales, una de ellas en la
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“hiﬁﬁinejar esta hoja de corcho para impedir que se rompa.
Aplicandoala hoja de corcho una hoja delgada de material
de refuerzo, por ejemplo papel, de manera que forme como
un forro o refuerzo para el corcho, se obtiene una hoja
de material compuesto gque puede manejarse con facilidad
y sin peligro de estropearla. Por medio del procedimiento
objeto de esta patente se obtiene una hoja compuesta en
forma de tira continua formada por una hoja de corcho de
la finura o delgadez deseada con una hoja de refuerzo de
un material<apropiado, adherida a su cara posterior al mis-
mo tiempo que se obtiene la hojau de corcho.

Segin el procedimiento objeto de esta patente, se
toma un bloque circular de corcho de un grueso tal que pue-
da considerarse este bloque como un disco, se le hace girar
alrededor de su centro y durante la‘rotacién del blogue se
vd aplicando a la superficie periferial del mismo, preferi=-
blemente por medio de un adhesivo, una tira de un material
de refuerzo apropiados. Al mismo tiempo que se v4 aplicando
esta tira de refuerzo en un punto de la superficie perifé-
rica del blogue giratorio, se corta en otro punto apropia-
do de la superficie periférica del blogue, comprendido en
la parte que lleva ya aplicada la tira de refuerzo, una ho-
ja o tira de corcho del grado de delgadez deseada. El pro=
ducto de esta operacidn de corte no es por 1o tanto una ti-
ra de corcho sole, sino una tira compuesta que comprende u-
na tira de corcho convenientemente reforzada por una tira
de material de refuerzo apropiedo fijado en la tira de corchoe.

Para asegurar una uniformidad'de grueso de la tira com~
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el bloque de corcho eldstico ha de ajustarse con extraor=

50 dinaria exactitud. En el presente procedimiento este cor=

te de la hoja de corcho se efectda por medio de un movimienw

to rotativo tanto del 6rgano cortante como del bloque de cor~
cho, estando relacionadas una con otra la rotacidn del blo=-
que de corcho y la rotacidn del drgano cortante yéfectudndow-
55 se al mismo ti~mpo de un modo continuo el suministro progre-
sivo del material del bloque de corcho a la hoja cortante,

La adhesidn de la tira de material de refuerzo a la
superficie periférica del blogue de corcho, puede efectuar-
se de cualquier manera apropiada y segun unz manera de eje~

| 60 cucidn preferida se emplea una tira compuesta de material de

‘ refuerzo formada por dos tiras unidas por sus caras contiguas

| por wmedio de un adhesivo que posee la cualidad de conservar
la plasticidades Esta tira se vd suministrando continuamente
a medida que gira el bloque y durante este suministro las dos

65 tiras componentes se separan una de otra y una de ellas se
fija a la superficie periférica del bloque giratorio por me-
dio del adhesivo que queda libre al separar la otra tira,

Resulta todavia mds ventajoso utilizar como refuerzos

las dos tiras que forman la tira compuesta. En este caso se

70 emplean dos bloaues de corcho que se hucen girar al unisono
y las dos tiras que forman la tira compuesta se aplican so=
bre los dos bloques giratorios fijdndose a ellos por el ad-
hesivo que llevan en una de sus carazs.

-~ En los planos adjuntos se representan méquinas apropia-
5 daes para ejecutar el procedimiento objeto de esta patente,

siendos

La figura 1, un alzado lateral de una mfquina 1ispues—~
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\Qkﬁ La figura 2, una vista por encima de la mdquina de
la figura 1, en la cual se han suprimido ciertas partes.
La figura 3, una seccidn vertical de una parte de
la mdquina representada en las figuras 1 y 2.
La figura 4, una vista de frente de un trozo del pro-
85 ducto que resulta de la ejecucidn de este procedimientoe.

Lo figura 5, una seccidn a mayor escala por la linea
b« de la figura 4.

La figura 6, una vista correspondiente a la de la fi=
gura 1, pero que representa una meéquina dispuesta para eje=
90 cutar una variante del procedimientos Ciertas porciones de

estu m&quina que aparecen en la figura 1, han sido suprimi-
das de la figura 6.

La figura 7, una seccidn a mayor escala segin la linea
7=7 de la figura 6.

95 La figura 8, un alzado lateral parcial de una mdquina
apropiada para ejecutar este procedimiento segin otra varian=
te., Ciertas porciones de esta maquina que se representan en
la figura 1 han sido suprimidas de la figura 8,

La figura 9, una seccidn vertical por la lfnea 9 - 9

100 de la figura 8,

Con referencia a estos planos y de acuerdo con el pre=
sente procedimiento se toma un blogue circular de corcho
~10~ cuyo grueso es tal que este bloque puede considerarse
como un disco y se monta este bloque de manera que puede gi-~

105 rar alrededor de su centro como ejes Mientras el bloque de
corcho gira, se vd fijando de un modo continuo a la super-
ficie periférica del mismo unz tira de material de forro o

refuerzo -1l=, preferiblemente pavel japon€s o similar si
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Al mismo tiempo

?@abricaci5n de emboquillados para cigarrillos. Preferible-

representa en los planos, el bloque
menera que pueda girar en un plano
refuerzo =ll= se aplica cobre la pe=~

un punto prdximo a la parte superior

que se va aplicando la tira de refuer-—

zo =11~ al bloque giratorio 0=~ se vd cortando de la super-~

ficie periférica del bloque una tira de corcho en un punto

situado en la otra parte del bloque y comprendido en la zo~

na en la cual el blo~ue lleva fijada la tira de refuerzo

~llw, Para efectuar convenientemente esta operacidn de cor=-

te del material elastico constituido por el corcho, es con-

veniente efectuar el corte por un movimiento rotativo, em~

pPleando una cuchilla circular ~12« que gira preferiblemente

en un plano horizontal situado aproximadamente tangencial a

1la periferia del ploque -10- y preferiblemente en la parte

inferior del mismo,$%e obtiene por este procedimiento una ti-

ra de corcho reforzada y continua =-13-, compuesta de dos cw»—

nB83 1a tirae dm coroho =13a- ({iww®s 4 y 5} v &1 forro o
’ -

tira posterior de refuerzo -13b~. Preferiblemente estas dos

tiras componentes setdn fijadas una a otra por una capa =l4-

de un adhesivo apropiado.

nl ejecutar este procedimiento se ha de conservar siem-

pre una relacidn precisa entre el bloque de corcho -10- y

el drgano cortante rotativo o sea la cuchilla circular =12~

y consideramos preferible ejecutar este procedimiento por

medio de las maquinas representadas en los planos y descri-

N . 7
tas a continuacions

Una armazdn -1b- estd fijada rigidamente a cualauier
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base sdlida. La cuchilla circular -li- estd montada ri-
gidamente sobre un eje =16=~, soportado verticalmente por
los cojinetes ~l7= y <48=, preferiblemenfe en el centro de
de la armazdn -15. La rotacidn de este eje =16~ y por lo
tanto de la cuchilla circular -~12- se efectia por medios
mecanicos apropiados, por e jemplo, el motor el€ctrico =19~
conectado por medio de la correa -20~ a la polea =21~ mon-
tada rigidamente sobre el eje =16-,

E1 bloque de corcho =10- se monta de munera que pueda .
girar alrededor de su centro como eje y en situacidn apro-
piada con relacidn a la zona cortante de la cuchilla cir-
cular =12«, Preferiblemente este blogque se monta rigidamens
te sobre un eje =22=- el cual estd sostenido en cojinetes
formdos en los extremos superiores =-23a- de dos brazos
montantes verticales =23~ separados uno del otro y ajustae
bless Los montantes -23~ descansan respectivamente sobre
los extremos de los largueros laterales =24a~ de un basti-
dor oscilante =24-. A los extremos inferiores de los mon-
tantes -23- se conectan unos pids =-23b~ de tal manera que
puedan moverse longitudinalmente y haciendo deslizar estos
piés a lo largo de sus reépectivos soportes -24a~ (de los
cuales Unicamente se renresenta uno de la figura %) hasta
la posicidn conveniente se puede ajustar la profundidad
del corte para obtener cualqguier grueso deseado de la tie~
ra de corcho que se corta del blonue,

Kl bastidor mdvil ~24= tiene sus largueros latera-
les =-24g+~ articulados por uno de sus extremos a la arma-
zén -15- (vdase la figura 1) y conectados rigidamente por
sus otros extremos uno a otro por medio del travesawuo
~24b~, Bn la parte central de este travesafio -24b- y fi-

jado rigidamente al mismo hay una horquilla ~25- dirigida
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cia fuera lu cual estd articulada al blogue mdvil =26=-.

Q‘ste bloque mévil ~26~ estd roscado sobre un husillo =27-

de manera que pueda moverse hacia arriba y hacia abajo so=-
bre el mismo y estd guiado en su movimiento por deslizamiento
soore el elemento fijo =28=. El husillo =-27~ estd montado
convenientemente de munera que pueda girar en los cojinetes
“1ba=~ de la armazdn =15=,

Un bastidor -30- que forma puente y‘tiene sus extrehos
bifurcados formundo los brazos soportes =30a= y los brazos
soportes $0b-, contribuye a muntener el bloque de corcho =10-
convenientemente situado con relacidn a la zona cortante de
1a cuchilla circular =l2-, Los brazos =30b= estdn a su vez
bifurcados para recibir entre sus bifurcaciones los extremos
~23a= de los montantes =23-. Bl eje =22=~ (véase figura 2} gi-
ra en los cojinetes de los brazos =-30bp=-. Los brazos =30a= es=
tan soportados por un eje motor principal =31~ el cual a su
vez estd soportado cerca de sus extremos por dos soportes
ajustables =32~ de los cuales dnicamente se representa uno
en el plano. Estos soportes =32~ pueden deslizarse sobre guli=
as «33a= de los elementos =33- de la armaz&n, de los cuales
dnicamente se representa uno en el plano.

La posicién del bloque de corcho =10- con relacidn a
la zona cortante de la cuchilla circular -12-y el dngulo
de ataque de la misma, se determinan ajustando conveniente-
mente los soportes -32- a lo largo de sus respectivas gui-
as 33a=.

La rotacidn del bloque de corcho -10- y la rotacidn del
husillo -27- se efectudan simultdneamente por el motor -19=
con una reduccidn conveniente de velocidad para el husillo

«27= obtenida por medio de engranajes de reduccidn.

Bl moviumiento de rotacidn se transmite desde el motor
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«19=- a un juego de poleas intermedias =35~ por medio de

correa =36= y luego se transmite al eje principal =31~
e RS r la correa =37- en comdbinacidn con la polea motriz prin-
265 ; cipal «38=. Un juego de poleas =39~ transmite el movimiento
de rotacidn desde el eje motor principal =31- al blogue de
corcho ~10-~ por medio de una correa =40~ que coopera con 1la
polea ~4]l~- montada rigidamente sobre el eje =-22- y transmite
ademds el movimiento de rotacidn al husillo =-27= por medio
210 de correas =42~ en combinacidn con la polea =43-~, Un meca-
nismo de reduccidn de velocidad que se indica de un modo ge=-
neral en el plano por «44= transmite el movimiento de rota=-
cidn desde la polea =43-al eje =45- con velocidad reducida
¥y un engranaje cdnico indicado de un modo general por =46«
215 sirve para transmitir el movimiento de rotacidn desde el e=-
je =45- al hugillo =27-.
Por el movimiento de rotacidn del husillo =27~ se pro=-
duce un desecenso constante y progresivo del extremo del bas-
tidor mdvil =-24- y se obtiene una alimentacidn continua v
<20 uniforme del bloque de corcho =10- en la zona cortante de 1la
cuchilla circular =l1l2-,

- La tira de material de refuerzo =11~ se suministra de
un modo continuo de un rollo =llae convenientemente montado,
por ejemplo entre los dos brazos dirigidos hacia arriba del

225 soporte =50-, Este soporte =B0=- puede estar fijado a una ar-
mazdn auxiliar =51~ convenientemente montada sobre las pie~
zas =33= de la armazdn =15-, La tira =ll- puede estar previa-
mente recubierta de un adhesivo seco y la superficie adhesi=
va se humedece al pasar sobre el rodillo ~-52-~ inmediatamente

230 gntes de la aplicacidn de la tira de material a la superficie
periférica del bloque de corcho =10-. Si se desea, la tira
=1l puede también recibir la capa de adhesivo directamente

del rodille =-52-. E1 agua o aduesivo pldstico pueden ser su~
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@iﬁﬁ;trados al rodillo «52- por medio de otros rodillos
ihéﬁcados de un modo general por -53- y dispuestos en un
recipiente =~b4- que contiene agua o el adhesivo plastico
segdn se desee.

En el extremo libre de un bastidor -56- articulado
a los extremos de los brazos =30b~ del bastidor de puen-
tes?véase figura 2) vd montado loco un rodillo de pre=
sidn =55~ que comprime de un modo continuo la tira =1le
contra lu superficie periférica del blogue de corcho =10~
mientras éste va girando, con objeto de asegurar una ade=
hesidn suave y efectiva entre las dos superficiese.

Preferiblemente la tira -1l- es mas ancha que la su=
perficie periférica del blogue -10=-, con objeto de asegun'
rar que la tira cubra completamente esta superficie del
blogques

Segun una forma de ejecucién ventajosa de este pro=
cedimiento, se puede emplear una tirc compucsta de mrte~
rial de refu=rzo uue Lé preparz y aluaena mi rollos para.
usarlos en el momento oportuno, Esta tira compuesta se in=-
dica por la cifra -60- en la figura 7 y comprende dos ti-
ras componentes =-60a~ y 60b~ dispuestas una contra otra y
unidas por medio de un adhesivo pldstico ~6l=-, por ejemplo
una cola o cemento apropiado, extendido entre las caras con-
tiguas de las dos tiras. B1 rollo de la tira compuesta -60-
puede montarse (véase figura 6) de la misma manera gue el
rollo ~lla- de las Tiguras previamente descritas. Durante
el suministro de la tira =60- una de las tir&i componentes
~60a~ & =60b= (en el plano lu -60b=~) se separaade la otra,
dejando asf al descubierto una superficie adhesiva dispues-
ta vara adherirse a la superficie del bloque de corcho =1l0=-.

Lz tira compuesta =60~ prede pusar por ejemplo sobre un ro-
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ea\rancarse de la tira de waterial de refuerzo en este punto,
- : .

v IE
_Eﬂ?ar en un goporte -65- y accionado desde el motor -21- por

te vuriunte, se representa en las figuras & y 9, Ciertas caracs

-10-
dillo —-62-~ montada loco en el soporte =63~ y la tira componen~

. . - . 7 .
te que funciona cowo una cubierta del adhesivo pldstico puede

NS
L

Eﬁ,olléndol& en un rodillo -64~ convenientewente wontade para
4 eje

medio de la correa -66- y la polea =67-.

Resulta aun mds ventsjoso disponer la tira compuesta de
uiaterial de refuerzo -60- formmdau por dos tiras componentes
~50a~ y =60b~ cada una de las cuales puede ser usada como re-
fuerzo de lus tiras de corcho. In este caso las dcs tiras com-
ponentes de umterial de refuerzo =-60a- y -60b- se guministran
gimultdneamente @ dos blogues de corcho gue giran al unisono.

ld > . . k3 4
Une maquina para ejecutar este procedimiento segun es-

teristicas de funcionamiento y muchas de lus piezas de la md-
gquina son similares & las de las miquinas representzadas en las
figuras 1, 2 y 3, indicdndose las partes similares con las misH
mae cifras de referencia.

Un rollo -7C- de una tira cowpuesta =-60- que comprende
leg dos tiras couwponentes de mmterial de refuerze =6la- y
~60b- estd nontadio de wanera que vuLeda girar soore un sopor-
te =61l- fijado en 1. estructura-62- de la armazdn.

Dos blogues de corcho -73—~y -74- estan montszdos pura
girar &l unisono y estan dispuestos en situacidn diametralwen-
te opuesta an relacidn a le zona cortante de la cuchilla cir-
cular -l14- y montados nreferiplewvente cobre partes convenien-
temente configuradas de un bastidor de puente -75-, Un extre~
wo del bastidor ¢e puente -75- estd bifurcado proporcionando
soportes ~7%a-~ y -75b- para articular este bustidor soore el

eje motor principal -31-. Bl otro extrero del bastidor indi-

cado en -75d~ es substancialmente en forma de T. para recibir
en sus extremos los cojinetes dispuestos en los extremos supe-~

riores de los montantegs sjustables =-23-.
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300 ~76=~ y =77—. Montados sobre estos ejes de manera que pue=
dan girar sobre ellos hay dos blogues de corcho ~73~ y -74-
respectivamente.

La rotacidn de los blogues =73- y ~74- al unisono se
obtienen por el movimiento de rotacidn transmitido desde el

303 eje del motor principal ~31=-, Una correa =-78- accionada por
la polea -39- mueve la polea =79- la cual a su vez acciona
los engranajes cdnicos =~80- pars hacer girar la rueda den-
tada =«8l-. La rueda dentada «£2-, unida rigidamente a 1la
montura del bloque -74~ engrana con la rueda ~8l- y de esta

310 menera comunica el movimiento de rotacidn necesario al blo-
que =74~, La rueda =83- es similar a la rueda =El=- y engru-
na con ella transmitiendo el movimiento de rotacidn a la rue-
da =84~ con la cual tambidn engrana. La rueda =£4- estd uni-
da rigidamente a la montura del bloyue =~75- y de esta mane-

315 ra se comunica el movimiento de rotacidn zl bloque =73-. Co-
mo que las Gos ruedas =8l- y ~E£3- son idénticas y las dos
ruedas -84- y ~82- también son identicas, los bloques =73-

y =74= giraran al unisono.
Lz tira de refuerzo compuesta -6C- puede pusar por en-

320 tre un par de rodillos -85- y z su salida dividirse en las
dos tirus cowmponentes de wmaterial de refuerzo =-60a- -60b-.
Por efecto de esta divisidn queda una superficie de adhesi-
vo pldstico en lu cara inferior de cada una de las dos ti=-
ras. nstas tiras -60a- -60b- pueden aplicarse respectiva=-

325 mente a las superficies periféricas de los blogues rotati-

vos =73- y -74-, del modo descritc con referencia a las fi=

guras anteriores, es decir, por medio de rodillos de presidn

-86-~ y ~87- recvpectivaente.
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Con objeto de absorber cualguier excesc de lonzitud

pudiese presentar una de las dos tiras ~60a- =60b- con

;~ela015n a la otra, se disponen rodillos =88- y =89~ que

descansan sobre las caras superiores de estas tirus. Los
brazos =90- y =91~ respectivamente, estdn articulades por
uno de sus extremos a la armezdn -72- y mantiene en sus
posiciones correctus a los rodillos -88- y -AG- de manera
que pueden ejercer todo su peso sobre lu tira de refuerzo
corregpondiente.

previumente

También ce puede aplicar a la tirw de refuerzo =1l-
un material adhesive termo-pldstico el cual cuundo estd
geco y & la temperatura ordinaria tenga zus cualidades ade-
hesivas latentes. En estas circunstancias la tira de re=- .
fuerzo recubierta con el materizl adhesivo termo-pldstico
puede arrollarse formando un rollo tal como el =lla- de 1z
figura 1.

Para aplicar esta tira de refuerzo -11l- recubierta
con material adhesivo termo-pldstico a la cara periferica
o.bordc del bloque de corcho ~10- se pueds euplear un ro-
dillo o placa calentado en lugar de rodillo de presidn =55-.
Lste rodillo o placa aplica una cantidad de calor suficiente
al adnesivo termo-pldstico para desarrollar sus cualidades
adhesivas latentes y esta temperatura y presidn hace gue
la tira de refuerzo -ll- se adhiera Tntimamente a la super-
ficie periférica a borde del blogue de corcho ~1C=-.

Tambieén se puede emplear una placa calentada ademds

del rodillo calentado, sirviendo esta placa caliente para

. alisar o planchar la tira de refuerzo -11- esobre la super-—

ficie o borde del blogue d= corcho =1C-.
Puede emplearse cuclguier meterial adhesivo termo-

pldstico gue tenga sus cualidudes adhnesivas latentes a la
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superatura ordinaria y cuyas cuulidades adhezivas se
desarrollen cuundo 1ld temperatura del muterial se ele-

va por encima de esta temperwtura ordinarie.

«Un cuando se ha descrito el presente procedimien=
to con respecto a ciertos modos especificos de ejecutar-
lo, se comprende que en la prdctica se pueden introducir
enn €1 varics cambioe sin separarse dal espiritu de la in-
vepcién gue gueda caracterizado por las reivindicaciones
siguientes:

===={0TA====

Se reivindica como objeto de estu patente:

1?) ~ Un procedimiento para ootener tiras continuas
de hcja de corcho reforzadas, el cuul comprende hacer gi=-
rar un bloaue circular de corciio alrededor Ce su centro
como =je, fijar & egte blogue por medio de un acdhesivo
y abarcando todo el ancho de la superficie periférica del
blooue, una tira de material de refuerzo, de un modo con-
tinuo y mientras el bloyue v4 girando y cortar tumbién de
un modo continuo y por un movimiento rotativo, mientras
el vloague gira, una tira de corcho del grueso apropiado
para emboqgillados de cigarrillos que wbarca todo el an=-
cho de la superficie periférica del blooue, efectudndose
este corte en un punto situado dentro de la zoma en la
cual la tira de mterial de refuerzo estd fijada al blo-
gque; de tal manera que la tira de refuerzo sirve para re-
forzar la tira de corcho en el punto en que se corta del
blogue, evitando asi la rotura de esta tira durante la ope-
racidn de cortado.

2¢) - Procedimiento segin le reivindicacidn 1, en el
cuaxl la tira de material de refuerzo tiene una de sus ca-

- . ’ . 4.
rag recubierta de un adhesivo plastico, cubierto a su vez




-14~
390 con una segunda tira de material y esta segunda tira de
material se separa de la tira de material de refuerzo
al suministrar €sta Wltima al bloque de corcho.

32) - Procedimiento para obtener tiras continuas
°&% hoja de corcho reforzadas, gue comprende hacer girar

Nl
sobre sus ejes regspectivos dos blogques circulares de cor-

cho situados uno al lado de otro, fijar a cada blogue por
medio de un adhesivo y abarcando todo el ancho de la su-
perficie periférica del blogue, una tira de waterial de
refuerzo, de un modo continuo y mientras el bloque ve gi-
400 » rando, obteni€ndose estas tiras inmediatamente antes de
fijarlas a los'bloques por la separucidn de una tira com-
puesta que comprende dos tiras dispuestas con sus super-
ficies contiguas y con un adhésivo pléstico extendido en=-
tre dichas superfiéies contiguas y cortar de un modo con-—
405 tinuo de cada bloque de corcho mientras vda girando, una
tira de corcho del grueso apropiade para emboquillados
de cigarrillos, que abarca todo el ancho de la superfi-
cie periférica del bloque, efectudndose esta operacidn
de cortado en un punto comprendideo en la zona en que 1la
410 tira de waterial de refuerzo estd fijada al bloque de
corcho, de tal manera que el material de refuerzo sirve
para reforzar las tiras de corcho en los puntos en que
se cortan de los bloques, con objeto de evitar la rotura
de estas tiras mientras se cortan.
415 42) - Procedimiento para obtener hojas de corcho
reforzadas.
Tal y como se ha descrito en la memoria que antece-
de, representado en los dibujos que se acowmpaiian y con los
fines que se han especificado.

420 Esta wmemoria consta de 15 hojas escritas por una so=-
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