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MEMORIA DESCRIPTIVA 

para s o l i c i t a r

P a t e n t e  .d e  i  u y e s  c i  d ir

en

E S P A Ñ A

por Te inte anos

a nombre de ARMSTONG CORK COMPANY, residen te  en LANCá STER,

(Pennsylvania , E. U.) p or :

"PROCEDIMIENTO PARA OBTENER ROJAS DE CORCHO 
REHORZADa S*

Esta invención se r e f i e r e  a un procedimiento para ob­

tener corcho cortado en h o ja s ,  p r o r is ta s  de un fo r r o  o r e fu e r ­

zo f i ja d o  a e l l a s .

E l corcho cortado en h o ja s  delgadas tiene una gran 

variedad de a p l ic a c io n e s  in d u s t r ia le s ,  una de e l la s  en la



■Xa□'fijación de emboquillados de corcho para c i g a r r i l l o s .
■' *
lé, gadez de la  h o ja  de corcho por l o  general es muy

v-4,,g<r^áde y en consecuencia se n eces ita  un gran cuidado a l

manejar esta hoja de corcho para impedir que se rompa.

Aplicando la h o ja  de corcho una h o ja  delgada de m aterial 

de r e fu e r z o ,  por ejemplo papel, de manera que forme como 

un fo r r o  o re fu erzo  para el co rch o , se obtiene una ho ja  

de m ateria l compuesto que puede manejarse con fa c i l id a d  

y s in  p e l ig ro  de e s tro p e a r la .  Por medio d e l  procedim iento 

ob je to  de esta patente se obtiene una ho ja  compuesta en 

forma de t ira  continua formada por una h o ja  de corcho de 

la  finura  o delgadez deseada con una hoja de re fu erzo  de 

un m aterial apropiado , adherida a su cara p o s te r io r  a l  mis­

mo tiempo que se obtiene la  hoja de co rch o .

Según e l  procedim iento ob je to  de esta  p a ten te , se 

toma un bloque c i r c u la r  de corcho de un grueso ta l  que pue­

da considerarse  este  bloque como un d i s c o ,  se le  hace g ira r  

a lred edor  de su centro y durante la  rotacio 'n  d e l  bloque se 

ya aplicando a la s u p e r f i c ie  p e r i f e r i a l  del mismo, p r e f e r i ­

blemente por medio de un adhesivo , una t i r a  de un m aterial 

de re fu erzo  ap rop iad o . a 1 mismo tiempo que se ya aplicando 

esta  t i r a  de re fu erzo  en un punto de la  s u p e r f i c ie  p e r i f é ­

r i c a  del bloque g i r a t o r i o ,  se co rta  en otro punto ap rop ia ­

do de la  s u p e r f i c i e  p e r i f é r i c a  del b loq u e , comprendido en 

la  parte que l l e y a  ya ap licad a  la  t ir a  de r e fu e r z o ,  una h o ­

ja  o t ir a  de corcho de l grado de delgadez deseada. El p ro ­

ducto de esta  operación  de co rte  no es por l o  tanto una t i ­

ra de corcho s o l o ,  s ino  una t ir a  compuesta que comprende u -  

na t i r a  de corcho convenientemente reforzada  por una t i r a

de m ateria l de re fu erzo  apropiado f i ja d o  en la  t ir a  de c o rch o .

a

uniform idad1de grueso de la t i r a  com­ia r a  asegurar una



pué|ta resu lta n te  y una uniformidad, de d is t r ib u c ió n  d e l  

^.fifTcho sobre la t i r a  de r e fu e r z o ,  la  operación  de c o r ta r  

e l  bloque de corcho e l á s t i c o  ha de a ju s ta rse  con e x t r a o r -  

d inaria  exa ctitu d*  En e l  presente procedim iento este  c o r ­

te de la  ho ja  de corcho se e fectú a  por medio de un movimien­

to  r o ta t iv o  tanto del organo cortante como del bloque de co r ­

cho, estando re lac ion adas  una con otra  la r o ta c ió n  d e l  b l o ­

que de corcho y la  r o ta c ió n  del organo cortante  yé fectu ú n do- 

se a l  mismo tiempo de un modo continuo e l  sum inistro progre­

s iv o  de l m ateria l del bloque de corcho a la hoja  cortante*

La adhesión de la t ir a  de m aterial de re fu e rzo  a la 

s u p e r f i c ie  p e r i f é r i c a  del bloque de corch o , puede e fe c tu a r ­

se de cu a lqu ier  manera apropiada y según una manera de e j e ­

cu c ión  p re fe r id a  se emplea una t i r a  compuesta de m ateria l de 

re fu erzo  formada por dos t ir a s  unidas por sus caras contiguas 

por medio de un adhesivo que posee la  cualidad de conservar 

la  p la s t ic id a d *  Esta t i r a  se va suministrando continuamente 

a medida que g ira  e l  bloque y durante este  sum inistro la s  dos 

t i r a s  componentes se separan una de otra  y una de e l la s  se 

f i j a  a la s u p e r f i c i e  p e r i f é r i c a  del bloque g i r a t o r io  por me­

d io  del adhesivo que queda l i b r e  a l  separar la  otra t ira *

Resulta todavia  mas venta joso u t i l i z a r  como re fu erzos  

la s  dos t ir a s  que forman la  t ira  compuesta* En e s te  caso se 

emplean dos blonues de corcho que se hacen g ira r  a l  unisono 

y la s  dos t ir a s  que forman la t i r a  compuesta se a p lica n  so­

bre lo s  dos bloques g ir a t o r io s  f i já n d o s e  a e l l o s  por e l  ad­

hesivo  que llev a n  en una de sus caras*

En lo s  planos adjuntos se representan maquinas aprop ia ­

das para e je cu ta r  e l  procedim iento o b je to  de esta paten te , 

s ien d o í

La f igu ra  1 ,  un alzado la t e r a l  de una mezquina d isp u es -



• V V

85

90

95

100

105

>>
- 4 -

y k  para e je cu ta r  e l  procedim iento según una forma de e j e -  

^ /b u c i o n  p re fe r id a »y *
La figu ra  2, una v is ta  por encima de la máquina de 

la  f ig u ra  1 ,  en la cual se han suprimido c ie r ta s  partes*

La figu ra  3, una secc ión  v e r t i c a l  de una parte de 

la  máquina representada en la s  f ig u ra s  1 y 2*

La figu ra  4, una v is ta  de fren te  de un trozo del p ro ­

ducto que re su lta  de la  e je cu c ió n  de e s te  procedim iento*

La figu ra  5, una se cc ió n  a mayor esca la  por la l in e a  

5-5 de la  figura  4*

La figu ra  6, una v is ta  correspondiente  a la de la f i ­

gura 1 ,  pero que representa una maquina d ispuesta para e j e ­

cutar una variante d e l procedim iento* C iertas  p orc ion es  de 

esta ma'quina que aparecen en la f ig u ra  1 , han sido suprimi­

das de la f ig u ra  6*

La fig u ra  7 , una s e cc ió n  a mayor esca la  según la  l in ea  

7-7 de la  f ig u ra  6.

La f igu ra  8 ,  un alzado la t e r a l  p a rc ia l  de una máquina 

apropiada nara e je cu ta r  este  procedim iento según otra  varian­

t e .  C iertas  p orc ion es  de esta  maquina que se representan en 

la  f ig u ra  1 han s ido suprimidas de la f ig u r a  8*

La figu ra  9 ,  una se cc iá n  v e r t i c a l  por la  l in e a  -  9 

de la  f ig u ra  8*

Con re fe r e n c ia  a estos  p lanos y de acuerdo con e l  p re ­

sente procedim iento se toma un bloque c i r c u la r  de corcho 

- 1 0 -  cuyo grueso es ta l  que este  bloque puede considerarse  

como un d is c o  y se monta es te  bloque de manera que puede g i ­

rar alrededor de su cen tro  como e je *  Mientras e l  bloque de 

corcho g ir a ,  se vá f i ja n d o  de un modo continuo a la  super­

f i c i e  p e r i f é r i c a  del mismo una t i r a  de m ateria l de fo r ro  o 

re fu erzo  -1 1 - ,  preferib lem ente papel japone's o s im ila r  s i
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« ^ fa b r i c a c ió n  de emboquillados para c i g a r r i l l o s *  P r e f e r i b le ­

mente y ta l  y como se representa  en lo s  p lan os , e l  bloque 

de corch# se monta de manera que pueda g ira r  en un plano 

v e r t i c a l  y la  t ira  de re fu erzo  -1 1 -  se a p l ic a  cobre la  pe­

r i f e r i a  de l bloque en un punto próximo a la parte superior  

del mismo*

Al mismo tiempo que se va ap lican do 1a. t ira  de r e fu e r ­

zo —11— a l  bloque g i r a t o r io  -10- se va cortando de la  super­

f i c i e  p e r i f é r i c a  del bloque una t ir a  de corcho en un punto 

situado en la otra parte del bloque y comprendido en la  zo­

na en la cu a l el bloque l le v a  f i ja d a  la  t i r a  de re fu erzo  

—11—* Para e fe c tu a r  convenientemente esta operación de c o r ­

te d e l m ateria l e lá s t i c o  con s t itu id o  por e l  corch o , es con­

veniente e fectu ar  e l  corte  por un movimiento r o t a t iv o ,  em­

pleando una c u c h i l la  c i r c u la r  -1 2— que g ira  preferib lem ente 

en un plano h o r iz o n ta l  situado aproximadamente tangencia l a 

la  p e r i f e r ia  del oloque -1 0 -  y pre fer ib lem en te  en la parte 

i n f e r i o r  d e l mismo,Se obtiene por e s te  procedim iento una t i ­

ra de corcho reforzada  y continua - 1 3 - ,  compuesta de dos c* — 

P«hí Id t i í d  um corono -1 3 a -  (£ ¿ m.u*p & 4 y 5} y  el fo r ro  o 

t i r a  p o s te r io r  de refuerzo -13b—* Preferiblem ente estas dos 

t i r a s  componentes setan f i ja d a s  una a otra por una capa -1 4 -  

de un adhesivo apropiado*

d i  e je cu ta r  este  procedim iento se ha de conservar siem­

pre una r e la c ió n  p r e c is a  entre e l bloque de corcho -1 0 -  y 

e l  oVgano cortan te  r o ta t iv o  o sea la  c u c h i l la  c i r c u la r  -1 2 -  

y consideramos p r e fe r ib le  e jecu tar  este  procedimiento por 

medio de la s  ma'quinas representadas en lo s  p lanos y d e s c r i ­

tas  a c o n t in u a d o ^ *

Una armazón —15— está  f i ja d a  rígidamente a cu a la u ier
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base so lid a *  La c u c h i l la  c i r c u la r  -1 2 -  esta montada r í ­

gidamente sobre un e je  -16—, soportado vertica lm ente por 

lo s  c o j in e t e s  -1 7— y -18—, preferib lem ente en e l  centro de 

de la armazón -1 5 . La r o ta c ió n  de este  e je  -1 6— y por lo  

tanto de la c u c h i l la  c i r c u la r  -1 2 -  se e fectúa  por medios 

mecánicos aprop iados, por e jem plo , e l  motor e le*ctrico  —19 — 

conectado por medio de la  correa  - 2 0 -  a la  polea - 2 1 -  mon­

tada rígidamente sobre e l  e je  -1 6 - ,

El bloque de corcho - 1 0 -  se monta de manera que pueda 

g ira r  a lred edor  de su cen tro  como e je  y en s i tu a c ió n  apro­

piada con re la c ió n  a la  zona cortante de la  c u c h i l la  c i r ­

cu la r  -12 -*  Preferiblem ente este  bloque se monta rígidamen­

te sobre un e je  -22— e l  cual está  sosten ido en c o j in e te s  

formados en los  extremos su p eriores  -2 3 a -  de dos brazos 

montantes v e r t i c a le s  -2 3 -  separados uno de l o tro  y a ju s ta -  

b le s*  Los montantes -2 3 -  descansan respectivamente sobre 

lo s  extremos de los  largueros la te r a le s  -2 4 a -  de un b a s t i ­

dor o s c i la n te  —24-* A lo s  extremos in fe r io r e s  de los  mon­

tantes -2 3 -  se conectan unos p ie s  -23b— de ta l  manera que 

puedan moverse longitudinalmente y haciendo d e s l iz a r  estos 

p ie s  a l o  la rgo  de sus re sp e ct iv o s  soportes  -2 4 a -  (de lo s  

cuales únicamente se representa uno de la figu ra  3) hasta 

la  p o s ic ió n  conveniente se puede a ju s ta r  la profundidad 

d e l corte  para obtener cu a lq u ier  grueso deseado de la t i ­

ra de corcho que se co rta  del blonue*

El b a s t id o r  m óvil - 2 4 -  t ien e  sus largueros la t e r a ­

le s  -2 4 a -  a r t icu la d os  por uno de sus extremos a la  arma­

zón -1 5 -  (ve'ase la f ig u ra  l )  y conectados rigidamente por 

sus otros  extremos uno a otro por medio del travesano 

—24b—* En la  parte cen tra l  de este travesarlo -2 4 b -  y f i ­

jado rigidamente a l  mismo hay una h o r q u i l la  —25— d ir ig id a

- 6—
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y % a cia  fuera la  cual esta a rt icu la d a  a l bloque móvil -2 6 —, 

r ^ s t e  bloque moVil “ 2 6 -  esta  roscado sobre un h u s i l l o  - 2 7 -  

de manera que pueda moverse hacia a rr ib a  y hacia abajo s o ­

bre e l  mismo y está  guiado en su movimiento por deslizam iento 

soore e l  elemento f i j o  —28—. El h u s i l l o  —27— está  montado 

convenientemente de manera que pueda g ira r  en lo s  c o j in e t e s  

-15a— de la  armazón -1 5 -*

Un b a s t id o r  - 3 0 -  que forma puente y t ien e  sus extremos 

b ifu rca d os  formando lo s  brazos soportes  -30a— y lo s  brazos 

soportes  -«üb-, contribuye 3j mantener e l  bloque de corcho -1 0 -  

convenientemente situado con re la c ió n  a la  zona cortante de 

la  c u c h i l la  c i r c u la r  —12-* Los brazos -30b— están a su vez 

b ifu rca d os  para r e c i b i r  entre  sus b i fu r c a c io n e s  lo s  extremos 

—23a— de lo s  montantes —23—. E l e je  -2 2 -  (vease f ig u ra  2} g i ­

ra en lo s  c o j in e t e s  de lo s  brazos - 3 0 b - .  Los brazos -30a— es­

tán soportados por un e je  motor p r in c ip a l  - 3 1 -  e l  cual a su 

vez e s tá  soportado cerca de sus extremos por dos soportes  

a ju s ta b le s  - 3 2 -  de lo s  cuales únicamente se representa uno 

en e l  p la n o . Estos soportes  -3 2 -  pueden d e s l iz a r se  sobre g u i­

as -33a— de lo s  elementos - 3 3 -  de la  armazón, de lo s  cuales 

únicamente se representa  uno en e l  p la n o »

La p o s ic ió n  del bloque de corcho -1 0 -  con r e la c ió n  a 

la  zona cortante de la  c u c h i l la  c i r c u la r  -1 2 -  y e l  ángulo 

de ataque de la misma, se determinan ajustando conven iente­

mente l o s  soportes —32— a lo  largo de sus re sp e ct iv a s  g u i­

as 33a—*
La ro ta c ió n  d e l b loque de corcho -1 0 -  y la r o ta c ió n  de l 

h u s i l l o  - 2 7 -  se e fectúan  simultáneamente por e l  motor - 1 9 -  

con una redu cc ión  conveniente de v e loc id ad  para e l  h u s i l l o  

- 2 7 -  obtenida por medio de engranajes de reduccio'n*
El movimiento de rotacio*n se transmite desde e l  motor

- 7 -
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«•rlO- a un juego de poleas intermedias — 35- por medio de 

rali correa  -36— y luego se transmite a l  e je  p r in c ip a l  -3 1 -

A$ér la  correa  - 3 7 -  en combinación con la  po lea  m otriz  p r in —
■/
c ip a l  —38—* Un juego de poleas -3 9 -  transmite e l  movimiento 

de r o ta c ió n  desde e l  e j e  motor p r in c ip a l  -3 1 -  a l  bloque de 

corcho -10— por medio de una correa -4 0 -  que coopera con la  

po lea  - 4 1 -  montada rígidamente sobre e l  e je  - 2 2 -  y transmite 

ademas e l  movimiento de r o ta c ió n  a l  h u s i l l o  - 2 7 -  por medio 

de correas -4 2 -  en combinación con la  po lea  —43-* Un meca­

nismo de reducción  de ve loc id ad  que se indica  de un modo ge­

neral en e l  plano por —44— transmite e l  movimiento de r o ta ­

c ión  desde la  polea —4 3 -a l e je  -4 5 -  con ve lo c id a d  reducida 

y un engranaje cón ico  indicado de un modo general por -4 6 -  

s irve  para tran sm itir  e l  movimiento de r o ta c ió n  desde e l e -  

je  —45— a l  h u s i l l o  - 2 7 - .

Por e l  movimiento de r o ta c ió n  del h u s i l l o  - 2 7 -  se p ro ­

duce un descenso constante y p rogres ivo  del extremo d e l  bas­

t id o r  móvil —24- y se obtiene una a lim entación  continua y 

uniforme del bloque de corcho -10— en la  zona cortante de la  

c u c h i l la  c i r c u la r  - 1 2 - .

La t i r a  de m aterial de re fu erzo  - 1 1 -  se sum inistra de 

un modo continuo de un r o l l o  —l i a — convenientemente montado, 

por ejemplo entre lo s  dos brazos d ir ig id o s  hacia a rr ib a  del 

soporte  —50—. Este soporte  -5 0 — puede estar f i j a d o  a una a r -  

mazcfn a u x i l ia r  -5 1 -  convenientemente montada sobre las  p ie ­

zas —33— de la  armazón -15—. La t ira  -1 1 -  puede es ta r  p re v ia ­

mente recu b ierta  de un adhesivo seco y la s u p e r f i c i e  ad h esi­

va se humedece al pasar sobre e l  r o d i l l o  -5 2 -  inmediatamente 

sntes de la a p l i c a c ió n  de la  t i r a  de m aterial a la s u p e r f i c ie  

p e r i fe 'r ic a  del bloque de corcho -1 0 -*  Si se desea, la  t i r a  

—11— puede tambie^n r e c i b i r  la  capa de adhesivo directamente 

d e l  r o d i l l o  -5 2 -*  El agua o adhesivo p lá s t i c o  pueden ser  su -

- 8»
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^vi-ministrados a l  r o d i l l o  *-52“  por medio de o tros  r o d i l l o s’ i, j

. indicados de un modo genera l por -53— y d ispuestos  en un 

r e c ip ie n te  **54- que contiene agua o e l  adhesivo p lá s t i c o  

segiín se desee.

En e l  extremo l i b r e  de un b a s t id o r  -5 6 -  a r t icu la d o

a lo s  extremos de lo s  brazos -3 0 b -  del bastid or  de puen- 
30

te  (vease f igu ra  2) Ya montado lo c o  un r o d i l l o  de p re ­

s ión  —55- que comprime de un modo continuo la  t ir a  -1 1 — 

contra la s u p e r f i c ie  p e r i f é r i c a  del bloque de corcho -1 0 -  

mientra s e'ste Ya g iran d o , con ob je to  de asegurar una ad­

h esión  suave y e f e c t iv a  entre la s  dos s u p e r f i c i e s .

Preferiblem ente la  t ir a  -11— es más ancha que la  su­

p e r f i c i e  p e r i f é r i c a  del bloque - 1 0 - ,  con o b je to  de asegu­

ra r  que la  t i r a  cubra completamente esta s u p e r f i c ie  d e l  

b loque•

Según una forma de ejecucio 'n  ven ta josa  de este  pro ­

ced im iento , se puede emplear una t ir a  compuesta de mate­

r i a l  de r e fu -ra o  uup aa prepara y cera «u r o l l o s  ¿«r» .

usarlos  en e l  momento oportuno. Esta t ir a  compuesta se in ­

d ica  por la c i f r a  -6 0 — en la f ig u ra  7 y comprende dos t i ­

ras componentes -60a— y 60b— dispuestas una contra otra  y 

unidas por medio de un adhesivo p lá s t i c o  —61—, por ejemplo 

una co la  o cemento aprop iado, extendido entre la s  caras con­

tiguas de la s  dos t i r a s .  El r o l l o  de la  t i r a  compuesta -6 0 -  

puede montarse (vease f ig u ra  6) de la misma manera que. e l  

r o l l o  —l i a -  de la s  f ig u ra s  previamente d e s c r i t a s .  Durante

e l  suministro de la t i r a  -6 0 -  una de las t i r a s  componentes
la

-6 0 a -  ó -6 0 b -  (en e l  plano la  -6 0 b - )  se separa de la  o t ra ,

dejando a s i  a l  descub ierto  una s u p e r f ic ie  adhesiva d ispues­

ta para adherirse  a la s u p e r f i c ie  del bloque de corcho -1 0 -  

La t i r a  compuesta -6 0 -  puede pasar por ejemplo sobre un r o -
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265 A i l l o  - 6 2 -  montado lo co  en e l  soporte -6 3 — y la  t ir a  componen*

te que funciona como una cub ierta  del adhesivo p lá s t i c o  puede

rse de la  t i r a  de ira te r i a l de re fuerzo  en este  punto,

indola en un r o d i l l o  -6 4 -  convenientemente montado para
eje

fr a r  en un soporte  -6 5 -  y  accionado desde e l  motor -3 1 -  por

275

280

medio de la  correa  -6 6 -  y la polea  -6 7 - .

Resulta aún mas venta joso disponer la  t ira  compuesta de 

m aterial de re fuerzo  -6 0 -  formada' por dos t ir a s  componentes 

-6 0 a -  y  -6 0 b -  cada una de la s  cuales puede ser usada como re ­

fu erzo  de la s  t i r a s  de c o rc h o .  En este  caso las  dos t ir a s  com­

ponentes de m aterial de re fu erzo  -6 0a - y  -6 0 b -  se suministran 

simultáneamente a dos bloques de corcho que giran  a l  unisono»

Una máquina para e jecu ta r  este procedimiento según e s ­

te v a r ia n te ,  se representa en la s  f ig u ra s  8 y 9 ,  C iertas carao* 

te .r is t ica s  de funcionamiento y  muchas de la s  p iezas  de la  má­

quina son s im ila res  a la s  de la s  máquinas representadas en la s  

f ig u ra s  1, 2 y 3, indicándose la s  partes s im ila res  con la s  mis*

mas c i f r a s  de r e fe r e n c ia .

285

290

Un r o l l o  -7 0 — de una t i r a  compuesta -6 0 -  que comprende 

la s  dos t i r a s  componentes de m aterial de re fuerzo  -6 0 a -  y 

-6 0 b -  es tá  montado de manera que pueda g ira r  soore un so p o r ­

te - 6 1 -  f i ja d o  en 1».. e s t r u c tu r a -6 2 -  de 1 ci- r xxict z o n •

Dos bloques de corcho —73— y -7 4 -  están montados para 

g ira r  á l  unisono y están d ispuestos en s itu a c ió n  diametraímen­

te opuesta en re la c ió n  a le zona cortan te  de la c u c h i l la  c i r ­

cu lar  - 1 4 -  y montados preferib lem ente sobre partes convenien­

temente configuradas de un b a s t id o r  de puente -7 5 - .  Un e x tre ­

mo del b a s t id o r  de puente -75— está  b ifu rcado  proporcionando 

soportes  -75a— y -7 5 b -  para a r t i c u la r  este  b a s t id o r  sobre el 

e je  motor p r in c ip a l  - 3 1 - ,  E l otro extremo d e l bastid or  in d i ­

cado en -754— es substancialmente en' forma de T. para r e c i b i r  

en sus extrem os. los  c o j in e t e s  d ispuestos en los  extremos supe­

r io r e s  de lo s  montantes a ju s ta b le s  -2 3 - .
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 ̂ irigermedio entre lo s  dos extremos del bastidor de puente 

' £ay d ispuesta  un» porc ión  plana situada vertica lm ente -7 5 c -•»A
t i‘la  cual con stitu ye  un soporte  para lo s  e je s  h o r izon ta les  

-7 6 — y --77—.. Montados sobre estos, e je s  de manera que pue­

dan g ira r  sobre e l l o s  hay dos bloques de corcho -7 3 -  y -7 4 -  

respectivam en te•

La r o ta c ió n  de lo s  bloques -7 3 -  y -7 4 -  a l  unisono se 

obtienen por el-movimiento de rotacio 'n  transm itido desde e l  

e je  del motor p r in c ip a l  -3 1 —. Una correa - 7 8 -  accionada por 

la  polea  - 3 9 -  mueve la  po lea  -7 9 -  la cual a su vez acciona 

lo s  engranajes co'nicos «8 0 -  para hacer g ira r  la  rueda den­

tada -8 1 —. La rueda dentada - 8 2 - ,  unida rígidamente a la 

montura d e l  bloque - 7 4 -  engrana con la  rueda - 8 1 -  y de esta 

manera comunica e l  movimiento de r o ta c ió n  n ecesar io  a l  b l o ­

que - 7 4 - .  La rueda -8 3 -  es s im ila r  a la  rueda -8 1 -  y engra­

na con e l la  transmitiendo el movimiento de ro ta c ió n  a la  rue­

da - 8 4 -  con la  cual tambie'n engrana. La rueda -8 4 -  está  u n i­

da rígidamente a la  montura del bloque —73- y de esta  mane­

ra se comunica e l movimiento de ro ta c ió n  a l  bloque -7 3 -*  Co­

mo que la s  des ruedas -8 1 -  y -8 3 — son id én t ica s  y las dos 

ruedas - 8 4 -  y - 8 2 -  también son id e á t ic a s ,  lo s  bloques -7 3 -  

y - 7 4 -  g irarán  a l  unisono.

La t ir a  de refuerzo  compuesta -6 0 -  puede pasar por en­

tre  un par de r o d i l l o s  - 8 5 -  y a su s a l id a  d iv id ir s e  en las  

dos t i r a s  componentes de m ateria l de re fuerzo  -6 0 a -  -60b—,

Por e fe c t o  de esta d iv is ió n  queda una s u p e r f i c ie  de a d h es i­

vo p l á s t i c o  en la cara in fe r io r  de cada una de la s  dos t i ­

r a s .  Estas t ir a s  -6 0 a -  -6 0b - pueden a p lica rse  r e sp e c t iv a ­

mente a las  s u p e r f i c ie s  p e r i f é r i c a s  de lo s  bloques r o t a t i ­

vos -7 3 -  y -7 4 - ,  de l modo d e s c r i t o  con re fe re n c ia  a l a 3 f i ­

guras a n te r io r e s ,  es d e c ir ,  por medio de r o d i l l o s  de p res ión  

- 8 6 -  y -8 7 -  respecti-vamente *
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-* :bVI '':' on obj eto  absorber cua lqu ier  exceso de longitud  
-i  o)
f  i*W Pediese presentar una de las dos tiras -6 0 a -  -6 0 b -  con

J m  . ,
^i|;..#e.lacion a la  o t ra ,  se disponen r o d i l l o s  - 0 8 -  y - 8 9 -  que

descansan sobre la s  caras superiores  de estas t i r a s .  Los

brazos - 9 0 -  y -9 1 — respectivamente , esta'n articulados por

uno de sus extremos a la  armazón —72— y mantiene en sus

p o s ic io n e s  co rrec ta s  a los  r o d i l l o s  - 8 8 -  y - 8 9 -  de manera

que pueden e je r c e r  todo su peso sobre la t ir a  de refuerzo

corresp on d ien te .
, previamente

También se puede a p l ic a r  a la  t ira  de refuerzo  -11—

un m ateria l a dlx.es i r  o term o-p lá st ico  e l  cual cuando esta 

seco y a la  temperatura ord in aria  tenga sus cualidades ad­

h es ivas  la ten tes*  En estas c ircu n sta n c ias  la t i r a  de re ­

fu erzo  re cu b ierta  con e l  m aterial adhesivo termo—p la s t i c o  

puede a r r o l la r s e  formando un r o l l o  ta l  como e l  - l i a -  de la  

f ig u ra  1.

Para a p l ic a r  esta t ir a  de re fu erzo  -1 1 — recu b ierta  

con m aterial adhesivo term o-p lást ico  a la  c^ra p e r i fe 'r ica  

o oorde de l bloque de corcho —1Q— se puede emplear un r o ­

d i l l o  o placa calentado en lugar de r o d i l l o  de p res ión  —55—* 

Este r o d i l l o  o p laca  a p l ic a  una cantidad de ca lo r  s u f ic ie n te  

a l  adhesivo term o-p lá s t ico  para d e s a r r o l la r  sus cualidades 

adhesivas la te n te s  y esta temperatura y presión  hace que 

la  t i r a  de re fu erzo  -1 1 — se adhiera intimamente a la  super­

f i c i e  p e r i f é r i c a  a borde del bloque de corcho - 1 0 - ,

También se puede emplear una p laca  calentada ademáis 

de l r o d i l l o  ca len ta do , s irv ien do  esta  placa ca l ie n te  para 

. a l i s a r  o planchar la t i r a  de re fu erzo  -1 1 -  sobre la  super­

f i c i e  o borde d e l  bloque de corcho - 1 0 - .

Puede emplearse cua lqu ier  m ateria l adhesivo termo- 

p l á s t i c o  que .tenga sus cualidades adhesivas la te n te s  a la



—1_L o1

t v c jfc«uperatura ord in aria  y cuyas cualidades adhesivas se

W¡~v 360**1 * /  d esa rro l le n  cuando la  temperatura d e l  .material se ele-
-xor? y

ya por encima de esta  temperatura o rd in a r ia .

365

«oín cuando se ha d e s c r i t o  el presente proced im ien - 

to  con resp ecto  a c ie r t o s  modos e s p e c í f i c o s  de e je c u ta r ­

l o ,  se comprende que en la p rá ct ica  se pueden in tr o d u c ir  

en e l  va r ios  cambios sin  separarse del e s p ír i tu  de la  in ­

vención que queda caracter izad o  por la s  r e iv in d ic a c io n e s  

s igu iente  s.:

370

375

380

385

Se r e iv in d ic a  como ob je to  de es ta  patente:

1Q ) -  Un procedim iento para obtener t i r a s  continuas 

de h o ja  de corcho re fo rza d a s , e l  cual comprende hacer g i ­

rar un blooue c i r c u la r  de corcino a lred edor  de su centro 

como e j e ,  - f i ja r  a este bloque por medio de un adhesivo 

y abarcando todo e l  ancho de la s u p e r f i c ie  p e r i f é r i c a  d e l  

b looue, una t i r a  de m aterial de r e fu e r z o ,  de un modo con­

tinuo y mientras e l  bloque vá girando y cortar  también de 

un modo continuo y por un movimiento r o t a t i v o ,  mientras 

e l  blooue g i r a ,  una t i r a  de corcho de l grueso apropiado 

para eraboquillados de c i g a r r i l l o s  que abarca todo e l  an­

cho de la  su p e r f ic ie  p e r i f é r i c a  d e l  b lo o u e ,  efectuándose 

este corte  en un punto situado dentro de la zona en la  

cual la  t i r a  de m aterial de re fu erzo  esta' f i ja d a  a l  b l o ­

que i de t a l  manera que la  t ira  de re fu erzo  s irve  para re ­

fo r z a r  la  t i r a  de corcho en e l  punto en que se c o r ta  d e l  

b loque, evitando a s í  la  rotura de esta t i r a  durante la ope- 

racio'n de co rta d o ,

2Q) -  Procedimiento según la  r e iv in d ic a c ió n  1, en e l  

cual la  t i r a  de m ateria l de re fu erzo  t ien e  una de sus ca ­

ras recu b ie r ta  de un adhesivo p l á s t i c o ,  cub ierto  a su vez
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con una segunda t ira  de m ateria l y esta segunda t ir a  de 

m aterial se separa de la t ira  de m aterial de re fu erzo  

a l  sum inistrar e’ sta ultima a l  bloque de co rch o .

3a ) -  Procedimiento para obtener t i r a s  continuas

^¿6 hoja 
o  i

de corcho re forza d a s , que comprende hacer  g ira r

sobre sus e je s  resp ect iv os  dos bloques c ir cu la r e s  de c o r ­

cho situados uno al lado de o t r o ,  f i j a r  a cada bloque por 

medio de un adhesivo y abarcando todo e l  ancho de la su­

p e r f i c i e  p e r i f é r i c a  del b lo q u e ,  una t ira  de m aterial de 

r e fu e rz o ,  de un modo continuo y mientras e l  aloque va g i -  

’ rundo, obtenie'ndose estas t i r a s  inmediatamente antes de 

f i j a r l a s  a lo s  bloques por la separación  de una t i r a  com­

puesta que comprende dos t i r a s  dispuestas con sus super­

f i c i e s  contiguas y con un adhesivo p lá s t i c o  extendido en­

tre dichas s u p e r f i c i e s  contiguas y c o r ta r  de un modo con­

tinuo de cada bloque de corcho mientras va' g iran do , una 

t i r a  de corcho del grueso apropiado para emboquillados 

de c i g a r r i l l o s ,  que abarca todo e l  ancho de la s u p e r f i ­

c ie  p e r i f é r i c a  del b loq u e , efectuándose esta operacio'n 

de cortado en un punto comprendido en la  zona en que la  

t i r a  de m ateria l de re fu erzo  es tá  f i ja d a  a l  bloque de 

corch o , de t a l  manera que e l  m aterial de re fu erzo  s irv e  

para r e fo r z a r  las  t i r a s  de corcho en lo s  puntos en que 

se cortan de lo s  b loq u es , con ob je to  de e v ita r  la rotura 

de e s ta s  t i r a s  mientras se co r ta n .

4a) -  Procedimiento para obtener h o ja s  de corcho 

r e fo rza d a s .

Tal y como se ha d e s c r i to  en la memoria que an tece ­

de, representado en los  d ib u jos  que se acompañan y con lo s  

f in e s  que se han e s p e c i f i c a d o .

Esta memoria consta de 15 ho jas  e s c r i t a s  por una s o -
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