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MEMOEIA DESCEIPTIVA
para solicitar
PATENTE DE INVENCION
en
ESPANA

por veinte aflos
a nombre del sefor GUSTAV LANDAUEE, ciudadano alemén,
domiciliado en Kantstrasse 5, Hannheim, Alemania, por:

“"UN PEOCEDIMIENTO PAEA FABRICAE SUELAS

PARA EL CALZADO CON HILO DE coco"
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Ya es conocido el procedimiento de fabricar sue-
las para el calzado con hilo de coco, bastante complica=-
do, segin el cual se plantaba sobre una tabla cierto ni=
mero de clavos, conforme a la forma de suela y se conduw

cia una trenza de tres mechoneés de hilo de coco alrededor
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E:Qe los clavos, después de lo cual se disponia, deba-

.

Je de los arcos de hilo superiores, materia enrollada pa-
ra la forma de la suela a través de alambres, siendo lue=
go introducidos en su sitio, por ambos lados, cordeles de
ligadura, mediante los cuales se estrechaba la suela al
ancho necesario.-

%] invento se refiere a un procedimiento mucho mas
sencillo, haciéndose todo mecdnicamente, para la fabrica=
cién de suslas para el calzado con hilo de coco. Segin el
invento, e} hilo de coco, trenzado en forma de cinta, se
adjunta y prensa en diferentes capas de acuerdo con la
dimension de suela deseada; luego las diferentes capas se
cosen juntas de tal manera que €l hilo de coser coja las
capas a reunir solo por el ceniro.

Como materia inicial, se puede emplear para el procedi-
miento, segin el invento, tanto las fibras de coco en bru.
to como las mejoradas con dlcali. La fibra en bruto para
su hilado en hilo, debe ser preparada por desgarrado Yy
cardado. Se mejora en calidad durante su elaboracion mew
diante procedimientos ya conocidos en Si, COmo, pOI 6 jéMe
plo, con emulsiones de aceite que todavia pueden contener
glicerina, materias de ablandamiento o materias higroscoe
picas.=

También se puede utilizar, en lugar de fibras en bru=

to, fibras que mediante un procedimiento de mejoramiento
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por ejemplo con un tratamiento con liquidos alealinos, pue-
du;y;er transformagas al estado de hilaza. Se puede, por
ejemplo, proceder de tal manera que, después de haber libe-
rado la fibra de coco de las sustancias nocivas mediante
los métodos habituales, como tostado y tratamiento mecénico
ulterior, se la moja o bafa en un liquido alcalino, por e jem-
plo Ilejia de sodio. %1 tratamiento se puede realizar a tem-
veratura normal, Pero esto exige en qgenerol el empleo de

16 jias fuertes (reforzadas), por e jemplo una le jia de sodio
de unos 15° a 182 Bé. %1 tratamiento previo de las fibras

se hace mucho me jor mediante influencia de 1liquidos alecali~-
nos calientes. X1 trabajo en caliente permite el empleo de
le jios fuertemente diluidas, por ejemplo de una lejia de so-
dio de 3%. F1 calentamisnto puede hacerse en recipientes
abiertos, por ejemplo a temperaturas de 80 a 1002 (. sien-
do el tiempo de duracion del tratamiento de 3 a 4 horas v
también mas. Lo duracion del tratamiento puede disminuirse
de manera considerable mediante un trabajo con presidén so=
breelevada en recipientes cerrados, a tempereturas de 120

o 1509, por e jemplo. Si se emplea una lejia de sodio de 37

¢ una temperatura de 1359 C. dura solamente unos 20 minutos.
Después del lavado y secado, las fibras tratadas son klan-
das y eldsticas. Las fibras asi mejoradas pueden, eventualmen-
te, ser sometidas también a otro tratamiento uj]terior anro-

piado, por ejemplo mediante aceiies o grasas, o ser colora-
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Para realizar el invento, se procede a emplear

— las fibras de coco en bruto como sigue:

Lo fibra de coco en bruto es trataeda, vara su ela-
boracion de cardado, en una mdquina desgarradora, %1 car-
dado, que resulta de ello, tiene por objeto un aislamienw
to de las fibras sueltas mediante descomposicién de los
mechones de fibras asi como la separacién de las fibras
reunidas en una cinta fibrosa. Luegc, durante el cordam
do, las fibras scn cclocadas paralelomernite, formondo uw
na especie dg piel ligeramente ensamblada, uniforme, en
forma de algodon en tira. Mediante disposicién esvecial
de las agujas del tambor, del dispositivo volvedor y de
la herramienta trabajedora, y con la colocacién apropige
da de los cilindros, se obtiene una elaboracién enérgica
y uniforme de la materia de fibras bastas, que se encuen-
tra entre las superficies provistas de agujas. La piel
en forma de algodén en tira se condensa entonces en una
cinta. Fsto puede hacerse mediante un dispositivo de de-
senmarafiar, que conduce la materia sobre una placa conti-
nua, hasta un cilindro expulsador, donde se realiza lo u~
nion, sencillomente al juntarse. 4 la salida de la carda-
dora, se da a la cinta una ligera vuelta, por ejemplo me-

diante un dispositivo estriador giratorio, con lo cual se
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refuerza la cinta y no se desgarra durante la operacién

R 4
de enderezado. Medianie uno o varios doblados y una lie

gera retencion durante la operacién de enderezado, se
. obtiene la cinta de hilo terminadae, a la cual = para cue
mentar su solideze se da a la salida de la operacién
80 de enderezado otra ligera vuelta. ILa cinta asi obtenida
estd hilada en hilo sobre hiladores automdticos.=
Se pueden emplear los hiladores automdticos corrientes,
en los cuales se dispone de manerc aproniada un cilin-
dro de presion de cuero entre la cadena sin fin y el
85 cilindro bruto. F1 hilo terminado se corta y trenza lue-
. go en una cinta larga de 15 mm. por e jemplo. %1 trenza-
do puede hacerse en una maquina de trenzar trencilla,
La cinta trenzada se coloca luego - mediante un aparce
to rotativo -~ en una o varias capas, conforme a la die
90 mension de suelas deseada, en forma de suela y,después
se forma e iguala en una prense especial para suelas.
La suela asi preparada - para obtener la solidez nece-
saria ~ es prensada en un dispositivo especial y coe
sida en conjunto de tal manera que el hilo de coser co-
] 95 ge las capas prensadas a reunir, unicamente por el cene
tro, cosiendo a través.
La suela, ya terminada, puede, segin el empleo
a que se destine, ser impregnada con materias impermec-

bles o con tales materias que aumentién su capacidad de



hsn

,resistencia, su estado constante de calor o su duracion,
- .

* 100 a?3$n contra de ciertos productos quimicos, dcidos o alca-

1is.
La elaboracion de las fibras de coco me joradas

se hace de la misma manera.

Las suelas fabricadas segiin este orocedimienw
to se distinguen por una gran elasticidad y al mismo
tiempo también por una solidez considerable. Son muy re-

105 sistentes contra la influencic de la humedad. Son prac-
ticamente insensibles a la influencia de temveraturas
altas y bajas. 'n su consecuencic, el que lleva calza-
dc con suelas de hilo de coco queda bien protecido tan-
tc contra el frio como contra la humedad o el calor.

110 Las suelas de fibras de coco -~ a consecuencic de sus
calidades de valor,-~ poseen una resistencia muv larga.
.or ejemplo, s8 hc comprobado que los zapatos con suelas
de hilo de coco de un obrero  que duronte cierta fun-

115 cion de trabajo debic recorrer en ocho semanas 542 kilé-
metros sobre un suelo de piedra « casi no se habian ocas-
tado. Una suela de cuero corriente no podia, en las condie’
ciones indicadas, l1levarse mas oue cudtro semanas.

Fn los grabados ad juntos, se presenta una suela

180 fabricada segin el invento, vista desde arriba y en sece
cidén transversal segin A-R, Se han marcado con a los di-

ferentes capas de hilo de coco, con b el hilo de coser
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que coge las diferentes capas solamente por su centro.

- \!’le‘\—“/ i gt Bt et Wi NOTA—"-“"'""-‘
Los puntos de invencidn propic y nuevd que Se proéw
125 sentan para que ssan objeitc de esta Fotende de Invencion

en Bspafia, son los siguientes:

1o

1 Un procedimiento para la fabricacion de suelas de

hilo de coce, caracterizado por el hecho de que el
hilo de coco, trenzado en una cinta se une y pren-
sa en varias capas de conformidad con la dimensibn
130 de suela deseada, en forma de suela, después de Ilo
cual se cosen juntas las diferentes canas de tal
manera que el hilo de costura coja las capes a reue
nir por su centro.-
22 Un procedimiento, segin lo reivindicado en el pun-
to 1° caracterizado por el hecho de que los hilos de
1356 coco son elaborados después de haber sido prenara-
dos por cardado e hilado.
32  Un procedimiento, seqgiun lo reivindicado en los pun-
tos 19) y 22), caracterizado por el hecko de oue
se emplean fibras de coco, preparadas (o elabora-
das) en hilo de coco, que - enteramente o en oran
140 parte - son liberadas de sus substancias nocivas

y tratadas luego con liquidos calientes, alcalinos
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con preferencia mediante le jias alcalinas diluidas,
42 un procedimiento para fabricar suelas para el
calzado con hilo de coco.

Tal y como se ha descrito en la mnoric que ane
tecede, representado en los ditujos que se acompafign
Yy con los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de ocho hojas escritas por
una sola cara,

San Sebastian para Burgos a 26 FNE 1029
II Ano Triunfal. '

GUSTAV LANDAUTR,
P, 4,

F1 Agente de 1la Sropiedad ‘ndustric].

Vel I G Celeca
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