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CERTIFTICADO DE ADICION

gue por 20 allos, para Ispafia y sus Posesiones, 8¢ solici=-
ta a favor de la casa RUHRCHEIIE AKTIENGESELLSCHAFT, de
nacionalidad alemana, domiciliada en Oberhausen~Holten

(Alemania), como segundo Certificado de Adicidbén a la pa-

tente de invencion neALLsrHor'lEIJORAS INTROUUCILAS EN

EL OBJETO vE LA rATENTE DE TINVENCION N€ " referente

a : "Un procedimiento para la reducclon catalitica cel
oxido de carbono con hidrogeno en hidrocarburos de peso
molecular més elevado" y presentada el dia 27 de Diciem=~
bre ae 1.937.

Memoria descriptiva

Tn la solicitud ne se describe un proceaimiento
para la reducclion catalitica del oxido de carbono con hie
drogeno en hidrocarburos més elevados, en el cual los
catalizadores, antes de que se debilite su actividad,

o se extraen con disolventes para eliminar los produc-
tos de reacciodon depositados sobre ellos en el mismo hor-
no de la sintesis y a la temperatura de ella o se tratan
con nitrogeno, gases o vapores que lo contienen o lo

cedene
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sobre élllos hidrdgeno o gases o vapores que lo contienen

En la solicitud adicional ne . se ha propuesto efec~

tuar la regeneracidn de los catalizadores haciendo pasar

o lo ceden, vprivados de antemano del &dcido carbonico o
que no presentan de este ningin contenido apreciable.

Para la reavivacidn prematura de los catalizadores se
ha hecho pasar durante todo el proceso ae la regeneracion
¥ continuamente hidrbgeno o un gas exento de dxido de card
bono y que contiene hidrégeno, a través del horno de sin-

tesis, v de los gasessalientes se han eliminado por enfris

miento y tratamiento con carbdén activo los elementos
densables y facllmente adsorbibles y se ha tirado el

residual que abandonaba la instalacién de adsorciodn.

con-
gas

ror

ejemplo, para la reavivacilon ae los catalizadores se em-
pled un gas gae contenia 259 de nitrbdgeno y 75 due hidrbd-
geno y estaba exento de impurezas, por ejemplo un gas pa=-
ra la sintesis del amoniaco, y, asi, el gas residual que
abandonaba la instalacibdn de adsorciéon contenia, junto
con nitrbgeno y 20% ce metano, 45% de hidrdgeno, de suer=
te gue sblo 1/3 aproximadamente del gas hidrdgeno intro-
ducido en el horno de sintesis se consumla para la rege-
neracidn de los catalizadores,

Hasta ahora se ha prescincdido de emplear nuevamente es-
te gas residual para la regeneracidén de los catalizado-
res, pues se3creia que los gases originados en ella, por
ejemplo el metano, habian de perturbar la ulterior rege-
neracidén de los catalizadores.

Ahora bien, se ha descublerto que puede lograrse un
ahorro considerable de hidrégeno cuando la mayor parte
ae los gases residuales que contienen touavia hiaroégeno

se tornan en circulacion 2l horno de sintesis que se ha

dae regenerar, ¥ cada hora solo se introduce una cantidad
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correspondientemente més pequeila de hidrbégeno de refresco
én dicho horno durante el proceso de 1a regeneracién.,
llentras que, por ejemplo, en el mdtodo hasta shora seguf=
do, durante la regeneracién de un horno de sintesis, que dh-
ra gproximadamente ocho horas, se hacian vasar por el mig-
mo constantemente por hora 100 m® de un gas para la sinte-
sis del amoniaco, con 25; N y 75% de hidrégeno, segln el
presente procedimiento se vuelven al horno de sintesis, con
auxilio de un soplante, par ejemplo casi el 80% del gas
residual que abandona la Instalacién de adsorcidn Y en ca-‘
da hora sbélo se introduce en el mismo horno una cantidad
de préximamente 20 m3 de gas de refresco conteniendo hidré-
geno. Graclas al retorno de los gases residuales, se apro-

vecha también mejor el contenido en hidrdégeno, de suerte

que seglin el presente procedimiento la poreién no retorna=-
da del gas residual contiene por ejemplo, junto con 50% de
mebano y 257 de nitrégeno, sdélo 25% de hidrégeno, de manera
que segin dicho procedimiento se ahorra, en 1ls regeneracibdn

de los catalizadores, del 60 al 70% del hidrégeno introduci.

do efectivamente hasta ahora.

REIVINDICACIONSS

e reivindlea

 d)

1), La propledad y explotaciédn exclusiva de Mejoras en el
objeto de la Patente principal ne expedida el

de de 193 , por: "Un procedimiento para la reduc-
cidn catalitica del éxido de carbono con hidrégeno en hidro
carburos de peso molecular mis elevado", empleando catali-
radores, especialmente los que contlenen cobalto ¥y niquel,
¢taracterizadas por que la mayor parte de los gases utiliza-

dos para 1lg regeneracidn, privados de los productos de resc

raY

116n, condensables v fécilmente adsorbibles, se tornan du=

=

rante el proceso de la reaccién, en circulacidn al horno
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de la sintesis, y en éste sélo se introduce una pequefia

cantldad de hidrbégeno de refresco o de gases que contie=
nen hidrégeno.

2). Mejoras segiin la reivindicacidn anterior caracteri=

zada por ser esencialmente

“MEJORAS INTRODUCIDAS [N 1L OBJKTO DE LA PATENTE

D INVENCION Ne T T . T U S

Consta la presente Memoria descriptiva de cuatro

hojas numeradas y mecanografiadas en una sola cara.

Sevilla, 29 de Diciembre de 1,937, IIe. A.T.

BLOLPO DE L. © O
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